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EC Declaration of Conformity

The manufacturer :

Declares that the machine described herein :

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 Konigsbach-Stein
Germany

Grinding machine

Type : BSG 20/2 new

Maschine No.:

Y ear of construtior:

Refers to the safety and health requirements
of the following EC instructions :

Applied harmonised norms :

EC-Maschine instruction (2006/42/EG)

EC-directive EMV (2004/108/EG)

EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2 ; EN I50 13857 ; EN IS0 13732-1 ;
EN 61029-1 ; EN 60204 Teil 1 ; EN 61000-6-1 ; EN 61000-6-2 ;

EN 61000-6-3 ;: EN 61000-6-4

Changes in design, which affect the technical data, listed in this operation manual and the directed
use, therefore change the machine substancially, make this declaration of conformity invalid. !

The documents had been made up by:

Konigsbach-Stein date 29.12.2009

Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 Kiinigshach-Stein

Reinhard Reiling, General manager




Beskrivning

1. Anviindningsomraden
Borrslipmaskinen BSG 20 dr endast avsedd for:

- sporadisk slipning av spiralborrar, stegborrar, triborrar, kvistborrar,
- platborrar, stenborrar (hardmetall)
Maskinen ir inte avsedd for andra dndamal 4n de som anges hir.

Korrekt bruk av maskinen forutsitter dven att man léser bruksan-
visningen och sparar den for framtida bruk, i synnerhet giller detta
sikerhetsinformationen.

Om borrslipmaskinen BSG 20 anviinds till annat indamal 4n den dr
avsedd for kan inte sikra forhallanden garanteras.

Om KAINDL borrslipmaskin anvinds till annat dndamal @n den &r avsedd

for och ej enligt instruktionerna i bruksanvisningen &r detta anvéndarens
ansvar, ¢j tillverkarens.

2. Konstruktion

Slipskiveskydd, komplett

Motor, 230 V 50 Hz, enfas

Motoromkopplare, rotation vénster/hdger
Borrhallarstdd med tvé hal for hallarinfastning
Rifflad skruv for hallarinfastning

Spénnspak for spetsvinkelinstédllning
Sexkantsskruv for 1asning av motorvinkel
Rifflad skruv med skala for matningsanordning
9. Rifflad skruv med skala for borrmatning

10. Optisk borrhéllare, spannvidd 2-20 mm

11. Specialslipskiva i korund

12. Instéllbart stdnkskydd

13. Optisk lins

[SS I S
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3. Funktionsbeskrivning

Denna mobila borrslipmaskin fran KAINDL har en unik konstruktion som
gor den till ett rimligt alternativ till storre, och avsevért dyrare, utrustning.
Tack vare sin robusta konstruktion, goda precision och sitt rimliga pris

ir den kompakta borrslipmaskinen fran KAINDL ett oumbirligt verktyg
och ett ekonomiskt val, dven vid sporadisk anvindning och for mindre
verkstider.

Maskinen gor det otroligt enkelt att forma och slipa spiralborrar — vem
som helst kan slipa en borr till valfri eggvinkel.

Den bildvindande prisman i borrhallaren garanterar bésta mojliga preci-
sion och eggsymmetri. Den vil 6vervéigda konstruktionen och méjligheten
att enkelt byta ut slitdelar gor Kaindls borrslipmaskin BSG 20 till det
givna valet nidr du behover en verklig slitvarg till foretaget.

9
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4. Teknisk information
Matt,1xbx h 290 x 22 x 250 mm
Total vikt 13,5 kg
Banlédngd, motorvagn 55 mm
Banlingd, optisk borrhéllare 45 mm

Strémforsorjning Eurokontakt, 120 V/50 Hz

120 W; 2 800 RPM

Optisk borrhéllare, spiannvidd 2-20,0 mm

Ljudniva <70 dB(A)

ca 10 sekunder

Starttid for slipskiva

5. Tillbehor till borrslipmaskin

16496 CBN-slipskiva B76 (125 x 20 x 20 mm)

17073 CBN-slipskiva B126 (125 x 20 x 20 mm)

10528 Magnetiskt djupanslag for fris

15422 Slipskivhallare for alla slipskivor

10530 Slipskiva korund, finkornig K 180, 125 x 20 x 20 mm

10532 Slipskiva korund, tunn (5 mm) for triborr

10533 Slipskiva korund, 125 x 10 x 20 mm

14580 Diamantslipskiva 125 mm, beldggning pa tre sidor D73/, for
hardmetallborrar

14581 Diamantslipskiva 125 mm, beldggning pa tre sidor D76/3, for
tréborrar i hardmetall

Med forbehall f6r eventuella tekniska fordndringar.

Allménna sidkerhetsanvisningar
1. Underhall

Denna borrslipmaskin har konstruerats och tillverkats med utgangspunkt

fran en noggrant utford riskanalys och i enlighet med géllande harmonise-

rade standarder.

Maskinen uppfyller alla moderna krav och erbjuder maximal sidkerhet.

Denna sikerhet dr dock beroende av att du som anvéndare vidtar alla

nodvindiga sikerhetsatgérder. Du ansvarar for att kontrollera maskinen i

enlighet med dessa anvisningar.

Du ansvarar for foljande:

- kontrollera slipskivans skick och se till att den &r korrekt fést och upp
riktad (se sidan 14)

- att maskinen anvinds enligt anvisningarna

- att maskinen &r i gott skick och att i synnerhet sékerhetsanordningarnas
funktion har kontrollerats

- att behovlig personlig skyddsutrustning finns till hands och anvinds

- att maskinens bruksanvisning &r i gott skick och forvaras littillgéngligt
i ndrheten av maskinen

- att maskinen endast anvénds av personer som har lédst igenom och for
statt bruksanvisningen, i synnerhet sikerhetsinformationen

- att sidkerhets- och varningsinformationen pa maskinen inte
avligsnas, och att den alltid dr maojlig att lisa.

2. Grundliggande siikerhetsforeskrifter

: Anvind alltid skyddsglasogon nir du arbetar med maskinen.

Dra ut kontakten till maskinen innan du flyttar den
eller byter slipskiva!

\ Maskinen féar endast anvindas med slipskiveskyddet
monterat.
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3. Krav pa anvindaren
Du miste ldsa igenom denna bruksanvisning innan du anvéinder maskinen.

4. Beskrivning av siikerhetssymbolerna
Foljande symboler anvinds i denna bruksanvisning. Du bor vara extra
uppmirksam pé texten i anslutning till dessa symboler.

Denna symbol innebir risk for livshotande skador.

Denna symbol innebir risk for maskin-, material- och miljoskador.

Obs!

Flytt av maskinen

e

|© :D‘Fér endast goras med kontakten utdragen.

Vid forflyttning, fatta grepp om maskinen under motorn, mellan motor
och motorfiste.

Matt och vikt
Vikt: 13,5 kg inkl. prisma
Mitt (L x B x H): 290 x 220 x 250 mm

Installation
BSG 20 4r avsedd for fast placering pa en arbetsbink.
Se till att maskinen placeras rakt och stabilt

1. Lamplig installationsmiljo
Omgivande temperatur: 5-50 °C
Luftfuktighet: max 90 %, icke-kondenserande

Slipning av borrar
Spénna in och rikta borrar

Den optiska borrhéllaren har en spannvidd pa
2-20 mm. Det dr mycket litt att spinna fast
och rikta borren. Oppna héllaren med den
rifflade skruven.

Skjut in borren som ska slipas i borrhéllaren.
Se till att borren sticker ut ungefar 15-20
mm fran den borrhallarens kant. Vrid den
rifflade skruven en aning for att spénna at
borrhallarens kikar helt létt. Borren sitter nu
ordentligt fast, men &r dnda fortfarande latt
att vrida, eftersom detta dr nodvindigt for
uppriktningen.

Nu behover du bara rikta in borrens egg s att den hamnar parallellt med
de tva markeringarna.

Markering A = hogerskédrande borrar

Markering B = vinsterskédrande borrar

Dra nu at héllaren ordentligt, men bara med handkraft. Sedan kan du bérja
slipa.

Utover denna grundldggande uppriktning kan du dven justera sldppnings-
vinkeln baserat pa vilket material borren &r avsedd for.

Om du vill ha en storre sldppningsvinkel och ddrmed hogre skarkraft, vrid
dé borren nigot at vinster

(den kortare markeringen pa hallaren).

Om du vill ha en mindre sldppningsvinkel och ddrmed lagre skarkraft,
vrid borren négot at hoger (den lingre markeringen pa hallaren).

Pa sé vis far du korrekt egg och vinkel for alla typer av material.

Ar borren skadad, s att du inte har méjlighet att gora instillningarna med
utgéngspunkt fran eggen, ska du borja med att slipa till spetsen sa att den
far en avrundad form. Anpassa eggens horn sa vil som mojligt efter rikt-
mirkena och slipa borren igen tills den far en ny egg. Direfter gor du om
uppriktningen pa samma sitt som tidigare.

2. Stilla in spetsvinkeln

For att du ska kunna slipa dina borrar pa bista sitt, beroende pa material,
kan du stilla in maskinen for alla tidnkbara spetsvinklar.

De oftast forekommande spetsvinklarna dr 118°, 130° och 80°.
Vinklarna #r tydligt markerade pa borrhéllarslidden. Du stiller enkelt in
onskad spetsvinkel genom att lossa spannspaken

(nr 6 i bilden pa sid. 5) och direfter flytta borrhallarstodet (nr 4 i samma
bild).

3. Slipa borren
N\

\

: Anvind alltid skyddsglasogon nér du arbetar med maskinen.

/ 4

Borrhéllaren med den uppriktade borren placeras pa héllartappen sa att du
nu kan svinga fram borren mot slipskivan (nr 4 i bilden pa sid. 5).
Anvind samtidigt den rifflade skruven (nr 10 i bilden pa sid. 5) for att
flytta borrhallarsliden mot slipskivan tills den forsta primirfasen har fatt
onskad form.

Kom ihég vilken instdllning skruven stod pa (t.ex. nr 5 pa skalan). Dra
tillbaka borrhéllarsldden. Vrid borrhallaren 180° och fést den andra sidan
av héllaren pa hallarstodet.

Du ska nu slipa borrens andra primirfas pa samma sitt som tidigare, men
den hir gangen ska du flytta sldden ndrmare slipskivan, still in skruven
2-3 steg nidrmare slipskivan.

Slipa borren i detta ldge fram tills gnistbildningen upphor.

For att skapa en sd symmetrisk egg som mojligt ska du nu vinda héllaren
180° igen, utan att flytta hallarsldden. Slipa borrens forsta primirfas pa
nytt tills gnistbildningen upphor.

Obs!

Undvik att borren dverhettas eller borjar rotera genom att
\,  skjuta fram hallarsldden ganska langsamt.

4. Stegborrar

Borja med att slipa primédrfasen pa samma sitt som for vanliga spiralbor-
rar.

Instéllningen infor slipning av sekunddrfasen gors ocksa pa samma stt
(se avsnittet Spdnna in och rikta borrar).

Direfter skjuter du fram borren i borrhéllaren tills sekundirfasen vidror
slipskivan (se bild).

Du kan nu anvinda stillskruvarna 8 och 9 (bild, sid. 5) for att finjustera
borrens position gentemot slipskivan.

Slipa sedan sekundidrfaserna vixelvis genom att vinda hallaren enligt
anvisningarna for vanliga spiralborrar.




5. Platborrar, triborrar, kvistborrar och
frisar

For dessa borrar rekommenderar vi att specialformade slipskivor anvénds
(se bilden).

Lossa borrhéllaren med spaken och placera den vid korrekt linje pa
borrslidden
(se bilden).

Borren justeras pa samma sitt som en spiralborr.

Finjustera borrens ldge mot slipskivan med hjélp av skruvarna (nr 8 och
10 i bilden pa sid. 5).

Gor forst alla instillningar, sla sedan pa motorn och borja slipa enligt
beskrivningen i avsnittet ”Slipning av borrar”.

Nir det giller friasar ska borrhallaren fistas med den rifflade skruven i det
nedre skruvhalet, som sitter

pé sidan av borrhallarstodet (nr 5 i bilden pa sid. 2).

Du f6r héllaren framat med den réfflade skruven och slipar forst ena sidan
av frisen. Vind sedan hallaren och slipa den andra sidan.

For friasar med 3 eller 4 eggar maste du anvinda det magnetiska djupan-
slaget (tillval).

Till skillnad fran andra borrar riktas inte kvistborrar efter markeringarna
pé hallaren, utan i stiillet efter den stillastaende slipskivan.

Sjélva slipningen gors pa samma sitt som for frisar

|||5 n
11—
@

6. Minska eggens tvirsnitt (eggslipning)

Med den nya borrhallaren gar det ocksa att
gora den véssade borrens egg tunnare.

1. Borrhél A och B ir avsedda for slipning av
frasar och borrar med 4-fasettspetsar.
2. Hal C ir for spetsslipning

Vid spetsslipning ska du lata borren sticka ut
25 mm fran hallaren, och sedan lata den

forbli i denna position.

Fist hallaren med den réfflade skruven i hal C.
Anvind det 6vre halet pa hallarstodet.

Lossa spaken och flytta borrhéllarstodet till
laget 90°.

Anviind hallaren och matningsanordningen for att spetsa borrens egg
mot slipskivans vénstra kant.

Nir du ér klar med ena sedan, notera instéllningen for matarskruven, och
vrid den ett varv bakat.

Vind nu hallaren 180°, fést den igen vid hal C och for den framat — skru-
ven for hallarmatningen ska nu stéllas in pa samma lige som du tidigare
noterade.

7. Forma slipskivan

‘ y Nir du ska forma slipskivan borjar du med
~ att lossa klimspaken. Placera sedan borrhél-
larstodet vid markeringen for 150°.
Fist Kaindls diamantavrundare i hallaren.
Fist sedan borrhallaren i det nedre hélet i
hallarstodet med den réfflade fastskruven.
Anvind den rifflade skruven for att lang-
samt flytta matningsmekanismen niarmare
den roterande slipskivan.
Nir diamantstiftet vidror slipskivan ska du
borja rora matningsmekanismen fram och
tillbaka.

Flytta inte matningsmekanismen mer én 1-2 steg framat. For att slipa
platborrar, kvistborrar eller frisar behdver du en slipskiva med lamplig
form.

GENOM ATT STALLA IN HALLARSTODET ,0CH
AVRUNDAREN PA LAMPLIGT SATT, GAR DET ATTFORMA
SLIPSKIVAN TILL ONSKAT UTSEENDE.
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Montera och forma slipskivan fore forsta
anvindningstillfallet

Nir du har placerat maskinen dir den ska sta framover borjar du med att
kontrollera slipskivan visuellt for att bekrifta att den &r hel.

Sitt dit fastet pa slipskivan.

Slipskivefiste Monterat slipskivefiste

Nir du har monterat slipskivefistet sétter du fast skivan pa motoraxeln (se
”Byta slipskiva”)

Nir du har monterat slipskivan pa motoraxeln, och satt skivskyddet pa
plats ska du borja med att forma slipskivan. (Se ”Forma slipskivan”.)

Inte forrdn du gjort detta kan maskinen anvéndas sikert och korrekt.

Byta slipskiva

Skéra

Gingat stift

e

|© :D~Dra ur kontakten innan du byter slipskiva!

Lossa bada hattmuttrarna med en 10 mm hylsnyckel/fast nyckel och ta
bort slipskiveskyddet sa som
bilden visar.

Anvind en insexnyckel (stl. 4) for att lossa skruven i mitten av skivfistet.
Du kan nu ta bort slipskivan fran motoraxeln. Anvind det medfsljande
verktyget for att lossa slipskivefistet och ta bort slipskivan.

Nir du ska sitta dit fistet pd motoraxeln ska du se till att det géngade
stiftet hamnar i skdran pd motoraxeln (se bild 3). Anvind nu insexnyckeln
(stl. 4) for att dra at skruven i mitten pa slipskivehallaren, och sitt sedan
dit slipskiveskyddet igen. Var noga med att montera féstet

for slipskivan korrekt.

Slipskivan maste uppfylla standarden SS-EN 12413 eller SS-EN 13236.
Efter varje slipskivebyte, genomfor en testkorning pa 1 minut.

Om funktionen avviker fran det normala, sting av maskinen och gor en
felsokning.

BSG 20 far aldrig anviindas utan ett korrekt monterat
\  slipskiveskydd.

Reservdelslista
Artikel- Nr. [ Ersatzteilbezeichnung
11303 Prism 2 — 20 mm
11304 Prism support
10546 Clamping lever M8 with washer for prism support
10549 Fixation screw for prism to prism support
10554 Pin 7 mm for prism support
10626 Dresser unit without diamond
10550 Spare diamond for dresser unit
10556 Scale-ring for drill feed.
10557 Scale-ring for motor feed.
10562 Spare motor angle with adjustment
10563 Grinding wheel cover, painted
10565 Motor 230 Volt / 50 Hz, 2800 RPM; painted
10567 Cover for fan propeller
10568 Fan propeller
10570 Motor switch
10571 Box for motor switch without switch
10536 Grinding wheel support complete without grinding wheel

\ Anviind endast originaldelar fran Kaindl.
W

Underhall

Du bor regelbundet rengéra maskinen fran slipdamm med en mjuk borste.
Fastsittande smuts bor avldgsnas med ett vanligt maskinrengdringsmedel.
Efter rengoringen ska alla rorliga delar smorjas med ett par droppar
maskinolja.

For att undvika slitage pa de blanka delarna, droppa lite olja pa dem och
gnugga med en mjuk trasa.

Reparationer

Alla delar som finns angivna i reservdelslistan kan bytas av anvindaren.
Reparationer av storre enheter i maskinen, som den svingbara borrhal-
laren eller basplattan med stod och spindel, kan endast repareras av oss,
eftersom dessa delar 4r av storsta vikt for maskinens precision.

Garanti

Garantin 4r pa 12 manader, och forutsitter att maskinen har anvints pa
korrekt sitt.

Garantin omfattar kostnaderna for utbyte av defekta delar och komponen-
ter, inklusive arbetstid (defekta delar/komponenter kan komma att ersittas
med renoverade begagnade delar/komponenter).

Garantin géller inte foljande:

» Slitdelar

¢ Transportskador

* Felaktig anvéndning

» Skador orsakade av ovarsamhet

» Skador och f6ljdskador som uppstitt pa grund av bristfilligt underhall
av maskinen.

Om du vill anmila ett garantidrende maste du uppge maskinens serienum-
mer.

Alla returer maste godkénnas av oss innan en produkt kan skickas till-
baka.




Beskrivelse

1. Bruksomrader
Borslipemaskinen BSG 20 er kun beregnet for:

- sporadisk sliping av spiralbor, stegbor, trebor, kvistbor, metallbor,

- steinbor (hardmetall)

Maskinen er ikke beregnet for andre arbeidsoppgaver enn de som angis
her.

Korrekt bruk av maskinen forutsetter ogsa at man leser bruksanvis-
ningen ngye og falger dette som beskrives, spesielt gjelder dette sik-
kerhetsinformasjonen.

Om borslipemaskinen BSG 20 brukes til annet formal enn den er
beregnet for kan ikke sikre forhold garanteres.

Om KAINDL borslipemaskin brukes til annet formél enn den er beregnet
for og ikke iflg. instruksjonene i bruksanvisningen er dette brukerens
ansvar, ikke produsentens.

2. Konstruksjon

Slipeskivevern, komplett

Motor, 230 V 50 Hz, enfas

Motorbryter, rotasjon venstre/hgyre
Borholderstgtte med to hull for holderinnfesting
Riflet skrue for holderinnfesting
Spennspak for spissvinkelinnstilling
Sekskantskrue for lasing av motorvinkel
Riflet skrue med skala for mateanordning
9. Riflet skrue med skala for bormating

10. Optisk borholder, spennvidde 2-20 mm
11. Spesialslipeskive i korund

12. Innstillbart sprutvern

13. Optisk linse

[SS I S
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3. Funksjonsbeskrivelse

Denne mobile borslipemaskin fra KAINDL har en unik konstruksjon som
gjgr den til et rimelig alternativ til stgrre, og betydelig dyrere, utrustning.
Takket vaere sin robuste konstruksjon, gode presisjon og sin rimelige pris
er den kompakte borslipemaskinen fra KAINDL et uunnverlig verktgy og
et gkonomisk valg, ogsa ved sporadisk bruk og for mindre verksteder.
Maskinen gjgr det utrolig enkelt & forme og slipe spiralbor — hvem som
helst kan slipe en bore til valgfri eggvinkel.

Den speilvendte prismen i borholderen garanterer beste mulige presisjon
og eggsymmetri. Den vel overveide konstruksjonen og muligheten til
enkelt & bytte ut slitedeler gjgr Kaindl’s borslipemaskin BSG 20 til det
gitte valget nar du trenger en virkelig sliter til bedriften.

4. Teknisk informasjon

Mal,LxBxH 290 x 22 x 250 mm

Total vekt 13,5 kg

Borholder 55 x 45 mm

Strgmforsyning Eurokontakt, 120 V/50 Hz
120 W; 2 800 RPM

Optisk borholder, spennvidde 2-20,0 mm

Lydniva <70 dB(A)

ca. 10 sekunder

Starttid for slipeskive

5. Tilbehgr til borslipemaskin

16496 CBN-slipeskive B76 (125 x 20 x 20 mm)

17073 CBN-slipeskive B126 (125 x 20 x 20 mm)

10528 Magnetisk dybdeanlegg for fres

15422 Slipeskiveholder for alle slipeskiver

10530 Slipeskive korund, finkornet K 180, 125 x 20 x 20 mm

10532 Slipeskive korund, tynn (5 mm) for trebor

10533 Slipeskive korund, 125 x 10 x 20 mm

14580 Diamantslipeskive 125 mm, belegg pa tre sider D73/ for
hardmetallbor

14581 Diamantslipeskive 125 mm, belegg pa tre sider D76/3, for
trebor i hardmetall

Med forbehold for eventuelle tekniske forandringer.

Generelle sikkerhetsanvisninger
1. Vedlikehold

Denne borslipemaskin er konstruert og produsert med utgangspunkt fra

en ngye utfgrt risikoanalyse og i samsvar med gjeldende harmoniserte

standarder.

Maskinen oppfyller alle moderne krav og tilbyr maksimal sikkerhet.

Denne sikkerhet er likevel avhengig av at du som brukere fglger alle

ngdvendige sikkerhetstiltak. Du er ansvarlig for a kontrollere maskinen i

samsvar med disse anvisninger.

Du er ansvarlig for fglgende:

- kontrollere slipeskivens stand og pass pa at den er korrekt festet og
vatret (se siden 14)

- at maskinen brukes iflg. anvisningene

- at maskinen er i god stand og at sikkerhetsanordningenes funksjon er
blitt kontrollert

- at egnet personlig verneutstyr finnes for hind og brukes

- at maskinens bruksanvisning er i god stand og oppbevares lett til
gjengelig i nerheten av maskinen

- at maskinen kun brukes av personer som har lest igjennom og forstatt
bruksanvisningen, spesielt sikkerhetsinformasjonen

- at sikkerhets- og varselsinformasjonen pa maskinen ikke fjernes,
og at den alltid er mulig & lese.

2. Grunnleggende sikkerhetsforskrifter
N\

b

: Bruk alltid vernebriller nar du arbeider med maskinen.

Dra ut kontakten til maskinen fgr du flytter den eller bytter
slipeskive!

\ Maskinen far kun brukes med slipeskivevernet montert.
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3. Krav pa brukeren
Du ma lese igjennom denne bruksanvisning fgr du bruker maskinen.

4. Beskrivelse av sikkerhetssymbolene
Fglgende symboler brukes i denne bruksanvisning. Du bgr vere ekstra
oppmerksom pa teksten i kobling til disse symboler.

Dette symbolet innebarer fare for livstruende skader.

Dette symbolet innebarer fare for maskin-, material- og miljgskader.

Obs!

Flytting av maskinen

e

|© :D‘Fér kun gjgres med kontakten dratt ut.

Ved forflytting, ta godt grepp om maskinen under motoren, mellom motor
og motorfestete.

Mal og vekt
Vekt: 13,5 kg inkl. prisme
Mal (L x B x H): 290 x 220 x 250 mm

Installasjon
BSG 20 er beregnet for fast plassering pa en arbeidsbenk.
Pass pé at maskinen plasseres rett og stabilt

1. Egnet installasjonsmiljg
Omgivende temperatur: 5-50 °C
Luftfuktighet: maks 90 %, ikke-kondenserende

Sliping av bor

Spenne inn og rette bor

Den optiske borholderen har en spennvidde pa
2-20 mm. Det er meget lett  spenne fast og
rette borene.

Apne holderen med den riflete skruen.

Skyv inn boren som skal slipes i borholderen.
Pass pa at boret stikker ut ca. 15-20 mm fra
borholderens kant. Vri den riflete skruen en
aning for & spenne til borholderens kjeft helt
lett. Boret sitter na ordentlig fast, men er
fremdeles lett & vri, ettersom dette er ngdven-
dig for oppretningen

Na behgver du bare rette inn borets egg slik at den havner parallelt med
de to markeringene.

Markering A = hgyreskjerende bor

Markering B = venstreskjerende bor

Trekk til holderen ordentlig, men kun med handkraft. Sa kan du starte
med a slipe.

Utover denne grunnleggende opprettingen kan du ogsa justere slipevinke-
len basert pa hvilket materiale boret er beregnet for.

Om du vil ha en stgrre slipevinkel og dermed hgyere skj@rekraft, vri da
boret noe til venstre

(den kortere markeringen pa holderen).

Om du vil ha en mindre slipevinkel og dermed lavere skj@rekraft, vri
boret noe til hgyre (den lavere markeringen pa holderen).

Pa den maten far du korrekt egg og vinkel for alle typer materialer.

Er boret skadet slik at du ikke har mulighet til & gjgre innstillingene med
utgangspunkt fra eggen, skal du starte med & slipe til spissen slik at den
far en avrundet form. Tilpasse eggens hjgrne sa vel som mulighet etter
merkene og slipe boret igjen til den far en ny egg. Deretter gjgr du om
oppretting pa samme mate som tidligere.

2. Stille inn spissvinkelen

For at du skal kunne slipe dine bor pa beste méte, avhengig av materiale,
kan du stille inn maskinen for alle tenkbare spissvinkler.

De oftest forekommende spissvinklene er 118°, 130° og 80°.

Vinklene er tydelig markert pa borholderskinnen. Du stiller enkelt inn
gnsket spissvinkel ved & lgsne spennspaken (nr 6 i bildet pa side 5) og
deretter flytte borholderstgtten (nr 4 i samme bilde).

3. Slipe bor
N\

\

| Bruk alltid vernebriller!

y

Borholderen med det vatrete boret plasseres pa holdertappen slik at du n&
kan svinge frem boret mot slipeskiven (nr 4 i bildet pa side 5).

Bruk samtidig den riflete skruen (nr 10 i bildet pa side 5) for at flytte bor-
holdervangen mot slipeskiven til den fgrste primerfasen har fétt gnsket
form.

Husk hvilken innstilling skruen stod pa (f.eks. nr 5 pa skalaen). Dra til-
bake borholdervangen. Vri borholderen 180° og feste den andre siden av
holderen pa holderstgtten.

Du skal na slipe borets andre primarfase pa samme mate som tidligere,
men denne gangen skal du flytte vangen naermere slipeskiven, still inn
skruen 2-3 trinn naermere slipeskiven.

Slipe boret i denne posisjonen fram til gnistdannelsen opphgrer.

For & skape en sd symmetrisk egg som mulig skal du né snu holderen
180° igjen, uten a flytte holdervangen. Slipe borets fgrste primarfase pa
nytt til gnistdannelsen opphgrer.

Obs!

Unnga at boret overopphetes eller begynner a rotere ved a
\,  skyve frem holdervangen ganske langsomt.

Start med 4 slipe primarfasen pd samme mate som for vanlige spiralbor.
Innstillingen innenfor sliping av sekunderfasen gjgres ogsa pa samme
mate

(se avsnittet Spenne inn og vatre bor).

Deretter skyver du fram boret i borholderen til sekundarfasen bergrer
slipeskiven (se bilde).

Du kan né bruke stillskruene 8 og 9 (bilde, side 5) for a finjustere borets
posisjon mot slipeskiven.

Slipe sa sekunderfasene vekselvis ved & snu holderen iflg. anvisningene
for vanlige spiralbor.




5. Metallbor, trebor, kvistbor og freser

For disse borene anbefaler vi at spesialformede slipeskiver brukes (se
bildet).

Lgsne borholderen med spaken og plasser den ved korrekt linje pa bor-
vangen
(se bildet).

Boret justeres pa samme mate som et spiralbor.

Finjustere borets posisjon mot slipeskiven med hjelp av skruene (nr 8 og
10 i bildet pa side 5).

Gjgr forst alle innstillinger, sl sa pa motoren og start sliping iflg. beskri-
velsen i avsnittet ”Sliping av bor”.

Nar det gjelder freser skal borholderen festes med den riflete skruen i det
nedre skruehullet, som sitter

pé siden av borholderstgtten (nr 5 i bildet pa side 5).

Du fgrer holderen framover med den riflete skruen og sliper fgrst den ene
siden av fresen. Snu s holderen og slipe den andre siden.

For freser med 3 eller 4 egger mé du bruke det magnetiske dybdeanlegget
(tilvalg).

Til forskjell fra andre bor rettes ikke kvistbor etter markeringene pa hol-
deren, men i stedet etter den stillestaende slipeskiven.

Selve slipingen gjgres pa samme mate som for freser.

10
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6. Minske eggens tverrsnitt (eggsliping)

Med den nye borholderen gér det ogsa & gjgre
den slipte borets egg tynnere.

1. Borehull A og B er beregnet for sliping av
freser og bor med 4-fasettspisser.
2. hull C er for spissliping

Ved spissliping skal du la boret stikke ut 25
mm fra holderen, og sa la den forbli i denne
posisjonen.

Fest holderen med den riflete skruen i hull C.
Bruk det gvre hullet pa holderstgtten.

Lgsne spaken og flytt borholderstgtten til
posisjon 90°.

Bruk holderen og mateanordningen for a spisse borets egg mot slipe-
skivens venstre kant.

Nar du er klar med den ene siden, noter innstillingen for materskruen, og
vri den en omdreining bakover. Snu na holderen 180°, fest den igjen ved
hull C og fgr den framover — skruen for holdermatingen skal na stilles inn
pé samme posisjon som du tidligere har notert.

7. Forme slipeskiven

|

Nar du skal forme slipeskiven starter du med
a 1gsne klemspaken. Plasser sa borholder-
stgtten ved markeringen for 150°.

Feste Kaindl’s diamant avrunder i holderen.
Feste sa borholderen i det nedre hullet i hol-
derstgtten med den riflete festeskruen.

Bruk den riflete skruen for langsom flytting
av matemekanismen narmere den roterende
slipeskiven.

Nir diamantstiftet bergrer slipeskiven skal
du begynne a bevege matemekanismen fram
og tilbake.

Flytt ikke matemekanismen mer enn 1-2 trinn framover. For & slipe
metallbor, kvistbor eller freser trenger du en slipeskive med egnet form.

VED A STILLE INN HOLDERST@TTEN, OG AVRUNDEREN
PA EGNET MATE, GAR DET A FORME SLIPESKIVEN TIL
ONSKET UTSEENDE.
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Montere og forme slipeskiven fgr farste gangs bruk
Nar du har plassert maskinen der den skal std, begynner du med a kon-
trollere slipeskiven visuelt for & bekrefte at den er hel. Sett pa festet pa
slipeskiven.

Slipeskivefeste Monter slipeskivefeste

Nar du har montert slipeskivefestet setter du fast skiven pa motorakselen
(se "Bytte slipeskive”)

Nar du har montert slipeskiven pa motorakselen, og satt skivevernet pa

plass skal du starte med & forme slipeskiven. (Se “Forme slipeskiven”.)

Ikke fgr du har gjort dette kan maskinen brukes sikkert og korrekt

Bytte slipeskive

Gjenget stift

e
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Lgsne begge hattemutrene med en 10 mm pipengkkel/fastngkkel og ta
bort slipeskivevernet slik som bildet viser.

Bruk en insexngkkel (str. 4) for & lgsne skruen i midten av skivefestet.
Du kan na ta bort slipeskiven fra motorakselen. Bruk det medfglgende
verktgyet for a lgsne slipeskivefestet og ta bort slipeskiven.

Nar du skal sette festet pa motorakselen skal du passe pa at den gjengede
stiften havner i sporet pa motorakselen (se bilde 3). Bruk na insexngkke-
len (str. 4) for & trekke til skruen i midten pa slipeskiveholderen, og sett sa
pa slipeskivevernet igjen. Var ngye med a montere festet for slipeskiven
korrekt.

Slipeskiven ma oppfylle standarden SS-EN 12413 eller SS-EN 13236.
Etter hvert slipeskivebytte, gijennomfgr en testkjgring pa 1 minutt.
Om funksjonen avviker fra det normale, steng av maskinen og gjér en
feilsgking.

BSG 20 far aldri brukes uten et korrekt montert
\,  slipeskivevern.
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Reservedelsliste
Artikel- Nr. [ Ersatzteilbezeichnung
11303 Prism 2 — 20 mm
11304 Prism support
10546 Clamping lever M8 with washer for prism support
10549 Fixation screw for prism to prism support
10554 Pin 7 mm for prism support
10626 Dresser unit without diamond
10550 Spare diamond for dresser unit
10556 Scale-ring for drill feed.
10557 Scale-ring for motor feed.
10562 Spare motor angle with adjustment
10563 Grinding wheel cover, painted
10565 Motor 230 Volt / 50 Hz, 2800 RPM; painted
10567 Cover for fan propeller
10568 Fan propeller
10570 Motor switch
10571 Box for motor switch without switch
10536 Grinding wheel support complete without grinding wheel

\ Bruk kun originaldeler fra Kaindl.
b

Vedlikehold

Du bgr regelmessig rengjgre maskinen for slipestgv med en myk bgrste.
Smuss som sitter fast bgr fjernes med et vanlig maskinrengjgringsmiddel.
Etter rengjgringen skal alle bevegelige deler smgres med et par draper
maskinolje.

For & unnga slitasje pa de blanke delene, drypp litt olje pd dem og gni
med en myk klut.

Reparasjoner
Reparasjoner

Garanti

Garantien er pa 12 maneder, og forutsetter at maskinen er brukt pa korrekt
mate.

Garantien omfatter kostnadene for utskifting av defekte deler og kompo-
nenter, inklusive arbeidstid (defekte deler/komponenter kan komme til &
erstattes med renoverte brukte deler/komponenter).

- Garantien gjelder ikke fglgende:

- Slitedeler

- Transportskader

- Feil bruk

- Skader forarsaket av uaktsomhet.

- Skader og fglgeskader som har oppstitt p.g.a. mangel pa vedlikehold
av maskinen.

Om du vil melde en garanti ma du oppgi maskinens serienummer.

Alle returer ma godkjennes av oss fgr et produkt kan sendes tilbake.

Vi forbeholder oss retten til & fakturere fraktkostnadene hvis du unnlater a
vente pa var godkjennelse.

Instruksjonsboken er oversatt og produktet selges via
B&B Solutions AS — Luna Verktgy & Maskin.

Det tas forbehold om feil og endringer.
www.toolstore.no — mail: kundesenter @bbsolutions.no




Koneen kuvaus
1. Kayttotarkoitus

Poranterien teroituskone BSG 20 on tarkoitettu ainoastaan

- kierukkaporanterien, askelporanterien, sylinteriporanterien, metallile
vyporanterien ja
- kiviporanterien (karbidi) teroittamiseen.

Kaikenlaista muuta kdyttod pidetdédn virheellisend!

Kiyttotarkoituksen noudattaminen edellyttii myos ohjekirjan luke-
mista ja kaikkien siiné annettujen ohjeiden — erityisesti turvallisuu-
teen liittyvien — noudattamista.

Poranterien teroituskoneen BSG 20 turvallista toimintaa ei taata
missdin muussa kuin kiiyttotarkoituksen mukaisessa kéiytossi.

Kaikki henkilo- ja materiaalivahingot, jotka liittyvit KAINDL BSG 20

-koneen kayttotarkoituksen vastaiseen kdyttoon, ovat aina kdyttédjan, eivét
koskaan valmistajan, vastuulla.

2. Rakenne

1. Teroituslaikan suojus, koko yksikko
2. Moottori 230 V 50 Hz 1-vaihe
3. Moottorin pydrimissuunnan vaihtokytkin, vasen/oikea

4. Terdtuen jalka, 2 reikdé terdtuen kiinnitykseen
5. Terétuen kiinnitysruuvi

6. Kirkikulman kiristysvipu

7. Moottorikulman kiinnitysruuvi

8. Asteikollinen sdatomutteri, moottorin syottd
9. Asteikollinen sddtomutteri, poranterdn syotto
10. Kidnnettiva teridtuki, kokoalue 2 — 20 mm

11. Korundipinnoitteinen erikoislaikka

12. Sidédettdvi roiskesuojus

13. Suurennuslasi

3. Toiminnan kuvaus

KAINDLIin valmistama siirrettévé poranterien teroituskone on rakente-
eltaan ainutlaatuinen laite. Se tarjoaa hyvén vaihtoehdon suuremmille ja
kalliimmille teroituskoneille.

Vankan rakenteen, suuren tarkkuuden, kompaktin koon ja edullisen hin-
nan ansiosta KAINDLin teroituskone on erinomainen apuviline myos
yksittdisiin teroituskertoihin ja pieniin verstaisiin.

Kone helpottaa kierukkaterien sddtojen tekemistd ja teroittamista siind
médrin, ettd jokainen oppii teroittamaan terdt mihin teroituskulmaan
tahansa.

Terdtuen automaattinen kddntyminen takaa leikkaavien sdrmien teroitta-
misen erittdin tarkasti ja symmetrisesti.

Selkedn rakenteen ja kaikkien kuluvien osien helpon vaihdettavuuden
ansiosta Kaindlin poranterien teroituskone BSG 20 toimii tuotannon
apuvilineend monien vuosien ajan.
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4. Tekniset tiedot

MitatPx Sx K 290 x 22 x 250 mm
Nettopaino 13,5kg
Liikealue, moottorin kelkka 55 mm
Liikealue, terétuki 45 mm

Sahkoliitantd Eurokontakt, 120 V/50 Hz
120 W; 2 800 RPM

Terituen kokoalue 2-20,0 mm

Melupiistot <70 dB(A)

Teroituslaikan tyostoaika n. 10 sekuntia

5. Lisatarvikkeet (myydién erikseen)

16496 CBN-teroituslaikka B76 (125x20x20 mm)

17073 CBN-teroituslaikka B126 (125x20x20 mm)

10528 Magneettinen syvyysrajoitin leikkaimiin

15422 Teroituslaikan tuki kaikille teroituslaikoille

10530 Teroituslaikka, korundi, hieno 180, 125 x 20 x 20 mm

10532 Teroituslaikka, korundi, ohut (5 mm) puuporille

10533 Teroituslaikka, korundi 125 x 10 x 20 mm

14580 Teroituslaikka, timantti 125 mm, pinnoitus 3 sivulla D73/ kar
bidiporille

14581 Teroituslaikka, timantti 125 mm, pinnoitus 3 sivulla D76/ kar
bidipuuporille

Valmistaja varaa oikeuden teknisiin muutoksiin ilman erillistd ilmoitusta!

Yleiset turvallisuusohjeet

1. Kéayttijin kunnossapitovelvollisuus

Poranterien teroituskone BSG 20 on suunnittelussa ja valmistuksessa on
hyodynnetty riskien analysointia, soveltuvien yhtendistettyjen standardien
vaatimuksia sekd muita kdytettdvissd olevia tietoja.

BSG 20 on korkealaatuinen tuote, jonka turvallisuus on huippuluokkaa.
Turvallisuustason ylldpitdminen péivittdisessé tyossd edellyttdd kuitenkin
kaikkien tarvittavien tydvaiheiden suorittamista. Nédiden tyovaiheiden suo-
rittaminen on kéyttdjidn vastuulla.

Kayttdjdn on:

tarkastettava teroituslaikan 4éni, asennus ja terdvyys ennen ensimméistd
kayttod (ks. sivu)

kaytettavd BSG 20:ta kayttotarkoituksen mukaisesti (ks. kappale Koneen
kuvaus)

varmistettava, ettd BSG 20:n toimintaolosuhteet ovat kunnossa, erityisesti
turvallisuuteen liittyvien tekijoiden osalta

huolehdittava, ettd tarvittavat henkilonsuojaimet ovat saatavilla ja ettd
niitd kdytetddn

pidettivé huolta, ettd BSG 20:n kdyttoohje on aina luettavassa kunnossa ja
saatavilla koneen lihelld

varmistettava, ettd BSG 20 -teroituskoneen kaikki kayttdjéit ovat lukeneet
koneen kiyttoohjeen, etenkin koneen turvallisuuteen liittyvien kohtien
osalta.

- Kaikki turvallisuusmerkinnéit ja varoitustarrat on pidettivé aina
luettavina ja omilla paikoillaan.

2. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota pistoke pistorasiasta aina ennen kuin aloitat teroituslaikan
vaihtamisen tai koneen siirtdimisen!

BSG 20:ta saa kayttad vain, mikéli teroituslaikan suojus on
ehjd ja toimii oikein!




3. Konetta kiyttivia henkilditi koskevat vaatimukset
Konetta saa kdyttdd vain, mikili ohjekirja on luettu huolellisesti ennen
kidyton aloittamista.

4. Kiytettyjen varoitusmerkintojen selitykset
Tissd kdyttoohjeessa kiytetyt turvallisuusmerkinnét on esitelty téssi.
Lukijan on tunnettava ndiden merkintdjen tarkoitukset hyvin.

Tama merkintd tarkoittaa hengenvaarallisten tai vakavien vammojen vaa-
raa.

W
\ Vaara
W
Tama merkintd tarkoittaa koneen, materiaalien tai ympériston vahingoit-
tumisvaaraa.

Huomio

Koneen siirtiminen

e
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Ota kiinni BSG 20 -teroituskoneen moottorin alta, moottorin ja sivulait-
teiston vilisti.

Mitat ja paino
Paino, BSG 20: 13,5 kg terdtuki mukaan lukien
Mitat (P x S x K): 290 x 220 x 250 mm

Koneen asentaminen paikalleen
BSG 20 on tarkoitettu sijoitettavaksi tyopdydalle.
Varmista, ettd tydtaso on vakaa ja tukeva.

1. Ympiristoolosuhteet
Ympiriston ldmpétila: +5 — 50 °C
IImankosteus: maks. 90 %, ei kondensoituva

Poranterien teroittaminen
Poranterien sijoittaminen ja séditdminen

Kiédntyvin terdtuen kokoalue on 2-20 mm.
Terin sijoittaminen ja kohdistaminen on
erittdin yksinkertaista. Avaa terétuki tarkoi-
tukseen varatun kiinnitysruuvin avulla.
Sijoita teroitettava poranterd terituen sisélle.

Terén tulee olla noin 15-20 mm terédtuen
ulkopuolella. Paina terdtuen leuat kiinni
kadntdmalld sddtoruuvia kevyesti niin, ettd
terd on tukevasti mutta kédntyy silti helposti
kohdistuksen aikana.uppriktningen.

Tamin jélkeen leikkaava sdrmé on vield kohdistettava terdtuessa olevien
merkkien mukaan.

Merkki A = oikeakierteiset terét

Merkki B = vasenkierteiset terit

Terétuki kiristetddn késivoimin, ja tdmén jéilkeen teroittamisen voi aloit-
taa.

Naistd perusohjeista poiketen terdn padstokulmaa voidaan sdétad porat-
tavan materiaalin mukaan.

Jos padstokulma haluaan suuremmaksi, jolloin terdn leikkausteho kasvaa,
kddnni terdd hieman vasemmalle (lyhyempi asteikkoviiva terdtuessa).
Jos haluat pienentéd padstokulmaa, jolloin terdn leikkausteho vihentyy,
kddnnd poraa hieman oikealle (pidempi asteikkoviiva poranterdssi).

Niin saat oikean leikkaussdrmén ja leikkuukulman kaikentyyppisille
materiaaleille.

Jos kyseessid on rikkoutunut terd, jossa ei ole sdatamistd helpottavaa
leikkaussdrmaid, teroita terdstd katkaistu malli. Kohdista leikkauspisteiden
kulmat mahdollisimman ldhelle sddtomerkkejé ja teroita terdd kunnes se
saa uuden leikkaussdrmén. Tdmén jdlkeen voit teroittaa terdn aiemmin
kuvatulla tavalla.

2. Kéirkikulman séitiminen

Jotta jokaiselle kidytettdville materiaalille 16ytyisi aina oikea poranteré,
teroituskoneella voidaan hioa terdidn mika tahansa tarvittava kulma.
Yleisimmiit kérkikulmat ovat 118°, 130° ja 80°.

Kulmat on merkitty selvisti terdtuen kelkkaan. Kulmien asettaminen on
helppoa: avaa kiristysvipu (positio 6 kuvassa sivulla 5) ja siirtdmalli teré-
tuen jalkaa (positio 4 kuvassa sivulla 5).

3. Poranterien teroittaminen
N\

\

| Kiyti suojalaseja!

=y

Asenna terituki, jossa teroitettava poranterd on valmiiksi asennettua ja
tarkasti kohdistettuna, terdtuen kdéntovarren péille ja kiddnni se teroitu-
slaikan eteen (positio 4 kuvassa sivulla 5)

Siirrd samalla poransyottokelkkaa teroituslaikkaan péin sddtomutterin
avulla (positio kuvassa sivulla 5), kunnes toinen sivu on muotoutunut
oikein.

Pane merkille ruuvin astemerkinté (esim. astemerkinti 5). Peruuta syotto-
kelkka takaisin. Kddnni terdtukea 180° ja aseta se terétuen jalkaan.
Toista teroitusvaihe edelld kuvatulla tavalla, mutta siirri tilld kertaa terdn
syottokelkkaa 2 — 3 astemerkintdd 1dhemmiksi teroituslaikkaa.

Poraa pyoritetddn tdssd kohdassa, kunnes kipinGité ei endd ndy.
Mahdollisimman symmetrinen tulos terdén saadaan, kun terdtuki kiddnne-
tddn vield kerran 180 ° ilman, ettd poran syottokelkan asentoa muutetaan.
Toista puolta hiotaan, kunnes kipingitd ei endé niy.

Huomio!

Karkaistumisen estdmiseksi ty0ssi tulee aina kéyttdd hidasta
\  syottonopeutta.

4. Askelporat

Ensimmadinen vaihe tehddin kierukkaterien vaiheen yksi mukaisesti.
Toisessa vaiheessa leikkaussdrmét kohdistetaan samalla tavalla sddto-
merkkien mukaan (katso terien kohdistamista ja sddtamistd kisittelevd
kappale).

Tamin jélkeen terdtuen sisdlld olevaa terdd tyonnetdin eteenpdin, kunnes
toinen askel ohittaa ja sitten koskettaa teroituslaikkaa (ks. kuva).
Sadtomuttereiden 8 ja 9 avulla terén kosketusta teroituslaikkaan voidaan
hienosddtad.

Tdmin jélkeen leikkaussidrmait teroitetaan uudelleen kéddntdmalld terdtuki
samalla tavalla kuin tavallisten kierukkaporien teroittamisesta edelléd ker-
rottiin.
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5. Metallilevyporanterien, puuporanterien,
sylinteriporanterien ja jyrsinterien
teroittaminen

Otsikon terien teroittamiseen suositellaan erikoislaikkoja (kuva).
Avaa kiristysvipu ja kddnna terdtuki syottolinjalle (ks. kuva).
Poranterit sdddetddn kierukkaporien tapaan.

Terien hienos#ito suhteessa teroituslaikkaan tehddén kahden ruuvin avulla
(positiot 8 ja 10 kuvassa sivulla 5).

Kun asetukset on tehty kokonaan, moottori voidaan kdynnistdd ja terdt
teroittaa kappaleessa Poranterien teroittaminen kuvatulla tavalla.

Jyrsinterien teroittamiseksi terdtuki kiinnitetddn kiinnitysruuvilla jalan
alempaan reikidén (positio 5 kuvassa sivulla 5).

Teroita ensimmdinen sdrma siirtdmélla terdd eteenpdin sdatomutterin
avulla, kddnna terdtuki ja teroita toinen puoli.

Jos jyrsinterédssd on 3 tai 4 leikkuusdrméi, tyohon tarvitaan magneettinen
syvyysvaste (lisdtarvike).

Muista teristd poiketen sylinteriporien syottod ei sdddetd terdtuen sdatd-
merkkien avulla, vaan ne the keskitetéin teroituslaikalle paikalleen.

Teroitusvaiheet ovat samat kuin jyrsinterissi.

9
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6. Lipimitan vihentiminen
(uuman ohentaminen)

Uuden terdtuen avulla voidaan nyt my6s kaven-
taa teroitettujen terien uumaa.

1. Reiit A ja B on tarkoitettu 4-sdrmdisten
jyrsinterien ja poranterien
teroittamiseen.

2. Reikid C on tarkoitettu uuman ohentamiseen.

Ohennuksessa terd tulee 25 mm terétuen ulko-
puolelle, ja terin sijoituskohta terétuessa on
tarkka!

Sulje terdtuki sddtoruuvi reidssd C.

Kiinnita terétuki ylempéén reikdén.

Avaa kiristysvipu ja siirré terdtuki 90 ° kul-
maan.

Kéyté terdtuen ja moottorin syottod ja ohenna teré teroituslaikan
vasemmalla reunalla.

Kun ensimmaéinen puoli on valmis, paina terdtuen syottoruuvin astemerk-
intd mieleesi ja kddnna sitd yksi kierros taaksepdin.

Kaidnni terdtuki 180°, sulje se taas ruuvilla reidssd C ja syoté terétuki ruu-
vin aiempaan astelukuun.

Kiinnitysruuvi

Terétuen jalka

Kiristysvipu

90°

7. Teroituslaikan teroittaminen
0 Teroituslaikan teroittaminen aloitetaan
_ vapauttamalla kiristysvipu ja sijoittamalla

terdtuen jalka 150 °:een kulmaan.

Kiinnitd Kaindl-timanttityokalu terdtukeen
ja sen jilkeen terdtuki sddtoruuvilla jalan
alempaan reikdén.

Siirrd moottorin syottokelkkaa sddtoruuvilla
hitaasti eteenpéin pyorivid teroituslaikkaa
kohden.

Kun timanttikérki koskettaa teroituslaikkaan,
siirrd moottorin syottokelkkaa edestakaisin.

Al syoti 1-2 astemerkintid enempé.
Metallilevyporanterien, puuporanterien, sylinteriporanterien ja jyrsinterien
tarvitaan oikean muotoinen teroituslaikka.

KUN TERATUKI SAADETAAN OIKEIN, TEROITUSLAIKKAAN
VOIDAAN HIOA KONEEN MUKANA TOIMITETULLA
TEROITUSTYOKALULLA MIKA MUOTO TAHANSA.
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Teroituslaikan asentaminen ja teroittaminen ennen
ensimmaisti kayttokertaa

Kun kone on siirretty lopulliselle tyoskentelypaikalle, laikka otetaan esiin
ja se tarkastetaan vaurioiden varalta seké tavallisen dédnitestin ettd silméa-
madrédisen tutkimuksen avulla.

Asenna teroituslaikka tukeen.

Teroituslaikka tukeen
asennettuna

Teroituslaikan tuki

Asenna laikka tdmin jilkeen moottorin karaan (ks. kohta Teroituslaikan
vaihtaminen).

Kun teroituslaikka on asennettu moottorin karaan ja laikan suojus paikal-
leen, voidaan siirtyé laikan teroittamiseen (ks. teroituslaikan teroittami-
nen).

Vasta ndiden ty6vaiheiden jilkeen teroituskonetta voidaan kéyttdd oikein
ja turvallisesti.

Teroituslaikan vaihtaminen

Skara

Gingat stift

e

|© :D~Ota pistoke pistorasiasta aina ennen kuin aloitat teroitu-

slaikan vaihtamisen tai koneen siirtiimisen!

Avaa molempia kupukantaruuveja 10 mm avaimella ja ota teroituslaikan
suojus pois kuvan osoittamalla tavalla.

Avaa sen jilkeen kuusiokoloavaimella (SW 4,0) teroituslaikan tuen
keskelld oleva ruuvi Nyt voit ottaa teroituslaikan pois moottorin karasta.
Avaa teroituslaikan tuki mukana toimitetulla avaimella ja vaihda teroitu-
slaikka.

Kun asennat tuen takaisin moottorin karaan, varmista, etté kierretappi
asettuu karan uraan (kuva 3). Kiristi laikan tuen keskiruuvi kuusiokolo-
avaimella (SW 4,0) ja asenna laikansuojus piinvastaisessa jarjestyksessi.
Varmista, etti teroituslaikan tuki on asennettu oikein.

Kiytettdvien teroituslaikkojen tulee tdyttdd standardin EN 12413 tai EN
13236 madrdykset.

Kun teroituslaikka on vaihdettu, koekidytd konetta 1 minuutin ajan.
Mikili laikka ei toimi oikein, sammuta kone ja etsi vian syy.

BSG 20:ta ei saa kiiyttii, mikili laikansuojusta ei ole
\ asennettu oikein.

Varaosaluettelo
Tuotenro Osan kuvaus
11303 Prism 2 — 20 mm
11304 Prism support
10546 Clamping lever M8 with washer for prism support
10549 Fixation screw for prism to prism support
10554 Pin 7 mm for prism support
10626 Dresser unit without diamond
10550 Spare diamond for dresser unit
10556 Scale-ring for drill feed.
10557 Scale-ring for motor feed.
10562 Spare motor angle with adjustment
10563 Grinding wheel cover, painted
10565 Motor 230 Volt / 50 Hz, 2800 RPM; painted
10567 Cover for fan propeller
10568 Fan propeller
10570 Motor switch
10571 Box for motor switch without switch
10536 Grinding wheel support complete without grinding wheel

\ Kaéyti vain alkuperiisiéi Kaindlin varaosia!
W

Kunnossapito

Poranterien teroituskone BSG 20 on puhdistettava ajoittain hiontapolysti
pehmeiin harjan avulla.

Pinttyneempi lika puhdistetaan tavallisella koneiden puhdistamiseen myy-
tavilld puhdistusaineella.

Puhdistuksen jéilkeen kaikki liikkuvat osat voidellaan muutamalla pisaralla
konedljya.

My®s pinnoittamattomat osat suojataan kiillottamalla ne hiukan 6ljyiselld
pehmeiilld kankaalla.

Korjaukset

Osajérjestelmien, kuten terdtuen tai ohjaimen ja karan sisdltdvin pohjayk-
sikon, korjaaminen on aina annettava valtuutetun korjaamon tehtidviksi,
silld ne ovat padosassa BSG 20:n tarkkuuden ylldpitimisessa.

Takuu

Koneella on 12 kuukauden takuu, joka edellyttéd laitteen kdyttdmisté asi-
anmukaisesti, yhdessd vuorossa ja normaaleissa tyoskentelyolosuhteissa.
Takuu kattaa vioittuneiden osien ja osajdrjestelmien hinnan sekéd niiden
korjaamiseen tai vaihtamiseen tarvittavan tyajan (vaihdettavat osat saat-
tavat olla kunnostettuja osia tai osajérjestelmid).

- Tyoskentelyolosuhteista johtuvaa osien kulumista

- Kuljetusvaurioita

- Epdéasiallista kéyttod

- Voimakeinojen kdyttdmisestd syntyneitd vahinkoja

- Vikoja tai seurannaisvikoja, jotka johtuvat kdyttdjan laiminlyonneista.

Takuuasioissa on aina ilmoitettava koneen sarjanumero.
Tuotteen palauttaminen edellyttdd luvan saamista valmistajalta.

Varaamme oikeuden ldhetyskulujen veloittamiseen silloin, kun palau-
tukselle ei ole saatu lupaa
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Description

1. Directed use
The drill grinding machine BSG 20 is exclusively destined:

- for occasional grinding of twist drills, step-drills, wood-drills, Forstner
drills, sheet metal drills,

- stone drills (Carbide)

For other use, than listed here, the machine is not destined for and is

regarded as a matter of adverse use!

The directed use includes also, reading the operation manual, as well
as keeping all containing directions of use - especially the safety infor-
mation.

In case the drill grinding machine BSG 20 is not used as per the
intended purpose a save operation cannot be granted.

For all personal- and material damages, arising by not intended use, not

the manufacturer but the user of the KAINDL drill grinder BSG 20 is
responsible!

2. Structure

Grinding wheel cover, complete

Motor 230 V 50 Hz single phase

Motor switch left— or right-hand turn

Prism support with 2 boring holes for prism fixation
Knurled screw for prism fixation

Clamping lever for top angle adjustment

Hexagon screw for motor angle fixation

Knurled nut with scale for motor feed

9. Knurled nut with scale for drill feed.

10. Reversing prism, clamping range from 2 to 20 mm
11. Special corundum grinding wheel

12. Adjustable splash guard

13. Optical lens

[SS I S

® Nk

3. Description of function

This mobile drill grinding machine made by KAINDL is unique as to its
design and offers a genuine alter- native to bigger and considerably more
costly equipments.

Owing to its solid construction, its high precission, its small space requi-
rement and its favorable price, the KAINDL drill grinding machine is an
indispensable auxilliary equipment and a real measure of economy, even
for single operation sections anf for smaller craftsmans workshop.

This machine faciliates the adjustment and the resharpening of twist drills
to that extent, that everyone is able to resharpen drills with every lip angle
that is imaginable.

The prism reversing process automatically grants the highest precision
and cutting edge symmetry. The well planned conception and the possibi-
lity to easily replace all wear parts makes the Kaindl drill grinding machi-
ne BSG 20 to an indispensable auxiliary for many years in your company.

9
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4. Technical data
Dimension L x D x H 290 x 22 x 250 mm
Weight net 13,5kg
Travel range, Motorslide 55 mm
Travel range prism feed 45 mm

Eurokontakt, 120 V/50 Hz
120 W; 2 800 RPM

Electrical connection

Clamping range prism 2-20,0 mm

Noise emission <70 dB(A)

around 10 seconds

Flow time of grinding wheel

5. Accessory ( Option ) for drill grinder

16496 CBN Grinding wheel B76 (125x20x20 mm)

17073 CBN Grinding wheel B126 (125x20x20 mm)

10528 Magnetic depth stop for cutters

15422 Grinding wheel support for all grinding wheels

10530 Corundum grinding wheel fine grit 180, 125 x 20 x 20 mm

10532 Corundum grinding wheel thin (5 mm) for wood drills

10533 Corundum grinding wheel 125 x 10 x 20 mm

14580 Diamond grinding wheel 125 mm covered on 3 sides D73/ for
carbide drills

14581 Diamond grinding wheel 125 mm covered on 3 sides D76/3

for carbide wood drills
Technical changes may be done without notification!

General Safety Advise

1. Duty of taking care by the user

The drill grinding machine BSG 20 has been designed and constructed
under consideration of an endangering analysis and carefull selectrion of
observed harmonized norms, as well as further specifications.

The BSG 20 meets the state of the art and grants a maximum of safety.
This safety can only be achieved in daily work, when all necessary steps
are taken. It is the duty of taking care by the user to control these steps.

The user has to take care that:

- Sound check, mounting and dressing of the grinding wheel before the
first start (see page 14)

- the BSG 20 is used as directed (see chapter description)

- the BSG 20 is used in flawless workable condition, especially that the
safety installations are che- cked for function.

- the requested personal equipment for the operator is availiable and will
be used.

- the operation manual of the BSG 20 is always kept in a readable condi
tions and available near the machine

- the .drill grinding machine BSG 20 is only operated by staff, who
knows the operation manual, especially the included safety information

- all safety and warning instructions are not removed from the
machine and kept readable.

2. Basic safety advise

Before changing the grinding wheel or moving , disconnect
from electric current !!

\ Only operate the BSG 20 with the complete grinding wheel
protection!
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3. Demands for the operating personnel
Only persons who are familiar with this manual are allowed to work with
the machine.

4. Explanation of the used safety icons
Foljande symboler anvinds i denna bruksanvisning. Du bor vara extra
uppmirksam pé texten i anslutning till dessa symboler.

This icon points that there exists a danger for life, and health of persons..

This icon points that there exists a dangern for machines, material and
environment.

Attention

Moving to another place
—_—

|® :D-Only with disconnected plug!!

Grap the drill grinder BSG 20 below the motor between motor and motor
angle..

1. Dimensions and weight
Weight of the BSG 20 : 13,5 Kg incl. prism
Dimensions (L x D x H) : 290 x 220 x 250 mm

Set up
The BSG 20 is made for placing on a worktable. Take care for a solid
stand on your worktable

1. Environmental conditions for set up
Environmental temperature:from +5 to + 50° Celsius
Humidity: up to 90 % not condensing

Grinding of drills

Placing and adjustment of drills

The reversing prism comprises a range of
2-20 mm. The insertion and alignment of the
drill is achieved in the most simple manner
conceivable. Open the prism by means of the
knurled head screw, provided for this pur-
pose. Now insert the drill to be ground inside
the prism

Keep the drill projecting about 15-20 mm
beyond the prism edge. The prism jaws are
pressed together by a slight turn of the knur-
led screw

The thus inserted drill is held tight in this
position, but it can still be turned B

easily as this is important for the alignment

Now it is only neccessary to align the cutting edge of the drill in parallel
to the two indicated marks.

Mark A = right-hand drills

Mark B = left-hand drills

Deviating from this basic adjustment, you can change your relief angle
depending on the material to be drilled

You want a higher clearance angle - a higher cutting capacity, then revol-
ve the drill slightly to the left. (shorter graduation mark on the prism)
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If you want less relief - a lower cutting capacity, then revolve the drill
slightly to the right (longer graduation mark on the drill).

You will thus obtain the correct cutting edge and angle for every kind of
material.

In case of a broken drill, having no cutting edge for adjustment, grind
the drill to get a truncated end. Align the cutting corners as closely as
possible to the adjustment marks and regrind the drill until a new cutting
edge apears. Thereafter the adjustment is to be carried out as before.

2. Adjustment of the top angle

In order to work always in conformity with the properties of the material,
you have the opportunity to adjust every top angle that is imaginable

The common top angles are 118°, 130° and 80°degrees

The angles are solidly marked on the prism slide. They can easily adjusted
by opening the clamping lever (Picture on page 5 No. 6) and by moving
the prism rest (Pic page 5 No. 4)

Grinding of the drills
N\

\

: Wear your safety glassed!

The prism, with the well aligned drill is slipped on to the prism swing pin
and revolved in front of the grinding wheel (Pic. Page 5 No.4)
Simultaniously move the drill feed carriage towards the grinding wheel by
means of the knurled nut (Pic. Page 5 No. 10) until one side of the prism
is well formed.

Note the scale mark on the nut (e.g scale mark 5). Move backward the
feed carriage. Turn the prism for 180° and slip the other side of the prism
on the prism support.

Repeat the grinding operation as before, however this time, move the drill
feed carriage by 2 to 3 scale marks closer to the grinding wheel.

The drill in this position is swiveled until no further formation of the
sparks are visisble.

In order to achieve the best possible cutting egde symmetry, the prism is
reversed again by 180 ° without any alteration of the position of the drill
feed carriage. The other side is ground until no more sparks are visible.

Attention!

In order to prevent temper of anneal, please always work with
\, low feeding grade.

4.Step drills

Grind the cutting edges of the first step same as standard twist drills

The cutting edges of the second step are likewise aligned in parallel with
the indicated marks of adjustment. (see capter alignment and adjustment
of drills)

The drill inside the prism is then pushed forwards until the second step
passes by the grinding wheel and touches the grinding wheel (see picture)
Using the knurled nuts 8 and 9 you can do the fine adjustment of the drill
to the grinding wheel. Thereafter you resharpen the cutting edges by way
of the reversal of the prism as described before for standard twist drills.




5. Sheet metal drills, wood drills, Forstern
drills and cutters

For the above mentioned drills it is recommended to use specially dressed
erind wheel faces (Picture) Release the clamping lever of the prism rest
and place on the adjustment line of the drill feed carriage

(see picture)

The adjustment of the drills is identical to twist drills.

The fine adjustment of the drill to the grinding wheel is carried out with
the screws (pic page 5 No. 8 and 10)

Only when the settinig-up work has been completed, switch on the motor
and start working as described in the chapter: grinding of drills.

For milling cutters, the prism is fixed with the knurled screw in the lower
screw hole, placed on the side of the prism support (pic page 5 No. 5)

By moving forward with the knurled nut, sharpen one cutter and after
reversal of the prism, sharpen the second side.

For milling cutters having 3 or 4 cutting edges you will need the magne-
tic depth stop (option) Forstner drills in contrary to other drills are not
adjusted accourding to adjustment marks on the prism,

But aligned to the stagnant grinding wheel.

The grinding operation is same as for cutters.
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6. Recessing the cross cutting edge
(web thinning)

With the new clamping prism it is now
possible to thin the web of the sharpened drill

1. The boring holes A and B are for grinding
of cutters and drills with 4 facet shape.
2. The boring C is for web thinning

For web thinning let project the drill 25 mm
outside the prism and do not chan- ge the posi-
tion of the drill in the prism

Fix the prism with the knurled screw in hole C.
Use the upper boring on the prism support.
Loosen the clamping lever and move the prism
support to 90°

By use of the prism— and motor feed, thin the web of the the drill by
using the left edge of the grinding wheel.

After one side is finished , note the graduation marks on the prism feed
screw and move back for one turn.

Now reverse the prism for 180°, fix again in hole C and move forward
with the prism feed to the same graduation mark on the knurled screw.

Fixation screw

Prism support

Clamping lever

90°

7. Dressing of the grinding wheel

0 For dressing of the grinding wheel please
" release the clamping lever and place the

7 prism rest on the 150 ° graduation line.
Fix the Kaindl diamond dresser device in
the prism and fix the prism with the knurled
fixation screw in the bottom boring hole of
the prism rest.
Move the motor feed with the knurled nut
slowly towards the turning grinding wheel.
When the diamond pin touches the grinding
wheel, then move the motor feed back and
forth.

Do not feed more than 1-2 scale graduations
For sheet metal drills, Forstner drills or milling cutters, you need a grin-
ding wheel of a suitable shape

BY AND ADEQUATE ADJUSTMENT OF THE PRISM SUPPORT
,WITH THE ATTACHED DRESSER, IT IS

POSSIBLE TO DRESS THE WHEEL IN ANY SHAPE
REQUESTED.
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Mounting and dressing of the grinding wheel before the
first operation

After you have moved the machine to it‘s final place of working, take the
wheel and make a sound check as well as a optical control for damage.
Mount together the grinding wheel with it‘s support

Grinding wheel support Mounted grinding wheel support

After you have mounted the grinding wheel support ,place the wheel on
the motor spindle (See change of grinding wheel)

After the grinding wheel is placed correctly on the motor spindle and the
grinding wheel cover Is mounted, start dressing the grinding wheel first.
(See dressing of the grinding wheel)

Only after observing these steps, a save and correct operation is possible.

Change of the grinding wheel

\

| Head cap
nut |

Notch

Threaded pin
—_—

|© :D~F0r changing the grinding wheel, disconnect from

electric current!

Loosen both head cap nuts with a 10 mm engineers wrench and remoce
the grinding wheel cover as shown on the picture.

Now open by use of an allen key SW 4,0 the screw in the center of the
wheel support. Now you can remove the grinding wheel from the motor
spindle. Open the grinding wheel support with the supplied key and
change the grinding wheel

When placing the support on the motor spindle, pay attention that the
threaded pin is in the notch of the motor spindle (picture 3) Now fix the
screw in the center of the wheel support with the allen key

SW 4,0 and mount the grinding wheel cover in opposite sequeence. Take
care that the grinding wheel support is mounted correctly.

The grinding wheels have to correspont to norm EN 12413 or EN 13236
After the grinding wheel change make a 1 minute test run.

In case of uncommon performance, switch off the machine and check for
the cause of failure.

The BSG 20 is not allowed to be operated without cor-
\, rectly mounted grinding wheel cover.
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Spare part list

Artikel- Nr. [ Ersatzteilbezeichnung
11303 Prism 2 — 20 mm
11304 Prism support
10546 Clamping lever M8 with washer for prism support
10549 Fixation screw for prism to prism support
10554 Pin 7 mm for prism support
10626 Dresser unit without diamond
10550 Spare diamond for dresser unit
10556 Scale-ring for drill feed.
10557 Scale-ring for motor feed.
10562 Spare motor angle with adjustment
10563 Grinding wheel cover, painted
10565 Motor 230 Volt / 50 Hz, 2800 RPM; painted
10567 Cover for fan propeller
10568 Fan propeller
10570 Motor switch
10571 Box for motor switch without switch
10536 Grinding wheel support complete without grinding wheel
\ Only use original Kaindl spare parts!
W
Maintenance

The drill grinder BSG 20 should be cleanied occasionally from grinding
dust with a soft brush. Persistant dirt, please clean with usual in trade
machine cleaner.

After cleaning, please grease all moveable parts with some drops of
machine oil.

To prevent erosion of the blank parts, aslo grease with little oil and rug
with a soft rag.

Repairs

All parts listed in the spare part list can be replaced by the user.
Repairs of assembly groups as reversing prism or the base plate with
guide and spindle can only be repaired in our company, as thesed parts
are mainly responsible for the precision of the BSG 20.

Warranty

The warranty is 12 months and refers to one shift work on condition of an
appropriate use.

The warranty comprises the costs for replacement of defect parts and
assembly groups including the neccessary working time. (the replaced
parts can also be overhauled parts or accembly groups).

Excluded from any warranty are:

* Wear parts due to operating conditions

* Transport damage

* Inappropriate use

* Damages by use of force

* Damages and consequential damages by violation of duty for taking
care by the user.

In case of a warranty claim, we please ask you to form us about the serial
No. of your machine.

We reserve the right to charge you with the shipping costs, in case the
return was not authorized.




