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Dane techniczne 
Rozdzielczo�� wskazania  0,005 mm 
Dok�adno�� wskazania  ± 0,005 mm 
Zasilanie   240 V  
Temperatura pracy   0 – 45 °C 
Temperatura przechowywania -30 – 70 °C 
Wilgotno��, maks.  90 % 
Znak CE – dyrektywa niskonapi�ciowa 73/23/EEC oraz 89/336/EEC. 
Ostrze�enia / Konserwacja 
�  Chroni� konsol� od wody, oleju, wiórów, opi�ków metalowych, kurzu itp. 
�  Nie u�ytkowa� w �rodowisku zawieraj�cym �atwopalne gazy, oraz chroni� przed bezpo�rednim 
nas�onecznieniem. 
�  Wysokie napi�cie i silne pole magnetyczne mog� uszkodzi� urz�dzenie.  
�  Wy��cza� zasilanie, je�eli urz�dzenie ma nie by� u�ywane przez d�u�szy czas. 
�  Konsola posiada akumulator litowy, chroni�cy przed utrat� danych. W przypadku, je�eli urz�dzenie 
nie by�o u�ywane przez d�u�szy czas, akumulator móg� ulec uszkodzeniu. 
�  Utrzymywa� urz�dzenie w czysto�ci. Oczyszcza� czyst� i such� szmatk�, zwil�on� p�ynem 
myj�cym spirytusowym lub podobnym.  
Instalacja 
�  D�ugo�ci przetworników winny przekracza� maksymalne zakresy ruchów maszyny. 
�  Zwróci� uwag�, by przetworniki zwrócone by�y we w�a�ciw� stron�, tak by odczytywana warto�� 
wzrasta�a we w�a�ciwym kierunku. Patrz uk�ad wspó�rz�dnych, str. 4.  
�  Równoleg�o�� pomi�dzy przetwornikiem a szyn� prowadz�c� maszyny nie mo�e by� gorsza ni� 
0,15 mm 
�  Równoleg�o�� pomi�dzy kraw�dzi� boczn� przetwornika a g�owic� odczytuj�c� nie mo�e by� 
gorsza ni� 0,1 mm. 
�  Odleg�o�� pomi�dzy powierzchni� przetwornika a g�owic� odczytuj�c� 0,8 – 1,0 mm.  
�  Przetwornik z g�owic� odczytuj�c� winien by� zamontowany w cz��ci �rodkowej ruchu maszyny. 
�  Je�eli d�ugo�� przetwornika przekracza 1000 mm, nale�y zastosowa� podk�adki monta�owe dla 
zapewnienia równoleg�o�ci. 
�  Przetwornik winien by� zainstalowany tak, by jego nieos�oni�ta strona nie by�a nara�ona na krople 
wody, oleju, wióry obróbkowe itp. Pokrywa chroni�ca od py�u winna znajdowa� si� w odleg�o�ci nie 
mniejszej ni� 0,5 mm.  
�  Przewody sygna�owe i kabel zasilaj�cy musz� by� prawid�owo zamocowane, tak by by�y chronione 
od uszkodzenia, oraz by nie przeszkadza�y w dzia�aniu. 
�  Konsola sterowania winna by� uziemiona za pomoc� oddzielnego przewodu. 
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Konsola sterowania 
 
Przyciski steruj�ce  
      Str. 

     O� promieniowa                         88
 

  O� liniowa                          88
 
X0    Z0  Zerowanie osi                         89
   

  Prze��czanie pomi�dzy warto�ci� bezwzgl�dn� i przyrostow�      89 
 

  Zachowywanie warto�ci wspó�rz�dnych X i Z                 89 
 

  Prze��czanie pomi�dzy jednostkami metrycznymi i calowymi     88 
         

  Automatyczne znajdowanie zera                        92
     
 
  Pomiar sto�kowo�ci                         92 
 
Tool/R/D  Przeniesienie narz�dzia                          89-90 

Promie� / �rednica                        89 
 
CALL  Wprowadzenie bazy odniesienia narz�dzia                    91
  

   Przegl�danie w gór� i w dó� w celu wyboru 
 
           

  Enter 
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W� / Wy� / Restart Nacisn�� przycisk  1/0 na tylnej �ciance konsoli 
    
Zerowanie Przetworniki mo�na wyzerowa� w dowolnej pozycji. Nacisn�� Xo  Yo lub 

Zo 
 
Powrót  W celu zako�czenia dzia�ania dowolnej funkcji nacisn�� ponownie ten sam 

przycisk. 
         

Nastawianie warto�ci Wybra� dowoln� o�, np. X, przez naci�ni�cie .  
Wprowadzi� ��dan� warto�� klawiszami numerycznymi. Zatwierdzi� 

przyciskaj�c .  
 
Warto�� bezwzgl�dna/ przyrostowa  
 Aby prze��czy� pomi�dzy warto�ci� bezwzgl�dn� i przyrostow� nacisn�� 

 lub    
   
Zachowywanie pozycji wspó�rz�dnych 

Mo�na wprowadzi� do pami�ci do 200 pozycji wspó�rz�dnych. Pami�� 
SDM (Second Data Memory)  

Naciska�   lub    aby prze��cza� pomi�dzy warto�ci� 
bezwzgl�dn�, przyrostow�, oraz SDM1, SDM2 …SDM200. 

 
Zachowanie wybranej wspó�rz�dnej 

Nacisn�� . Wprowadzi� liczb� klawiszami numerycznymi. Np. 50. 
Ustawi� stó� w wybranej pozycji. Nacisn�� Xo  lub Zo 

 Zatwierdzi� .  Pozycja zosta�a zachowana jako SDM50 
   
Szukanie zachowanej wspó�rz�dnej     

 Nacisn��   Nacisn�� 50. Zatwierdzi�   
 Wy�wietlacz pokazuje pozycj� SDM50.  
 
Ustawianie kompensacji osi 
 Kompensacja b��du liniowego s�u�y do naprawy b��du systemowego.  
 Np., gdy ruch sto�u nie jest równoleg�y do przetwornika.  
 Mo�na to sprawdzi� za pomoc� p�ytek wzorcowych itp. 

B��d mo�na skompensowa� przez zastosowanie odpowiedniego wspó�czynnika.  
Przyk�ad.  Skok sto�u wynosi 400,000 mm. Wy�wietlacz pokazuje 399,990. 

 B��d wynosi 0,010 mm na 400 mm = 0,030 mm/m. 
 Wspó�czynnik = (Warto�� zmierzona – Warto�� wy�wietlana) /  
 (Warto�� zmierzona /1000) 

 Nacisn��  Nacisn��   Wprowadzi� wspó�czynnik 0,03. Nacisn��   
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Promie� / �rednica 
O� X mo�e by� ustawiona tak, by wskazywa�a warto�� �rednicy.  
Ustawi� wierzcho�ek narz�dzia stycznie do osi wrzeciona. Wyzerowa� o� X przez naci�ni�cie X0 

Nacisn��  Nacisn�� Tool/R/D.  Przy w��czonej funkcji R/D wy�wietlacz pokazuje R/D. 
 
Np. narz�dzie znajduje si� w pozycji A, wy�wietlacz pokazuje 39,000 
 
Przenie�� narz�dzie z A do B, wy�wietlacz poka�e 78,000 
 
 
 
 
Ustawianie narz�dzia 
 

 
 
Wprowadzenie punktów odniesienia 
Zwracamy uwag�, �e w tym przyk�adzie funkcja R/D jest wy��czona. Je�eli funkcja R/D jest w��czona, 
wówczas X podaje �rednic�.  
Ustawi� narz�dzie w pozycji 0. Prze��czy� przetworniki na wskazanie bezwzgl�dne. Nacisn�� X0  Z0. 
 
Punkt odniesienia 1. �rednica 40 mm. D�ugo�� 70 mm 

Wprowadzi� punkt odniesienia 1. Naciska�  a� na wy�wietlaczu poka�e si� SDM 1.  

Inny sposób: nacisn��  wprowadzi� 1, nacisn��  a� na wy�wietlaczu poka�e si� SDM 1.  

Nacisn��  wprowadzi� 20. Nacisn�� .  Nacisn��  wprowadzi� 70. Nacisn��  
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Punkt odniesienia 2. �rednica 60 mm. D�ugo�� 155 - 25 -10 mm 

Wprowadzi� punkt odniesienia 2. Naciska�  a� na wy�wietlaczu poka�e si� SDM 2.  

Inny sposób: nacisn��  wprowadzi� 2, nacisn��  a� na wy�wietlaczu poka�e si� SDM 2. 

Nacisn��  wprowadzi� 30. Nacisn�� .  Nacisn��  wprowadzi� 120. Nacisn��  
 

Punkt odniesienia 3. �rednica 40 mm. D�ugo�� 155 - 25 mm 

Wprowadzi� punkt odniesienia 3. Naciska�  a� na wy�wietlaczu poka�e si� SDM 3.  

Inny sposób: nacisn��  wprowadzi� 3, nacisn��  a� na wy�wietlaczu poka�e si� SDM 3. 

Nacisn��  wprowadzi� 20. Nacisn�� .  Nacisn��  wprowadzi� 130. Nacisn��  
 
 
Przyk�ad operacji 
 
W tym przyk�adzie funkcja R/D ma by� w��czona. Nacisn�� Tool/R/D. Na wy�wietlaczu poka�e si� 
R/D. 
Ustawi� narz�dzie w pozycji 0. Wyzerowa� przetworniki naciskaj�c X0  Z0. 
 

Ustali� pozycj� wg SDM1. Nacisn��  . 

Nast�pna pozycja: nacisn�� SDM2, nacisn��  wprowadzi� 20 , nacisn��  

wprowadzi� 40 . 

Nast�pna pozycja: nacisn�� SDM3, nacisn��  wprowadzi� 40 , nacisn��  

wprowadzi� 70 . 

Nast�pna pozycja: nacisn�� SDM4, nacisn��  wprowadzi� 60 , nacisn��  

wprowadzi� 120 . 

Nast�pna pozycja: nacisn�� SDM5, nacisn��  wprowadzi� 71 , nacisn��  

wprowadzi� 130 . 

Nast�pna pozycja: nacisn�� SDM6, nacisn��  wprowadzi� 40 , nacisn��  

wprowadzi� 155 . 
 

Do poszczególnych punktów odniesienia przechodzi� przy u�yciu  SDM1, SDM2 …SDM6.  
Przy ka�dym kroku ustawia� narz�dzie tak, by przetworniki pokazywa�y 0.000. 
 
 
Kasowanie punktów odniesienia 
Kasowanie wykonuje si� przy wskazaniu bezwzgl�dnym. Aby wykasowa� wszystkie warto�ci z 

pami�ci SDM nale�y nacisn�� 10 razy klawisz . 
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Ustawianie narz�dzia 
 
Przy obróbce kolejnych cz��ci elementu potrzebne s� ró�ne narz�dzia. Mo�na ustawi� do 200  
ró�nych baz odniesienia dla poszczególnych narz�dzi. 
 
Ustawienie narzedzia 1 jako narz�dzia bazowego [datum tool].  
Nacisn�� Tool/R/D. Na wy�wietlaczu uka�e si� Tool 1[narz�dzie 1]. 
  

Nacisn��  0 .  Nacisn��  0    
 

Wprowadzi� narz�dzie 2. Nacisn��  2  Na 
wy�wietlaczu uka�e si� Tool 2. Wprowadzi� ró�nice wzgl�dem 
narz�dzia 1. 
 

Nacisn��  -5 .  Nacisn��  10  
  
Aby zako�czy� ustawianie narz�dzia nacisn�� Tool/R/D.  
 
 
Wymiana narz�dzi 
 
Chc�c wymieni� narz�dzie nale�y nacisn�� CALL.  
Na wy�wietlaczu uka�e si� CHOOSE [WYBIERZ]. 

Wprowadzi� nr narz�dzia. Nacisn�� . Nacisn�� CALL. 
  
Ustawi� narz�dzie tak, by przetworniki pokazywa�y 0,000 , i 
kontynuowa� operacj� przy u�yciu nowego narz�dzia. 
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Pomiar sto�kowo�ci 
Pomiar lub kontrol� sto�kowo�ci przeprowadza si� bardzo �atwo. 
 
Dotkn�� kontrolowan� powierzchni� w jednym punkcie za pomoc� narz�dzia lub ko�cówki 
pomiarowej. 
Nacisn�� KON.  Przesun�� narz�dzie lub ko�cówk� pomiarow� do drugiego punktu powierzchni. 

Nacisn��  
 
Wy�wietlacz X b�dzie pokazywa� zbie�no��.  
Wy�wietlacz Z b�dzie pokazywa� k�t zbie�no�ci. 
Aby zako�czy� pomiar sto�kowo�ci nacisn�� KON. 
 
 
 
 
 Automatyczne znajdowanie zera   
 
W przypadku wyst�pienia awarii zasilania, lub zatrzymania 
maszyny podczas pracy z innego powodu, mo�e by� trudno 
odnale�� zerowy punkt odniesienia. 
Zapisanie do pami�ci, jak i odnajdywanie punktu odniesienia 
musi by� wykonane w uk�adzie bezwzgl�dnym. 
Wyzerowa� osie naciskaj�c Xo i Zo. 
 

Nacisn��  lub   aby przej�� do pracy w uk�adzie 
bezwzgl�dnym. 

Wybra� funkcj� Znajd� Zero. Nacisn��    

Aby znale�� punkt odniesienia osi X, nacisn��  
W tym przyk�adzie odleg�o�� A – 0 = 104 mm. 
Przesun�� stó�, a� o� X wska�e 0. 
 

W taki sam sposób znale�� punkt odniesienia osi Y. Nacisn��  
W tym przyk�adzie odleg�o�� B – 0 = 20 mm. 
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