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Lietuviškai
Techniniai duomenys 
Rodmenys  0,005 mm 
Tikslumas  ± 0,005 mm 
Maitinimo �tampa 240 V  
Darbin� temperat�ra 0 – 45°C 
Sand�liavimo temperat�ra -30 – 70°C 
Maksimalus dr�gnumas 90 % 
CE Žemos �tampos direktyva 73/23/EEC ir 89/336/EEC. 
 
�sp�jimas / technin� prieži�ra 
� Saugokite matavimo prietais� nuo vandens, alyvos, metalo pjovimo drožli�, dulki� ir pan. 

poveikio. 
� Nenaudokite aplinkoje, kurioje yra degi� duj�, apsaugokite nuo tiesiogini� saul�s spinduli� 

poveikio. 
� Aukšta �tampa ir stiprus magnetinis laukas gali pakenkti šiai �rangai.  
� Jeigu prietaisas ilgesn� laik� bus nenaudojamas, tai išjunkite maitinimo �tamp�. 
� Duomen� išsaugojimui ekrane yra li�io jon� akumuliatorius. Jeigu prietaisas ilg� laik� 

nenaudojamas, tai galimas akumuliatoriaus pažeidimas. 
� Pasir�pinkite, kad �ranga b�t� švari. Valykite švariu ir švelniu audiniu, su alkoholiu arba 

kitokiu panašiu valymo skys�iu.  
 
Instaliavimas 
�  Matavimo prietaiso ilgis turi b�ti didesnis už mašinos eigos ilg�. 
� Patikrinkite, ar matavimo prietaisas pasuktas teisinga kryptimi, t.y., rodmenys did�ja 

teisinga kryptimi. Žr. koordina�i� sistemos aprašym� 4 psl.  
� Matavimo prietaiso ir mašinos kreipian�i�j� lygiagretumo paklaida neviršija 0,15 mm. 
� Matavimo prietaiso šonini� pusi� ir matavimo galvut�s lygiagretumo paklaida neviršija 0,1 

mm. 
� Atstumas nuo matavimo prietaiso iki matavimo galvut�s 0,8 – 1,0 mm.  
� Matavimo prietais� ir matavimo galvut� reikia sumontuoti centrin�je pad�tyje mašinos 

eigos atžvilgiu. 
� Jeigu matavimo prietaiso ilgis viršija 1.000 mm, tai reikia sumontuoti lygiagretum� už-

tikrinan�ias montavimo atramas. 
� Atvir� matavimo prietaiso pus� reikia išd�styti tokioje pad�tyje, kad b�t� išvengta vandens, 

alyvos, metalo pjovimo drožli� ir pan. poveiki�. Sandarus dulk�ms gaubtas turi b�ti ne 
mažesniu kaip 0,5 mm atstumu iki matavimo prietaiso.  

� Signal� ir maitinimo kabelius reikia tinkamai išd�styti, kad b�t� išvengta pažeidim� ir 
trukdymo tinkamam funkcionavimui. 

� Ekrano �žeminimui reikia naudoti atskir� kabel�. 

    

 
2 
 

Ekranas 
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Ekrano mygtukai  
                                Psl. 

     Spindulio ašis                                                   101 
 

  Centrin� ašis                                                   102 
 
X0    Z0  Nulinio taško ašis                            103   

  Absoliu�ios ir padidinimo reikšmi� perjungimas       103
 

  X ir Z pad��i� išsaugojimas                                       103 
 

  Metrini� ir anglišk� vienet� perjungimas                    102 
         

  Automatinis nulinio taško nustatymas                106   
  
 
  K�gio formos matavimas                             106 
 
�rankis/R/D  �rankio išd�stymo perdavimas                103-104 

Spindulys/diametras                 103 
 
CALL  �rankio pagrindini� koordina�i� �vestis 105 
  

   Perslinkimas aukštyn ir žemyn pasirinkimo tikslu 
 
           

  �vesti  
 
 

�jungti/Išjungti/ Paspauskite mygtuk� 1/0, esant� galin�je ekrano pus�je 
pakartotinis �jungimas    
 
Nulinio taško Matavimo prietaiso nulin� tašk� galima nustatyti bet kurioje pad�tyje. 
nustatymas Paspauskite X0 arba Z0. 
 
Gr�žtis  Jeigu norite išjungti bet koki� funkcij�, tai dar kart� paspauskite tos  
  pa�ios funkcijos mygtuk�. 

Iš anksto nustatyta Pasirinkite bet kuri� aš�, pvz., X aš�. Paspauskite .  
reikšm� �veskite reikiam� reikšm� skai�i� mygtukais. Patvirtinkite,   

  paspausdami .  
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Absoliuti/  Paspauskite  arba   absoliu�ios ir padidinimo reikšmi� 
padidinimo reikšm�  perjungimui. 
  
Išsaugoti koordinat�s 200 koordina�i� pozicij� galima išsaugoti SDM (antrini� duomen� 
pozicij� atmintis).  
  
Išsaugoti koordinat�s 200 koordina�i� pozicij� galima išsaugoti SDM (antrini� duomen� 
pozicij� atmintis).  

Absoliuti/ Paspauskite  arba    absoliu�ios arba SDM1, SDM2   
padidinimo reikšm� …SDM200 reikšmi� perjungimui. 
 

Išsaugoti koordinat�s Paspauskite . �veskite reikiam� reikšm� skai�i� mygtukais, pvz., 
pozicij�  50. Suderinkite mašinos stal� pasirinktoje pad�tyje. Paspauskite X0  
  arba Z0.  
  Patvirtinkite, paspausdami . Ši pozicija išsaugota kaip SDM50. 
   

Ieškoti išsaugotos Paspauskite  . Paspauskite 50. Patvirtinkite, paspausdami . 
koordina�i� pozicijos Ekrane rodoma SDM50 pad�tis. 
     
Ašinio Tiesin�s paklaidos kompensavimas skirtas sistemin�s paklaidos 
kompensavimo  ištaisymui. 
nustatymas Pvz.: mašinos stalo eiga nelygiagreti matavimo prietaisui.  
 Lygiagretum� galima patikrinti naudojantis matavimo plokštel�mis  
 arba panašiais matavimo prietaisais. 
 Paklaid� galima kompensuoti atitinkamu koeficientu.  
 Pvz.: mašinos stalo eiga yra 400,000 mm. Ekrane rodoma 399,990. 
 Paklaida yra 0,010 mm ilgiui 400 mm = 0,030 mm/m. 
 Koeficientas = (išmatuota reikšm� – ekrane rodoma reikšm�) /  
  (išmatuota reikšm�/1.000) 

 Paspauskite  . Paspauskite  . �veskite koeficiento reikšm�  

  0,03. Paspauskite  . 
 

 
Spindulys / diametras 
X aš� galima nustatyti diametro reikšme.  
Nustatykite �rank� � centrin�s linijos pad�t�. Nustatykite nulin� X ašies tašk�. Paspauskite X0. 

Paspauskite  . Paspauskite Tool/R/D. Kai �jungta funkcija R/D, ekrane rodoma R/D. 
 
Pvz.: �rankis yra pad�tyje A. Ekrane rodoma 39,000. 
 
Perslinkite �rank� iš A � B. Ekrane rodoma 78,000. 
 



103

Lietuviškai
�rankio nustatymas 
 

 
 
Atskaitos tašk� �vedimas 
Atkreipkite d�mes� � tai, kad toliau aprašytame pavyzdyje funkcija R/D išjungta. Jeigu 
funkcija R/D �jungta, tai X reikšm� nurodoma kaip diametras.  
Nustatykite nulin� �rankio pad�t�. Nuliniame taške matavimo prietaisas matuoja absoliu�ias 
reikšmes. Paspauskite X0 Z0. 
 
Atskaitos taškas Nr. 1. Diametras 40 mm. Ilgis 70 mm. 

�veskite atskaitos tašk� Nr. 1. Perjunkite su  , kol ekrane bus rodoma SDM 1.  

Pakaitomis paspauskite  , paspauskite 1, paspauskite  , kol ekrane bus rodoma SDM 
1.  

Paspauskite  . Paspauskite 20. Paspauskite . Paspauskite  . Paspauskite 70. 

Paspauskite  . 
 
 
 
 
Atskaitos taškas Nr. 2. Diametras 60 mm. Ilgis 155 - 25 -10 mm 

�veskite atskaitos tašk� Nr. 2. Perjunkite su  , kol ekrane bus rodoma SDM 2.  

Pakaitomis paspauskite  , paspauskite 2, paspauskite  , kol ekrane bus rodoma SDM 
2. 

Paspauskite  Paspauskite 30 Paspauskite . Paspauskite  . Paspauskite 120. 

Paspauskite  . 
 

Atskaitos taškas Nr. 3. Diametras 40 mm. Ilgis 155 - 25 mm = 130 mm. 

�veskite atskaitos tašk� Nr. 3. Perjunkite su  , kol ekrane bus rodoma SDM 3.  
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Pakaitomis paspauskite  , paspauskite 3, paspauskite  , kol ekrane bus rodoma SDM 
1.  

Paspauskite  , paspauskite 20, paspauskite  . Paspauskite  . Paspauskite 130. 

Paspauskite  . 
 
 
 
Funkcionavimo pavyzdys 
 
Pavyzdys, kai funkcija R/D �jungta. Paspauskite Tool/R/D. Ekrane rodoma R/D. 
Nustatykite nulin� �rankio pad�t�. Nustatykite nulin� matavimo prietaiso pad�t�. Paspauskite 
X0 Z0. 
 

Priskirkite ši� pad�t� SDM1. Paspauskite  . 

Sekanti pad�tis. Paspauskite SDM2, paspauskite  , paspauskite 20  , paspauskite 

 , paspauskite 40 . 

Sekanti pad�tis. Paspauskite  SDM3. Paspauskite  , paspauskite 40  , 

paspauskite  , paspauskite 70  . 

Sekanti pad�tis. Paspauskite  SDM4, paspauskite  , paspauskite 60  , 

paspauskite  , paspauskite 120  . 

Sekanti pad�tis. Paspauskite  SDM5, paspauskite  , paspauskite 71  , 

paspauskite  , paspauskite 130  . 

Sekanti pad�tis. Paspauskite  SDM6, paspauskite  , paspauskite 40  , 

paspauskite  , paspauskite 155  . 
 

Perjunkite atskaitos taškus su  SDM1, SDM2 …SDM6.  
Suderinkite �rank� kiekvienam darbin�s proced�ros žingsniui, kol matavimo prietaisas rodys 
0.000. 
 
 
Atskaitos tašk� panaikinimas 
Panaikinkite absoliu�ios reikšm�s rodmenis. Vis� SDM reikšmi� panaikinimui 10 kart� 

paspauskite  . 
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�rankio nustatymas 
 
Skirting� detali� apdirbimui reikalingi skirtingi �rankiai. Siekiant užtikrinti patog� darb�, 
galima nustatyti iki 200 �ranki� pagrindines koordinates. 
 
Suderinkite �rank� Nr. 1 duomen� �vedimui.  
Paspauskite Tool/R/D. Ekrane rodoma Tool 1  
(�rankis Nr. 1). 
  

Paspauskite  0  . Paspauskite  0  .  
 
�veskite �rankio Nr. 2. koordinates.  

Paspauskite  2  . Ekrane rodoma Tool 2 
(�rankis Nr. 2). �veskite skirtum� �rankio Nr. 1 atžvilgiu. 
 

Paspauskite  -5  . Paspauskite  10  . 
  
Užbaikite �rankio koordina�i� nustatym�, paspausdami Tool/R/D.  
 
�ranki� pakeitimas. 
 
Jeigu norite pakeisti �rankius, tai paspauskite CALL. 
Ekrane rodoma CHOOSE (Pasirinkite). 

Paspauskite �rankio numer�. Paspauskite .  
Paspauskite CALL. 
  
 
Suderinkite �rank�, kol matavimo prietaise bus rodoma 0,000 , ir t�skite veiksmus su nauju 
�rankiu. 
 

 
K�gio formos matavimas 
K�gio formos matavimas arba kontrol� atliekama lengvai. 
 
Priglauskite prie tam tikro paviršiaus taško �rank� arba matavimo antgal�. 
Paspauskite KON. Perslinkite �rank� arba matavimo antgal� � kit� paviršiaus tašk�. 

Paspauskite  . 
 
K�gio forma ekrane nurodomas reikšme X.  
Kampas ekrane nurodomas reikšme Z. 
Paspauskite KON, jeigu norite užbaigti k�gio formos matavim�. 
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Automatinis nulinio taško suradimas  
 
Jeigu mašinos stalas perslinktas, pvz., d�l prastovos arba  
darbo pertraukos, tai nulinio atskaitos taško nustatymas gali  
b�ti sud�tingas. 
Atskaitos taško išsaugojim� atmintyje ir suradim� reikia  
atlikti absoliu�i� reikšmi� sistemoje.   
Nustatyta nulin� ašis. Paspauskite X0 ir Z0. 

Paspauskite  arba   absoliu�i� reikšmi�  
sistemos pasirinkimui. 
Pasirinkite funkcij� Find Zero (Surasti nulin�  

atskaitos tašk�). Paspauskite    . 
Jeigu norite surasti atskaitos tašk� X ašyje, tai  

paspauskite . Šiame pavyzdyje atstumas yra  
A – 0 = 104 mm. 
Perslinkite �rank� tiek, kad X ašies rodmenys b�t� 0. 
Suraskite atskaitos tašk� Z ašyje tokiu pa�iu b�du.  

Paspauskite  . 
Šiame pavyzdyje atstumas yra B – 0 = 20 mm. 
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