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Specifikation

Udlaesning 0,005 mm
Nojagtighed + 0,005 mm
Strom 240 V
Temperatur, drift 0-45°C

Temperatur, opbevaring  -30 - 70 °C
Luftfugtighed, maks. 90 %
CE lavspandingsdirektivet 73/23/EEC samt 89/336/EEC.

Advarsel/vedligeholdelse

e Beskyt skalaerne og displayet imod vand, olie, metalspaner, stov osv.

o Ma ikke anvendes i atmosfzerer med braendbare gasser eller udsattes for direkte sollys.

e Hojspending og kraftig magnetisme kan beskadige udstyret.

e Sluk for stremmen til enheden, hvis den ikke skal bruges i lengere tid.

e Displayet er udstyret med et litium-batteri til lagring af data. Hvis enheden ikke har veeret
brugt i leengere tid, kan batteriet have taget skade.

e Hold udstyret rent. Renger med en ren og bled klud, som er fugtet med alkohol eller en
lignende rensevaske.

Installation

o Skalaernes leengde skal vare sterre end maskinens vandring.

e Kontrollér, at skalaen vender korrekt, s& udlaesningsvaerdien tiltager i den rigtige retning.
Se koordinatsystemet pé side 4.

Paralleliteten mellem skalaerne og maskinens styreskinner er maks. 0,15 mm.
Paralleliteten mellem skalaernes sider og laesehovedet er maks. 0,1 mm.

Afstanden mellem skalaoverfladen og laesehovedet skal vere 0,8-1,0 mm.

Skalaen og lesehovedet skal samles midt i maskinens vandringsomrade.

Hyvis skalaen er leengere end 1000 mm, skal der pasattes monteringsklodser for at sikre
paralleliteten.

e De &bne skalasider skal monteres for at undga kontakt med vand, olie, skaerespaner osv.
Den stovfaste afdekning skal holde en mindsteafstand pa 0,5 mm til skalaen.

e Signalledningerne og stremkablet skal fastgeres ordentligt for at undga beskadigelse og
driftsvanskeligheder.

e Displayet skal udstyres med en separat jordledning.
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Displayknapper

%
Xo

B

Tool/R/D

Radialakse

Aksialakse

Nulstil akse

Skift imellem absolut og trinvis vaerdi
Gem X- og Z-positioner

Skift imellem metrisk og imperiel

Automatisk nulstilling

Mal kegleformethed
Overfor positionsvaerktej
Radius/diameter

Indtast verktejsudgangspunkt

Rul op- og nedad for at vaelge

Enter
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On/Off/Genstart Tryk pa 1/0-knappen bag pé displayet

Nulstil Skalavardierne kan nulstilles i enhver position. Tryk pa X0 eller Z.0.
Return Afbryd enhver funktion ved at trykke pa den samme funktionsknap
igen.

Forudindstil veerdi  Vealg en akse. F.eks. X-aksen. Tryk pa .
Indtast den enskede vaerdi med talknapperne. Bekraeft med .

AES
Absolut/trinvis Tryk pa eller @ @ for at skifte imellem absolut og

veerdi trinvis veerdi.

Gem koordinat- 200 koordinatpositioner kan lagres. SDM Second Data Memory
position

Gem koordinat- 200 koordinatpositioner kan lagres. SDM Second Data Memory
positioner

Tryk pa eller @ @ for skifte imellem absolut, trinvis

eller SDM1, SDM2... SDM200.

Gem en koordinat-  Tryk pa . Vealg et tal med talknapperne. Eksempel 50. Juster
position maskinbordet i den valgte position. Tryk pa X0 eller Z.0. Bekraft

Positionen lagres som SDM50

Seg efter lagret Tryk pa Tryk pd 50. Bekraft

koordinatposition Displayet viser SDM50-positionen.

Aksekompenserings- Linear fejlkompensering har til formal at udbedre systemfejl.
indstilling Maskinbordets bevagelse kan f.eks. vare ude af parallel i forhold til
skalaen.

Dette kan kontrolleres med maleblokke eller lignende.

Fejl kan udkompenseres med en koefficient.

Eksempel: Maskinbordets beveagelse er 400,000 mm. Displayet viser

399,990.

Fejlen er 0,010 mm pa 400 mm = 0,030 mm/m.

Koefficient = (Malt veerdi - Vist vaerdi) / (Malt veerdi/1000)

Tryk pa Tryk pa Indtast koefficienten 0,03. Tryk pa .
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Radius/diameter
X-aksen kan indstilles med en diameterveerdi.

Juster veerktejet til midterlinjen. Nulstil X-aksen. Tryk pa Xo
Tryk pa Tryk pa Tool/R/D. R/D vises i displayet, ndr R/D-funktionen er aktiv.

Eksempel: Vearktgjet er i position A. Displayet viser 39,000

78
$ag

Flyt vaerktojet fra A til B. Displayet viser 78,000 T

B
Varktejsindstilling
T / 0(0,0)
Rl g 8 8 aI Z/Zo
< & = =4 <
40
31(20,-130) [-25 110 o X
2(30,-120)  1(20,-70)
155

E(1)

Angivelse af referencepunkter
Bemark, at R/D-funktionen er deaktiveret i folgende eksempel. Hvis R/D er aktiv, gives X-
vardien som diameter.

Juster varktejet til position 0. Nulstil skalaerne i absolut udlaesning. Tryk pa Xo Zo.
Reference 1. Diameter 40 mm. Laengde 70 mm
Angiv referencepunkt 1. Skift med @, indtil SDM 1 vises i displayet.

Tryk alternativt pa Tast 1 Tryk pa , indtil SDM 1 vises i displayet.
Tryk pa Tast 20 Tryk pa . Tryk pa Tast 70 Tryk pa
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Reference 2. Diameter 60 mm. Langde 155 - 25 -10 mm
Angiv referencepunkt 2. Skift med @
Tryk alternativt pa Tryk pa 2 Tryk pa , indtil SDM 2 vises i displayet.

Tryk pa Tast 30 Tryk pa . Tryk pa Tast 120 Tryk pa

Reference 3. Diameter 40 mm. Lmn%de 155 -25 mm =130 mm.

, indtil SDM 2 vises i displayet.

Angiv referencepunkt 3. Skift med , indtil SDM 3 vises i displayet.

Tryk alternativt pa Tast 3 Tryk pa , indtil SDM 1 vises i displayet.
Tryk pa Tast 20 Tryk pa . Tryk pa Tast 130 Tryk pa

Betjeningseksempel

Eksempel med R/D-funktionen aktiveret. Tryk pd Tool/R/D. R/D vises i displayet.
Juster varktejet til position 0. Nulstil skalaerne. Tryk pa Xo Zo.

Fastsla denne position i forhold til SDM1. Tryk pa .

Neeste position, tryk pa @SDM2 Tryk pa Tast 20 Tryk pa Tast 40 .
Naeste position, tryk pa @SDMB Tryk pa Tast 40 Tryk pz°1 Tast 70 .
Naeste position, tryk pa @SDM4 Tryk pa Tast 60 Tryk pé Tast 120 .
Neeste position, tryk pa @DMS Tryk pa Tast 71 Tryk pa Tast 130 .
Naeste position, tryk pa @SDM6 Tryk pa Tast 40 Tryk pa Tast 155 .

Skift til referencepunkterne med @ SDM1, SDM2 ...SDM6.
Juster veerktejet for hvert trin, indtil skalaerne viser 0,000.

Annullering af referencepunkter

Annullér i absolut udleesning. Tryk pa EJ 10 gange for at annullere alle SDM-verdier.
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Vearktejsindstilling

Der kraeves forskellige verktajer til forarbejdning af forskellige komponenter. Med henblik
pa lettere betjening kan der konfigureres op til 200 forskellige varktejsgrundindstillinger.

Juster veerktej 1 som referencevearkte;.
Tryk pa Tool/R/D. Tool I vises i displayet. L!;.... i

Tast 0 . Tast 0 g]_ E:Elm :\.‘T ot
Angiv verktej 2. Tast @ 2 Tool 2 vises i $-

displayet. Angiv forskellen i forhold til veerktej 1.

Tast -5 . Tast 10

Tryk p& Tool/R/D for at forlade vaerktejsindstillingen.

& <

(a)

Verktojsskift J | .,f(
Tryk pad CALL for at skifte vaerktgj.
CHOOSE vises i displayet. oot i‘ TooL2 ol

Angiv verktgjsnummeret. Tryk pa . Tryk pd CALL.

Juster verktejet, indtil skalaerne viser 0,000, og
fortseet arbejdet med det nye vaerkte;j.
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Miling af tilspidsning

Tilspidsning kan méles og styres uden videre.

Beror overfladen i et punkt med et verktej eller
en malespids.
Tryk pa KON. Flyt vaerktejet eller male-

spidsen til et andet punkt. Tryk pa

X viser tilspidsningen i displayet.
Z viser vinklen i displayet.
Tryk pa KON for at afslutte tilspidsningsmalingen.

104
Automatisk lokalisering af nulpunkt ¢ 0 <

@ 2/7.

Hvis maskinbordet har veret flyttet i forbindelse med
f.eks. udfald eller driftsstop, kan det vare vanskeligt
at finde referencenulpunktet. X
Registrering og lokalisering af referencepunktet skal foretages @)
det absolutte system.

Nulstil akse. Tryk pa X0 og Z.0.

()
Tryk pa eller @ @ for at skifte til absolut system.
Velg funktionen Find Zero. Tryk pa @

Sadan findes X-aksens referencepunkt. Tryk pa
I eksemplet er afstanden A - 0 = 104 mm. X
Flyt veerktajet, indtil X-aksen viser 0. (8)

104

Far

@/‘\

Find Z-aksens referencepunkt pd samme made. Tryk pa

I eksemplet er afstanden B - 0 =20 mm. 104

Z/ Lo

S
I.Z.Q.

L /9
) O o |>

« ©
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