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Specifikation

Upplésning 0,005 mm
Noggrannhet + 0,005 mm
Stromforsorjning 240V
Arbetstemperatur 0-45°C
Lagringstemperatur -30-70°C
Luftfuktighet max 90 %
Skyddsfaktor

Utrustning uppfyller CE lagspéinningsdirektiv 73/23/EEC samt 89/336/EEC.

Varning / Skotsel

Skydda skalorna och displayen fran alla former av vétska och spénor.

Undvik lokaler med explosive gaser och starkt solljus.

Starka magnetiska filt kan skada utrustningen

Sting av stromforsorjningen om inte utrustningen skall anvéndas under en léngre tid.
Displayen har ett uppladdningsbart littumbatteri for att lagra information. Om utrustningen
varit avstingd under lang tid kan batteriet bli urladdat.

e Rengor displayen med en torr och ren trasa. Vid behov kan trasa anvéndas forsiktigt fuktad
med aceton eller liknande rengéringsmedel.

Montering

e Skalornas langdrorelse skall vara storre dn maskinens slaglangd.

e Kontrollera att linjalen &r vind sé att displayens virde 6kar i 6nskad riktning. Se
koordinatplan sid 4.

Parallelliteten mellan linjalen och maskinens gejder skall vara hogst 0,15 mm
Parallelliteten mellan linjalens sidor och lashuvudets sidor skall vara hogst 0,1 mm
Spannet mellan ldshuvudet och linjalen skall vara 0,8 — 1,0 mm.

Lashuvudet och linjal skall monteras helst i centrum av maskinens akrorelse.

Om linjalen &r ldngre &n 1000 mm skall linjalen monteras med monteringsfésten for att
sikerstilla parallelliteten.

e Montera lingdskalorna helst med 6ppningen nedét och med skyddsplat for skydd mot
vitskor, spanor etc. Skyddsplaten maste ha ett sakerhetsavsténd till lashuvud pa min 0,5 mm.
e Fist alla kablar sé att de inte skadas eller hindrar maskinens funktioner.

e Displayen skall vara jordad med separat jordanslutning.
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Display

Funktionsknappar

Xo Yo Zo
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Val av koordinataxel.

Nollstillning av koordinataxel.

Halvering av virde

Vixla mellan absolut och inkrementalt virde

Spara X Y Z positioner
Vixla mellan mm och tum
Linjéir halfunktion
Kurvfrisning

Cirkuliir halfunktion
Nollpunkt / Referenspunkt
Stega upp eller ner
Fickfréisning
Vinkelfrisning
Verktygskompensation
Bekriifta

Kalkylatorfunktion
Radera senast slagna siffra
Trigometrifunktion

Sinus Cosinus Tangent

Kvadratroten

Plus Minus Multiplikation Division
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Koordinat plan

xy plane ﬁ
1

A |

Instiillning

A B C
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12
20

42 Y 42
32 32
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Exempel
Positionera verktygscentrum till A.
Nollstdll X-axeln. Tryck Xo

Tryck Tryck S. Tryck

Flytta bordet till B. Displayen visar
12.000

Flytta bordet till C. Displayen visar
20.000

(0, 0)

(32, 28)
(42, 18)
(-32, 28)
(-42, 18)
(-42, -18)
(-32, -28
(42, -18)
(32, —28)

memmEYOoORE>Q

A till B =0° till 90°

B till A =90° till 0°

B till C =90° till 180°
C till B = 180° till 90°
C till D = 180° till 270°
D till C =270°till 180°
D till A =270°ll 360°
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Allmént

Start Tryck péa 1/0 knappen pa displayens baksida.

0-instillning Skalorna kan 0-stiillas i alla positioner. Tryck X0 Y0 eller Z0.
Avbryt For att avsluta en pagaende funktionsinstéllning tryck en géng pa

den funktionsknapp som pabdrjats.

Forinstill virde Vilj t.ex X-skalan. Tryck .
Tryck 6nskat virde med nummerknapparna.Bekrifta med .

AES
Absolut/Incrementalt Tryck eller @ @ for att véxla mellan absolut och

koordinatvirde inkrementalt véirde.

Spara koordinat- 200 koordinatpositioner kan sparas. SDM Second Data Memory

positioner
Tryck eller @ @ for att stega mellan absolut, incrementalt
eller SDM1, SDM2 ...SDM200.

Att spara en Tryck . Tryck ett nummer med nummerknapparna t.ex. 50. Stall

koordinatposition in maskinbordet och nollstill Tryck X0 Y0 eller Z0

Bekrifta med . Positionen 4r sparad som SDM50

Sok en sparad Tryck Tryck numret t.ex. 50. Bekrifta med

koordinatposition Displayen visar SDM50 positionen.

Kompensera for Om verklig langd inte stimmer med displayens lingdangivelse p.g.a.
miitfel att skalan inte &r parallell monterad med bordrérelsen kan en koefficient
laggas in for att kompensera felet. Detta kan kontrolleras med t.ex
passbitar.
Ex. X-axelns verkliga langd 4r 400,000 mm. Displayen visar 399,990.
Felet &r 0,010 mm p& 400 mm = 0,030 mm/m.
Koefficienten = (verklig lingd — display véarde) / (verklig 1langd/1000)

Tryck Tryck Tryck felkoefficienten 0,03. Tryck .

18
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Mittpunkt positionering

Nollpunkt / Referenspunkt

Exempel

Flytta arbetsstycket till verktyget vidror
arbetsstyckets yttersida.

Nollstdll X-axeln. X-Displayen visa 0.000
Flytta bordet tills verktyget vidror andra
sidan. X-Displayen visar /56.000

Tryck Displayen visar 78.000

Centrum ér nir X-Displayen visar 0.000

LY

Vil

>

Hitta tillbaka till en nollpunkt eller referenspunkt nér bordet

har flyttats efter avbrott p.g.a. stromavbrott eller liknande.

(a)

Referenspunkten skall alltid anges i absolut virde.

Notera forst referens
Nollstill skalorna. Tryck X0 Y 0.

Tryck eller @ @ for absolut virde.

Finn och notera avstandet fran a till 0.

Vilj referenspunktfunktionen. Tryck @ m o

For att finna X-axelns referenspunkt. Tryck

I exemplet &r viardet A — 0 =104 mm.
Flytta bordet tills X-skalan visar 0.

I exemplet dr viardet B — 0 =20 mm.

/ ; Vi
Gor likadant for Y-axelns referenspunkt. Tryck : 70 104 77
(e)

Y

19
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Kurvfrisning
Exempel 1
R10
10 20 —p'—‘nﬁ
5 o

_.1—'.‘___

(a) (b)

Spinn fast arbetstycket och still in verktyget. Nollstill skalorna. Tryck X0 Y0 Z.o.

Vilj kurvfunktion. Tryck . ARC visas pa displayen.

Viilj plan XY, XZ ellerYZ. Se sid 4. Stega med @ @

Exempel 1 ovan &r det plan XY. Bekrdfta med Tryck @ for nésta steg.
Kurvans centrum CT Avstandet fran verktygscentrum till kurvans radiecentrum.
CT i exempel (a) X=22,5 Y=12,5

Tryck 22,5 och . Tryck 12,5 och . Tryck @ for nésta steg.
CT i exempel (b) X=12,5 Y=12,5

Tryck 12,5 och . Tryck 12,5 och . Tryck @ for nésta steg.

Kurvans radie RADIUS.
Radien &r 10 mm. Tryck 10 och . Tryck @ for nésta steg.

Frisens diameter TL DIA.

Diametern dr 5 mm. Tryck S och . Tryck @ for nésta steg.

Skirdjup MAX CUT.

Vilj skiirdjup for varje skir t.ex 1 mm. Tryck 1 och . Tryck @ for nésta steg.

Skirriktning start ST ANG. Se sid 4.
Anges i grader moturs. K1 3=0°KI 12=90° K1 9=180° K1 6=270°.

Exempel 1 k1 3 till kI 12. Start kI 3. Tryck 0 och . Tryck @ for ndsta steg.
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Skirriktning slut ED ANG. Avslutning kl 12. Tryck 90 och . Tryck @ for ndsta

Ytterkurva eller innerkurva

Stega med @ @ for att vélja ytterkurva RAD+ eller innerkurva RAD-.
I exemplet ovan dr det ytterkurva. RAD+ Bekrifta med . Tryck @ for ndsta steg.

Frisning.
Om verktyget &r instdlld som i ex 1(a) visar displayen X 35.000 och Y 12.500.
Om verktyget &r instdlld som i ex 1(b) visar displayen X 0.000 och Y 12.500

Justera maskinen till alla skalor visar 0.000. Utfor forsta skdret. NO 1
Tryck @ Justera maskinen igen till skalorna visar 0.000. Utfor andra skiret. NO 2

Tryck @ Justera maskinen igen till skalorna visar 0.000. Utfor tredje skdret NO 3 o.s.v.
OVER visas pé displayen visar nér frasning av kurvan ar klar.

Exempel 2
| P
s Al
J,-/l 3 ., /.-/ -
l R10 H Va t Ve
\__ -/' \. /.-
20 i ~.4
l (a) (b)
30

Spénn fast arbetstycket och still in verktyget. Nollstill skalorna. Tryck X0 Yo Z.o0.

G
Vilj kurvfunktion. Tryck H ARC visas pa displayen.

Viilj plan XZ . Stega med @ @.Bekréifta med Tryck @ for nésta steg.

Kurvans centrum CT Avstandet fran verktygscentrum till kurvans radiecentrum
Virdet blir olika beroende p& om en vanlig pinnfrés eller en radiefrds anvénds.

CT i exempel 2 (a) med fullradiefrds. X=32,5 Z=-2,5.

Tryck 32,5 och . Tryck 2,5 och . Tryck @ for nésta steg.
CT i exempel 2 (a) med pinnfrds. X=35 Z=0

Tryck 35 och . Tryck 0 och . Tryck @fér nista steg.

CT i exempel 2 (b) med fullradiefrds. X=-2,5 Z=-2,5.
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Tryck @ @ 2,5 och . Tryck 2,5 och Tryck@
CT i exempel 2 (a) med pinnfrds. X=0 Z=0

Tryck @ 0 och . Tryck 0 och . Tryck @ for nésta steg.

Kurvans radie Radius.

Radien &r 10 mm. Tryck 10 och . Tryck @ for nista steg.

Frisens diameter TL DIA.
Med fullradiefris &r diametern 5 mm. Tryck S och . Tryck @ for nésta steg.
Med pinnfris 4r diametern 0 mm. Tryck 0 och . Tryck @ for nésta steg.

Skirdjup MAX CUT.
Vilj skiirdjup for varje skir t.ex 0.5 mm. Tryck 0.5 och . Tryck @ for nésta steg.

Skirriktning start ST ANG. Se sid 4.
Anges i grader moturs. K1 3=0°KI 12=90° K1 9=180° K1 6=270°

Exempel 2 fran kI 6 till k1 9. Start k1 6. Tryck 270 och . Tryck @ for nista steg

Skiirriktning slut ED ANG. Avslutning k1 9. Tryck 180 och . Tryck @ for ndsta
steg.

Ytterkurva eller innerkurva

Stega med @ @ for att vilja ytterkurva RAD+ eller innerkurva RAD-.
I exemplet ovan é&r det innerkurva. RAD-. Bekrifta med . Tryck @ for nésta steg.

Frisning.

Om fullradiefrds anvinds och &r instélld som ex 2(a) visar displayen X 32.500 och Z 10.000.
Om fullradiefrds anvinds och &r instélld som ex 2(b) visar displayen X 2.500 och Z 10.000.
Om pinnfrds anvinds och 4r instélld som ex 2(a) visar displayen X 35,000 och Z 10,000.
Om pinnfrds anvinds och dr instélld som ex 2(b) visar displayen X 0,000 och Z 10,000.

Justera maskinen till alla skalor visar 0,000. Utf6r forsta skédret. NO 1
Tryck @ Justera maskinen igen till skalorna visar 0,000. Utf6r andra skiret. NO 2

Tryck Justera maskinen igen till skalorna visar 0,000. Utfor tredje skédret NO 3 0.s.v.
OVER visas pa displayen visar nér friasning av kurvan &r klar.
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Linjér halbild

r']_ A 1 i

ia) b

Spénn fast arbetstycket och stdll in verktyget i position A for det forsta hélet.
Nollstill skalorna. Tryck X0 Yo Zo.

Viilj Linjéarfunktion. Tryck . LINE visas pa displayen.
Plan Vilj XY, XZellerYZ. Se sid 4. Stega med @ @.Bekréifta med Tryck @ for
nésta steg.

Halavstand eller Ytterhal, Mode L betyder c-c mattet mellan de tva yttre hilen. Exempel a.
Mode S betyder c-c méttet mellan tva intilliggande hal. Exempel b.

Stega med @.Bekréifta med Tryck @ for nésta steg.

Langd LENGTH visas pa displayen. Tryck vérdet pa c-c mattet. Exempel (a) Mode L ar
vérdet 30. Exempel (b) Mode S 4r vérdet 10. Tryck 10 och Tryck @ for nésta steg.

Vinkel ANGEL visas pa displayen. Tryck hallinjens vinkel.
Exempel (a) &r vinkeln 30°. Exempel (b) &r vinkeln -30°.

Tryck 30 alternativt -30° och @ Tryck @ for nésta steg.
Antal hal. NUMBER visas pé displayen. Tryck antal hal. Tryck 4 och Tryck @
Borrning / Frisning. Nol. Justera bordet tills skalorna visar 0. Utfor forsta halet. Tryck

No2. Justera bordet tills skalorna visar 0. Utfor andra halet. Tryck 0.5.V

OVER visas pa displayen visar nir borrning / frésning &r klar.
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Cirkulér halbild

o s
0 b
Sz
X
) o

Spinn fast arbetstycket och still in verktyget. Exempel ovan position A.
Nollstill skalorna. Tryck X0 Y0 Z.o.

Viilj cirkelfunktion. Tryck . PCD visas pa displayen.
@ @.Bekréifta med Tryck @ for

Cirkelns centrum CT POS Positionen fran verktyg A till halcirkelns centrum 0.

Tryck och virde och . Tryck och virde och . Tryck @

Cirkelns diameter DIA. DI4 visas pa displayen Tryck vérdet och Tryck @

Plan Vilj XY, XZ eller YZ. Se sid 4. Stega med
nésta steg.

Antal hal. NUMBER visas pa displayen. Tryck antal hal och Tryck @

Halens position Forsta halets position ST ANG. Anges i grader. Se sid 4.

/{X 1 ®\ -y Ex. 6 hal och forsta hilet bestims till hoger k1 3 = 0°.
[ &
N
& / Tryck 0 och Tryck @ for nésta steg.

Sista hélets position ED ANG. 300° frdn forsta halet. Tryck 300 och
Samma halbild kan ocksa anges som 7 hal dér sista halet 6verensstimmer med forsta halet.

Da blir ED ANG 360 istillet for 300. Tryck @ for nésta steg.
Borrning / Frisning. Nol. Justera bordet tills skalorna visar 0. Utfor forsta halet. Tryck @

No2. Justera bordet tills skalorna visar 0. Utfor andra hélet. Tryck 0.8.V
OVER visas pa displayen visar nir borrning / frasning ar klar
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Vinkelfrisning

Nollstill skalorna. Tryck X0 Yo Zo.

Viilj vinkelfunktionen. Tryck LINE visas pa displayen.

Plan Vilj plan XZ i exemplet. Stega med @ Bekrifta med

Frisens diameter TL DIA. Tryck diametern och . Tryck @ for nésta steg.
Start punkt, ST POT Tryck Tryck x-positionen och .Tryck Tryck z-
positionen och .

Slut punkt, ED POT Tryck Tryck x-positionen och .Tryck Tryck z-
positionen och .

Frisning. Nol. Utfor forsta skéret. Tryck @

No2. Justera bordet tills skalorna visar 0. Utfor andra skéret. Tryck @

No3 Justera bordet tills skalorna visar 0. Utfor andra skéret. Tryck
OVER visas pa displayen nér friasning &r klar.

Exempel
Spéann fast arbetstycket pa maskinbordet,
Vrid verktygsspindeln i 6nskad vinkel och still in verktyget.

Nollstill skalorna. Tryck X0 Yo Z.o.

£
Viilj vinkelfunktionen. Tryck LINE visas pa displayen.

Plan Vilj plan XZ i exemplet, Stega med @ @

Bekrifta med Tryck @ for nésta steg.

Frisens diameter TL DIA.

Diametern dr 5 mm. Tryck S och . Tryck @

Start punkt, ST POT Tryck Tryck 0 och .
Tryck Tryck -10 och .

Slut punkt, ED POT Tryck Tryck 10 och . Tryck Tryck 0 och , Tryck
@ for nésta steg.

Frisning. Nol. Utfor forsta skdret. O.s.v
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Fickfrisning

Spénn fast arbetstycket och stéll in verktyget. % 150
Nollstill skalorna. Tryck X0 Yo Zo. o0

V | I \% f) y
ﬁlj ﬁckfrﬁsfllllktlonen. I'ka LAT iSaS a dlSpla ¢

Plan Vilj XY, XZ eller YZ. Se sid 4 Stega med

Bekrifta med Tryck @ for nésta steg. *"‘"H""""'“

Diameter. Frisens diameter dr 5 mm.

Tryck S och . Tryck @ for nésta steg.

CT Fickans centrum i forhéllande till frésens startposition. (2)

Tryck 77.5 och . Tryck 52.5 och

Tryck @ for ndsta steg.

i
i

SIZE Fickans storlek dr 75 x 60 mm. (3)
Tryck 75 och . Tryck 60 och

Tryck @ for nésta steg.

Frisning. Nol. Justera bordet tills skalorna visar 0. Utfor forsta skidret. Tryck @

No2. Justera bordet tills skalorna visar 0. Utf6ér andra hélet. Tryck 0.8.V

OVER visas pa displayen visar nér fréasning &r klar.
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Verktygskompensation

Vid frésning av ett fyrsidigt arbetsstycke. 7%

Spann fast arbetstycket och still in verktyget enligt (2) eller (3). ";" 50
7

Nollstill skalorna. Tryck X0 Yo Z.o0.

Vilj verkigskompensationsfunktionen.
tan
Tryck WHICH visas pa displayen.

Vilj ndgon av 8 fréasriktningar enligt nedan.

N L.

7 8 9

3

Exempel (2) Tryck 9 och Exempel (3) Tryck 1 och Tryck @ for nésta steg.

Diameter. Frisens diameter dr 5 mm. Tryck S och Tryck @ for nésta steg.

]

Frisning.
Om instéllningen dr enligt (2). Flytta bordet tills displayen visar X 75.000 och Y 50.000
Om instédllningen &r enligt (3). Flytta bordet tills displayen visar X -75.000 och Y - 50.000.

Direfter kan frasoperationen upprepas for de tva aterstdende sidorna pa samma sitt.
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