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;’-‘ “i reser sig som eft skelett och vi
#7 anar byggnadens slutliga form,
l&ngt fore sista gjutningen.
Har har man bl a tagit till-
vara férdelarna med svetsade
-, kamstalsnat och inlaggnings-
fardig armering och pé s& satt
uppnétt hég kvalitet och for-
= enklat arbete med ekonomiska
s och tidsmassiga fordelar.

\

ARMERINGSSTAL

Armeringsstal kan ha
olika form, men bestar
alltid av varmvalsat, seg-
hardat stal. Armeringsstal
tillverkas och levereras i
raka ldngder, i bearbetat
utférande eller som rull-
armering.

Utvecklingen gar mot allt
storre andel inlaggnings-
fardig armering och rull-
armering, tack vare sina
arbetstekniska och eko-
nomiska fordelar.

LAGERLANGDER

K500C-T och K60OOB-T ar termiskt fram-

stallt, seghdrdat stél och sarskiljes med
bokstaven T.

K500CT har mycket goda svets-
och bockningsegenskaper tack vare
den l&ga kolhalten (max 0,22%).

Detta stél, som varmvalsas pé
traditionellt vis, har en temperatur pé

ca 1000°C nar det passerat sista vals-

ningen. Kylning sker dérefter med stor
méngd vatten under hdgt tryck. Detta
snabbkyler st&ngens ytskikt ill c:a
300°C vilket far en martensitisk hard-
struktur. Kérnan ér fortsatt austenitisk.

Ute i luften tranger karnans Sver-
skottsvérme genom ytskiktet och anlé-
per samtidigt martensiten.

Slutprodukten har en seg karna
av perlit och ferrit, ett ytskikt av anlépt
martensit och daremellan en Sver-
gangszon.

Den idag vanligast levererade
armeringsstdlskvaliteten 500 &r en
seghdrdad produkt.

All varmvalsad armering ar idag
svetsbar.

SVENSK STANDARD SS 212540

K500C-T
——
VALY

Geometri Niva pa 6vre  Stalklass Leverans-
(Kamstang)  strackgréans tillstand
(MPa) (Termiskt
framstallt stal
seghdrdat)
LAGERLANGDER
Dim K500CT S$S5260s Rostfri
6 6m - 6m
8 2m,6m,12m 6m é6m
10 2m,6m,12m - 6m
12,16 2m,6m, 12m - 6m
20, é6m,12m - -
25 12m -
32 12m —

Anm: Dimensionerna 14 och 28 mm offereras p& begéran.



INLAGGNINGSFARDIG ARMERING (ILF)

==L S SR

Egen tillverkning av armeringsdetalier p& byggplatsen kraver lagerhéalining, utrustning och

personal fér bearbetning.

BE STRONGER

Inlaggningsfardig armering klipps och bockas maskinellt. Det ger ergonomiska vinster, hég

kvalitet samt sparar tid och personella resurser.

ILF r den vedertagna férkortningen
for inlaggningsfardigt armeringsstél,
dvs klippta och bockade armerings-
stanger, fardiga att monteras i betong-

formen.

FRAN RITNING TILL FARDIG
LEVERANS

Med ritning som underlag specar
och levererar BE Group fardigbock-
ad (ILF) armering och armeringsnét,
i standard- och specialutférande,
direkt till arbetsplatsen. Kontakta
ndrmaste BE Group-kontor fér mer
information.

Den inléggningsfardiga arme-
ringen levereras ILF-buntad, sorterad
och mérkt efter kundens 6nskemdl.
Det innebér ratt méngd vid rétt tid-
punkt. ILF-armeringen fillverkas enligt
gdllande armeringsbestammelser.

Debitering sker efter nominell vikt,
dvs kunden betalar inte fér eventuell
dvervalsning och spill.

ARMERINGS-
SPECIFIKATIONER

For dverféring av konstruktdrens arme-
ringsritning till ILF-armering krévs en
armeringsspecifikation. Denna upp-
rattas med datateknik, och visar
all teknisk information betraffande
armeringens utseende i den fardiga
konstruktionen. Hansyn har dé tagits
till géllande bygg- och armerings-
bestdmmelser.
Armeringsférteckningarna bér
dven upprdttas i dverensstdmmelse

med leveransuppdelning och gjut-
etapper.

MARKNING
OCH SORTERING

Markbrickor anvénds alltid for

markning av ILF.

> Markbrickan anger:
kvalitet, dimension, litteratyp,
litteranummer, klippléngd, antal,
vikt, ordernummer, objektsnamn,
spec nr, leveransdatum.

> Markbrickan innehdller nio
fargfalt som anvénds som
identifikation fér respektive
byggnadsdelar eller gjutetapper,
allt uppdelat littera for littera.

KLIPPNING
OCH BOCKNING

All bearbetning sker i varma industri-
lokaler och med datorstyrd utrustning.
Det innebdr att rikining, klippning och

bockning ofta utférs i ett och samma
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moment. Dvs med ILF slipper man
klippning och bockning ute pé bygg-
arbetsplatsen, vilket ger stora ergono-
miska, ekonomiska och kvalitetsmassiga
vinster.

Modern ILF-armering tillverkas till
stor del av armering pé rulle (coil).
Denna &r tekniskt mojlig i dimensions-
omrédet 6-16 mm.

TOLERANSER FOR
INLAGGNINGSFARDIG
ARMERING

Langdtolerans vid klippning ar £20 mm.

Minustoleranser tillampas fér bockning
om inte sdrskilt angivits att plustoleran-
ser skall gélla.

Bockningstoleransen ér +0/-10 mm
(toleransen kan ge stérre avvikelser vid
bockade stangers @ndar) och vinkel-
toleransen &@r £3 mm. Andra krav pé&
toleranser skall anges i klartext pé for-
teckningen.

Observera att det pd en férteckning
endast far férekomma eft och samma
toleranskrav p& samtliga sténger.

RULLARMERING

Rullarmering &r en metod dér man latt-
svetsar fast huvudarmeringen med rétt
inbdrdes avsténd mellan sténgerna.

Rullen skraddarsys med sténger
som kan ha varierande léngd, place-
ring och dimension.

Varije rulle innehdller armering i en
rikining. Det betyder att en korsarme-
rad platta kréver tvé rullar. Det finns
tv& satt att fixera stdngerna:

BAMTECS®, en svetsad produkt dar
sténgerna fixeras genom héftsvetsning
mot tunna monteringsband av plat.

SPINNMASTER, dér sténgerna istdllet
fixeras med trad som tvinnas mellan
de enskilda stangerna.

TIDS- OCH
ARBETSBESPARANDE

Armeringsrullarna levereras i enheter
pd upp till c:a 1,5 ton och hanteras
med kran. Nér dessa ska rullas ut pa
valvet tar det 5-10 minuter att passa
in rullen pé& ratt stélle och sedan rulla
ut armeringen. Det motsvarar en
metodtid pé c:a 12 ton/h eller 0,08

h/ton. Det ar endast 10 % av den
arbetstid som &tgér fér konventionell
armering. Rullarmering innebdr att det
tunga armeringsarbetet underldttas och
darmed minskar slitaget p& armerar-
nas ryggar och axlar.

DATORISERAD BERAKNING

Fér dimensioneringsberdkning av rull-
armering anvdnds programvaror som
levererar séval armeringsritning som
indatafil till produktionen och monte-
ringsschema fér byggplatsen.

Rullarmering &r tidseffektivt. Inpassning och utrullning tar endast en tiondel av den tid det tar f5r samma moment med konventionell
armering.

DATABASERAD SPEC OCH FORTECKNING

Q-armering &r ett komplett special-
program som anvéands fér att skapa
méttsatta ritningar pé plana jérn
samt typritningar fér specialfigurer.
Egna typer kan anges och sparas
i "bibliotek” fr aterkommande
anvdndning. Det gér ocksé att skapa
plana och bockade nét.

Q-armering féljer Svensk

Armering och Bygghandlingar 90.
All data sparas i XMLformat vilket
gor det majligt att utbyta information
med t ex CAD-program.

BE Group ser det som en férdel
ndr bestéllaren anvander Q-armering
i sitt konstruktionsarbete eftersom
armeringsbestdliningen dé kan gé&
direkt i produktion. Hanteringen blir

maximalt rationell, ritningsunderlaget
uppfyller automatiskt géllande krav
vilket betyder att Gven den levererade
armeringen gor det.

Q-armering underléttar forteck-
ningen av armeringsprodukter, bade
ILF och de flesta andra férekomman-
de typer av armering. Langd och vikt
bergknas automatiskt.



