PLATFASAD
TACKFARG

Speciellt framtagen for plétfasader och platdetaljer
Ger en halvblank yta

Platfasad Tackfarg ar en tackfarg for TEKNISK INFORMATION

platfasader och platdetaljer. ) .
ANVANDNINGSOMRADE

Utomhus
MATERIALATGANG
-8m?/I

GLANS

Halvblank

VERKTYG
Spruta, pensel, roller

TORKTID VID +23°C OCH 50% RELATIV LUFTFUKTIGHET
Klibbfri efter 4 timmar. Overmalningsbar efter 12 fimmar.

VERKTYGEN RENGORES MED
Penseltvatt Vatten

BINDEMEDEL
Akrylat

VOC
Gransvarde (Kat A/d): 130 g/1 (2010). Produktens VOC <
130 g/I.

For aktuell uppdatering: www.alcro.se
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FORBEREDELSE AV YTOR

STAL tvattar med Alcro Grovrent och skoljer val.
Slipa, stalborsta eller skrapa bort forekomst av rost
helt och borsta ytan ren. Nar ytan ar torr och ren,
grunda med Alcro Metallprimer.

FORZINKAD PLAT SOM INTE AR PASSIVISERAD MOT
VITROST OCH ALUMINIUM: Tvatta med Alcro Grovrent
och skéljnoggrant. Férekomst av rost avlidgsnas
helt. For bast resultat, gor en |1att slipning av hela
ytan med réd Scoftch-Brite. Nar ytan ar torr och ren,
grunda med Alcro Metallprimer.

FORZINKAD PLAT PASSIVISERAD MOT VITROST:
Anoljad eller fabriksgrundad forzinkad plat gar aft
mala. Avfetta ytan och skoljnoggrant. Tvatta
darefter platen med Alcro Grovrent och skolj. Slipa
sedan ytan med rod Scofch-Brite och skoljigen. Nar
ytan ar torr och ren, grunda med Alcro Metallprimer.
Passivisering mot vifrost pa annat saff, t exmed
krom, forsamrar vidhaftningen och gar att malas
forst efter 5 &rs exponering fomhus. Mindre ytor kan
méalas om man foljer rekommenderad rengéring for
anoljad eller fabriksgrundad forzinkad plat.

FABRIKSLACKERAD ELLER TIDIGARE PA PLATS MALAD
PLAT: Fasader med fabrikslackerad plat av PVF2
eller Organosol méste avlagsnas helt fill plafren yta
med vattenblastring/hogtryck 700 bar alternativti
kombination med Fargborttagare. Fasader med
Plastisol och polyester samt platsméalade fasadytor
med akrylat eller styrenakrylat tvattar du med Alcro
Grovrent tills den infe kritar. Polyester kraver en |aft
slipning vid rengdring. Rost avlagsnar du helt, 18s
farg skrapar du bort och blanka ytor mattar du ned.
Nar ytan ar torr och ren grundar du med Alcro
Metallprimer.

JARNYTOR kréver kraftigare rostskydd for att uppna
bra hallbarheft.

SKOLJ SA HAR: Vid skdljning anvander du en
hogtryckstvatt. Bast resultat far du med varmvatten
(minst +70°C).

o
Ytan ska vara torr och ren innan du mélar.
For basta resultat anvander du pensel eller rulle av

helsyntetiskt material alternativt en
hogtrycksspruta (ej luft). Du bor infe spada fargen

vid sprutning. Mala tva ganger sé att def torra
fargskiktet blir minst 80 mim. Se sarskilt dver skarpa
horn och kanter.

Forslut dppnad forpackning val. Ta bort mesta
mojliga farg fr&n malningsverktygen fore rengdring.
Flytande fargrester skall intfe hallas i avloppet, utan
[amnas till lokal miljostation. Val fémda och
rengjorda emballage lamnas till
atervinningsstationer eller -cenfraler.

VIKTIGT

Du bor infe méla vid fuktigt vaderlek (>80% RH).
kallt och fuktigt vader forlanger torktiden. Mala inte
heller pa solheta ytor da fargen torkar for snabbt.
Avsluta arbetet minst ndgra timmar innan dagg
faller.

Besok www.alcro.se for mer information.

Informationen i detta dokument &r inte avsedd att vara uttémmande eller fullstandigt. Informationen baserar sig pa
laboratorietester och praktisk erfarenhet och ar given efter var basta kunskap. Produktens kvalitet kontrolleras av vart
verksamhetssystem, baserat pa krav av ISO9001 och 1S014001. Som ftillverkare kan vi inte kontrollera de omstandigheterna under

vilka produkten anvénds eller de manga faktorerna som paverkar anvandandet och applicerandet av produkten. Tikkurila ansvarar

inte for fall dar produkten anvénds i strid med anvisningarna eller for otilldmpliga &ndamal. Vi forbehéller oss rétten att féréndra

den givna informationen ensidigt utan anmalan.
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