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0. Yleista

Taman ohjekirjan tarkoituksena on antaa kayttéjille neuvoja ja tietoja PILOUS-vannesahasta ja sen tarjoamista
kayttdmahdollisuuksista. Ohjekirja siséltda tarkeitd ohjeita koneeseen liittyvista turvallisuusseikoista ja asianmukaisesta
ja taloudellisesti tehokkaasta kaytdsta. Kayttdohjeiden noudattaminen auttaa ehkédisemaan vaaratilanteita, vahentamaén
korjaus- ja seisokkikustannuksia sek& parantamaan koneen toimintavarmuutta ja kayttdikda. Ohjekirja on aina pidettava
saatavilla koneen ldheisyydessa. Koneen asennukseen, kuljettamiseen ja varastointiin, kéyttéon, kunnossapitoon ja
havittdmiseen osallistuvien henkildiden tulee lukea ja kayttda taté ohjekirjaa. Ohjekirjan ja kussakin maassa ja kullakin
tydpaikalla annettujen onnettomuuksien ehkaisemiseen tahtédavien velvoittavien maaraysten liséksi koneen yhteydessa
on huomioiva ty6turvallisuuteen ja ammattimaiseen tydskentelyyn liittyvat méaraykset.

Takuukirja - huolto
Takuukirja on erillinen osa taté ohjekirjaa.

Takuuajan pituus: Ks. takuukirja.

Takuun ehdot:

» Koneen kuljettaminen ja varastoiminen on tehtava ohjekirjassa kuvatulla tavalla.

» Koneen kaésittelyn, kdytdn ja kunnossapidon on tapahduttava ohjekirjassa kuvatulla tavalla.
» Koneen sahkdliitdnnat on tehtava ohjekirjassa kuvatulla tavalla.

Takuu EIl kata:

*Koneen kayttajan tai muun henkilén aiheuttamia mekaanisia tai ilkivaltaisia vikoja.

+ Koneen kuluvia osia.

* Kuljetuksen aikana syntyneité vaurioita.

* Vaurioita, jotka syntyvat silloin, jos konetta séilytetddn marassa, kemikaalipitoisessa tai muutoin vaarallisessa
ymparistdssa.

Takuukirjaan liittyvat asiat voi lahettaa telefaksilla tai sahkopostilla takuukirjassa
ilmoitettuun osoitteeseen.

Kayttajan tiedoksi:

Myyijan velvollisuutena on laatia ostajalle takuukirja koneen luovuttamisen yhteydesséa. Takuukirjassa tule olla myyjan
allekirjoitus ja leima seka takuukirjan laatimispéiva ja tuotteen sarjanumero. Myyjan velvollisuutena on myds esitelld tuote
kayttajalle.

Koneen korjaukseen takuuaikana (takuun jalkeen) tarvittavat tiedot:
» Koneen tyyppi

 Takuukirjan numero (sama kuin koneen sarjanumero)

 Takuukirjan laatimispéiva

0.1. Turvallisuusohjeet

Koneen rakenne vastaa sille ilmoitettuja teknisia tietoja ja hyvaksyttyja turvallisuus- ja toimintamaarayksia. Siita
huolimatta koneen kayttdminen saattaa aiheuttaa vaaraa sen kayttgjalle tai muille henkiléille tai vaikuttaa itse koneeseen
tai muihin esineisiin/materiaaleihin. Naiden riskien ehkaisemiseksi on ehdottoman tarkeaa, etté tasséa ohjekirjassa
annettuja turvallisuusohjeita noudatetaan. Jokaisen koneen parissa tyéskentelevan henkilén on luettava
turvallisuusohjeet ja varmistettava niiden ymmartdminen ennen aiotun tyétehtavan suorittamista. Naiden ohjeiden
huomiotta jattdminen voi johtaa vakaviin henkild- tai omaisuusvahinkoihin! Turvallisuusohjeet on merkitty tdssa koneessa
erilaisilla symboleilla ja varoituskolmioilla.

Varoituskolmio - Varo! f Vaarallinen jannite!

Ké&yta suojalasejal Varo sinkoavia hiukkasia!

Kéayta kuulonsuojaimia! A-painotettu Puristumisvaara!
aanipainetaso 74 dB(A). Koneen A-painotettu
aanitehotaso 87 dB(A).

QOr:



Kayta teraskarkisia ja luistamattomalla pohjalla Viiltovammojen vaaral
varustettuja saappaita tai ty6jalkineita! A

Kéayta suojakasineita! Tama ohjekirja tulee lukea ennen vannesahan
kayttamista, jotta koneen toiminnan

ymmartdmisesta voidaan olla téysin varmoja!

0.2. Tarkoituksenmukainen kaytto/kayttokohteen maarittaminen

Té&ma kone on suunniteltu ainoastaan normalisoiduille metallimateriaaleille. Kaikenlainen muu kaytté katsotaan
virheelliseksi. Valmistaja ei vastaa virheellisesta kaytdsta aiheutuvista vaurioista. Tarkoituksenmukaiseen kayttéén
kuuluu myds kayttdohjeiden huomioiminen ja tarkastuksista ja kunnossapidosta huolehtiminen.

Esimerkkeja tyostettavistd materiaaleista: rakenneteras ¢ pintakarkaistu teras « automaattiteras « lamp0okasitelty teréas
* laakeriterds « jousiterds ¢ tydkaluteras ¢ pikateras « kupari * messinki * valuteras « valurauta * alumiini « muovimateriaalit

0.3 Kayttajia koskevat vaatimukset

Kaikilla koneenkayttijilla on ehdottomasti oltava riittavasti tietoa turvallisuuteen ja
tyoskentelytekniikkaan liittyvista seikoista!

Konetta saa kayttaa vain, mikali se on teknisen turvallisuuden kannalta moitteettomassa kunnossa. Kayttajan
velvollisuutena on tarkastaa kone silmémaaraisesti nakyvien vaurioiden ja vikojen varalta véhintdén kerran tyévuoron
aikana. Kaikista turvallisuuden vaarantavista muutoksista, vioista ja vaurioista suojuksissa tai koneen toiminnassa tulee
ilmoittaa valittdtmasti tydnjohtajalle. Odota tydnjohtajan paatdstéd ennen koneen korjaamista ja kdytén jatkamista. Mitdan
koneen suojusta ei saa poistaa, siirtda, tehda toimintakyvyttémaksi tai vaihtaa koneen kaytén aikana. Muussa
tapauksessa koneen takuu raukeaa. Jos jokin suojus on poistettava koneen kaytdn tai kunnossapidon aikana, koneen
paakytkin on lukittava OFF-asentoon riippulukolla tai kone on kytkettédva kokonaan irti sdhkdverkosta.

Koneen sdhkdlaitteiden koteloiden avaaminen ja sahko6téiden suorittaminen
edellyttaa sahkotoihin liittyvaa ammattikoulutusta tai riittavaa tietoa sahkotoista
sekd mahdollisuutta asiantuntijaneuvontaan!

« &la kayta tydssa valjia vaatteita ja suojaa pitkat hiukset

« varmista, etté kaikki sivulliset ovat vahintdan 5 metrin pdéssé sahanterasta ja etteivat sinkoavat lastut ja mahdolliset
murtuneen terén palaset voi vahingoittaa heita

* varmista, etta kaikki tydssa avustavat henkil6t tuntevat turvallisuusmaéaraykset

« turvallisuusmaaraysten tulee olla selkeéasti nakyvilla tyéskentelyalueella

* pida kadet kaukana sahanterésta alaka koskaan sdada terad, mikali moottori on k&ynnisséd. Sammuta moottori ja esta
sen kaynnistyminen ennen sahanteran késittelya

0.4 Konetta koskevat vaatimukset - turvalaitteet

VAROITUS - HENKILOVAHINKOJEN VAARA!

Sahantera on sahausalueella paljaana! Odota, etta tera on taysin pysahtynyt,
ennen kuin avaat suojuksia.

Vaara kaantyvan sahavarren tyoalueella!

Ala kayta konetta, mikali olet vasynyt, ylirasittunut tai ladkkeiden, huumaavien
aineiden tai alkoholin vaikutuksen alaisena!

Vaakavannesaha on s&hkokayttéinen tydkalukone. Tydskentelyn aikana sahan vanteen on paastavéa tunkeutumaan
tybkappaleeseen metallinsahausalueella. Taman vuoksi terékosketuksen estavia suojuksia voidaan kayttaa vain
metallinsahausalueen ulkopuolella.

0.5 Suojukset

Metallinsahausalueen ulkopuolella sahantera ja teréapydrat on suojattu kosketukselta. Suojukset saa poistaa vain, mikali
paakatkaisija on kdannetty ja lukittu OFF-asentoon tai kone on kytketty kokonaan irti sdhkéverkosta. Koneen



hatipysayttaminen voidaan tehda HATAPYSAYTYS-painikkeella. Silloin kone voidaan kaynnistada uudelleen vasta kun
painike on vedetty ja vapautettu manuaalisesti.

Konetta ei saa puhdistaa manuaalisesti liasta tai lastuista silloin, kun kone on kaynnissa. Tydpisteessa on
oltava ensiaputarvikkeet. Tydskentelyn aikana on kaytettdva asianmukaisia tyOvaatteita ja -jalkineita,

suojaimia (silmén- ja kuulonsuojaimia, kasineita, turvakenkid). limanlaadusta ja tyétilasta annettuja
maarayksia on noudatettava.

1. Kuljetus ja varastointi

VAHINGOITTUMISVAARA!

_ DANGER OF DAMAGE!

Konetta voi siirtaa ja nostaa vain haarukkatrukilla. NOSTURIN KAYTTO ON KIELLETTY!

Vakiovarusteet:

1 bimetallinen sahantera M 42 (asennettu)

1 jdéhdytysnestelaitteisto metallilastusailiélla
1 pituusvaste 500 mm

1.1. Pintakasittely

Kone on késitelty pohjamaalilla ja kaksikomponenttisella polyeteenilakalla. Kitkapinnoilla on ruostumista estéva éljykalvo.
Koneen muut osat on sinkitty tai mustattu.

1.2. Pakkaus

ARG 105 MOBIL on pakattu pahvilaatikkoon. Muissa koneissa perusyksikké on pakattu puukehikkoon, joka saattaa
|ahetystavasta riippuen olla pakattu laatikkoon merikuljetusta varten. Haarukkatrukilla siirtdmista varten on varattu tilaa
noin 100 mm. Kone on suojattu kuljetuksen ajaksi sdan aiheuttamilta rasituksilta kiristekalvolla.

1.3. Asennus

Pura puukehikko. Sijoita kone oikealle paikalle. Kohdistas kone vesivaa'an ja neljéan, jalustan kulmissa olevan M12-
saatdpultin avulla. Poista ruosteensuoja-aine ja pdly kitkapinoilta ja 6ljya pinnat uudelleen. Asenna pituusvaste.
Varmista, etta sahkdvirta on kytketty (ks. kappale 4.3). Avaa jalustan luukku ja varmista, ettd jddhdytysnesteen
poistoputki on edelleen kiinni séilién kannessa ja oikein asennettu sailiéén. Tayta koneen allas jadhdytysaineella (noin 15
litraa), neste kiertda jatkuvasti virraten jalustassa olevaan sailiéén.

Jaahdytysnesteiden kasittelyyn liittyy vaaroja. Oman turvallisuutesi vuoksi on tarkeaa, etta
tutustut valmistajan/oman yrityksesi antamiin ohjeisiin ja suosituksiin jadhdytysaineita
késitellessasi.

1.4. Purkaminen

Tyhjenna ja puhdista metallilastusaili6 ja jadhdytysainesailié. Puhdista kone. Suojaa kitkapinnat ruosteenestodljylla.
Varmista, ettd kone on kytketty irti virtaldhteesta. Asenna kdantyvan sahavarren kuljetussuojus. Nosta kone ja kiinnita
puinen kehikko ruuveilla. Jaté varaa noin 100 mm haarukkatrukkia varten. Tarkasta, etta kaikki suojukset on Kiinnitetty
koneeseen. Liith mukaan koneen tarvikkeet.



VAROITUS: Kéaytetty jaahdytysaine on ongelmajatetta!
/I,\ /I\ Koneen saa kytkea irti virtalahteesta vain ammattitaitoinen
= sahkoasentaja!

1.5. Havittdminen

Kun kone on aika havittda, se tulee tehda kayttdmaassa sovellettavien maaraysten mukaan. Suosittelemme ottamaan
yhteytta metalliromun kasittelyyn erikoistuneeseen yritykseen.

2. Koneen tiedot

Vaakavannesahaa kaytetaan erilaisten materiaalien sahaamiseen. K&antyva sahavarsi nostetaan ja tydkappale
sybtetdan, kiinnitetdan ja poistetaan manuaalisesti. Koneessa on hitsaamalla suljettu metallivanneterad. Vannetera
kiristetddn mekaanisesti kiristyspyoran avulla. Vannepy6ra toimii vetopyéran valityksella, joka liittyy moottoriin
kierukkavaihteen kautta. Sahausalueella terda ohjataan teranohjaimilla.

A Kaéantyva sahavarsi F Puristin K Liikkuva leuka
B Vanne G Kaantyva tyopdyta L Liikkuvan tuen lukitusvipu
C Kiintea tuki ja teranohjain H Jalusta M TeranKiristyspyéra
D Vaihde | Jaadhdytysaine- ja N Ohjauskahva
pumppuallas
E Moottori J POydan lukitusvipu O Liikkuva tuki ja terdnohjain
ARG 105 Mobil ARG 130 Mobil

ARG 130 Super (TK, K) ARG 130 (TK, K)
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3. Tekniset tiedot

2 ™
FI l““s r—; ARG 105 Mobil ARG 130 TK ARG 130 K
(Super, Mabil) banch (Super, Mobd) with base
PAAMOOTTORI MAIN ENGINE = 230V, 50 Hz 230V, 50 He 230V, 50 He
V 230 - 1-vaihe V230 - 1 phase 0,85 kW 0.55 kW 055 kW
PAAMOOTTORI V400 MAIN ENGINE 400 %_ 400V, 50 He 400V. 50z
V 400 - 3-vaihe V400 - 3phase 0,3/0.45 W 0,3 /0,45 KW
230V, 400V, 50 Hz 230V 400V, S0 Hz
PUMPPUMOOTTORI PUMP ENGINE = 0.08 kW 0,00 kW
VANNENOPEUS BAND SPEED -
V 230 - 1-vaihe V230 1 phase e 75 mimin 75 mimin 75 mimin
VANNENOPEUS BAND SPEED = . 180 me
V 400 - 3-vaihe V400 - 3 phase 40/ 80 mimin 40/ 80 mimin
KATKAISUKAPASITEETTI CUTTING RANGES [mimi |I|9c* Hee= R |I|5|:- BN Ner |I|5L“ Bl e
] '. 105 85 40 130 115 5 130 115 Fiil
a a! 100 a5 47 130 110 a0 130 10 a0
ap DI | 10805 €500 40w45 | 180x190 11580 75580 | 1B0x110 11%B0 7SO
KAANTYVAN AR SWING - - = =
SAHAVARREN ANGEL S
KULMAT ﬂh
VANNETERAN KOKO SAW BAND SIZE pr—— 1385x13x0 85 1730=13:0,85 1730=13:0,85
VANNETERAN
A A k
OHJAUSPYORIEN s Rems | 4 : 180 men 180 mem 180 mm
LAPIMITTA DIAMETER &
PURISTIMEN VICE WORK
TYOKORKEUS HEIGHT ! 110 mem 130 e #05 oem
JAAHDYTYSAINESAILION
TIALVUUS SR e (| approx. 15 s approx. 15 Iares
KONEEN
MITAT e . D 800%420x300 0204707430 020%470x1250
KONEEN PAINO
MACHINE WEIGHT [& 25 kg 88 kg 103 kg
KONEEN PAINO MACHINE WEIGHT
vain ARG 130 Mobil oniy ARG 130 Mobil [E| e wirle y

4. Asennus

4 1. Tilantarve - koneen mitat

Kone voidaan asentaa kaikentyyppisille tasaisille lattioille (betonipintainen). Lattian kantokyky tulee luonnollisesti ottaa
huomioon. Kone sdadetaan vakaaseen asentoon neljan koneen kulmissa sijaitsevan ruuvin avulla (ei malleissa ARG 105

ja ARG 130 (TK)).

Suositukset/oletukset:

a) Jata riittavasti tilaa tydkappaleen sy6ttda ja poistamista ja koneen kunnossapitoa varten. Kayttéja tarvitsee koneen
ymparille tilaa 1 metrin ja rullaradan ympérille 0,5 metrié.

b) Varmista ty6kappaleiden turvallinen kasittely asentamalla rullaradat ja/tai laatikko sahatuille kappaleille.

c) Asenna nostomekanismi raskaita tydkappaleita varten.
d) Jarjesta tydpaikalle hyva valaistus.
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A 470 615 650
B 280 420 460
Cc 680 800 1570
D 780 1000 1000
E 490 660 660
F 615 830 830

4.2. Koneen asentaminen

f Kone on suojattava kosteudelta, sateelta ja pélylta!

Ymparistdn lampétilan tulee olla +5 — +40 °C. Keskilampétilan saa olla 24 tunnin jaksolla enintdédn 35 °C. Alle +5 °C:n
lampédtiloissa normaali jadhdytysneste tulee vaihtaa ao. lampétiloille sopivaksi.

4.3. Kytkeminen virtalahteeseen

f f Taman tyén saa suorittaa vain ammattitaitoinen sadhkéasentaja!

Varmista, ettd sahkdverkon jannite, jannitteensuojaus ja litAntdjannite vastaavat kappaleessa 3 ilmoitettuja arvoja.
Tekniset tiedot. Koneen tulojohto on parasta liittda 16 A:n suojattuun pistorasiaan. Suora kaapeliliitintd sahkéverkkoon
vaatii lukittavaa paakytkinta. Malleissa ARG 105 Mobil, ARG 130 K,(TK)(230 V) pistoke on asennettu valmiiksi.



Asennettaessa malleja ARG 130 K,(TK) V400 (400 V) sahkdverkkoon3NPe, 50 Hz, 400 V, TN-S kaapeleiden merkkivarit
on huomioitava: L1 Musta, L2 ruskea, L3 musta, N sininen, P/E keltainen/vihred. Mikali 0-johto tai suojamaadoitusjohto
kytketdan vaarin, vaarana on koneen sdhkékomponenttien vaurioituminen ja séhkdisku! Mikali moottori pydrii vaaraan
suuntaan, johdinten L1 musta ja L2 ruskea kytkennat on vaihdettava kesken&an.

Mikali niin ei tehdd, vannesahan kayttémoottorin ja jaadhdytysainepumpun
pyérimissuunta on vaara. Seurauksena voi olla koneen vaurioituminen!

5. Koneen kuvaus

5.1. Teran ohjaus

Sahausalueen molemmin puolin terd ohjaa kaksi epakeskolaakeroitua ohjainyksikk6a, joiden avulla tera on helppo
kohdistaa terépydrille ja joissa terda ohjataan kovametalliohjainten avulla molemmilta puolilta ja terén ylaosasta.
Oikeanpuoleinen ohjainyksikkd on kiinted. Vasemmanpuolinen ohjainyksikké on asennettu likkuvaan tukeen ja siirretdan
aina mahdollisimman Iahella tydstdpistettd. Siind on suojus, joka suojaa terda sahausalueen reunaan asti.

5.2. Teran vaihtaminen, kiristaminen ja saataminen

TERANOHJAUKSEN OIKEA VAARA
VALVONTA-AUKKO TERANOHJAUS TERANOHJAUS

noin 0,5-1 mm

CORRECT WRONG
BAND GUIDANCE BAND GUIDANCE
CONTROL HOLE __ approx. 0,51 mm D mm
OF BAND GUIDANCE % — :—"i " i
p— 1 i R
e
. — | L _q‘ C—
| ll". / \“\///
| N

\ \
| TENSIONING HANDLE \"-. BELLEVILLE WASHERS \ TENSIONING WHEEL ™., WHEEL SWING SCREW ;s "~.\
KIRISTYSKAHVA  ALUSLAATAT KIRISTYSPYORA PYORAN SAATORUUVI l / \\

./ '*/ ¢« [ x ¥ e

BAND TENSIONING ~ BANDLOQSE, TIGHTEN SCREW LOGSE SCREW _
TERANKIRISTYS ~ TERAN LOYSAYS RUUVIN KIRISTYS RUUVIN LOYSAYS

Y
\



Tehokkaan sahauksen, laadukkaan lopputuloksen ja mitoituksen paikkansapitédvyyden vuoksi vannesahantera tera on
vaihdettava ajoissa. Tylséa terd voi lisata energiankulutusta, estda suorien sahausurien tekemisen seka heikentaa
sahattujen pintojen laatua. Oikea kireys on tekija, joka vaikuttaa erittdin paljon vannesahanteran kayttdikaan ja
sahauksen laatuun.

Varoitus! Terankiristyksen ajaksi koneen virta on katkaistava kaantamalla ja

5 lukitsemalla paékatkaisija OFF-asentoon tai kone on kytkettava kokonaan irti
& l B séhkoverkosta.

Varoitus! Sahanteran hampaat ovat teravat. Kiyta suojakésineita. Ala koske
ohjauspyériin tai teraan.

Kéaanna ja lukitse koneen péakatkasija OFF-asentoon niin, ettei sité voida kdynnistaa terdnvaihdon aikana. Nosta
kaantyva sahavarsi yldasentoon. Ota varren takasuojus pois. Avaa kiristyskahvaa ja kiristyspyorad, jolloin vannetera
I8ystyy. Ota teré pois ohjauspyoérista ja ohjainyksikodista (ks. kappale 5.3.). Asenna uusi tera ohjainyksikdihin. Vie se
ohjauspyédrille ja kierré kiristyskahvaa niin, etta Belleville-aluslevyt puristuvat kokonaan kiinni (niiden valista ei ndy valoa).
Sulje terénsuojus, kdanna paakatkaisija asentoon ON ja valitse miniminopeus. Paina kaynnistyspainiketta niin, etta tera
pyorii yhden kierroksen. Kaanna ja lukitse paakatkaisija jalleen OFF-asentoon. Avaa teransuojus ja tarkasta, etta tera
kulkee oikein kayttdpyorien yli (ks. alla oleva kuva). Mikali tera ei kulje py0rilla oikein, 16ysaa tera kiristyskahvalla ja
saada kulkua pydran saatéruuvilla (ks. kuva alla). Kierra kiristyskahva kiinni. Sulje terdnsuojus. Tarkasta teran pydrinta
uudelleen. Kaé&nna paékatkaisija OFF-asentoon, avaa teransuojus ja tarkasta terén kulku kayttopy®érilla. Toista naita
vaihteita, kunnes tera kulkee kayttopydrilla oikein. Normaalitilanteissa terén kohdistus voidaan tarkastaa
TERANOHJAUKSEN VALVONTA-AUKON kautta. Sulje lopuksi terdnsuojus, kdanna paékatkaisija ON-asentoon ja
suorita koesahaus.

5.3. Ohjainyksikot — saataminen

Laakereiden ja kovametalliohjainten saatd ovat perustekijoita, jotka vaikuttavat sahanterén kayttéikédan ja sahauksen
laatuun. Ohjainyksikdiden epakeskolaakerit on sdadettava niin, etta terd on yhdensuuntainen kovametallilevyjen kanssa
ja levyjen ja teran vélinen rako mahdollisimman pieni.
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FIXED
HARDMETAL GUIDANCE

approx 0,5-1 mm

il

Correct band guidance Incorrect band guidance
between bearings into middle

KIINTEA KOVAMETALLIOHJAIN

noin 0,5-1 mm

. . Virheellinen terénohjaus
Oikean teréanohjaus

laakereiden valissa

Ohjainyksikdiden saataminen

Nosta sahantera noin 15 mm puristimen kiintean leuan ylapuolelle. Kd&dnna koneen paakatkaisija OFF-asentoon, kytke
kone irti sdhkéverkosta ja estd sen kdynnistyminen. S4&da liikkuvaa ohjainyksikkda niin, ettd ohjaimet ovat noin 15 cm
paassa toisistaan. Irrota jadhdytysventtiilien syéttdletkut. Irrota ohjainyksikét vuorotellen kiintedsta ja likkuvasta
ohjaintuesta, kdanna niitd 180° (laakeri ja karbidiohjain yléspain) ja kiinnitd ne tukiin uudelleen. Tarkasta, etta
ohjainyksikot ovat kohtisuorassa tukiin ndhden ja samalla korkeudella. Tarkasta kiinteiden karbidiohjainten kireys. Vie
ohjainyksikkdihin karbidiohjaimen ja laakereiden valiin vanhaa sahanterd& noin 25 cm. S4&déa karbidipuristusohjainten
valid leveydensaatéruuvilla niin, etté sahantera liikkuu tiiviisti mutta esteetta karbidiohjainten valissa. Kun sahanteré on
saadetty oikein, sdada epakeskolaakereita niin, etta laakerit ovat mahdollisimman lahella toisiaan mutta eivat "leikkaa"
sahanterda. Sahanteran lilkkkuessa laakerit pyorivat sahanteraa pitkin. Tarkasta kaikkien ruuviliitosten kireys. Irrota
ohjainyksikét tuista. Asenna sahantera kayttépyodrille, tarkasta sen kohdistus ja kireys. Asenna molemmat ohjainyksikét
tukien valiin ja sd&déa niiden asento oikeaksi. Siirra ohjainyksikoité sen jalkeen yléspain niin, etta kiinteiden karbiditukien
ja sahanteran yldosan vélinen etaisyys on noin 0,5-1mm. T&lla toimenpiteelld ohjainyksikéiden korkeus on saatu
saadettya oikeaksi ohjaintukiin ndhden. S4&da ohjainyksikdiden kohtisuoruus tukiin ndhden ja kiristé ne paikalleen. Sulje
takasuojus ja kdanna paakatkaisija ON-asentoon tai kytke se sdhkdverkkoon. Koekayta sahatera lyhyesti. Kdanna
paakatkaisija OFF-asentoon, katkaise koneen virransaanti, avaa takasuojus ja tarkasta sahanteréan kulku kayttépyorilla ja
ohjainyksikGssé. S4adé tarvittaessa (ks. 5.2.). Normaalitilanteissa terén kohdistus voidaan tarkastaa
TERANOHJAUKSEN VALVONTA-AUKON kautta. Sulje takasuojus, kytke koneen virransaanti, kdanna paakatkaisija
ON-asentoon. Suorita koesahaus.

5.4. Puristin - materiaalin kiinnitys

Koneen rakenne mahdollistaa sahaamisen eri kulmissa tydkappaletta kdantaméatta. Tydkappale kiinnitetdan puristimen
kiintean ja liikkkuvan leuan valiin. Sahauskulma asetetaan kdantamalla sahavartta ja pdytaa, kun tydpdydan lukitusvipu on
avattu. Kun haluttu kulma on asetettu (kulma-asteikon mukaan), tydpdyta ja sahavarsi lukitaan tyépdydan lukitusvivun tai
saatovivun avulla. Takavasteruuvit estavat sahavartta kdantymasté maksimiasetusta enempaa. PLUS-malleissa koneella
voidaan sahata kulmasahauksia molempiin suuntiin. Siirrettdvan puristimen runko vapautetaan avaamalla lukitusruuveja,
jonka jéalkeen runkoa voidaan siirtdd T-urassa oikealle tai vasemmalle sahavarren sijainnista riippuen. Tarkasta aina
ennen sahausta, etta tydkappale on hyvin kiinni puristimessa. Muutoin materiaali voi irrota sahauksen aikana,
jolloin seurauksena voi olla henkilévahinkoja!



5.4.1. Sahauskulman asettaminen

ARG 105 Maobil

BACKSTOP OF RANGE OF CDNTINCDUS,—J

ARM TURNING 80° ARM TURNING r
T

ADJUSTABLE
TABLE LEVER

ANGLE SCALE

# TURMING TABLE BACKSTOP OF
ARM TURNING 20°

TAKAVASTE/SAHAVARREN SAHAVARREN

o KAANTOKULMA 60° SAATOALUE
POYDAN
SAATOVIPU
KULMA-ASTEIKKO
KAANTOPOYTA TAKAVASTE/SAHAVARREN

KAANTOKULMA 90°

ARG 130 (TK), ARG 130 K

BACKSTOR OF RANGE OF CONTINCOUS
ARM TURNING 80° ARM TURMING

WORKTABLE
LEVER

__ANGLE SCALE

BACKSTOP OF |
ARM TURNING 20° TURNING TABLE|

TAKAVASTE/SAHAVARREN ~ SAHAVARREN
o KAANTOKULMA 60° SAATOALUE
TYOPOYDAN

LUKITUSVIPU

KULMA-ASTEIKKO

TAKAVASTE/SAHAVARREN ~ KAANTOPOYTA
KAANTOKULMA 90°



5.5. Ohjauspaneeli

Perustoiminnot

j Varmista, ettei sahantera kosketa tydkappaleeseen koneen kdynnistyessa.

HATAPYSAYTYS
Kaytetdaan pysayttamaan sahamoottori ja jadhdytysnestepumppu hatétilanteessa

@ D Kone voidaan kaynnistaa uudelleen vasta kun painike on kuitattu (vetamalla).
Painike sijaitsee moottorissa.

SAHANTERAN KAYNNISTYS/PYSAYTYS
KAYNNISTYS/PYSAYTYS-painike kéynnistaa terdmoottorin, malleissa

START !IEP

/?_\\ V7am\ ARG 130K ja 130 TK kaynnistaa ja sammuttaa myds jaahdytysainepumpun.
\! I\, Painikkeet ovat samat kuin mallissa ARG 130 V 400.

Nt/ ‘\\x":_':'/J

A Varoitus: henkilévahinkojen vaara!
@/vvb @ Kéayta suojaimia!

SAHANTERAN NOPEUDENSAADIN

Sahausnopeutta séddetdan moottorin ohjausrasiassa olevalla katkaisijalla.
Nopeudensaadin

Speeds switch
1

I
"]

>
1
{}2

A Varoitus! Nopeudens&adon aikana sahanterén on oltava pysahdyksissa!




5.6. Jaahdytysnestelaitteisto (vain ARG 130 TK, ARK 130 K)

Jaahdytyslaitteiston pAdkomponentit ovat koneen jalustassa sijaitseva pumppu ja jadhdytysaineallas. Jad&dhdytysaineallas
voidaan ottaa erikseen pois. Jaddhdytysainepumppu sy6ttaa jadhdytysainetta letkujen, venttiileiden ja ohjainyksikdiden
kautta terélle. Venttiilit sdatavat jadhdytysaineen maaraa. Jaahdytysaineen tehtavana on jadhdyttaa ja voidella teraa ja
huuhdella lastut pois. Pumppu kaynnistyy ja sammuu teramoottorin kdynnistymisen ja sammumisen my6ta.

Tama suojaa pumppua liiallisen jaahdytysaineen aiheuttamilta vaurioilta. Jaadhdytysainetta voi

Jaahdytysainesiilidssa on ylivuotoaukko, joka varmistaa jadhdytysnesteen oikean maaran.
A valua vannesahan alle, mikali sita on lisatty liikaa.

Jaahdytysnesteiden késittelyyn liittyy vaaroja. Huomioi valmistajan
ja/tai oman yrityksesi antamat ohjeet ja suositukset jadhdytysaineita kasitellessasi.

. \,I\, INPUT HOSE I."/ I.". / SYOTTOLETKU
H|a| - l]"a‘h] HANA

SIEVE SIHTI

FUMP

PUMPPU

YLIVUOTOAUKKO OVERFLOW HOLE P
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TRASH HOSE
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6. Sahanterat

6.1. Sahanteran rakenne

) Laserhitsaus
PIKATERAS

Laser welding head

HIGH SPEED STEEL
| | '
. ALLOY HEAT TREATED STEEL CARRING BAND ]
| BIMETALIC BAND /

SELKAMATERIAALI LAMPOKASITELTY SEOSTERAS
BIMETALLIVANNE

Koneen suorituskyvyn kannalta on erittain tarkeda kayttda korkealaatuisia sahanteria. Parhaimpaan tulokseen paastaan
yleensa bimetalliterilla. Niissa terédn selkdmateriaali on korkealaatuista lampdkasiteltyd seosterésta, jonka venyvyys on
tarkoin hallinnassa. Hampaiden pinta on M42-pikaterasta.

M 42 — yleiskayttéinen vannesahantera metallien ja raudattomien materiaalien sahaukseen kaikille tyypeille
kovuusluokkaan 45 HRC asti. Tera soveltuu erilaisten ja -paksuisten materiaalien, kuten levyjen, listojen, putkien,
nippujen yms. sahaukseen kaikkiin suuntiin.

Kovametalli — Tehokkaampi vaihtoehto bimetalliterille. Soveltuu terdksen ja runsaasti nikkelid, kromia, volframia
sisaltévien seosten, ruostumattoman terdksen sekd maks. 62 HRC-luokan pintakarkaistujen materiaalien sahaukseen.
Voidaan kayttaa kaikentyyppisille materiaaleille ruostumaton teras, valurauta, muovimateriaalit ja puukuitua sisaltavat
materiaalit mukaan lukien. Hyva lammdnjohtavuuden ja hankauksenkestavyyden ansiosta tera on bimetalliterid pidempi-
ikdinen, nopeampi ja tuottavampi.

Koostumus: M 42 - Koostumus: W 2 %, Mo 10 %, V 1 %, CO 8 %, hampaiden kovuus: 68 HRC. Sahattavien
materiaalien maks. karkaisu 45 HRC.
Koostumus: Kovametalli - hampaiden kovuus 1600 HV. Sahattavien materiaalien maks. karkaisu 62 HRC.

Vakiohammastuksen ja -mitoituksen liséksi saatavana on erikoisterid, joiden hammasjako, -kulma ja/tai -muoto on
poikkeava. Naita teria kaytetdan tiettyjen materiaalien sahaukseen. Lisdtietoja terista saat jalleenmyyjalta.

Hammastus

a) Vakiohammastus - hampaiden vali on koko ajan sama

b) Vaihtuva hammastus - hampaiden vali vaihtelee sdanndllisind jaksoina. T&méa moderni terdmuotoilu mahdollistaa
laajemman kayttéalueen yhdelle teratyypille ja vahentaéd sahauksen aiheuttamaa térindd, koska hampaan karki pureutuu
materiaaliin. Taman tuloksena sahausjalki on siisti ja tera kestda pidempaan.

VAKIOHAMMASTUS - hammaskoko 4/4 VAIHTUVA HAMMASTUS - hammaskoko 3/4
4 hammasta 4 hammasta 4 hammasta 3 hammasta
CONSTANT - toath size 4/4 VARIABLE - tooth size 3/4
4 tooth 4 tooth 4 tooth 3 tooth

1inch 1inch 1inch

1inch N

F 3
X
r
v

1 tuuma 1 tuuma 1 tuuma 1 tuuma



6.2. Teran hammastuksen valinta

Vannesahanteran hampaiden koko vaikuttaa merkittavasti teran kayttéikaan.

Kokosuositukset massiivimateriaaleille

® Valmistetut hammaskoot
pll““s F ARG 105, 130 ARG 105, 130
13x0,65 13x0,65
Materiaalin Hammasta Hammaslaatu Kovametalli
vahvuus / M42/67-69 Hrc 1600 Hr
tuuma
0-10 18z .
0-20 14z .
0-30 10/14 .
20-50 8/12 .
30-50 10z .
25-60 8z .
50-80 6/10 .
35-80 6z . .
50-100 5/8
80-120 4/6
80-150 4z .
120-200 3z .
Yksittéisten profiilien sahauksessa voidaan kayttda seuraavaa suositustaulukkoa
Kokosuositukset profiilimateriaaleille
Seinan Putken lapimitta D, mm
paksuus,
mm 20 40 60 80 100 120 150 200
2 18 18 18 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14
3 18 18 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12
4 18 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10
5 18 10/14 10/14 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8
6 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8
8 10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6
10 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6
12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
15 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4
20 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 6 6 4
30 6/10 5/8 4/6 4/6 6 6 4 Bl

Varoitus: Nama arvot eivat pAde muista materiaaleista valmistettujen profiilien sahauksessa. Valinta tulee tehda
tapauskohtaisesti profiilin koko ja nipussa olevien kappaleiden méaara ja koko huomioiden. Profiilimateriaalin sahaaminen
lyhentaa teran kayttéikaa jopa kolmanneksella sahauksen jaksottaisuuden vuoksi.

Perussaant6: Sahauksen aikana tydkappaleessa tulee olla vahintédéan 4 ja enintdan 30 hammasta
kerralla.



6.3. Tyokappaleen kiinnittaminen

Tybkappaleen oikea kiinnittdminen voi vaikuttaa teran ikdan ja sahauksen laatuun ja tarkkuuteen merkittéavasti, silla se
mahdollistaa oikean hammaskoon valinnan. Optimaalinen lopputulos, tuottavuus ja kayttdika voidaan varmistaa
kayttdmalla seuraavia kiinnitystapoja:

1

- N4

oy
]

6.4. Terien sisaanajo

Sisdanajo koskee uusia terid. Teravat leikkuureunat ja erittain lyhyt vali mahdollistavat tehokkaan sahauksen. Jotta tera
kestaisi mahdollisimman pitk&dan, sen kayttédnotto on optimoitava asennuksen jalkeen. Riippuen materiaalille
tarkoitetusta sahaus- ja syéttdénopeudesta ja sen laadusta terdé kéytetdan ensin vain noin 50 % syéttéteholla. Taméa
estad aarimmaisten terdvien hampaiden murtumisen mikrotasolla erityisesti suuria kappaleita sahattaessa.
Mikromurtumat johtavat yleensd hamaan tuhoutumiseen ennenaikaisesti. Mikali uusi tera tarisee tai pitdd normaalista
poikkeavaa &antd, sahausnopeutta tulee vdhentda hieman. Pienid kappaleita sahattaessa terda suositellaan
kaytettavaksi alhaisemmalla teholla 15 minuutin ajan, suurien kappaleiden kohdalla aika on 30 minuuttia. Tdman jalkeen
nopeuden voi nostaa hitaasti optimiarvoon.

Huomioi aina sahan sisdanajovaihe!

ey — Observe the band
;/ \ .-"/ ) running-in in any casel

Micro-fragments with great speed

Correctly run-in cutting edge of initial foed

Oikein sisdénajetun terdén hammas

Mikromurtumia ensimmaisisséa sy6tdissa
kaytetyn liilan suuren nopeuden vuoksi

6.5. Teran kayttoikaa lyhentavat tekijat

Teréan/hampaiden koon vaara valinta; Teran nopeuden ja sahavarren laskunopeuden vaaré valinta; Teran (koko
sahavarren) pitdminen materiaalin paalla sahausten valill; Tydkappaleen kiinnittdminen suositusten vastaisesti; Teran
vaara kireys; Teran asettuminen vaarin ohjauspydrille (vanne osuu py6éréan laitoihin); Ohjainyksikdn asettaminen liian
kauaksi tybkappaleesta; Jadhdytysaineen liian vahainen 6ljypitoisuus; Teran vaara sisdénajo; Vannesahan
kunnossapidon laiminlydnti; Lastujen puutteellinen poistaminen sahausvarresta.

Ylla mainitut seikat aiheuttavat sahaukseen epatarkkuutta ja lyhentavat merkittavasti teran kayttoikaa tai
tuhoavat teran.



6.6. Sahausarvosuositukset

Materiaali Suositettu Varren syéttonopeus Jaahdytys-
teranopeus sahauksessa mm/min aineen
m/min oljy-
CSN Yleisnimike (7] (%] (7] (%] pitoisuus,
0-100 100-290 mm | 0-100 mm | 100-290 %
mm mm
Materia Recommendad b speed Armfced 9est | oln
GSN Generaly #0-100 mm|@ 100-290 mm|2 0-100 mm|e 100-200 mm| content %
11107-11 110 Free machining steels 70-90 70-90 190-60 55-20 10-15
11301 - 11420 /12 010 - 12 020 | Structural steel 60-90 60-80 190-60 55-30 10-15
11500 - 11 600/12 020 - 12 060 | Case-hardening steel 60-90 50-70 125-38 35-25 10-15
13250714 260 /15 260 Spring steel 50-70 40-60 125-30 28-15 5-10
14100/15220 Bearing steels 50-70 30-60 125-30 28-15 3
14220115124 Alloy steel 50-80 40-70 125-35 30-20 10
17020-17 042 NIRO steels 40-50 30-40 75-15 12-4 10-15
17115 Ventil steels 40-60 30-50 90-23 21-10 3
1725317255 Heat-resistant steels 30-40 30 40-7 6-1 15
19063 - 19083 /15 14216 142 | Heat treatment steels 60-90 40-70 125-35 30-25 5-10
19150719192 -19 312 Simple steel 50-70 30-60 120-25 20-8 5-10
19422719452 /19721719 740 | Alloy steels 40-50 30-50 100-20 18-2 5-10
19 436 Hammer materials 30-40 30-40 62-15 14-5 Mo coolant
19 662 Nitriding steels 40-50 30-40 76-25 23-12 5
1971 Tool steels for in heat work 30-40 30 701 16-6 5
19 802 - 19 860 Rapid steels 40-60 30-50 90-23 21-10 3
INCONEL, HASELLOY, NIMONIC, INCOLOY 30 30 25-5 4-2 15-20
Heat treated steell 1000 - 1500 N/mm 30 30 25-5 4.2 15-20
Cast steel 30-70 30-60 190-60 55-25 40
Gray iron 40-80 30-70 190-60 55-30 Mo coolant
Cooper, bronze, tin bronze 70-90 60-90 300-90 85-55 3
Red bronze 70-90 60-90 230-75 70-45 10
Aluminium bronze 40-70 30-60 230-75 70-45 10-15
Cast from Al alloys 80-90 80-90 450-150 140-55 25
Al 99 %, thermoplastics, plastic materials 50-90 50-80 450-150 140-55 No coolant




7. Kayttéoonotto
7.1. Turvallisuustarkastus

Onko kaikki teknisen turvallisuuden kannalta moitteettomassa kunnossa?
Onko kaikki suojukset kiinnitetty hyvin?

Varoitus! Henkilovahinkojen vaara!
Sahantera on sahausalueella paljaana!

7.2. Ensimmainen sahaus

Fe = =

pe )l
S

Vapauta HATAPYSAYTIN. Avaa pdydan lukitusvipu (J), nosta sahavarsi (A) yldasentoon ja kdanna se haluttuun
sahauskulmaan kulma-asteikon mukaan. Lukitse péydan lukitusvipu (J) uudelleen. Avaa liilkkuva puristusleuka (K) niin,
etta saat tydkappaleen mahtumaan leukojen valiin. Aseta ty6kappale paikalleen. Pitkia ja raskaita tydkappaleita on
vaikea asettaa oikeaan asentoon liilkkuvan leuan avulla. Niitd on yleensa sdédettdva paikalleen asettamisen jalkeen.
Saada tydkappaleen paikka pituussuunnassa. Kiinnita tydkappale liikkuvan leuan (K) avulla. Saada liikkuva tuki ja
terénohjain (O) sopivalle etéisyydelle tytkappaleesta (noin 5-10 mm) ja lukitse se liikkuvan tuen lukitusvivulla (L). Aseta
sahausnopeus (vain ARG 130 V400 -mallit). Jos sahassa on jaéhdytysjarjestelmé, aseta jadhdytysainemaéara. Kaynnista
sahamoottori painamalla ohjauskahvan (N) kytkintd. Teran syéttdnopeus riippuu siitd, kuinka voimakkaasti sahavarsi
lasketaan kadella tydkappaleelle.

Optiminopeuden kuulee helposti korvalla. Teran liikkeen tulee olla 4&netdnta ja tarinaténta, ja siihen paastaan joko

vahentamalla tai lisddmalla voimaa, jolla terd (sahavarsi) painetaan tydkappaleeseen. Optimaalinen syéttd edellyttaa
oikean vannenopeuden ja hammaskoon kayttamista. Vapauta ohjauskahvan kytkin, kun sahaus on valmis. Mallissa ARG
130 Super sahantera pysahtyy automaattisesti sahauksen paatteeksi. Nyt ensimmainen sahaus on tehty. Nosta
sahavarsi takaisin yldasentoon.

ARG 130 Super

Veda sahan lukituspultti (Q) ulos. Kéynnista sahanterd START-painikkeella ja aseta saha kasin sahauskohtaan.
Sahanterd painuu sahattavaan materiaalin sahavarren omalla painolla. Sahan vipua ei tarvitse painaa, silla saha
suorittaa sahauksen automaattisesti. Sy6tdn nopeus tasapainotetaan jousijarjestelman kireyden ja puristuksen avulla.
Nopeutta voidaan ohjata sdadinten (P) avulla. Kun saatimet on kierretty alas, kone siirtyy manuaalikaytt6én (jolloin
sybtténopeus maaraytyy sahavarren painamisen perusteella; sahauksen paatteeksi sahavarsi nousee automaattisesti
ylaasentoon).



8. Koneen kunnossapito

8.1. Kunnossapito ja tarkastukset

Varoitus! Henkilévahinkojen vaara
Kunnossapitotehtéavien aikana koneen virta on aina katkaistava paakytkimesta tai kone on

kytkettava irti virtalahteesta.

Koneen ja sen komponenttien suoritustehon sailyminen edellyttda ehdottomasti, ettd kone pidetdan hyvassa kunnossa.
Kunnossapitoon siséltyy seuraavat tehtavat: teran ohjainyksikdiden ja kulmanrajoittimien tarkastus ja sdataminen
koneen puhdistus » metallilastujen poistaminen « metallilastujen poistaminen sahavarren sisdosista ¢ jadhdytysnesteen
vaihto « kitkapintojen ja kiinnitysten voitelu « virtakaapeleiden tarkastus vaurioiden varalta * puristimen tarkastus ¢
ruuviliitosten tarkastus ¢ rajakytkimen tarkastus.

Suojusten tarkastus
Tarkasta sdanndllisesti (véahintdéan kerran viikossa), ettei koneen suojuksissa ole vaurioita tai vikoja.

Liitoskaapeleiden tarkastus
Tarkasta liitoskaapeleiden ehjyys sdanndéllisesti - vahintdan kerran viikossa.

Koneen puhdistus

Puhdista kone huolellisesti saanndllisin valein (vahintaén kerran viikossa). Kayta sopivia
puhdistusaineita. Al4 ké&yta puhdistukseen liuottimia (kuten bensiinid). Al& puhdista konetta
paineilmalla! Paineilma voi tyént&a pienet metallilastut ja muut epdpuhtaudet koneen liukuvien osien
alle tai lennattaé ne ilmaan, joka voi olla terveydelle vaarallista.

Lastujen poistaminen

,u-" E Noudata teknisesta jatteestd annettuja ohjeita ja maarayksia.

Tybkappaleen kitkapinnoilla ja leukojen valissa olevat metallilastut ja lika estavét tarkkojen sahauskulmien toteutumisen.

Jaahdytysyksikén puhdistaminen

Jaahdytysnesteiden kasittelyyn liittyy vaaroja. Oman turvallisuutesi vuoksi on tarkeéaa,
etta tutustut valmistajan/oman yrityksesi antamiin ohjeisiin ja suosituksiin
jaahdytysaineita kasitellessasi.

Jaahdytysaineallas voidaan ottaa pois koneen jalustasta kunnossapitoa ja puhdistusta varten. Pumppua rajoittaa

yhdysletkun ja jadhdytysnesteputken pituus. Varoitus! Kaytetty jadhdytysaine on ongelmajatetta!

Suosittelemme: Ja&hdytyslaitteiston sdanndllinen puhdistus ja kunnossapito pidentéavat pumpun toimintaa ja parantavat
jarjestelmén toimivuutta. Kaytd mahdollisuuksien mukaan veteen sekoittuvia jddhdytysaineita, jotka eivat arsyta ihoa ja
jotka suojaavat komponentteja vanhentumiselta ja ruostumiselta. Tarkasta jadhdytysaineen 6éljypitoisuus vahintdan
kerran viikossa. Optimaalinen jaahdytys pidentda sahanteran kayttoikaa merkittavasti.

Voitelu
Saéanndllinen voitelu ja puhdistus pidentavat koneen kayttdikaé ja parantavat sen toimintavarmuutta ja suoritustehoa.
Varmista rutiinitarkastusten yhteydessa, etta puristimen kitkapinnoilla ja akseliruuvissa seka sahanterén tukien

kitkapinnoissa on riittAvasti rasvaa. Lisaé rasvaa tarvittaessa, esimerkiksi MOGUL LV 2 WR (luokitus standardin ISO
6743 - BCHB 2, DIN 51 502 - KP2K-20 mukaan).

8.2. Korjaukset

Varoitus! Henkilévahinkojen vaara!
Korjausten ajaksi koneen virta on katkaistava kdantamalla ja lukitsemalla paakatkaisija

OFF-asentoon tai kone on kytkettdva kokonaan irti sahkéverkosta.



9 Viat - syyt ja korjaaminen

Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Teréamoottori El kdynnisty

+ HATAPYSAYTINTA ei ole nollattu
(painettu)

* Moottori on ylikuumentunut,
ylikuumentumisen paésulake FA1 on
lauennut.

» Sahavarren ala-asennon rajakytkin
on lauennut. (Vain ARG 130 Super)

* Ohjauspaneelin sisalla oleva sulake
on palanut (Vain ARG 130 Super ja
ARG 130 400 V)

+ Nollaa HATAPYSAYTYS-painike

» S4ada oikea syo6ttdnopeus

* Nosta sahavarsi yl6s.

 Vaihda sulake

Moottori ON kaynniss&, mutta terd El
liiku

* Terd luistaa kayttépyoralla
* Tera on rikkoutunut
* Muu vaihteistovika

« Kirista tera hyvin
» Vaihda tera
« Soita huoltoliikkeeseen

Jaahdytysnestetta ei tule

+ Jadhdytysjarjestelmassa ei ole
jaahdytysainetta

« Siilio, liittimet tai hanat ovat likaiset
+ Jadhdytysainepumppu on rikki

* Tarkasta jadhdytysnesteen maéara

* Puhdista sailio, liittimet ja hanat
+ Vaihda ja&hdytysainepumppu

Sahauksen aikana syntyy tarinda

» Sahavarren syétténopeus on vaara
* Hampaiden haritus on vaara

* Terén ohjainyksikét, kovametalli-
ohjaimet tai laakerit on vaarin
saadetty

» Materiaali on Kiinnitetty vaarin

» Vahenn4 tai liséa varren
sybtténopeutta 5 %

» Tarkasta terdn hammaskoko ja
haritus

» S44da oikein, ks. kappale 5.3

« Tarkasta materiaalin Kiinnitys

Sahausurassa on katkenneita
hampaita

* Aloita uusi sahaus

« Al4 kdyta uutta terdd vanhaan
sahausuraan, silla se vahingoittuu
ensimmaisen sahauksen aikana

Sahausura El ole suorakaiteen
muotoinen

» Sahauskulma on vaara

* Ks. kappale 5.4.

Vannetera ei ole suorakulmainen

» Terd on tylsa
* Terdn hammaskoko on vaara

* Teréan sy6tténopeus on liian suuri
* Ter& on luistanut pois
ohjauslaakereista

» Kovametalliohjaimissa on valysta
» Tybkappaletta ei ole kiinnitetty
vaakasuoraan ty0pdydan paalle

 Vaihda terd

« Tarkasta oikea hammastus
kappaleesta. 6.4.

» S44da oikea syottdnopeus

» S44da sahanterd oikein, ks. kappale
5.2.

» S4ada oikein, ks. kappale 5.3
» S4ada rullarata

Teréssé on murtumia hampaiden

» Teran hammaskoko on vaara

* Tarkasta oikea hammastus

valissa kappaleesta. 6.2.
o « Teran sy6ttdnopeus on liian suuri » S44da oikea syottdnopeus
| * Ohjainyksikdssé olevat » S44da oikein, ks. kappale 5.3
| kovametalliohjaimet on sdadetty
J““‘*‘”'*M“"""'M“"““""":_ vaarin « Siirrad lahemmaksi, ks. kappale 5.1.
[ « Liikkuva ohjausyksikké on liian
kaukana tyékappaleesta « Lis&a jaahdytysnesteen virtausta
+ Jadhdytys on riittdméatén
Hampaiden * Terd on vaarin sdadetty * Ks. kappale 5.2.
karjet murtuvat kayttdpyorilla
[ » Terdn hammaskoko on vaara * Ks. kappale 6.2.
| * Terén sy6tténopeus on liian suuri + S4ada syottoa
[ e » Kovametalliohjaimet tai ohjain- * Ks. kappale 5.2.

yksikdssa olevat laakerit on sdadetty
vaarin tai ne ovat vaurioituneet

» Liikkuva ohjausyksikké on liian
kaukana tydkappaleesta

« Siirrd lAahemmaksi, 5.1.

Ohjausyksikon saataminen kuuluu koneen jatkuviin kunnossapitotoimenpiteisiin. Vika El kuulu

takuun piiriin.




10. Sahkokaaviot ja laitteiston sijoittelu

10.1. Sahkokaaviot ARG 105 Mobil, ARG 130 (TK), ARG 130 K

ARG 105 mobil 230V
L N P

L
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ARG 130 (TK), ARG 130 K 400V

ARG 130 (TK), ARG 130 K 230V
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| Kaavio: | Nimi: | Malli: | Osanumero: |
Scheme: Name: Type: Order number:
SA1 | Motor speed switch ON 8PBS 7637 009654
KM1 | Contactor DILEM - 10 (230V50/60Hz) 012487
FU1 | Fuse camer PTF 30 001587
Glass Fuse 4A 001642
FA1 | Thermal relay in motor winding
SB1 | mo aret. switch Head red M22-PV/KO1 006104
SB2 | Switch ltalian microswitch D3V-16-1C5 010241
M1 | Electrical Drive ARG 105 230V MI 30 i25, B14-63, 0,65kW 013095
Electrical Drive ARG 130 400V MI 40 i20, B14, M71 4/2, 0,37/0,55kW 400V 010338
Electrical Drive ARG 130 230V MI 40 125,SITI, MS 0,65kW, 1x230V 009420
M2 | Coolant pump 400V SAMEC AST 30/180 400V 010154
Coolant pump 230V SAMEC AST 30/180 230V 010153
10.2. Sahkokaavio ARG 130 Super
ARG 130 SUPER 230 V
L1
M
230V 50Hz . ’:u :__J‘ FA1 in motor
KM1 5 f"\
| Fur
T 44
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ARG 130 SUPER 3x 400 V
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Saw band Coolant
Saw band
Sahantera Jaahdytysaine Sahantera
| Kaavio: | Nimi: | Malli: | Osanumero: |
Scheme: Mame: Type: Order number:
SA1 | Motor speed switch SA1 ON 8PBS 7637 009654
BP1 [ Down limit end switch FRBA1 002450
KM1 | Contactor DILEM - 10 {230V50/60Hz) 012487
FU1 | Fuse carrier PTF 30 001587
Glass fuse 44 001642
FA1 | Thermal relay in motor winding
SB1 | mo aret. head switch Red M22-PVIKO1 006104
SB2 | mo press head red M22-D-R 006086
mao connecting part for head M22-A 006103
mo switch unit 1 off M22-K01 006091
SB3 | mo press head green M22-D-G 006087
mao connecting part for head M22-A 006103
mo switch unit 1 on M22-K10 006090
SB4 | switch ltalian microswitch D3V-16-1C5 010241
M1 | el drive ARG 130 400V MI 4020, B14, M71 4/2, 0,37/0,55kW 400V 010338
el. drive ARG 130 230V MI 40 125,S1T1, MS 0,55kW, 1:230V 009420
M2 | Coolant pump 400V SAMEC AST 30/180 400V 010154
Coolant pump 230V SAMEC AST 30/180 230V 010153




10.3. Laitteiston sijoittelu ARG 130Super

ARG 130 Super V400

ARG 130 Super V400

fear)

| —

SB1

1L

————————————————

installed on the box

—————————— installed in the box
asennettu rasian paélle

asennettu rasiaan



11. Kokoonpano

11.1. Ohjausyksikon kokoonpano

Versio 1.12.2007

Pos. | Osanumero Nimi ARG- Kpl Pos. | Osanumero | Nimi ARG-malli | Kpl
malli
Pos Order number Name ARG Type  |Pes{Pos|  Order number Mame ARG Type  |Pcs
1 001842 front guiding bar 105 119 001841 back guiding head 105 1
001513 back guiding bar 130 1 001516 back guiding head 130 |
2 001820 lever M 8230 adjustable 105 1(]10 003642 screw M5=35 105,130 4
009054 lever M10x40 Linaset 130 1 (11 002743 screw fl. M5=10 130 1
3 001474 washer § 105 1|12 001547 bearing 625 27 105,130 4
001476 washer 10 130 11113 001504 small tappet 105 2
4 001818 clamp 105 1 001517 small tappet 130 2
001514 clamp 130 1|14 001518 large tappet 105,130 2
5 001805 guiding bar cover 105 1115 001824 screw MG=10 105 4
005021 band front cover 130 1 001561 screw MGx20 130 2
] 001562 balt M3x16 105,130 2 || 16 011748 hard metal plate 105,130 4
7 001933 band direction label 105 117 001821 screw MGx10 130 2
004974 band direction label 130 1 (|18 001567 screw M5=6 105,130 2
] 001840 front guiding head 105 1 (119 001351 hard metal plate KR 12x4 | 105,130 2
001515 front quiding head 130 1




11.2. Vapaapyoran kokoonpano

Versio 1.12.2007

Pos. | Osanumero Nimi ARG- Kpl Pos. | Osanumero | Nimi ARG-malli | Kpl
malli
Fos) Onder number MName ARG Type Crder number Mame ARG Type  |Ped
1 D14aTa b | arm) 105 1 010245 SLIFE 105,130 1
DOBOTS bow {armpw.g b SRS 40 130 L DO1838 TP 25x12 2=0,0=1.8 105 [}
2 DOM 520 SNap ring - outer KR 17 105,130 1 D01e3e TP 2512 2x0 01 8 130 10
3 DTS5 ider wheel 105 i DO1B1T mudst ring 105 1
L idier wheel 130 1 o181 redst rng 130 1
4 001508 Tensigning plug 105,130 1 001832 4HR hand wheel M12 105 1
5 DoNTER cylindric pivot 1032 105,130 1 005223 plastic tension. Lever 130 1
8 DOME43 Wersionng plate + spiral 105 L D022ae screw turmed MEx14 105 4
DD1E34 tensioning plate + spiral 130 L DO1588 screw tumed MSx14 130 4
T Doe302 screw-aciustable MEX2D | 105,130 1 002103 screw M52 105,120 2
B DO 507 bensianing cover 105 i 001472 washer 5 105 2
Doa074 bensionng cover 130 1 014801 bow (amm ) cover 105 1
B DD1479 washer-flexbe B 105,130 4 D04 808 bow (arm ) cover 130 1
10 DOMETS screw MEx20 105,130 4 DO7T324 protectee creeling 12 mm | 105,130 1
L D0 E:04 starter lever 108,130 1




11.3. Poyta, kdantémekanismi ja puristin

11.3.1. Poyta, kaantomekanismi ja puristin ARG 105

Versio 1.12.2007

Pos. | Osanumero Nimi ARG- Kpl Pos. | Osanumero | Nimi ARG-malli | Kpl
malli

Pos Order pumber MName ARG Type Pes||Pos) Onder number MName ARG Type Pes|
1 014774 tabie 105 12 001442 screw MAx12 105 2
2 00185s scoew W MES0 05 4 || 22 001540 bolt M10x35 105 1
3 001472 washer 5 105 4|2 001477 washer - widelarge 14 105 i
4 fulo - Lk vice body 105 1] 24 Da147e washer 10 108 1
4 Q09454 vice grp 105 11|25 DO1g4T ever M10 adiustable 105 1
a ooa4as screw - adjustableM5x18 | 105 1|28 001813 revolving table 105 1
7 002745 riut ME 105 1|37 001406 case KU 1520 105 2
B 001937 angle scals 105 1|28 DO6EYT washer - widelarge © 105 i
B Q0a4e48 washer - ectangular 105 1] 28 001474 washer 8 108 1
10 003051 screw SW MExX0 105 1] 3 001712 lock nut M3 105 1
i 001478 washer - fiexible B 105 1| 3 01857 chosed nut M3 105 i
12 003708 spiral 105 1] 001838 ook plug 108 1
13 001552 ball M 8 Linaset 105 2|3 001758 mound plug 1032 105 1
14 ooa4er trapezial bar 105 1| 4 DO1803 angle indicator 108 1
15 001440 bar MEx 18 05 4 || 35 001887 sorew M50 105 1
18 ooi47e washer - felxible B 105 4 || 001472 washer 5§ 105 1
17 O0a482 backstop bar 105 1|37 001581 screw Max20 105 1
18 0oa4es backstop body 105 1|3 Do14a7 nut B 105 i
1% 002280 turned screw Max14 105 1| %@ DOve4n stop plate KR 20 105 4
20 00eea distance escentric 05 2 || 40 001752 wrning plug 105 1




11.3.2. Poyta, kaantomekanismi ja puristin ARG 130 (TK)(K)

10
)
ver. 1.12.2007
Versio 1.12.2007
Pos. | Osanumero Nimi ARG- Kpl Pos. | Osanumero | Nimi ARG-malli | Kpl
malli
Fos|  order number Nare ARG Type  |Pos|[Pos|  Order number Hame ARG Type  |Fed

1 008929 table 130 1|22 003051 screw SW MEx20 130 1
2 001583 screw M10x40 130 K 4 || 23 DO1488 mut MBE 130 1
3 001589 twmed screw M10x25 130,TH 4 (] 24 001581 screw MBI 130 1
- 001489 mut M10 130 K 4 (|25 001473 washer £ 130 1
5 Q01469 screw M12x30 130 2128 001408 screw M12230 130 1
] 002217 distance eccentric small 130 1|l 001585 screw M12x45 130 1
T 001582 screw MEX18 130 1 (|28 001534 star 130 1
E 001625 screw M10x35 130 4 (|20 001570 mut W18 130 1
] 009451 backsiop bar 130 1 || 30 001542 screw MEx18 130 1
10 Q0450 backstop body 130 103 001478 washer fiexible 8 130 1
1 001048 lever MBx10 130 1|32 005180 angle scale 130 1
12 001541 table sieve 130 1|3 DO157T parker 2108 130 2
13 001580 handla - W12 130 INED 001458 screwSW M10x30 130 2
14 001533 lever with screw 130 1 (] 35 001581 washer fexble 10 130 2
15 009457 tuming table 130 1|38 000480 iner 130 1
18 009458 vice body 130 1] 37 DOB481 clews 130 1

Qog482 grip 130 1(]38 D0B424 VICE SCTEW 130 1
17 004058 pivot 130 N ES 000424 vice chosing 130 1
18 001404 bearing 8008 2Z 130 2 || 40 (L flemible plug 5218 130 1
19 009459 distance pivot tubing 130 1|4 001537 spring 5=40x180%19.5 130 1
2 001538 pivot cover 130 1 [] 42 DOEEA2 Phuardie star 130 1
N 001445 screw M10x20 130 1




11.4.2. Kaytt

Ojarjes

telma ARG 105 Mobil, ARG 130 (TK)(K)

Versio 1.12.2007

Pos. | Osanumero Nimi ARG- Kpl Pos. | Osanumero | Nimi ARG-malli | Kpl
malli
Fos Onder number Mame ARG Type gl [Pos Owder number Hame ARG Type P
1 anay jpear box M40 2001, B14-T1] 130 14| & o157 feather Sxfx 14 130 1
013478 pear box MI0, 25, B14-83 | 105 1 002508 feather 5x5x18 105 1
2 010217 motor phase, 2300, 055N B14] 130 - 230V 1] @ 009154 feather §x8x32 130 1
010340 ot Sphase 0,770 S80N, 4000k B04] 130 - 400V 1 O0asad feather Sx5x32 105 1
013477 motor 0,560W 04802 83c | 105 1 || 10 [1 1 w4 e sorew MB35 130 4
3 0o2ee screw SW WAx2S 105, 130 4 05877 sonew Mif=B0 105 3
4 001473 washer 6 130,180,200 40ln 001443 sonew MBS 105, 130 1
5 opaoTa diriving gear 130 1] 12 001817 washer - large Ex30 105, 130 1
014523 difiing gear 105 1|[13 oo1eme sonew MBTH0 130 1
a 001543 bearing G004 2RS 130 1 001447 sorew M= 18 105 1
001720 bearing 6202 27 105 1 |[ 14 002038 washer - large E27 130 1
L 001530 dirieirg wheel 130 1 D04 239 washer - Lwge 822 105 1
001725 dirreing wheel 105 1




11.5. Jaahdytyslaitteisto ARG 130

Versio 1.12.2007

| Pos. | Osanumero [ Nimi | ARG-malli [ Kpl |

Pos. Order number Name ARG Type Pes
1 001387 coolant fluid tank 130 1
2 001335 seting pot ERBA 130 1
3 001387 cover of coolant fluid tank 130 1
4 010153 pump SAMEC ASM 30/180-230V 130 230V 1
010154 pump SAMEC AST 30/180 400V 130 400V i
5 001440 screw MEx=18 130 4
8 001573 washer - flexible 8 130 4
7 001487 nut M8 130 4
8 003685 connection 130 1

@ 001380 hose PVC DN 8x2 130 38m
10 001401 T connection TS 10 130 1
1 001388 hose clip 7-13 130 2
12 001402 tap D50 130 2

13 D01388 trash hose PVC DM 8x2 130 0.7 m




EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Euroopan Parlamentin ja Neuvoston direktiivin 2006/42/EY,
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Valmistaja: Pilous-pasové pily, spol. s r.o0., Zelezna 9, Brno 619 00, VAT-nro: CZ60727551

Koneen tyyppi: Vannesaha tarvikkeineen
Malli: ARG 105 Mobil, ARG 130 Mobil, ARG 130, ARG 130 TK, ARG 130 K, ARG 130 Super, ARG 130
Super TK, ARG 130 Super K

Tuotteen kuvaus ja maaritelma:
Kone on suunniteltu kiintealla puristimella kiinnitettyjen metallimateriaalien sahaamiseen vannemaisen teran
avulla.

Kaikki sovellettavat maaraykset, joita laitteisto vastaa:
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* EN 61000-6-3 painos 2:2007
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