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0. Yleistä
Ohjekirjan tehtävänä on antaa käyttäjille neuvoja ja tietoa PILOUS-metallivannesahasta ja tavoista käyttää sitä ilmoitet-
tuun tarkoitukseen. Ohjekirja sisältää tärkeitä ohjeita koneen turvalliseen, tarkoituksenmukaiseen ja taloudellisesti tehok-
kaaseen käyttämiseen. Käyttöohjeiden noudattaminen ehkäisee vaaratilanteita, vähentää korjaus- ja seisokkikustannuksia 
ja lisää koneen luotettavuutta ja käyttöikää. Annetut ohjeet perustuvat sovellettaviin kansallisiin turvallisuusmääräyksiin ja 
ympäristösäädöksiin. Ohjekirja on pidettävä aina saatavilla koneen läheisyydessä. Jokaisen konetta asentavan, siirtävän, 
varastoivan, käyttävän, huoltavan ja lopuksi hävittävän henkilön on luettava ohjekirja ja noudatettava siinä annettuja ohjei-
ta. Ohjekirjan ja tapaturmia ehkäisevien maa- ja työpaikkakohtaisten määräysten lisäksi on noudatettava yleisiä voimassa 
olevia työturvallisuus- ja ammattimääräyksiä.

Takuutodistus
Takuutodistus on tämän ohjekirjan liitteenä.

Takuuaika - ks. Takuutodistus
Takuun ehdot
• Konetta on kuljetettava ja varastoitava ohjekirjan mukaisesti
• Konetta on käsiteltävä ja käytettävä ohjekirjan mukaisesti
• Koneen virtakytkentä on tehtävä ohjekirjan mukaisesti

Takuun piiriin eivät kuulu:
• Vauriot ja mekaaniset vahingot, joiden syynä on käyttäjän tai jonkun muun liiallinen voimankäyttö tms.
• Tapahtumat, joita ei voi estää (luonnonkatastrofit).
• Koneen vaurioituminen kuljetuksen aikana.
• Koneen varastoiminen tai asentaminen kosteaan, kemikaaleja sisältävään tai muutoin sopimattomaan paikkaan.
• Kuluvat osat (ks. Takuutodistus).

Mahdollisten takuu- ja muiden vaateiden osoittaminen: ks. Takuutodistus.
Ostajalle tiedoksi:
Myyjän velvollisuutena on antaa ostajalle koneen Takuutodistus välittömästi kun kauppa on tehty. Myyjän on täytettävä 
takuutodistus oikein ja selvästi sekä vahvistettava se leimalla, allekirjoituksella ja ostopäivämäärällä. Myyjän on annettava 
ostajalle tietoa koneen käsittelystä ja käyttämisestä.

Takuukorjauksissa (ja muissa korjauksissa) tarvittavat tiedot
• Koneen tyyppi
• Takuutodistuksen numero (sama kuin koneen sarjanumero)
• Takuutodistuksen laatimispäivämäärä.

0.1. Turvallisuusohjeet
Kone vastaa ilmoitettuja teknisiä tietoja ja täyttää vaaditut tekniikkaa ja turvallisuutta koskevat määräykset. Siitä huoli-
matta koneen käyttäminen voi johtaa käyttäjän tai jonkun muun loukkaantumiseen tai koneen tai muiden kappaleiden tai 
materiaalien vaurioitumiseen. Tämän vuoksi ohjekirjan turvallisuusohjeet on ehdottomasti luettava, jotta turhilta vaarati-
lanteilta vältytään. Jokaisen konetta jollakin tavalla käsittelevän on luettava nämä turvallisuusohjeet ennen koneen käyt-
töönottoa. Ohjeiden noudattamatta jättäminen voi johtaa vakaviin henkilö- ja omaisuusvahinkoihin! Turvallisuusohjeet on 
merkitty ohjekirjassa kehotus-/varoitusmerkeillä.

  Vaara! Vaarallinen kohta – toimi  
erityisen varovasti!

 Käytä laseja!

 Käytä kuulonsuojaimia!

   Käytä teräskärkisiä turvajalkineita,  
joissa on luistamaton pohja. 

v   Käytä suojakäsineitä!

 Varoitus! Vaarallinen jännite!

 Terveydelle haitallisia hiukkasia!

 Puristumisvaara!

 Viiltovaara!

   Lue käyttöohje huolellisesti ja varmista,  
että ymmärrät sen sisällön, ennen kuin 
 aloitat vannesahan käyttämisen!
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0.2. Käyttötarkoitus/Käyttökohteet
Tämä kone on tarkoitettu ainoastaan (pääasiassa metallisten) työkappaleiden katkaisuun. Kaikki muu käyttö katsotaan 
käyttötarkoituksen vastaiseksi, eikä valmistaja ei vastaa mahdollisista vahingoista. Vastuu on yksinomaan käyttäjällä. 
 Tarkoituksenmukainen käyttäminen kattaa myös käyttöohjeiden noudattamisen, koneen tarkastamisen ja kunnossapito-
toimenpiteet.

Koneella voidaan katkaista esimerkiksi seuraavia materiaaleja: rakenneteräs, hiilikarkaistu teräs, typpikarkaistu teräs, 
automaattiteräs, lämpökäsitelty teräs, rullalaakeriteräs, jousiteräs, työkaluteräs, pikateräs, valuteräs, valurauta, kupari, 
messinki, alumiini, muovit.

Huomioi katkaisussa parametrisuositukset. Erikoistilanteissa neuvoa kannattaa kysyä valmistajalta.

0.3. Käyttäjää koskevat vaatimukset
Konetta saavat käyttää vain työturvallisuusmääräykset tuntevat henkilöt!

Konetta saa käyttää vain, mikäli se on teknisen turvallisuuden kannalta moitteettomassa kunnossa. Käyttäjän velvollisuu-
tena on tarkastaa kone visuaalisesti vaurioiden ja vikojen varalta vähintään kerran työvuoron aikana. Koneen turvalaitteis-
sa havaituista vioista ja koneen toiminnassa ilmaantuvista muutoksista on ilmoitettava työstä vastaavalle henkilölle välit-
tömästi, mikäli ne voivat vaarantaa turvallisuuden. Koneen turvalaitteita ei saa poistaa, siirtää, ottaa pois toiminnasta tai 
muuttaa koneen käytön aikana. Muutoin koneen takuu raukeaa! Mikäli jokin turvalaite on poistettava käytöstä korjaamisen 
tai kunnossapidon ajaksi, koneen käynnistyminen on estettävä virransyöttö katkaisemalla.

• Älä käytä väljiä vaatteita ja peitä pitkät hiukset.
•  Varmista, että sivulliset ovat vähintään 2 metrin päässä sahanterästä ja etteivät sinkoavat lastut tai mahdollisesti 

 rikkoutuva sahanterä voi vahingoittaa heitä.
• Kaikkien avustavien henkilöiden on tunnettava kaikki turvallisuuteen liittyvät seikat.
• Turvallisuusmääräysten on oltava esillä työpisteessä näkyvällä paikalla.
•  Pidä kädet turvallisen etäisyyden päässä sahanterästä – älä koskaan säädä laitetta, kun moottori on käynnissä. 

 Sammuta moottori ja estä sen tahaton käynnistyminen, ennen kuin aloitat terän käsittelyn.

      Jännitteenalaisten osien käsittely, suojakansien avaamisesta alkaen, on aina annettava hyväksytyn 
sähköasentajan tehtäväksi.

0.4. Konetta koskevat vaatimukset – Turvalaitteet
Henkilövahinkojen vaara!

      Terä ei ole suojattu katkaisualueella! Kädet ovat suuressa vaarassa katkaisualueella!  
Odota, että terä ja hiomalaikka ovat pysähtyneet kokonaan, ennen kuin otat suojalaitteet pois.  
Älä koskaan käytä konetta, jos olet väsynyt, uupunut tai lääkkeiden, päihteiden tai alkoholin 
 vaikutuksen alainen!

Vaakametallivannesaha on katkaisuterällä varustettu metallinkatkaisukone. Tuotantoprosessin viimeistely  
edellyttää, että hiomalaikka ulottuu terään työstöalueella. Koskettamisen estäviä teränsuojuksia voi käyttää  
vain työstöalueen ulkopuolella.

0.5. Suojukset
Terä ja sen vetopyörät on suojattu kosketukselta työstöalueen ulkopuolella. Suojukset saa poistaa vain silloin,  
kun koneen virransyöttö on katkaistu ja terä on liikkumatta. Kaikkien suojusten on oltava paikoillaan, kun koneelta 
 poistutaan. Hätätilanteessa kone pysäytetään painamalla TOTAL STOP -painiketta. Sen jälkeen kone käynnistyy  
vasta, kun hätäkytkin on vapautettu vetämällä tai kiertämällä. Liikkuvassa palkissa on kiinteä suojus, joka suojaa  
terää työstöalueen ulkopuolella.

      Konetta ei saa puhdistaa liasta ja lastuista, kun se on käynnissä. Työpisteessä on oltava 
 ensiaputarvikkeet. Työssä on käytettävä sopivaa suojavaatetusta, asianmukaisia jalkineita ja  
tarvittavia suojaimia (suojalasit, kuulonsuojaimet, käsineet, turvakengät). Työpaikan ilmanlaadun  
on täytettävä voimassa olevat määräykset.
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1. Kuljetus ja säilyttäminen

1.1. Pintasuojaus
Koneen osat on suojattu korroosiolta jauhemaalilla tai pohjusteella ja kaksikomponenttisella polyuretaanilakalla. 
 Liukupinnat on suojattu ruosteensuojaöljyllä. Koneen muut osat ja komponentit on galvanoitu tai oksidoitu.

1.2. Pakkaus
ARG 105 Mobil toimitetaan pahvilaatikossa, muut mallit on pultattu EUR-lavaan ja suojattu mahdollisesti kehikolla  
tai laivauksen kestävällä laatikolla. Pakkauksen ja lattian väliin jää tilaa noin 100 mm haarukkavaunulla käsittelyä varten. 
Kone on suojattu sään vaikutuksilta kiristekalvolla.

Vakiokoneen tarvikkeet:
1 bimetalliterä M42 (asennettu),
1 vannesahan ohjekirja,
1 pituusvaste.

1.3. Purkaminen/Pakkaaminen uudelleen
Katkaise koneen virransyöttö • tyhjennä ja puhdista metallilastusäiliö ja lastuamisnestesäiliö • puhdista kone  
• suojaa liukupinnat ruosteensuojaöljyllä • kiinnitä varsi kuljetusasentoon • nosta kone EUR-lavalle ja pulttaa se kiinni  
• varmista, että kaikki suojukset ovat paikoillaan ja kiinnitetty hyvin • lisää mukaan koneen tarvikkeet.

      Varoitus: käytetty lastuamisneste kuuluu vaarallisiin jätteisiin!  
Koneen virransyötön saa katkaista vain ammattitaitoinen sähköasentaja!

1.4. Hävittäminen
Koneen lopullinen hävittäminen on tehtävä paikallisten voimassa olevien määräysten mukaisesti.  
Suosittelemme ottamaan yhteyttä koneiden romuttamiseen erikoistuneeseen liikkeeseen.
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2. Tekniset tiedot

Äänitaso – mitattu standardin ČSN EN ISO 3746:2011 mukaan

Äänenpainetaso työpisteessä: 74 dB (A), äänitehotaso: 87 dB (A). 
Mitatut arvot ylittävät sallitut arvot (tsekkiläinen asetus nro 176/2008, kohta 1.7.4.2, artikla u), ja siksi työskentelyn  
aikana on käytettävä kuulonsuojaimia. Mittaukset on suoritettu vakaalla koneella teränopeuksilla 75 m/min ja 80 m/
min. Tekninen kuormitus toteutettiin yleisimmällä käyttötavalla. Koneen äänitasojen mittaustulokset poiketa ilmoitetusta 
 katkaistavan materiaalin, terän nopeuden ja muiden tekijöiden mukaan.
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3. Asentaminen
3.1. Vaadittava tila
ARG 105 mobil, ARG 130 (super), ARG 130 (super) TK ja ARG 130 mobil ovat helposti siirrettäviä koneita, eikä niiden si-
joittamisessa tarvitse huomioida erityisiä tilantarpeita. Yleisesti kone on asetettava tasaiselle pinnalle tavalla, joka estää 
koneen tärinän. ARG 130 (super) -mallin voi asentaa mille tahansa sopivalle ja tasaiselle lattialle (betoni-) teollisuustilassa.

Lattian kantokyky on huomioitava. Asenna kone suoraan pohjalevyn kulmissa olevan 4 ruuvin avulla. Ota kuormalava 
pois. Aseta kone aiotulle käyttöpaikalle. Poista liukupinnoilta ruosteensuojakalvo ja pöly, ja öljyä pinnat. Kiinnitä pituus-
vaste. Tarkasta sähköliitäntä (ks. kappale 3.3.). Koneet, joissa on lastuamisnestejärjestelmä: Tarkasta, ettei nesteen syöt-
töputki ole siirtynyt kuljetuksen aikana vaan on edelleen hyvin lastuamisnestesäiliön sisällä. Täytä lastuamisnestesäiliö 
lastuamisnesteellä (noin 15 litraa).

      Osa lastuamisnesteiden sisältämistä aineista on vaarallisia. Noudata nesteiden käsittelyssä aina kan-
sallisia ja valmistajan tai oman yrityksesi antamia turvallisuusmääräyksiä ja -ohjeita.

Suoritukset/vaatimukset:
•  Jätä riittävästi työtilaa kappaleiden syöttämiseen ja poistamiseen sekä koneen kunnossapitoon – käyttäjällä  

tulee olla tilaa 1 m koneen ympärillä ja 0,5 m rullakuljettimien ympärillä.
•  Asenna rullakuljettimet ja/tai laatikko katkaistuille kappaleille niin, että työkappaleiden käsittely sujuu  

turvallisesti ja ilman mahdollisesti putoavien kappaleiden aiheuttamaa vaaraa.
• Asenna nostomekanismi raskaita työkappaleita varten.
• Järjestä työpisteeseen asianmukainen valaistus.

C min – varsi alhaalla
C max – varsi ylhäällä

D min – varsi alhaalla, puristin kiinni
D max – varsi ylhäällä, puristin auki
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3.2. Koneen asentaminen

     Suojaa kone kosteudelta, sateelta ja pölyltä!

Koneen käyttöympäristön lämpötilan tulee olla +5 – 40 °C. Keskilämpötila ei saa olla yli +35 °C 24 tunnin jaksolla.  
Alle 5 °C:n lämpötiloissa tavallinen lastuamisneste tulee vaihtaa ao. lämpötiloihin sopivaan nesteeseen.

3.3. Kytkeminen sähköverkkoon

       Tämän toimenpiteen saa suorittaa vain ammattitaitoinen sähköasentaja!

Varmista, että verkon jännite, jännitteen suojalaiteet ja syöttöjännite vastaavat ohjekirjan kohdassa 2.  
Tekniset tiedot ilmoitettuja arvoja. Yhdistä virtajohto suojattuun 16A:n pistorasiaan. Mikäli johto kytketään  
suoraan sähköverkkoon, sen yhteyteen on asennettava lukittava pääkytkin. 230 V:n yksivaihemoottorilla  
varustettujen koneiden johtoon asennetaan 230V-pistoke.

Kun koneessa on kolmivaiheinen 400V-moottori, se kytketään 400 V:n sähköverkkoon (3 NPe, 50 Hz, 400 V, TN-S) 
 seuraavien johdinvärien mukaan: L1 ruskea, L2 musta, L3 harmaa, N sininen, PE keltavihreä. Nollajohtimen  
N ja maadoitusjohtimen PE virheellinen kytkentä voi johtaa koneen vaurioitumiseen tai sähköiskuun! Jos moottori  
pyörii väärään suuntaan, johdinten L1 ruskea ja L2 musta paikat vaihdetaan keskenään kytkentärasiassa.

      Mikäli edellä mainittua ei tarkasteta ja tarvittaessa korjata, vannesaha ja  
nestepumppu pyörivät väärään suuntaan. Vaara: Kone voi vaurioitua!

3.4. Arvokilpi

Kuvan tiedot ovat vain esimerkki.

VALMISTUSVUOSI

KONEEN PAINO

NIMELLISVIRTA

OHJAUSJÄNNITE

VALMISTAJA

VALMISTAJAN OSOITE

KONEEN MALLI

SARJANUMERO

KOKONAISJÄNNITE

KÄYTTÖJÄNNITE
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4. Koneen kuvaus
Manuaalinen metallivannesaha on tarkoitettu monien erilaisten materiaalien katkaisemiseen. Koneen toiminnot: varren 
laskeminen katkaisuun, varren nostaminen, työkappaleen syöttö, kiinnittäminen ja poistaminen suoritetaan manuaalisesti. 
Mallissa ARG 130 super katkaisuun tapahtuu varren painon avulla, ja pystypuristuspainetta voidaan säätää jousijärjestel-
män avulla. Katkaisuvälineenä on hitsattu metallivannesahanterä. Terä kiristetään vetopyörälle mekaanisesti. Se liikkuu 
moottorista kierukkavaihteen välityksellä voimansa saavan vetopyörän avulla. Työstöalueella terää ohjaa teränohjainyksi-
köt. Työstöalueen ulkopuolella terä kulkee siirrettävien ja kiinteiden suojusten alla.
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4.1. Ohjauspaneeli
Ohjauspaneeli V400

Perustoiminnot

1 - 40 m/min
2 - 80 m/min

Tarkasta aina ennen terän käynnistämistä, ettei terä kosketa  
työkappaletta katkaisukohdassa.

TOTAL STOP -HÄTÄPYSÄYTIN

Pysäyttää terämoottorin ja nestepumpun hätätilanteessa 
välittömästi. Sen jälkeen kone käynnistyy vasta, kun hätäkyt-
kin on vapautettu vetämällä tai kiertämällä. Painike sijaitsee 
moottorin päällä.

TERÄN KÄYNNISTYS – PYSÄYTYS

START – STOP -painike – käynnistää ja sammuttaa terämoottorin. Lastuamis-
nestejärjestelmällä varustetuissa koneissa painikkeet käynnistävät/sammut-
tavat myös nestepumpun. Kolmivaihemoottorilla varustetuissa, kaksinope-
uksisissa koneissa (V400) toiminnot löytyvät myös ohjauskahvan kytkimestä. 
Yksivaihemoottorilla varustetuissa koneissa moottorin voi käynnistää/sam-
muttaa vain ohjauskahvan kytkimestä.

Henkilövahinkojen vaara!

Käytä suojavarusteita!

TERÄNOPEUDEN VALITSIN

Teränopeutta säädetään moottorin kytkentäpaneelissa olevalla valitsimella.

Varoitus! Teränopeutta säädettäessä moottorin on 
oltava sammutettuna (ja terän pysähtynyt)
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4.2. Puristin – Työkappaleen kiinnittäminen
Työkappale kiinnitetään puristimen kiinteän ja siirrettävän leuan väliin niin, että se tukeutuu puristimen kantopintaan ja 
pääsee tärisemään katkaisun aikana mahdollisimman vähän. Varmista ennen puristimen leukojen kiristämistä, että työ-
kappale on samansuuntainen puristimen kiinteän leuan kanssa. Raskaiden työkappaleiden asentoa ei voi säätää oikeaksi 
siirrettävän leuan avulla. Tarkasta, että työkappale on hyvin kiinni, muutoin se voi irrota paikaltaan katkaisun aikana!

4.3. Katkaisukulmien säätäminen
ARG-vannesahoilla voi sahata sekä pystysuoria että viistoja maks. 60 asteen sahauslinjoja. Koneen rakenteen ansios-
ta viistosahaus onnistuu työkappaletta säätämättä. Rajoitinruuvit helpottavat tarkan kulman asettamista. Haluttu kulma 
 asetetaan kääntämällä koko varsi ja kääntöpöytä sen jälkeen, kun varren tai pöydän lukitusvipu on vapautettu. Kun sopiva 
kulma on asetettu (kulma-asteikon avulla), kääntöpöytä ja varsi lukitaan varren tai pöydän lukitusvivulla. Asetuskulma siir-
tyy kulma-asteikolla alaspäin. Kun vartta käännetään, se on nostettava noin 20 mm korkeudelle puristimen kantopinnasta, 
jotta terä ei osu puristimen pintaan.

4.4. Teränohjaimet
Sahanterä kulkee kahden ohjainyksikön läpi sahausalueen etu- ja takareunassa (ks. kuva kappaleessa 4.6.). 
 Ohjainyksiköissä on epäkeskisesti sijoitetut laakerit ja kovametalliset teränohjaimet, jotka helpottavat terän  
ohjautumista yhdessä vetopyörän antaman ohjauksen kanssa. Kiinteä ohjainyksikkö on asennettu kiinteään palkkiin. 
 Siirrettävä ohjain on asennettu siirrettävään palkkiin, ja se siirretään 5-10 mm päähän puristimen liikkuvasta leuasta. 
 Tarkasta aina ennen katkaisua, etteivät siirrettävä ohjainyksikkö ja teränsuojus osu puristimen liikkuvaan leukaan tai 
 työkappaleeseen missään kohdassa terän laskualuetta. Ohjauspalkit on asennettu sahanterän suojuksiin työstöalueen 
ulkopuolella.

     Loukkaantumisvaara – terä ei ole suojattu työstöalueella!
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4.5. Terän vaihtaminen, kiristäminen ja säätäminen

Terä on vaihdettava ajoittain hyvän katkaisukyvyn, laadukkaan sahausjäljen ja työkappaleen mitoituksen ylläpitämiseksi. 
Tylsä terä lisää sähkönkulutusta, katkaisee epätasaisesti ja tekee sahausjäljestä karkean. Yksi tärkeimmistä katkaisun 
 laatuun ja terän käyttöikään vaikuttavista tekijöistä on terän oikea ja riittävä kireys.

v
      Varoitus! Suojukset saa poistaa vain silloin, kun koneen virransyöttö on  

katkaistu ja moottorin käynnistyminen on estetty. 
Varoitus! Terän hampaat ovat terävät ja voivat aiheuttaa vammoja.  
Käytä suojakäsineitä. Älä pistä kättäsi vetopyörien ja terän väliin.

Katkaise koneen virransaanti ja estä moottorin käynnistyminen. Nosta varsi yläasentoon. Ota terän suojukset pois ja  irrota 
varren takasuojus. Löysää vetopyörän ja terän kireys kireydensäätimellä. Ota terä pois vetopyöriltä ja työnnä se pois oh-
jainyksiköistä (ks. kappale 4.6.). Vie uusi terä ohjainyksiköihin. Aseta se pyörille ja kiristä terä kireydensäätimen avulla. 
Kiristä säädin niin, että lautasjouset puristuvat kokonaan yhteen (välistä ei näy valoa)! Näin terä kiristyy oikeaan kireyteen. 
Ota terän suojukset pois ja irrota varren takasuojus. Käynnistä terä START-painikkeella ja anna sen pyörähtää yksi kier-
ros. Varmista, että terä on asettunut ohjainyksiköihin oikein. Käynnistä terä ja anna sen pyörähtää yksi kierros. Katkaise 
koneen virransaanti ja estä moottorin käynnistyminen. Ota terän suojukset ja varren takasuojus pois. Varmista, että terä 
kulkee ohjainyksiköissä ja vetopyörillä oikein (ks. kuva). Mikäli terä ei ole vetopyörillä oikein, avaa kireydensäädin ja säädä 
terän sijainti pyörän kallistuksensäätöruuvilla (ks. kuva). Kiristä säädin niin, että lautasjouset puristuvat kokonaan yhteen 
(välistä ei näy valoa)! Ota terän suojukset pois ja irrota varren takasuojus. Kytke koneen virransyöttö ja koeaja terä. Katkai-
se koneen virransaanti, ota terän suojukset ja varren takasuojus pois. Tarkasta terän sijainti vetopyörillä. Toista toimenpide 
tarvittaessa. Terän asennon vetopyörillä voi tarkastaa nopeasti TERÄN ASENNON TARKASTUSAUKOSTA. Ota terän suo-
jukset pois ja irrota varren takasuojus. Kytke koneen virransyöttö ja suorita sahaus.
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4.6. Ohjainyksiköt – Säätäminen
Ohjainyksiköissä sijaitsevien laakereiden ja kovametalliohjainten oikea asento vaikuttaa merkittävästi terän käyttöikään ja 
sahauslaatuun. Epäkeskisesti sijoitetut ohjainlaakerit on säädettävä niin, että terä on samansuuntainen kovametalliohjain-
ten pintojen kanssa ja rako levyjen ja terän välillä on mahdollisimman pieni.

Ohjainyksikön säätäminen
Katkaise koneen virransaanti ja estä moottorin käynnistyminen. Nosta varsi yläasentoon. Aseta siirrettävä ohjainyksikkö 
noin 15 cm päähän kiinteästä ohjainyksiköstä. Irrota jäähdytysventtiilien tuloletkut (mikäli koneessa on lastuamisnestejär-
jestelmä). Ota terän suojukset ja varren takasuojus pois. Avaa kireydensäädin, ota terä pois vetopyöriltä ja työnnä se pois 
ohjainyksiköistä. Avaa ohjainyksiköiden ruuvit vuorotellen kiinteästä ja siirrettävästä palkista, käännä ohjainyksiköitä 180° 
(laakerit ja kovametalliohjaimet tulevat ylöspäin) ja kiinnitä yksiköt takaisin palkkeihin. Varmista, että ohjainyksiköt tulevat 
kohtisuoraan ohjauspalkkeihin nähden ja että ne ovat samalla korkeudella. Mikäli ohjausyksiköiden ja palkkien välissä on 
aluslevyjä, muista asentaa ne takaisin. Tarkasta kiinteiden kovametalliohjainten kireys. Sijoita noin 25 cm vanhaa sahante-
rää ohjainyksiköihin kovametalliohjaimien ja laakereiden väliin. Säädä kovametalliohjaimet leveydensäätöruuvilla niin, että 
terä liikkuu ohjainten välissä tiivisti ja silti kevyesti. Terän säätämisen jälkeen säädetään epäkeskisesti asennetut laakerit 
siten, että etteivät ne ole limittäin tai liian kaukana toisistaan. Kun terä liikkuu, laakerit pyörivät sen mukana. Varmista, 
että kaikki ruuviliitokset ovat kireällä. Pura ohjainyksiköt palkeista avaamalla ruuvit. Asenna terä vetopyörille, tarkasta sen 
kohdistus pyörien päällä, ja kiristä terä. Asenna molemmat ohjainyksiköt palkkien väliselle alueelle ja säädä ne palkeis-
sa oikealle kohdalle. Ohjainyksiköiden korkeus suhteessa terään saadaan oikeaksi nostamalla ohjainyksiköitä niin, että 
kovametalliohjaimen yläreuna on noin 0.5-1 mm:n päässä terän yläreunasta. Ks. kuva. Silloin ohjainyksiköt ovat oikealla 
korkeudella palkkeihin nähden.
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Säädä ohjainyksiköiden kohtisuoruus palkkien suhteen, ja kiristä ne. Mikäli ne ovat vinossa, terä luistaa pois vetopyöriltä 
tai osuu niiden reunaan. Ota terän suojukset pois ja irrota varren takasuojus. Kytke koneen virransyöttö ja koeaja terä 
lyhyesti. Katkaise koneen virransaanti ja estä moottorin käynnistyminen. Ota terän suojukset ja varren takasuojus pois. 
Tarkasta terän sijainti vetopyörillä ja ohjainyksikössä. Säädä tarvittaessa, ks. kappale 4.5. Ota terän suojukset pois ja irro-
ta varren takasuojus. Kytke koneen virransyöttö ja suorita sahaus. Toimenpiteen ohjevideo on katsottavissa osoitteessa 
www.pilous.cz.

4.7. Lastuamisnestejärjestelmä (vain mallit ARG 130 TK (super), ARK 130 K (super))
Lastuamisnestejärjestelmän pääkomponentit ovat pumppu ja lastuamisnestesäiliö. Mallissa ARG 130 K jäähdytysneste-
säiliön voi ottaa pois koneesta ilman pumppua. Lastuamisnestepumppu siirtää lastuamisnesteen letkujen, venttiileiden ja 
ohjainyksiköiden kautta terälle. Ohjainyksikössä olevat venttiilit säätelevät virtauksen määrää. Lastuamisneste jäähdyttää 
ja voitelee terää ja huuhtelee metallilastut pois. Pumppu käynnistyy ja sammuu terän käynnistyksen ja pysähtymisen myö-
tä. Lastuamisnestesäiliössä on selkeytysastia, joka on puhdistettava säännöllisesti, sahattavista materiaaleista riippuen. 
On tärkeää, että pumppu on aina jäähdyttävän lastuamisnesteen peitossa. Mikäli lastuamisnesteen taso alentuu liikaa 
katkaisun aikana, pumppu voi vaurioitua pysyvästi.

      Osa lastuamisnesteiden sisältämistä aineista on vaarallisia. Noudata niiden käsittelyssä aina valmista-
jan ja oman yrityksesi ohjeita ja suosituksia.
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5. Käyttäminen
5.1. Turvallisuuden tarkastaminen

      Toimiiko kaikki turvallisesti ja teknisesti oikein? 
Ovatko kaikki suojukset ehjiä ja oikein paikoillaan? 
Henkilövahinkojen vaara! 
Terä ei ole suojattu katkaisualueella! 
Katkaisualue on erittäin vaarallinen!

5.2. Sahaaminen

TOTAL STOP -painike ei saa olla kytkettynä. Avaa varren lukitusvipu (J), nosta varsi (A) noin 20 mm:n päähän puristimen 
kuormituspinnasta, ja aseta vartta kääntämällä haluamasi katkaisukulma kulma-asteikon avulla. Lukitse varsi lukitusvivulla 
(J). Avaa puristimen liikkuva leuka (K) niin auki, että saat työkappaleen leukojen väliin helposti. Paina työkappaletta. Ras-
kaiden työkappaleiden asentoa ei voi säätää oikeaksi siirrettävän leuan avulla. Asettamisen jälkeen työkappale on aina 
säädettävä samansuuntaiseksi puristimen kiinteän leuan kanssa. Valitse työkappaleen katkaisupituus. Kiinnitä työkappale 
siirrettävän leuan (K) avulla. Aseta terän siirrettävä ohjainyksikkö (O) oikealle etäisyydelle noin 5–10 mm:n päähän puris-
timen siirrettävästä leuasta (K), ja lukitse se paikalleen lukitusvivulla (L). Valitse teränopeus (vain mallissa ARG 130 V400). 
Jos sahauksessa käytetään lastuamisnestettä, säädä nesteen määrä venttiileiden avulla. Käynnistä terämoottori paina-
malla ohjauskahvan kytkintä (N). Terän syöttönopeus työkappaleelle riippuu voimasta, jolla varsi painetaan alas. Parhaan 
nopeuden kuulee helposti korvalla. Terän tulee liikkua hiljaisesti ja tärisemättä. Tarvittaessa laskemiseen käytettävää voi-
maa on vähennettävä (hidastamalla varren laskunopeutta). Sahauksen sujumiseen voi etukäteen vaikuttaa myös valitse-
malla teränopeuden ja terän hammastuksen oikein. Kun katkaisu on tehty, kahvan painike (N) vapautetaan. Tämän jälkeen 
toimenpide on suoritettu. Nosta varsi takaisin yläasentoon.

ARG 130 Super
Vedän varren lukkotappi (Q) ulos. Käynnistä terä START-painikkeella ja laske saha manuaalisesti työkappaleelle. Terän 
syöttönopeus työkappaleelle riippuu voimasta, jolla varsi painetaan alas. Vartta ei tarvitse painaa, terä katkaisee materiaa-
lin automaattisesti. Veto-/työntöjousijärjestelmä tasapainottaa laskunopeutta. Nopeutta voi hallita säädettävien päiden (P) 
avulla. Kone siirtyy manuaalitilaan, kun päitä kierretään alaspäin (silloin varren painaminen määrää syöttönopeuden; varsi 
nousee automaattisesti yläasentoon sahaamisen jälkeen). Terä pysähtyy automaattisesti sahaamisen jälkeen.
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6. Koneen kunnossapito
6.1. Kunnossapito ja tarkastaminen

      Henkilövahinkojen vaara! 
Kunnossapitoa varten koneen virransaanti on katkaistava pääkatkaisijalla tai irrottamalla  
kone sähköverkosta.

Koneen ja sen komponenttien suorituskyvyn ylläpitäminen edellyttää ehdottomasti seuraavien kunnossapitotoimenpitei-
den suorittamista: ohjainyksiköiden ja rajoittimien tarkastus ja säätäminen; metallilastujen poistaminen varren sisäosista; 
lastuamisnesteen vaihto; liukupintojen ja kiinnittimien voitelu; johtojen tarkastaminen; puritismen tarkastaminen; ruuvilii-
tosten tarkastaminen; rajakytkimen tarkastaminen.

     Suojusten tarkastaminen 
Tarkasta suojukset vikojen ja vaurioiden varalta aina ennen päivän ensimmäistä käyttöä.

      Tarkasta koneen virtajohto 
Tarkasta säännöllisesti, vähinään kerran viikossa: sähköjärjestelmän, koskettimien ja eheys ja toimivuus.

      Puhdistaminen 
Puhdista kone säännöllisesti (aina työvuoron päätteeksi, ja tarvittaessa vuoron aikana). Käytä sopivia 
 puhdistusaineita. Älä käytä liuottimia (esim. tinneriä). Älä käytä paineilmaa! Paineilma voi työntää pieniä  
lastuja ja likahiukkasia koneen liukupintojen alle tai puhaltaa ilmaan terveydelle haitallisia hiukkasia.

Lastujen poistaminen/hävittäminen

      Tuotannon aikana syntyvä jäte on hävitettävä turvallisesti ja voimassa olevien  
ohjeiden ja suositusten mukaisesti.

Tarkat katkaisukulmat edellyttävät työkappaleen vastepinnan ja puristimen leukojen pintojen puruttomuutta ja puhtautta.

Lastuamisnestejärjestelmän puhdistaminen

      Osa lastuamisnesteiden sisältämistä aineista on vaarallisia. Noudata nesteiden käsittelyssä aina  
(alan asiantuntijoiden tai oman yrityksesi antamia) turvallisuusmääräyksiä ja -suosituksia.

Lastuamisainesäiliötä ei voi ottaa pois koneesta kunnossapidon tai puhdistamisen ajaksi. Säiliön ulottuvuutta rajoittavat 
sähköjohdon ja letkun pituus. Varoitus! Käytetty lastuamisneste on vaarallista jätettä!

Suositukset: Lastuamisnestejärjestelmän pitäminen puhtaana pidentää pumpun käyttöikää ja toimivuutta. Työssä 
 kannattaa käyttää mahdollisuuksien mukaan veteen sekoittuvia, ihoa ärsyttämättömiä, vanhentumisenkestäviä ja hyvin 
korroosiolta suojaavia lastuamisnesteitä. Lastuamisnesteen laatu on tarkastettava vähintään kerran viikossa valmistajan 
suositusten mukaan. Voitelun optimointi parantaa koneen tuottavuutta. Lastuamisnestesäiliössä on selkeytysastia, joka 
on puhdistettava säännöllisesti, sahattavista materiaaleista riippuen.

Voitelu
Säännöllinen puhdistus ja voitelu lisäävät koneen luotettavuutta ja pidentävät sen käyttöikää. Tarkasta säännöllisesti,  
että puristimen kitkapinnoilla ja ruuviakselissa sekä terän liikkuvan palkin vastepinnoilla on riittävästi voiteluainetta. 
 Tarvittaessa ne voideltava rasvalla, esim. MOGUL LV 2 WR (luokitus: ISO 6743 - BCHB 2, DIN 51 502 - KP2K-20).

6.2. Korjaukset

      Varoitus! Henkilövahinkojen vaara! 
Korjauksia saa tehdä vain, mikäli koneen virransaanti on katkaistu pääkatkaisijalla ja sen tahaton 
 päällekytkeminen on estetty, tai mikäli kone on irrotettu sähköverkosta ja sen käynnistyminen  
on estetty. Suosittelemme korjausten teettämistä valtuutetussa huoltoliikkeessä.
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7. Ongelmat – Mahdolliset syyt ja toimenpiteet

Ohjainyksiköiden säätäminen on osa säännöllistä kunnossapitoa eikä kuulu takuun piiriin.
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8. Terät
8.1. Terän rakenne

Koneen katkaisuteho riippuu paljolti laadukkaiden terien käytöstä. Suosittelemme bimetalliterien käyttämistä.  
Niiden runko on valmistettu laadukkaasta lämpökäsitellystä teräksestä, joka joustaa hyvin. Hampaat on puolestaan 
 valmistettu teräslaaduista: M42 tai M51.

M42 – Terä sopii metallien ja metallittomien materiaalien yleiseen sahaamiseen koko laatuluokka-alueella karkaisuastee-
seen 45 HRC asti. Se katkaisee tehokkaasti kaiken kokoisia umpimateriaalista valmistettuja profiileita, putkia ja nippuja.

M51 – M42-terään verrattuna M51:tä käytetään ennen kaikkia maks. 50 HRC -terästen, lujempien teräsluokkien ja 
 ruostumattomien terästen katkaisuun. Lisäksi se sopii nikkelin, titaaniseosten ja tiettyjen pronssien katkaisemiseen.

Karbidi – tehokkaampi kuin bimetalliterät. Sopii teräkselle, raudattomille tai runsaskromisille materiaaleille, nikkelille, 
 titaanille, ruostumattomille teräksille sekä pintakarkaistuille materiaaleille karkaisulujuuteen 62 HRC asti. Teriä voi käyttää 
kaikille materiaaleille ruostumaton teräs, työkaluteräs, raudattomat metallit, valurauta, muovit ja kuitulevyt mukaan lukien. 
Terätyypin ominaisuuksia ovat hyvä lämmönjohtavuus, hyvä kulumiskestävyys ja siten pitkä käyttöikä, suurempi katkai-
sunopeus, vähäisemmät teränvaihdot ja parempi tuottavuus hiiliterästeriin verrattuna.

Rakenne: M42 - koostumus: W 2 %, Mo 10 %, V 1 %, CO 8 %, hampaiden karkaisu: 68 HRC.  
Maks. 45 HRC -karkaistuille materiaaleille.
Rakenne: M51 - koostumus: W 10 %, Mo 4 %, V 3 %, Co 10 %, hampaiden karkaisu: 69 HRC.  
Maks. 50 HRC -karkaistuille materiaaleille.
Rakenne: Karbidi - hampaiden karkaisu 1600 HV. Maks. 62 HRC -karkaistuille materiaaleille.

Normaalimuotoisten ja -kokoisten hampaiden lisäksi tarjolla on erikoisteriä, joiden haritus, hammaskulmat ja/tai hampai-
den muotoilu on suunniteltu tiettyjä materiaaleja varten. Lisätietoja näistä ominaisuuksista saa sahanterien toimittajalta.

Terän hammastus

a) Tasainen – hampaiden väli on aina sama

b)  Vaihtuva – hampaiden väli muuttuu jaksoittain. Tämä nykyaikainen rakenne mahdollistaa kullekin  
terälle laajemman työstömateriaalialueen. Se vähentää hampaiden reunojen kosketuksesta syntyvää  
tärinää ja tekee siten siistin jäljen sekä kestää pidempään.
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8.2. Hammasluvun valinta

Oikean hammaskoon valinta on ratkaisevan tärkeää terän käyttöiän kannalta.

Hammaskokosuositukset umpimateriaaleille

Seuraava taulukko koskee yksi kerrallaan katkaistavia profiloituja materiaaleja.

Hammaskokosuositukset profiloiduille materiaaleille

Varoitus! Arvot eivät koske muista materiaaleista valmistettuja profiileita. Niiden arvoissa on huomioitava tapauskohtai-
sesti profiilin muoto ja nipussa olevien kappaleiden määrä ja koko. Profiilimateriaalien sahaaminen lyhentää terän käyttöi-
kää jopa kolmanneksella, koska sahaus ei ole yhtäjaksoista.

Sääntö: Työkappaleen sisällä tulee sahauksen aikana olla vähintään neljä ja enintään 30 hammasta.

8.3. Työkappaleen kiinnittäminen oikein
Työkappaleen oikea kiinnitystapa voi vaikuttaa merkittävästi terän käyttöikään ja sahauksen tarkkuuteen,  
koska sillä voidaan varmistaa oikean hammaskoon valinta. Sahauksen, tuottavuuden ja käyttöiän optimoimiseksi 
 kiinnityksessä kannattaa käyttää seuraavia tapoja:
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8.4. Uusien terien sisäänajo
Uudet terät on sisäänajettava. Suuri sahausteho perustuu teräviin leikkuureunoihin ja äärimmäisen pieneen lastutilaan. 
Mahdollisimman pitkä käyttöikä edellyttää terän sisäänajoa optimiarvoihin. Sisäänajossa terää käytetään vain 50 %:sesti 
materiaalin kiinnitystavan ja syötön sekä laadun mukaisesta teränopeudesta. Tällä vältetään äärimmäisen terävien leik-
kuureunojen murtuminen varsinkin suurien työkappaleiden kohdalla. Tällaiset mikromurtumat johtavat myöhemmin mui-
den hampaiden tuhoutumiseen. Mikäli tärinä tai siitä johtuva ääri kertoo, että koneessa on uusi terä, teränopeutta tulee 
vähentää hieman. Pieniläpimittaisten työkappaleiden kohdalla suosittelemme terän käyttämistä alennetulla teholla 15 mi-
nuutin ajan, suurissa työkappaleissa aika on 30 minuuttia. Tämän jälkeen nopeus nostetaan vähitellen optimiarvoon.

8.5. Terän käyttöikää heikentäviä tekijöitä
Väärä hammaskoko • Väärä teränopeus ja terän syöttönopeus työkappaleeseen • Terä (koko sahavarsi) koskee työkappa-
leeseen muulloin kuin sahattaessa • Työkappaletta ei ole kiinnitetty oikein • Terän kireys ei ole oikea (yleensä liian löysä)  
• Terä ei kulje ohjauspyörillä oikein (terä koskettaa pyörän laitaa) • Ohjainyksiköitä ei ole säädetty oikein • Ohjainyksiköt 
ovat liian kaukana työkappaleesta • Lastuamisnesteen öljypitoisuus on liian matala • Terää ei ole ajettu sisään oikein  
• Terän kunnossapito on puutteellista, metallilastuja ei ole poistettu terältä.

Edellä mainitut virheet johtavat epätarkkaan katkaisuun, terän käyttöiän lyhentymiseen ja/tai terän tuhoutumiseen.

8.6. Sahausarvosuositukset
Arvot riippuvat materiaalin luokasta ja profiilista. Sahausnopeustaulukko on ohjeellinen, erityismateriaalien osalta nopeus 
on sovitettava ao. materiaalin mukaan. Materiaalien CSN-tunnukset ovat vain ohjeellisia. Ne antavat vain kuvan terätyypille 
ilmoitetuista ominaisuuksista.
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9. Kytkentäkaavio ja kytkentä- ja turvalaitteiden sijainti
9.1.Kytkentäkaavio ARG 105 mobil, ARG 130 (TK), ARG 130 K
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9.2. Kytkentäkaavio ARG 130 super
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9.3. Kytkentä- ja turvalaitteiden sijainti ARG 130 super
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10. Kokoonpanot

10.1. Ohjainyksiköt
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10.2. Sahavarsi
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10.3. Pöytä, nivel ja puristin
10.3.1. Pöytä, nivel ja puristin ARG 105 mobil
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10.3.2. Pöytä, nivel ja puristin ARG 130
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10.4. Lastuamisnestejärjestelmä ARG 130
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EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
vastaa Euroopan Parlamentin ja Neuvoston direktiiviä 2006/42/EY (tsekkiläinen asetus nro 176/2008)
vastaa Euroopan Parlamentin ja Neuvoston direktiiviä 2014/35/EU (tsekkiläinen asetus nro 118/2016)
vastaa Euroopan Parlamentin ja Neuvoston direktiiviä 2014/30/EU (tsekkiläinen asetus nro 117/2016)

Valmistaja: Pilous-pásové pily, spol. s r.o., Železná 9, Brno 619 00, CZ, VAT: CZ60727551

Koneen tunnistetiedot: Vannesaha ja sisältyvät tarvikkeet
Malli: ARG 105 mobil, ARG 130 mobil, ARG 130, ARG 130 TK, ARG 130 K, ARG 130 super, ARG 130 super TK,  
ARG 130 super K

Tuotteen toiminnan kuvaus ja käyttötarkoitus:  
Koneellinen vannesaha on suunniteltu pääasiassa metallimateriaalien katkaisuun.  
Työkappale kiinnitetään kiinteään puristimeen ja katkaistaan terävarrella.

Kone täyttää seuraavat direktiivin kaikin sovellettavin osin:
• Euroopan Parlamentin ja Neuvoston direktiivi 2006/42/EY
• Euroopan Parlamentin ja Neuvoston direktiivi 2014/35/EU
• Euroopan Parlamentin ja Neuvoston direktiivi 2014/30/EU

Käytetyt harmonisoidut standardit, kansalliset standardit ja tekniset määräykset:
• EN ISO 12100:2011
• EN ISO 14120:2016
• EN ISO 11202:2011
• EN ISO 3746:2011
• EN 614-1+A1:2009
• EN 13898+A1+rev.1:2010
• EN ISO 14119+rev.1:2015
• EN 60204-1 ed.2+A1+rev.1:2011
• EN 349+A1:2009
• EN ISO 13857+rev.1:2010
• EN 1037+A1:2009
• EN ISO 13849-1+rev.3:2015

Teknisen dokumentaation laadinnasta vastaava henkilö: Ing. Petr Mašek  
Yrityksen nimi ja osoite: Pilous-pásové pily, spol. s r.o., Železná 9, Brno 619 00, CZ, VAT: CZ60727551

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen laadinnasta vastaava henkilö: Ing. Petr Mašek  
Yrityksen nimi ja osoite: Pilous-pásové pily, spol. s r.o., Železná 9, Brno 619 00, CZ, VAT: CZ60727551

Valmistaja vakuuttaa, että kone täyttää kaikki näiden määräysten (direktiivien) olennaiset vaatimukset  
sekä muut sovellettavat määräykset (direktiivit). Tämän vaatimustenmukaisuusvakuutuksen laatimisesta  
vastaa valmistaja yksin.

Tämä EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on alkuperäinen EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus.

CE-merkinnän käyttöönottovuoden kaksi viimeistä numeroa: 16

Sarjanumero:

Brnossa, päiväys: 1.6. 2016

Yrityksen valtuuttama henkilö
Ing. Petr Mašek
Toimitusjohtaja
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