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DANSK

Overszettelse af den originale brugsanvisning

VIGTIGT
Lees for din egen sikkerhed vejledningen omhyggeligt, for du samler eller
bruger dette produkt. Gem denne vejledning til senere brug.
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1. GENEREL INFORMATION

1.1 FORORD

Denne vejledning skal vaere laest og forstaet, for maskinen betjenes. Den
giver en bedre forstaelse af maskinen, sa sikkerheden oges og de bedst
mulige resultater opnas.

2. BESKRIVELSE AF MASKINEN

2.1 IDENTIFIKAITON AF MASKINEN

Der sidder et identifikationsskilt af metal pa maskinen, som indeholder
oplysninger om producenten, produktionsér, serienummer og klingeoplys-
ninger.

2.2 TEKNISK SPECIFIKATION

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Udheng mm 305 345
Klingehastighed m/min. 380/820 440/900
Motor effektydelse W 750 1000
Skaeredybde mm 200 235
Bordets heldning 0-45° 0-45°
Klingeleengde mm 2370 2630
Klingebredde mm 6-19 6-19
Nettoveegt kg 75 90

2.3 ANBEFALET BESKYTTELSESBEKLADNING
* Handsker til at flytte arbejdsmateriale og ved udskiftning af klinge

« Skridsikre sko

* Beskyttelsesbriller

2.4 FORESKREVET BRUG AF MASKINEN

Maskinen er konstrueret til at skaere 1 massivt tree, treeprodukter, materiale
med egenskaber som kork, materialer, der minder om kork, hardt gummi og
hérde plasticmaterialer med anvendelse af passende klinger.

DISSE MASKINER MA IKKE ANVENDES TIL AT SKZARE ANDRE
MATERIALER

DISSE MASKINER MA IKKE ANVENDES TIL AT SKZARE I METAL

2.5 FARER

BEMZAZRK Der er stadig risici ved bandsaven, som ikke kan fjernes af pro-
ducenten. Derfor skal brugeren vare opmarksom pa, at treeskeeremaskiner
er farlige, hvis de ikke bruges med omhu under overholdelse af alle sikker-
hedsforanstaltninger.




3. LAR DIN BANDSAV AT KENDE

A Klingespendingsknap

B Héndhjul til havning og sankning

C Klinge

D Overste klingestyr

E Bord

F Bagpanel

G Bagpanelskinne

H Lasehandtag til bordvipning

I Sokkel og hjulsat

J Handtag til remstramning og endring af hastighed
K Handtag til udlesning af klingespanding
L Laseknap til haevning og seenkning

M Knap til klingesporing

N Bordvipningsknap

P 100 mm stevudsugningsudtag

Q Motor

R Neordstopknap

3.1 Elektrisk tilslutning - opstart

Elektrisk installation skal udferes af kompetent og kvalificeret personale.
Tilslutning til elforsyningen skal udferes med klemkassen.

Udskiftning af stremforsyningskablet mé kun udferes af en kvalificeret
elektriker.

ADVARSEL

For at undga elektrisk stod eller brand ma vedligeholdelse og reparation af
det elektriske system kun udferes af kvalificerede elektrikere med brug af
aegte reservedele.

l | | OFFT
- motor N
| -

|

I

safety switch

4. Samling af sokkel og hjulszt

4.1 Samling af stander og hjulszet
FORSIGTIG! Maskinen er tung. Der kraeves ekstra hjlp eller en egnet lof-
teanordning eller stette for at lofte maskinen op pa standeren.

Soklen og hjulsettet leveres som en enhed, der skal samles (fig. 4.1).

Sokkel

1. 2 x Lange mellemstotter

2. 1 x Kort mellemstotte

3. 2 x Lange topstetter

4. 2 x Korte topstetter

5.4 x Ben

6. 22 x Skruer, metrikker og skiver til montering af sokkel (22 af hver)

Hjulseet

7. 1 x Pedal til betjeningsramme
8. 2 x Stettesteenger

9. 4 x Skiver

10. 4 x Monteringstappe

11. 2 x Aksler

12. 1 x Udleserpedal

13. 2 x Faste hjul

14. 2 x Drejehjul

15. 1 x Betjeningsramme




Bemark: Ved samling af soklen mé skruer og metrikker ikke spaendes helt,
for samlingen er gennemfort.

4.2 Samling af soklen

1. Find det forste ben og st det pa en af de lange topstetter med de medle-
verede skruer, skiver og metrikker (fig. 4.2 og fig. 4.2B).

2. Seet det andet ben pa stotten pa samme made (fig. 4.3).

3. Find de korte topstetter og set dem pa benene som vist (fig. 4.4).

4. Fortsat pa denne made, indtil alle benene og topstetterne er monteret.
Fig. 4.5.

5. Placeringshullerne en tredjedel nede pa hvert ben er til montering af mel-
lemstotterne. Set de lange mellemstotter pa rammen med skruer, skiver og
metrikker (fig. 4.6).

6. Seet til sidst den korte mellemstotte pa en af de korte sider (fig. 4.7).

Bemark

Siden med den korte mellemstotte pamonteret vil blive kaldt soklens front.
Det giver plads pa bagsiden til hjulsaettet.

Fig. 4.2

Fig. 4.3

MELLEMSTOTTE




4.3 Samling af hjulszet
1. Find de to forhgjede omrader pa hver sin side pa undersiden af betjening-
srammen. Monter de to baghjul og fastger dem med de medleverede skruer
og metrikker (fig. 4.8).

2. Hold betjeningsrammen i handen, find udleserpedalen og szt den pa
betjeningsrammen (fig. 4.9).

3. Monter og fastger de to forhjul til betjeningsrammepedalen (fig. 4.10).
Skub en aksel gennem et af forbenene og skub en stottestang ned over den.
Seet en skive pa og skub en tap gennem akselenden (fig. 4.11).

4. For akslen gennem betjeningsrammepedalen og gennem det modsatte
ben. Nar akslen er fort gennem det modsztte ben, skubber du den anden
stottestang ned over akslen og sikrer den med skive og tap som tidligere
(fig. 4.13).

5. For nu den anden aksel gennem soklens bagside og skub stettestangen pa
og fastger med skive og tap som tidligere. Fig. 4.14.

6. Betjeningsrammen kan nu sattes pa akslen og fastgeres til det modsatte
bagben med den anden stottestang, skive og tap. Nar betjeningsrammen
monteres, skal du sikre, at den sidder under betjeningsrammepedalen (fig.
4.15).

7. Sa snart soklen star op, falder hele enheden pa plads. Den vil dog ikke
fungere korrekt, for bandsaven er monteret. Fig. 4.16.

Fig. 4.8
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Fig. 4.12
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4.4 Montering af bandsaven pa soklen

FORSIGTIG! Maskinen er tung. Der kraves ekstra hjelp eller en egnet lof-
teanordning eller stotte for at lofte maskinen op pa standeren.

1. For de lange monteringsskruer op gennem soklen og fastger de fire hjorn-
er med de medleverede skiver og metrikker

Fig.4.17. Herefter kan hele soklen tilspendes helt, sa den er klar til monter-
ing

af bandsaven.

2. Loft bandsaven hen over soklen. Lad de lange fikseringsskruer gé gen-
nem de fire placeringshuller nederst pa bandsaven

Fig. 4.18.

3. Fastger bandsaven til soklen med de resterende skiver og metrikker (fig.
4.19).

Fig. 4.17
LANGE

MONTERINGS-
SKRUER

PLACERINGSHULLER

5. Samling af maskinen

5.1 Udpakning og medfolgende dele

Maskinen leveres delvist samlet. For anvendelse skal den samles yderligere.
Ved udpakning af maskinen findes folgende medleverede dele til den forste
samling (fig. 5.1):

1. 2 x motrikker og 1 x lille svinghandtag
2. 1 x Handhjul til heevning og seenkning
3. 1 x Klingespandingsknap

Dele til bordet

4. 1 x Sikkerhedsbolt til bordstop

5.1 x Bord

6. 4 x Skruer, metrikker og skiver til montering af bord (4 af hver)
7. 4 x Lange skruer, motrikker og skiver (4 af hver)

8. 1 x Niveaujusteringsskrue og -metrik til bord

Dele til panel

9. 1 x Panelskinne

10. 2 x Monteringsmetrikker og -skiver til panel (som vist i illustrationen)
11. 1 x Panelholder

12. 1 x Panel

13. 1 x Laseknap til panel

14. 2 x Skruer, skiver og metrikker (som vist i illustrationen)




5.2 Handhjul til haevning og seenkning
Monter det store svinghandtag til heeve- og seenkemekanismen med en 14
mm negle (medfolger ikke) (se fig. 5.2).

5.3 Remstramningshiandtag
Monter det lille svinghandtag til remstramning og hastighedsmekanismen
med en 10 mm negle (medfolger ikke) (se fig. 5.3).

Cluna
5.4 Montering af bordet

Nodvendigt verktej: - 13 mm negle (medfelger ikke) Loft med hjeelp fra en
anden person arbejdsbordet op pa

taplejet. Monter arbejdsbordet pa taplejet med de medleverede 4 x bordmon-
teringsskruer og 4 x skiver (se fig. 5.4 set forfra og fig. 5.5 set bagfra).

5.5 Montering af spzendingsknappen
Spandingsknappen monteres ved at fore den ind i d&bningen oven pa band-
saven (fig. 5.5).

5.6 Samling af geringspanelet

1. Losn laseskruerne fra geringspanelet (fig. 5.7).

2. Anbring vinkelmaleren med den flade kant parallelt med geringspanelet.
3. Anbring den sa panelets skruer sidder i vinkelmalerens huller (fig. 5.8).
4. Monter lasemetrikkerne igen og spand dem.

5. Anbring sleeden under vinkelmaleren sa gevindstangen sidder i vin-
kelsladen og svingtappen sidder i svinghullet (fig. 5.9 og 5.10).

6. Spaend handtaget pa gevindstangen (fig. 5.10).

Fig. 5.3

REMSTRAMNING OG
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5.7 Udpakning og medfelgende dele

Panelet leveres delvist samlet. For anvendelse skal det samles yderligere
Ved udpakning af panelet findes folgende medleverede dele til den forste
samling (fig. 5.10):

Dele til panel

1. 1 x Panelskinne

2. 2 x Monteringsmetrikker og -skiver til panel (som vist i illustrationen)
3. 1 x Panelholder

4. 1 x Panel

5. 1 x Laseknap til panel

6. 2 x Skruer, skiver og metrikker (som vist i illustrationen)

Geringspanel . .
5.8 Montering af panelskinnen
Anbring panelskinnen pa bordet (fig. 5.11) og fastger den med de to panel-

~ monteringsmetrikker og -skiver. Med disse metrikker og skiver pa plads pa
f b =

: o] = den anden side af bordet (fig. 5.12) skal monteringen fastspaendes (5.13).
/J Tilspaend ikke helt endnu, da de maske skal justeres senere i opsatningen.
Panelskruer

Fig. 5.10

FE ekt Lasemeatrikker

Fig. 5.7

Fig. 5.11

4 Slede

Vinkelslaede i
GevindstangT. & I\ Svingtp

.

T Héndtag

Fig. 5.9 PANELSKINNE

Handtag
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KORT ENDE DE
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LANG ENDE DENNE SIDE —____ \"l’

5.9 Montering af panelholder
Anbring panelholderen pé panelskinnen (fig. 5.14).

5.10 Montering af bagpanel

Skub bagpanelet pa panelholderen og spand monteringsanordningerne.

Skru laseknappen ind for at sikre panelets placering pa skinnen (fig. 5.14).

Panelet kan bruges i oprejst position som vist, eller panelet kan settes pa
panelholderen ved anvendelse af den anden “T’-rille til en anden position.

5.11 Paneljustering 1

For panelenheden ind eller ud, indtil den er parallel med klingens side
ved at dreje pé justeringsmanchetterne og panelskruerne. Hvis monter-
ingsmetrikkerne er blevet spandt, skal de losnes, for denne justering kan
gennemfores.

Fig. 5.14

LASEKNAP

1

PANEL
/

JUSTERINGSMANCHET
= |
_ﬁ[ N | | BEVAGELSE

PANELSKRUER PAN ELSKI;VNE

5.12 Paneljustering 2

Kontroller ved hjlp af en vinkelmaler, at panelet har en vinkel pa 90° mod
bordet. Hvis der ikke er behov for justering, tilspeendes motrikkerne pa
panelskinnen helt. Hvis der er behov for justering, kan dette udferes ved

at haeve eller senke en af panelskinnens sider, indtil selve panelet har en
vinkel pa 90° i forhold til bordet. Nér panelet har en vinkel pa 90°, skal pan-
elskinnens metrikker tilspeendes helt.

PANEL

\

JUSTERING

y | \\". ’

PANELSKINNE

6. Indstilling af bordet vinkelret pa savklingen
FORSIGTIG!

For justeringer eller vedligeholdelse skal det altid sikres, at maskinen er
isoleret og frakoblet fra elektricitetsforsyningen.

6.1 Indstilling af bordstoppet i 90° i forhold til savklingen
Nodvendigt vaerktej:- Lille 90°-vinkel (medleveres ikke)

Bordet kan indstilles i 90° i forhold til bdndsavsklingen (se fig. 6.1) ved at
justere bordstopskruen (se fig. 6.2) under bordet.

» Sat forst vinklen mod klingen for at se, om der er behov for justering.

* Hvis bordet ikke er i en vinkel af 90° i forhold til klingen, skal du justere
bordet med bordvippemekanismen (se 6.3),

indtil det er i en vinkel pa 90° i forhold til klingen. Hvis bordstopskruens
position er for hej, kan det vaere nedvendigt at dreje den ned for at opna de
90° (se fig. 6.2).

* Nér bordet er i 90° i forhold til klingen, skal du lase lasehandtaget pa bord-
vippemekanismen for at fastlase bordets position (See Fig.6.3).

* Nu skal bordstopskruen indstilles (se fig. 6.2). Den skal indstilles, sa den
nar det flade registreringspunkt pa undersiden af bordet (som nu er indstillet
til 90°) for at sikre, at bordet altid vender tilbage til ret vinkel efter at have
veret vippet. Bordstopskruen sidder over bandhjulet i det nederste bandhju-
Ishus. Ved forst at losne lasemetrikken lidt og derefter justere unbrakoskruen




kan bordstopskruen indstilles korrekt. Spaend ldsemetrikken igen for at sikre,
at indstillingen bevares.

6.2 Justering af bordvipningsskalaen

Nar bordet star i 90° i forhold til bandsavklingen, kan det vaere nedvendigt at
justere vinkelmarkeren pa vinkelskalaen, sa andre vinkler bliver nejagtige.
Det gores ved at losne den fladhovedede skrue med en Phillips-skruetraekker
og indstille markeren til 0° (sefig. 6.3).

6.3 Vipning af bordet

Vippemekanismen bruges, nar bordet skal settes vinkelret i forhold til
klingen. Vip bordet pa folgende made: Losn ldsehdndtaget pa bordets tapleje.
Drej bordvippeknappen for at justere bordvinklen

(se fig. 6.3). Brug vinkelskalaen pa taplejebeslaget til at finde den enskede
vinkel. Spand ldsehandtaget igen for at fastgere bordet.

Fig. 6.1

FLADT REGISTRERINGSPUNKT

BORDSTOPSKRUE

Fig. 6.3

>

TILTIHG
KHOB

AMGLE POINTER
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7. Opsaetning af bandsavklingen

FORSIGTIG!

For justeringer eller vedligeholdelse skal det altid sikres, at maskinen er iso-
leret og frakoblet fra elektricitetsforsyningen.

7.1 Spzending af klingen

Klingespandingsknappen benyttes til at forage eller formindske spaend-
ingen (se fig. 7.1). Den eneste nejagtige made at kontrollere en klinge pa

er med en spendingsmaler. De er meget kostbare, sa de fleste brugere har
brug for en anden metode. Klingespaendingsviseren, som er placeret inde i
bandsavens gverste hus. Den skal bruges forst som en rettesnor for korrekt
spending. Derefter foreslar vi at kontrollere spandingen ud fra, hvor meget
klingen kan bgjes ud mod siden. Indstil forst styrene til 15 cm over bordet.
Serg for, at saven er slukket og skub klingen mod siden med et rimeligt tryk
med pegefingeren. Nér du trykker med pegefingeren, ber en korrekt spaendt
klinge ikke kunne beveaege sig mere end 5 mm mod siden (se fig. 7.1A).

En af de mest gennemprovede metoder til test af klingespending er dog
denne: Hvis bandsaven skearer preecist, sd er klingen spaendt korrekt. Hvis
klingen har tendens til at flytte sig, og det ikke er muligt at skeere nejagtigt,
sa skal klingespandingen justeres. Hvis maskinen skal std stille i leengere
tid, er det godt at losne spandingen og spaende klingen, nar den skal bruges
igen. Pa BBS315 er den enkleste méade at losne og genspande klingen at
anvende klingespaendingshandtaget bag pa maskinen.

7.2 Sporing af bandsavklingen

Isoler maskinen fra elforsyningen ved at trackke stikket ud af stikkontak-
ten. Indstil klingens sporing, for du indstiller klingestyrene. Nar klingen er
spandt, sporer du klingen ved at dreje det overste klingehjul med hénden og
justere sporingsknappen (se fig. 7.2). Nar sporingsknappen drejes med uret,
beveges klingen mod bagsiden af bandhjulet. Nar sporingsknappen drejes
mod uret, bevaeges klingen mod bandhjulets forside. Klingen ber lobe sa taet
pé bandhjulets centrum som muligt som vist i fig. 7.3. Pa snavre

klinger (f.eks. 1/4” og 3/8”) kan det vere nedvendigt at kere klingen i
retning mod béndhjulets bagside. Efter sporing af klingen i den enskede
position pa bandhjulet skal du dreje hjulet flere gange rundt med handen
uden yderligere justering for at sikre, at klingen bliver i samme position.
Nar dette er opnaet, skal du lase sporingsknappen med vingemetrikken (se
fig. 7.2).

NB: Det krever nogle fa omdrejninger af bandhjulet, for virkningen af spor-
ingsknappens indstilling kan ses. For at undgé overjustering skal du foretage
sma, gradvise justeringer pa sporingsknappen og dreje bandhjulet nogle fa
gange for at kontrollere virkningen, for du foretager yderligere justeringer.

Fig 7.1
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Fig 7.2
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8. Justering af drivremmen og @ndring af hastigheden
FORSIGTIG!

For justeringer eller vedligeholdelse skal det altid sikres, at maskinen er
isoleret og frakoblet fra elektricitetsforsyningen.

8.1 Justering af drivremmens stramning

Brug remstramningshandtaget (se fig. 8.1) til at justere drivremmens
stramning. Drej handtaget mod uret for at forege stramningen og med uret
for at formindske stramningen. Som en rettesnor er remmen korrekt stram-
met, nar et rimeligt tryk med pegefingeren ikke far beeltet til at bevaege sig
mere end 5 mm. Men ligesom spaending af en bandsavklinge er det meget
subjektivt, og den bedste test er under drift. Hvis remmen ikke glider eller
bliver slidt for meget, og hvis der overfores tilstreekkelig kraft til bandhju-
lene, sa er drivremmen strammet korrekt.

8.2 Andring af klingehastigheden

BBS315 har to klingehastigheder: 820 m/min. til tree og 380 m/min. til visse
former for plastic og akryl. Maskinen kan ikke anvendes til skeering i metal.
Det nederste bandhjul har to indbyggede multi-v-formede remskiver, og
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motorakslen har en dobbelt multi-v-formet remskive. V-remmen lober

rundt om bandhjulets remskive, motorens remskive og stramningsrullen.
Remstramningen losnes og aktiveres med svinghandtaget, som fjerner rul-
lestrammeren og gor det muligt at &ndre hastigheden (se fig. 8.1). Hoj
hastighed 820 m/min. For @ndring af hastigheden skal maskinen kobles fra
elektricitetsforsyningen.

Til hej hastighed skal remmen sidde pa den bageste remskive bade pad moto-
ren og bandhjulet. (Se fig. 8.2). Laveste hastighed 280 m/min. For @ndring
af hastigheden skal maskinen kobles fra elektricitetsforsyningen. Til den
lave hastighed skal remmen sidde pa den forreste remskive béde pa motoren
og bandhjulet (se fig. 8.3).

Fig 8.1




9. Fejlfinding

MOTOREN STARTER IKKE

* Kontroller at lagerne til svinghjulet er lukket korrekt, ellers forhindrer sik-
kerhedskontakten driften

* Kontroller at nedstopknappen, hvis monteret, ikke er aktiveret.

* Hvis “ON*“-knappen pa den magnetiske termokontakt ikke bliver inde eller,
hvis Star Delta er monteret, skal du kontrollere, at knappen pa Star Delta-
starteren er i “O”-position.

* Motoren far ikke strom: kontakt en elektriker.

MASKINEN FUNGERER IKKE EFFEKTIVT UNDER DRIFT
* Forkert tilslutning af motoren: kontakt en elektriker.
* Losn drivremmene: folg stramningsproceduren

SKZRER IKKE LIGE
* Kontroller klingens skarphed og indstilling
* Kontroller placering af bagpanelet

KLINGEN HAR REVNER NEDERST VED TANDERNE

* Forkert skeerpning og efterfolgende overophedning eller forkert tandstilling
» Forkert klingetykkelse i forhold til bandhjulenes diameter

» Bandhjulets deek er beskadigede og har aflejringer

* Darligt sporede bandhjul: kraever indgreb fra en kvalificeret tekniker

BLADET HAR REVNER PA BAGSIDEN

* For kraftig fremforing under skeering

* Darlig pasning ved svejsning: Fjern den darligt svejsede del og gentag
svejsningen

* Klingestyrets bageste fremforer er beskadiget

KLINGEN KNAKKER VED SVEJSNINGEN

* Overophedning af klingen under svejsning: fjern det svage omrade og gen-
tag svejsningen

* Svejsningen er blevet nedkelet for hurtigt efter svejsning: ga frem som
beskrevet ovenfor

KLINGEN SIDDER FAST I ARBEJDSEMNET, NAR MASKINEN
STOPPER

* Stop motoren og losn bremsen. Udvid skaresporet med en kile som hjalp
til at fjerne arbejdsemnet. Kontroller herefter klingen og dens position pa
béandhjulene for du starter igen

ANDRE PROBLEMER

* Klingen bevaeger sig frem og tilbage: skav svejsning

* Klingen glider tilbage, nar skeringen begynder: klingen er ikke skaerpet,
klingen passer ikke til arbejdsmaterialet, eller der er en fejl pa kronen af
bandhjulets overflade.
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10. Generelle sikkerhedsregler

MASKINEN SKAL KOBLES FRA ELFORSYNINGEN F@R
VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL: VED ANVENDELSE AF ELDREVET VARKT@J SKAL
GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSREGLER ALTID FOLGES

FOR AT REDUCERE RISIKOEN FOR BRAND, ELEKTRISK

ST@D OG PERSONSKADE. DET OMFATTER BLANDT ANDET
DET EFTERFOLGENDE. LAS HELE DENNE VEJLEDNING

FOR DU BEGYNDER AT ANVENDE MASKINEN. GEM DENNE
BRUGSVEJLEDNING TIL SENERE BRUG.

1 — Hold arbejdsomradet rent

-Rodede omrader og banke inviterer til skader.

2 — Ver opmarksom pa omgivelserne i arbejdsomradet.

-Udsat ikke veerktej for regn.

-Anvend ikke varktej pa fugtige eller vade steder.

-Hold arbejdsomradet godt oplyst.

-Anvend ikke verktej i naerheden af breendbare vaesker eller luftarter.

3 — Beskyt mod elektrisk stod

-Undga kropskontakt med overflader med jord- eller stelforbindelse.

4 — Hold andre personer veek

-Lad ikke personer, iser bern, der ikke er involveret i arbejdet, rore ved
verktojet eller forlengerledningen og hold dem vak fra arbejdsomradet.

5 - Opbevar verktej, der ikke bliver brugt

-Nar veerktejet ikke er i brug, ber det opbevares i et tort, aflast sted uden for
berns raekkevidde.

6 — Anvend ikke unedvendig magt pa verktejet

-Verktejet udferer jobbet bedre og mere sikkert inden for de vaerdier, det er
beregnet til.

7 — Brug det rigtige veerktoj

-Tving ikke smat vaerktej til at gore et kraftigere verktejs arbejde.

-Brug ikke vaerktej pa mader, det ikke er beregnet til: anvend for eksempel
ikke en rundsav til afskering af treegrene eller trestammer.

8 — Ber passende bekladning

-Beer ikke lostsiddende toj eller smykker. De kan blive fanget af de bev-
xgelige dele.

-Skridsikkert fodtej anbefales ved udenders arbejde.

-Brug harbeklaedning til at gemme og beskytte langt har.

9 — Brug beskyttelsesudstyr

-Brug sikkerhedsbriller.

-Anvend ansigts- eller stovmaske, hvis skerefunktionen danner stov.

10 — Tilslut udstyr til stevudsugning

-Hvis enheden er udstyret med tilslutning til stevudsugnings- og opsamling-
sudstyr, skal du kontrollere at dette er tilsluttet og anvendes korrekt.

11 — Behandl ledningen forsigtigt

-Treek aldrig i ledningen for at treekke den ud af stikkontakten. Hold lednin-
gen vk fra varme, olie og skarpe kanter.

12 — Fasthold arbejdsemnet

-Brug om muligt skruetvinger eller en skruestik til at holde arbejdsemnet.
Det er sikrere end at bruge handen.

13 — Raek ikke for langt

-Hold altid et godt fodfwste, og serg for ikke at miste balancen.

14 — Vedligehold veerktejet omhyggeligt.

-Hold skerevarktejerne skarpe og rene for bedre og sikrere ydelse.

-Folg vejledningerne i at smere og skifte tilbeher.

-Efterse vaerktojets stromkabler regelmeessigt og fa dem udskiftet af et auto-
riseret vaerksted, hvis de er beskadigede.

-Efterse forlaengerkablerne regelmaessigt og udskift dem, hvis de er beska-
digede.

-Hold handtagene torre, rene og fri fra olie og fedt.

15 — Frakobl veerktej

-Nar veerktej ikke er i brug, for vedligeholdelse og ved skift af tilbehor
sasom klinger, bits eller skeer skal det kobles fra stramforsyningen.

16 — Fjern justeringsnegler og skruenegler

-Gor det til en vane at se, om negler og skiftenggler er taget veek fra veerkte-
jet, inden det teendes.

17 — Undga utilsigtet start

-Serg for, at kontakten er slukket, inden stikket sattes i.

18 — Brug udenders forleengerledninger

-Hvis veerktejet anvendes udenders, ma der kun anvendes forlengerled-
ninger, der er beregnet og merket til udenders brug.




19 — Veer altid opmarksom

-Se hvad du laver, anvend sund fornuft og betjen ikke verktejet, nar du er
traet.

20 — Kontroller beskadigede dele.

-For yderligere brug af veerktej skal det kontrolleres omhyggeligt for at
sikre, at det fungerer korrekt og udforer de funktioner, det er beregnet til.
-Kontrollér opretningen eller ssmmenbindingen af de bevagelige dele, om
nogle dele har brud, og kontrollér andre betingelser, der kan pavirke dets
funktion.

-En afskaermning eller en anden del, der er beskadiget, skal repareres
ordentligt eller udskiftes af et autoriseret veerksted, med mindre andet er
angivet i denne instruktionsvejledning.

-Fé defekte kontakter udskiftet af et autoriseret vaerksted.

-Brug ikke varktejet, hvis det ikke kan taendes og slukkes med kontakten.
21 — Advarsel

-Brug af andet tilbeher eller udstyr end det, der er anbefalet i denne instruk-
tionsvejledning kan medfere risiko for personskade.

22 — Fa repareret vaerktojet af en uddannet person.

-Dette elektriske verktej overholder de geeldende sikkerhedsregler.
Reparationer ber kun udferes af kvalificeret personale med brug af originale
reservedele, ellers kan det medfere betragtelig fare for brugeren.

23 — Sikkerhedsforanstaltninger

-Anvend ikke savband, der er beskadigede eller deforme.

-Udskift bordindsatsen, nar den er slidt.

-Tilslut bandsaven til en stevopsamlende anordning, nar der skares i tree.
-Betjen ikke maskinen, nér lagen eller afdekningen, der beskytter savban-
det, er dben.

-Serg for, at valget af savband og hastighed passer til det materiale, der skal
skaeres.

-Renger ikke savbandet, mens det er i bevagelse.

-Ber relevant personligt beskyttelsesudstyr, nar det er nedvendigt. Det kan
omfatte:

-Herevern til nedbringelse af risiko for hereskader.

-Andedraetsveern til nedbringelse af risiko for inhalering af skadeligt stov.
-Handsker til handtering af savbandet og groft materiale.

24 — Sikker betjening

-Anvend en skubbestok ved lige skering mod panelet.

-Ved transport skal savbandets beskyttelse vere helt nede og teet pa bordet.
-Ved skrasnit med vippet bord skal panelet anbringes pa den laveste del af
bordet.

-Ved skering af rundt temmer skal der bruges en passende holdeanordning
for at forhindre, at arbejdsemnet vrides rundt.

-Handtag og to hjul til loft samt transportpositioner er tydeligt afmaerket pa
vearktojet.

-Anvend ikke afskermning til handtering eller transport.

-Juster den justerbare afdeekning sé taet mod arbejdsemnet som muligt.
25-Juster afdeekningen sa taet som muligt mod det stykke, der skal skeeres.
26-Ved lange arbejdsemner skal der benyttes hjelpeudstyr til skering (f.eks.
en rullestand).

27-Opbevaringsplacering for skubbestok.

28. Elektrisk udstyr skal betjenes korrekt med en belastning, der er i ove-
rensstemmelse med de nominelle vaerdier for forsyningsstrem: 0,9 til 1,1
gange nominel spaending.

29. Det elektriske udstyr skal kunne fungere korrekt i omgivelsestempera-
turer mellem +5 °C og +40 °C, og den gennemsnitlige omgivelsestempera-
tur over en periode pa 24 timer md ikke overstige +35 °C.

30. Det elektriske udstyr skal kunne fungere korrekt ved en relativ luftfug-
tighed, som ikke overstiger 90 % (20 °C).

31. Det elektriske udstyr skal kunne fungere korrekt ved hejder op til 1000
m over havets overflade.

32. Hovedstromtilslutningen skal hejst have en sikring pa 16 A.
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11. Diagrammer og dele

Ref.nr.

[l e Y

— — = O
o - o

Sokkel

Beskrivelse
Gummisko

Kort mellemstotte
Ben

Lang topstette
Sekskantet motrik
Skive

Sekskantet skrue
Sekskantet motrik
Skive

Sekskantet skrue
Lang mellemstotte
Kort topstette
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1. ULDTEAVE

1.1 EESSONA

Enne masina kdivitamist loe kdesolev kasutusjuhend hoolega labi. See
annab sulle parimad teadmised masinast, suurendab ohutust ja tagab pari-
mad todtulemused.

2. Masina Kkirjeldus
2.1 MASINAL OLEVAD TAHISED

Masinale on kinnitatud metallist silt, millele on kantud tootja andmed, valm-
istamise aasta, jarjekorranumber ja masina sildiandmed.

2.2 TEHNILISED ANDMED

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Sae kaela siigavus, mm 305 345

Lindi kiirus, m/mm 380/820 440/900
Mootori vdljundvdimsus, W 750 1000

Maks 16ikesiigavus, mm 200 235

Laua kallutus 0-45° 0-45°
Saelehe pikkus, mm 2370 2630
Saelindi laius, mm 6-19 6-19

Kaal, neto, kg 75 90

2.3 SOOVITATAV KAITSERIIETUS

. Kasuta kindaid puitmaterjali kandmisel ja saelindi vahetamisel.
. Kasuta mittelibisevaid jalatseid.

. Pane ette kaitseprillid.

2.4 MASINA SIHIPARANE KASUTAMINE

Masin on ette ndhtud massiivpuidu, puitlaastplaadi, korgi sarnaste mater-
jalide, kdva kummi ja kdva plasti saagimiseks, kui kasutatakse vastavat
saelinti.

SAAG EI OLE ETTE NAHTUD MUUDE MATERJALIDE
SAAGIMISEKS.

SAAG EI OLE ETTE NAHTUD METALLIDE SAAGIMISEKS

2.5 OHUD

Lintsaag sisaldab ohtusid, mida tootja ei saa taielikult kdrvaldada. Seetdttu
peab kasutaja arvestama, et puidutddtlemismasinad on ohtlikud, kui nende

kasutamisel ei olda ettevaatlikud ning ei rakendata koiki ettendhtud ohutus-
meetmeid.




3. OPI TUNDMA OMA LINTSAAGI

Saelindi pingutamise nupp

Lindijuhiku tdstmise ja langetamise kisiratas
Saelint

Ulemine lindijuhik

Laud

Kilgtugi

Kilgtoe liuglatt

Laua kalde lukustuse kdepide

Ratastega alusraam

Rihma reguleerimise ja kiiruste vahetamise kdepide
Lindi pingutusnuki kdepide

Tdstmise ja langetamise lukustusnupp
Lindisuunamisnupp

Lauakallutusnupp

100 mm imuriotsak

Mootor

rTOBZIOCOACSTZOTMOOOW >

Avariiliiliti

3.1 ELIKTRIUHENDUSED JA MASINA KAIVITAMINE
Ainult kvalifitseeritud elektrik voib 14bi viia elektrisiisteemi toid.
Maandus tuleb tihendada klemmkarbi kaudu.

Toitekaablit voib vahetada ainult kvalifitseeritud elektrik.

HOIATUS

Elektriloogi ja tulekahju viltimiseks peab elektrisiisteemi remontima ainult
kvalifitseeritud elektrik ning kasutama seejuures ainult originaalvaruosi.

safety switch
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4. ALUSE JA RATTAKOMPLEKTI PAIGALDAMINE

4.1 Alusraami ja rattakomplekti paigaldamine
HOIATUS! Masin on raske. Kasuta teise isiku abi vdi sobivat tdsteseadet
masina tostmisel alusraamile.

Alusraam ja rattakomplekt tarnitakse kokkupandava komplektina (joon.4.1).

Alusraam

1. 2 pikka kesktuge

2. 1 lithike kesktugi
3. 2 pikka {iilatuge

4. 2 lithikest iilatuge
5. 4 jalga

6. 22 mutrit, polti ja seibi
Rattakomplekt

7. 1 pedaal

8. 2 tugivarrast

9. 4 seibi

10. 4 fiksaatortihvti

11. 2 telge

12. 1 vabastuspedaal
13. 2 jaika ratast

14. 2 iseseaduvat ratast
15. 1 raam

Joon. 4.1




MARKUS: Ara pinguta alusraami koostamisel kruvisid 1plikult enne raami
taielikku kokkupanekut.

4.2 Alusraami kokkupanek

1. Uhenda iiks jalg iihe pika iilatoega kaasasolevate poltide, mutrite ja sei-
bide abil. (joon.4.2 ja joon.4.2B.)

2. Niisamuti ithenda teine jalg tugivardaga, joon.4.3.

3. Kinnita lithikesed iilatoed, nagu néidatud joon.4.4.

4. Kinnita ka tilejdédnud jalad, nagu nédidatud joon.4.5.

5. Aseta pikad kesktoed jalgade vahele. Kinnita pikad kesktoed jalgade kiilge
poltide, mutrite ja seibide abil. (Joon.4.6.)

6. Lopuks kinnita lithike kesktugi (joon.4.7).

MARKUS
Alusraami kiilg, kus asub lithike kesktugi, peab jddma esimeseks kiiljeks.
See jitab tagumise osa vabaks rattakomplekti t66 juhtimiseks.

Joon. 4.2B
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Joon. 4.3

KESKTOED




Joon. 4.7

ESIKULG

4.3 Rattakomplekti kokkupanek
1. Leia juhtimisraami alakiiljel kaks tugipinda. Paigalda kaks tagaratast ja
kinnita kohale kaasasolevate poltidega ja mutritega (joon.4.8).

2. Paigalda vabastuspedaal juhtimisraamile ja kinnita selle kiilge (joon.4.9).
3. Kinnita kaks iseseaduvat ratast juhtimisraami kiilge (joon.4.10).

Liikka telg 1dbi iihe esijala ja aseta telje otsa tugivarras. Aseta teljele seib ja
pista lébi telje otsa splint (joon.4.11).

4. Liikka telg labi juhtimisraami ja 1bi teise esijala. Kui telg on liikatud 1dbi
teise jala, siis aseta telje otsa teine tugivarras ja seib ning fikseeri splindiga
(joon.4.13).

5. Niiiid pista teine telg 1dbi alusraami tagaosa ja aseta sellele tugivarras,
seib ja splint. Joon.4.14

6. Aseta juhtimisraam teljele ja fikseeri teise tagajala kiilge teise tugivarda-
ga, seibiga ja splindiga. Pdrast kinnitamist peab juhtimisraam jaima pedaal-
ist allapoole (joon.4.15).

7. Kui alusraam piisti asetada, peab kogu hoovastik langema oma kohale.
Siiski ei toota see mehhanism korrektselt kuni lintsaag ei ole asetatud alus-
raamile. Joon.4.16

Joon. 4.8

Joon. 4.10

Joon. 4.12

Joon. 4.13

TUGIVARRAS

Joon. 4.14
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una

Joon. 4.15

4.4 Lintsae paigaldamine alusraamile
HOIATUS! Masin on raske. Kasuta teise isiku abi voi sobivat tosteseadet
masina tdstmisel alusraamile.

1. Pista pikad kinnituspoldid ldbi alusraami nurkade ja kinnita kaasasolevate
mutritega (joon.4.17). Alles niitid pinguta alusraami kdik poldid ja mutrid.
2. Tosta lintsaag alusraamile nii, et neli pikka kinnituspolti ldheksid lintsae
pohjas olevatesse kinnitusavadesse (joon.4.18).

KINNITUS-AVAD

3. Kinnita lintsaag alusraami kiilge seibidega ja mutritega (joon.4.19).

Joon. 4.17

Joon. 4.18

KINNITUS-AVAD

5. MASINA KOKKUPANEK

5.1 Lahtipakkimine ja pakendi sisu

Masin tarnitakse osaliselt koostatuna. Enne kasutamist tuleb masin 16plikult
koostada.

Masina 16plikuks koostamiseks on pakendis jargmised detailid (joon.5.1):

1. 2 mutrit ja 1 véike véndakdepide

2. 1 tostmise ja langetamise kasiratas

3. 1 lindi pingutamise nupp

Laua detailid

4. 1 laua piiraja turvapolt

5. 1 laud

6. 4 lauakinnituspolti ja seibi

7. 4 pikka kinnituspolti mutrite ja seibidega
8. 1 laua nivelleerimispolt ja mutter

Kiilgtoe detailid
1 kiilgtoe juhtlatt

10. 2 kiilgtoe kinnituspolti, mutrit ja seibi
11. 1 kiilgtoe liugur

12. 1 kiilgtugi

13. 1 kiilgtoe lukustusnupp

14. 2 polti, mutrit ja seibi
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5.2 Tostmise ja langetamise késiratas

Kinnita tdstmise ja langetamise késiratta kdepide 14mm lehtvdtmega (pole
kaasas) (joon5.2).

5.3 Rihmapingutuskiepide
Kinnita rihmapingutuskdepide 10mm lehtvotmega (pole kaasas) (joon.5.3).

5.4 Toolaua paigaldamine

Vajalikud to6riistad: - 13mm lehtvdti (pole komplektis)

Tdsta koos abilisega to6laud kaldtapile. Kinnita to6laud kaldtapile nelja pol-
diga ja seibiga (joon.5.4 eestvaade ja joon.5.5 tagantvaade).

5.5 Pingutusnupu paigaldamine
Pingutusnupu paigaldamiseks pista see lintsae peal olevasse soonde
(joon.5.5).

5.6 Kaldtoe kokkupanek

1. Keera vilja kaldtoes olevad stoppermutrid (joon.5.7)

2. Aseta nurgamddtja sirge serv paralleelselt kaldtoega.

3. Aseta kaldtoes olevad poldid nurgamodtja avadesse (joon.5.8).

4. Paigalda ja keera kinni stoppermutrid

5. Aseta liuglatt nurgamootja alla nii, et keermestatud tihvt ldheks kaarjuhi-
kusse ja poorlemistelg laheks poorlemistelje avasse (joon.5.9).

Joon. 5.2

TOSTM JA
LANGET

Joon. 5.3

RIHMAPINGUTUS JA
KIIRUSTEVAHETUS

Joon. 5.4

POORDTAPP

[ AUAKINNITUSPOLT *
JA SEIB




Joon. 5.6

Kaldtugi

Joon. 5.7

3 4 — Liuglatt

Keermestatud tihvt T-.:'

Kaarjuhik
Poorlemistelg

.

ot Fiksaatornupp

Joon. 5.9

Kaepide
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5.7 Lahtipakkimine ja pakendi sisu

Kiilgtugi tarnitakse osaliselt koostatuna. Enne kasutamist tuleb see 19plikult
koostada.

Kiilgtoe 10plikuks koostamiseks on pakendis jargmised detailid (Joon.5.10):
Kiilgtoe detailid

1. 1x kiilgtoe juhtlatt

2. 2x kiilgtoe kinnituspolti, mutrit ja seibi

3. 1x kiilgtoe liugur

4. 1x kiilgtugi

5. 1x kiilgtoe lukustusnupp

6. 2x polti, mutrit ja seibi

5.8 Juhtlati kinnitamine

Aseta juhtlatt laua kiilge ja kinnita kahe mutri ja seibiga (joon.5.11,
joon.5.12). Keera kinni mutrid (joon.5.13), kuid &ra neid liigselt pinguta,
kuna neid tuleb hiljem veel reguleerida.

Joon. 5.10

Joon. 5.11




Joon. 5.13
LUHEM OTS SIIAMS

PIKEM OTS SIIA \.\1’
— I :

5.9 Kiilgtoe liuguri paigaldamine
Aseta kiilgtoe liugur juhtlatile (joon.5.14).

5.10 Kiilgtoe paigaldamine

Niiiid aseta kiilgtugi liugurile ja kinnita kinnitusdetailidega. Keera kinni
fiksaatornupp, et hoida kiilgtuge juhtlatil paigal (joon.5.14). Kiilgtuge voib
asetada serviti toolauale nagu on ndidatud joonisel, kuid kasutades teist T-
soont voib kiilgtoe paigutada lapiti.

5.11 Kiilgtoe seadistamine 1

Reguleeri kiilgtugi saelindiga paralleelseks kiilgtoe poltide ning reguleeri-
mismutrite abil. Kui enne reguleerimist on kinnitusmutrid olnud pingutatud,
siis tuleb need koputades pingest vabastada.

Joon. 5.14

LUKUSTUSNUPI
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KULGTUGI
/

EGULEERI-MISMUTTER

¥,

N

'y

LIIKUMINE

KULGTOE POLDID KULGTOE JUHTLATT

5.12 Kiilgtoe seadistamine 2

Kontrolli sobiva nurgikuga, kas kiilgtugi on laua pinna suhtes 90 kraadi all.
Kui reguleerida pole tarvis, siis pinguta 1oplikult kiilgtoe juhtlati kinnitus-
mutrid. Reguleerimiseks tdsta voi langeta kiilgtoe juhtlati otsa ning pérast
reguleerimist pinguta mutrid.

KULGTUGI

\

REGULEERIMINE

KULGTOE JUHTLATT

6. Laua reguleerimine lindi suhtes tdisnurga alla

HOIATUS!
Eemalda pistik pesast alati enne reguleerimist, hooldust voi remonti.

6.1 Laua reguleerimiseks lindi suhtes tidisnurga alla vajad
jargnevaid tooriistu.

- Viike 90° nurgik (pole komplektis)

Lauda saab seadistada saelindi suhtes 90° kraadi alla (Joon.6.1) laua alla
asuva tugikruvi abil (joon.6.2).

* Aseta nurgik saelindi ja laua vastu, et selgitada reguleerimise vajadust.
 Kui laud ei ole lindi suhtes risti, siis kasuta laua kallutamise mehhanismi
(joon.6.3) laua kalde reguleerimiseks. Kui laua tugikruvi on liiga korgel,
voib osutuda vajalikuks seda tdisnurga saavutamiseks allapoole keerata
(joon.6.2).

* Kui laud on saelindi suhtes tdisnurga all, siis fikseeri laua asend lukus-
tuskédepidemega (joon.6.3).

* Niitid keera laua tugikruvi vastu laua all olevat toetuspinda (joon.6.2).
Sellega sa tagad, et parast laua kallutamist pooratakse laud alati tagasi tépselt
tdisnurga alla. Laua tugikruvi asub alumise lindiratta kapis lindiratta kohal.
Enne tugikruvi pdéramist vabasta selle stoppermutter. Pérast reguleerimist
keera stoppermutter kinni ja kontrolli seejérel veel kord laua asendit.




6.2 Laua kaldenurga skaala reguleerimine
Kui laud on reguleeritud saelindi suhtes tdisnurga alla, siis vabasta phillips-
kruvitsa abil osuti kinnituskruvi ja keera osuti tipselt 0° kohale (joon.6.3).

6.3 Toolaua kallutamine

Toolaua kallutamiseks lindi suhtes soovitud nurga alla kasutatakse laua all
olevat kallutusmehhanismi. Laua kallutamine toimub nii: Vabasta laua kald-
tapil olev lukustuskdepide. Poora lauakallutusnuppu, et anda lauale soovitud
kalle (joon.6.3). Kaldenurga méaaramiseks kasuta kaldtapil asuvat kalden-
urga skaalat. Keera lukustuskdepide uuesti kinni.

Joon. 6.1

Joon. 6.2
KRUVI TOETUSPIND

LAUA TUGIKRUVI

Joon. 6.3

y
-
TILTING
KHOB

L
HANDLE GLE POINTER
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7. Saelindi seadistamine

HOIATUS!
Eemalda pistik pesast alati enne reguleerimist, hooldust voi remonti.

7.1 Saelindi pingutamine

Saelindi pingutusnuppu kasutatakse saelindi pinge suurendamiseks voi
vihendamiseks (joon.7.1). Kdige korrektsemalt saab lindi pinget moota
pingemddtjaga. See on aga viga kallis seade ja enamus kasutajaid voi-

vad kasutada odavamat meetodit. Selleks asub lintsae korpuse iilao-

sas pingeindikaator. Seda vdib kasutada esmaseks abivahendiks pinge
reguleerimisel. Soovitame tdiendavalt kontrollida lindi pinget kiiljele
labivajuhtamisega. Esmalt reguleeri lindijuhikud saelauast 150 mm kor-
gusele, kontrolli, et saag oleks elektrivorgust lahutatud ja seejdrel vajuta
nimetissdrmega saelindi kiiljele. Oigesti reguleeritud pingega saelint ei tohi
seejuures liabi vajuda rohkem kui 5 mm (joon7.1A).

On ka teine lihtne ja labiproovitud vote saelindi pinge kontrollimiseks: Kui
saag 16ikab korralikult, siis saelindil on dige pinge; kui saelint vongub saag-
imisel kiilgedele, siis vajab lindi pinge seadistamist.

Enne masina pikemaks ajaks seisma jétmist on soovitatav saelint 16dvaks
lasta ja enne uuesti kasutusele votmist lint pingutada Mudelil BBS315 on
lihtsaim viis saelindi 10dvestamiseks ja taaspingutamiseks kasutada sae taga
asuvat pingutuskéepidet.

7.2 Saelindi jooksuasendi reguleerimine

Tomba toitekaabli pistik seinast vélja. Enne lindijuhikute reguleerimist
reguleeri digeks lindi jooksuasend ratastel. Kui lint on paigaldatud ja pin-
gutatud, siis reguleeri lindi jooksuasend ratastel, poorates selleks kisitsi
tilemist lindiratast ja reguleerides jooksuasendi nuppu (joon.7.2). Nupu
pooramisel paripdeva liigub saelint rattal tahapoole, nupu pddramisel vas-
tupéeva liigub saelint ettepoole. Saelint peab jooksma voimalikult rattapdia
keskel (joon.7.3). Kitsaste lintide puhul (1/4” ja 3/8”) vdib olla vajalik lasta
saelindil joosta rattapia tagaserval. Kui saelint on joudnud rattapéial soo-
vitud asendisse, poora ratast kidega veel moned korrad, et kontrollida, kas
lint jaab soovitud asendisse. Kui reguleerimine on labi viidud, siis fikseeri
reguleerimisnupu asend tiibmutriga (joon.7.2).

NB: Saelint votab reguleerimisnupu asendile vastava asendi rattal sisse alles
méne rattapdorde jooksul. Ulereguleerimise viltimiseks keera reguleerimis-
nuppu korraga vihe ja seejérel poora moned korrad lindiratast enne jargmist
reguleerimist.

Joon 7.1
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Joon 7.1A
. p— Y —y.

8. Ajamrihma reguleerimine ja kiiruste vahetamine

HOIATUS!
Eemalda pistik pesast alati enne reguleerimist, hooldust voi remonti.

8.1 Rihma pinge reguleerimine

Rihma pinge reguleerimiseks kasuta rihmapingutuskéepidet (joon.8.1).
Rihma pingutamiseks poora kidepidet vastupéeva ja rihma 16dvendamiseks
paripdeva. Rihma pinge kontrollimiseks vajuta nimetissdormega rihmale
rihmarataste vahel — digesti pingutatud rihm ei tohi ldbi vajuda rohkem kui
5 mm. Kuna see meetod on viga subjektiivne nagu ka saelindi analoogne
kontrollimine, siis tdpsema tulemuse annab praktika: kui rihm t66 ajal ei
libise ning liigselt ei kulu ja suudab mootori po6rdemomendi saelindi-
ratastele iile kanda, siis on rihm korrektselt pingutatud.

8.2 Kiiruste vahetamine

Lintsae BBS315 lindil on kaks kiirust: 820 m/min puidule ja 380 m/min
monedele plastidele. See masin ei ole metalli saagimiseks ette nédhtud.
Alumisel lindirattal on kaks multi-V rihmaratast ning mootori vollil on
samuti kaks multi-V rihmaratast.
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Multi-V rihm sobitatakse iile lindiratta rihmaratta, mootori rihmaratta ning
siledapinnalise pingutusrulli. Kiiruste vahetamiseks tuleb muuta rihmaping-
utusrulli asendit - seda saab teha védnda abil (joon8.1).

Suurem kiirus, 820 m/min

Enne kiiruse vahetamist kontrolli, et masin oleks elektrivorgust eraldatud.
Suurema kiiruse puhul peab rihm asuma mootori ja lindiratta tagumistel
rihmaratastel (joon.8.2).

Viiksem kiirus, 380 m/min

Enne kiiruse vahetamist kontrolli, et masin oleks elektrivorgust eraldatud.
Viiksema kiiruse puhul peab rihm asuma mootori ja lindiratta eesmistel
rihmaratastel (joon.8.3).

Joon 8.1




Cluna

9. Vigade korvaldamine

MOOTOR EI KAIVITU

*Kontrolli, kas lindirataste kappide uksed on suletud — vastasel juhul tur-
valiilitid blokeerivad mootori kdivitamise.

Kontrolli, kas avariiliiliti, kui seda kasutati, on viidud ldahteasendisse.
*Kontrolli, kas magnet-termokaitse on sees. Lisaks kontrolli mudelitel
XBS600 ja XBS600-B, kas pidurid on vabastatud. Kui masinal on tiht-kol-
mnurk-kaivitusliiliti, siis kontrolli, kas see on asendis “O”.

Mootori toitepinge on liiga madal: pea ndu elektrikuga.

MASIN EI ARENDA TOOTAMISEL TAIT VOIMSUST
*Mootori ebadige ithendamine: pea ndu elektrikuga.
*Ajamrihm on 16tv: pinguta rihma.

LOIKEJOON KALDUB KORVALE
*Kontrolli, kas saelint on terav ja digesti seadistatud.
*Kontrolli kiilgtoe asendit.

PRAOD SAELINDI HAMMASTE POHJADES

*Sae ebakorrektne teritamine, tilekuumenemine, ebakorrektsed sachambad.
Lindiratta 1dbimdddule sobimatu saelindi paksus.

Lindirataste kummikatted on vigastatud voi neile on kogunenud koorik.
*Ebadigesti suunatud lindirattad: vajalik on kvalifitseeritud tehniku abi.

PRAOD SAELINDI TAGASERVAL

«Liiga suur ettenihe saagimisel.

*Keevituskoht ei ole sirge: 16ika halvasti keevitatud koht vilja ja keevita
uuesti

«Saelindi tagatugi on purunenud.

SAELINT PRAGUNEB KEEVITUSKOHALT

+Lindi iilekuumenemine keevitamisel: 1dika halvasti keevitatud koht vilja ja
keevita uuesti

+Liiga kiire mahajahutamine parast keevitamist: 16ika halvasti keevitatud
koht vélja ja keevita uuesti.

SAELINT KIILUB TOORIKUSSE KINNI JA MASIN PEATUB
*Peata mootor, vabasta pidur, suru toorikus olev sactee kiilu abil laiali,
eemalda toorik. Enne masina taaskdivitamist kontrolli saelindi seisundit ja
asendit.

MUUD PROBLEEMID

«Saelint liigub ette-taha: mittesirge keevitusliide

«Saelint liigub saagimise alustamisel taha: saag on niiri voi saetavale mater-
jalile mittesobiv, lindiratta pind vdib olla vigastatud.
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10. Uldised ohutusnéuded

ENNE HOOLDUST TULEB MASIN ERALDADA ELEKTRIVORGUST.
HOIATUS: ELEKTRILISTE MASINATE KASUTAMISEL TULEB KINNI
PIDADA ELLJARGNEVATEST POHIREEGLITEST, ET VALTIDA
MITMESUGUSEID OHTE, SEALHULGAS ELEKTROOGI OHTU
INIMESTELE.

ENNE TOO ALUSTAMIST LOE KAESOLEV KASUTUSJUHEND
HOOLIKALT LABI. SAILITA KAESOLEV KASUTUSJUHEND
TULEVIKU JAOKS.

1- Hoia t66koht puhas.

-Asjadest tilekoormatud ruumid ja t66pingid voivad pohjustada dnnetusi.
2- Jalgi tookeskkonda.

-Ara jita elektrilisi tooriistu vihma Kkitte.

-Ara kasuta masinat mérjas voi niiskes keskkonnas.

-Hoolitse hea valgustuse eest.

-Ara kasuta masinat pdlevvedelike v3i -gaaside liheduses.

3- Kaitse ennast elektriloogi eest

-Vildi keha kontakti maandatud esemetega.

4- Hoia eemal kdrvalised isikud.

-Ara luba teistel isikutel, eriti lastel t66 ajal katsuda masinat ega elektri-
kaablit ning hoia nad tookohast eemal.

5- Tooriistade hoidmine

-Kui tooriista ei kasutata, hoia seda turvalises, lastele kittesaamatus kohas.
6- Ara kasuta joudu todriista suhtes

-Masin t66tab paremini ja turvalisemalt sellel kiirusel, mille jaoks see on
ette ndhtud.

7- Kasuta digeid tooriistu

-Ara sunni viikest masinat tegema raskemat t66d, kui sellele on ette néhtud.
-Kasuta masinat ainult sellele ette ndhtud toodeks: nditeks &dra kasuta for-
maatsaagi kiittepuude saagimiseks.

8- Riietu digesti

-Ara kasuta avaraid rdivaid voi ehteid, mis vdivad haakuda liikuvate masin-
aosade kiilge.

-Viljas tootades kasuta mittelibisevaid jalatseid.

-Seo iiles pikad juuksed voi kata need kinni.

9- Kasuta sobivaid kaitsevahendeid

-Kasuta kaitseprille.

-Tolmuse t66 puhul kasuta tolmumaski.

10- Uhenda tolmueemaldusseadmed

-Kui seade on ette ndhtud ihendamiseks tsentraalse kogumissiisteemiga,
kontrolli, et siisteem ja ithendused to6taksid digesti.

11- Ara kuritarvita kaableid

-Pistiku véljatdombamisel hoia kinni pistikust, mitte aga kaablist. Kaitse toi-
tekaablit kuumuse, Oli ja teravate servade eest.

12- Kinnita toorik

-Kasuta klambreid voi pitskruvisid tooriku paigalhoidmiseks, kui see on
voimalik. See on ohutum kui kdega hoidmine.

13- Ara kummardu iile masina

-Hoia alati kindlat tasakaalu.

14.- Ole hoolikas tooriistade hooldamisel

-Paremate tootulemuste saavutamiseks hoia ldikeriistad teravad ja puhtad.
-Jargi médrimise ja tarvikute vahetamise juhiseid.

-Kontrolli regulaarselt toitekaableid ja vigastuste korral lase need volitatud
hooldusfirmas vilja vahetada.

-Kontrolli regulaarselt pikenduskaableid ja vigastuste korral asenda need
uutega.

-Hoia kéepidemed puhtad, kuivad, vabad rasvast ning olist.

15 - Lahuta masin elektrivorgust

-Kui masinat ei kasutata ning ka enne hooldust ja tarvikute vahetust lahuta
masin elektrivorgust.

16 - Eemalda reguleerimisvahendid ja votmed

-Enne masina sisseliilitamist kontrolli, kas kdik mutrivotmed ja reguleeri-
mistdoriistad on masina kiiljest eemaldatud.

17 - Véldi ootamatut kéivitumist

-Kontrolli, et liiliti on VAJAS, kui sa masina vooluvdrku ithendad.

18 - Kasuta vilistingimustele ette nidhtud pikenduskaableid

-Kui kasutad masinat dues, void kasutada ainult véliskasutamiseks ette nah-
tud pikenduskaablit.




19 - Ole tahelepanelik

-Matle sellele, mida sa teed, kasuta oma tervet mdistust ja dra toota masina-
ga kui oled visinud.

20 - Kontrolli vigastatud osasid

-Enne masinaga t66 alustamist kontrolli, kas masin on korras ja kas ta
suudab korralikult oma funktsioone tiita.

-Kontrolli liikuvate osade liikuvust ja nende omavahelisi ihendusi.
Kontrolli, kas kdik osad on terved.

-Vigastatud kaitsekatted ja muud osad tuleb lasta volitatud tookojas vilja
vahetada, kui kédesolevas kasutusjuhendis pole kirjutatud teisiti.

-Lase vigastatud liilitid volitatud tdokojas vilja vahetada.

-Ara kasuta masinat, mille liliti ei lilita kas sisse vdi vilja.

21 - HOIATUS.

-Kui sa kasutad tarvikuid teisiti kui kdesolevas juhendis kirjeldatud, vdib see
pOhjustada vigastusi inimestele.

22- Lase masinat remontida ainult kvalifitseeritud to6tajas

-Elektriline masin vastab asjakohastele ohutusnduetele. Seda remontida voib
ainult kvalifitseeritud to6taja ja seejuures voib kasutada ainult originaalvar-
uosi.

23 - Ohutusnduded

-Ara kasuta vigastatud voi deformeerunud saelinti.

-Vaheta vilja saelaua kulunud keskklots.

-Puidu saagimiseks iihenda saag imursiisteemiga.

-Ara kasuta masinat, mille uks voi kaitsekate on avatud.

-Vali saetavale materjalile sobiv saelint ja saagimiskiirus.

-Ara puhasta liikuvat saelinti.

-Sae kasutaja peab kasutama vajadusel isiklikke kaitsevahendeid:
-Korvakaitsed kuulmiskahjustuste véltimiseks.

-Tolmumask kahjuliku tolmu sissehingamise viéltimiseks.

-Saeketta ja viimistlemata puitmaterjali kdsitlemisel kasuta alati kaitsekin-
daid.

24 - Ohutu tootamine

-Kiilgtoe abil sirge 16ike tegemisel kasuta tdukeklotsi.

-Sae teisaldamise ajal peab saelindi kaitse olema téielikult alla lastud.
-Kallutatud saelauaga saagimiseks aseta kiilgtugi laua alumisele poolele.
-Umarmaterjali saagimisel kasuta kinnitusrakist, mis ei voimalda materjali
pooriemist.

-Ara hoia kaitsekatetest sae teisaldamise ajal.

25 - Reguleeri kaitsekate saetavale materjalile voimalikult ligidale.

26 - Toeta pika materjali otsa, et see ei vajuks maha (niiteks rulltoega).

27 - Hoia toukeklots kindlas kohas.

28. - Elektriseadme toitepinge peab olema vahemikus 0,9 kuni 1,1 nimipin-
get. 0.9

29. - Elektriseadme kasutuskohas peab olema keskkonna temperatuur
vahemikus +5°C kuni +40°C ning 60pdeva keskmine temperatuur ei tohi
iiletada +35°C.

30. - Elektriseade peab tootama korrektselt, kui dhu suhteline niiskus ei
ileta 90%(20°C).

31. - Elektriseade peab tootama korrektselt, kui tookoha korgus ei iileta
1000 m merepinnast.

32. - Masina toiteahelas voib kasutada kuni 16A kaitsmeid.
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11. Skeemid ja osad

Viitenumber Nimetus

1 Kummipuks

2 Liihike kesktugi
3 Jalg

4 Pikk iilatugi

5 Mutter

6 Seib

7 Kuuskantpolt
8 Mutter

9 Seib

10 Kuuskantpolt
11 Pikk kesktugi
12 Lithike tilatugi
Alusraam




SUOMI
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TARKEAA
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1. YLEISET TIEDOT

1.1 JOHDANTO

Tama kayttoohje on luettava ja ymmarrettédvé ennen koneen kédyttod. Néin
saat tarkempaa tietoa koneen kaytostd, mika lisdd turvallisuutta ja auttaa
péddsemadn parhaisiin tuloksiin.

2. Koneen kuvaus

2.1 KONEEN TUNNISTETIEDOT

Koneeseen on kiinnitetty metallinen tunnistelevy, joka siséltdd valmistajan
tiedot, valmistusvuoden, sarjanumeron ja terén tiedot.

2.2 TEKNISET TIEDOT

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Hammasvilin syvyys, mm 305 345

Terén nopeus m/min 380/820 440/900
Moottorin teho W 750 1000
Leikkaussyvyys mm 200 235

Poydén kallistus 0-45° 0-45°

Terén pituus mm 2370 2630

Terédn leveys mm 6-19 6-19
Nettopaino kg 75 90

2.3 SUOSITELTAVAT SUOJAVAATTEET

« Késineet tyostettdvan materiaalin liikutteluun ja terien vaihtamiseen;
« Luistamattomat kengit;

* Suojalasit.

2.4 KONEEN OHJEIDEN MUKAINEN KAYTTO

Kone on suunniteltu massiivipuun, puutuotteiden, korkkia muistuttavien
materiaalien, kovan kumin ja kovien muovien sahaamiseen sopivilla terilla.
NAITA KONEITA EI SAA KAYTTAA MUIDEN MATERIAALIEN
SAHAAMISEEN

NAITA KONEITA EI SAA KAYTTAA METALLIEN SAHAAMISEEN

2.5 VAARAT

VARO Vannesahaan liittyy yhd vaaroja, joita valmistaja ei voi kokonaan
poistaa. Siksi kdyttdjan tulee ymmartaa, ettd puuntyodstokoneet ovat vaaral-
lisia, jos niitd ei kdytetd huolellisesti kaikkia turvaméardyksia noudattaen.




3. VANNESAHAAN TUTUSTUMINEN

A Terén kiristysnuppi

B Kaisipyord nostamiseen ja laskemiseen
C Tera

D Ylempi terdn ohjain

E Poyta

E Repdisyohjain

G Repdisyohjaimen kisko

H Poydan kallistuksen lukituskahva

1 Jalusta ja pyort

J Hihnankiristys- ja nopeudenmuutoskahva
K Terin vapautuskammen kahva

L Lukitusnuppi nostamiseen ja laskemiseen
M Terin seurantanuppi

N Poydan kallistusnuppi

P 100 mm pdlynpoistoportti

Q Moottori

R Hatédkatkaisija

3.1 SAHKOKYTKENNAT — KAYNNISTAMINEN

Séhkokytkennit tulee antaa pdtevin ja kokeneen henkilokunnan tehtaviksi.

Verkkovirtaliitantd tulee tehdi liitdntakotelon avulla.
Virtakaapelin saa vaihtaa vain pétevé sahkomekaanikko.

VAROITUS

Tappavan siahkoiskun tai tulipalon vilttamiseksi kaikki kunnossapito- tai
korjaustydt tulee antaa aina pétevien sahkomekaanikkojen tehtdviksi alku-
perdisid varaosia kayttéden.

safety switch
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4. JALUSTAN JA PYORIEN KOKOAMINEN

4.1 Jalustan ja pyorien kokoaminen
HUOMAA! Kone on painava. Koneen nostamiseen jalustalla tarvitaan apua
tai sopiva nostolaite tai tuki.

Jalusta ja pyorit tulevat itse asennettavana yksikkond. Kuva 4.1.

Jalusta

1. 2 kpl pitkié keskikiinnikkeen tukia

2. 1 pitké keskikiinnikkeen tuki

3. 2 kpl pitkid yldkiinnikkeen tukia

4. 2 kpl pitkid ylakiinnikkeen tukia

5. 4 kpl jalkoja

6. 22 kpl jalustan kiinnitysmuttereita, pultteja ja aluslaattoja (kuhunkin)

Pyorét

7. 1 kdyttokehyksen poljin

8. 2 kpl kiinnikkeen tukitankoja
9. 4 kpl aluslaattoja

10. 4 kpl pidétyspuikkoja

11. 2 kpl akseleita

12. 1 vapautuspoljin

13. 2 kpl kiinteitd pyoria

14. 2 kpl kdédntyvia pyoria

15. 1 kdyttokehys




Huomaa: Kun kokoat tité jalustaa, dlé kiristd pultteja ja muttereita kokonaan,

ennen kuin kokoonpano on valmis.

4.2 Jalustan kokoaminen

1. Aseta ensimmadinen jalka paikalleen ja kiinnitd se yhteen pitkistd tuista
mukana tulleiden pulttien, muttereiden ja aluslaattojen avulla. Kuvat 4.2 ja
4.2B.

2. Kiinnita toinen jalka samalla tavalla tukeen. Kuva 4.3.

3. Aseta lyhyet yldtuet ja kiinnitd ne jalkoihin kuten kuvassa 4.4.

4. Jatka samalla tavalla, kunnes kaikki jalat ja yldtuet on kiinnitetty.
Kuva 4.5.

5. Kussakin jalassa kolmantena ylh#dltd pidin olevat reidt on tarkoitettu
keskimmaisten tukien kiinnittdmiseen. Kiinnité pitkét keskimmaiset tuet
runkoon pulteilla, muttereilla ja aluslaatoilla. Kuva 4.6.

6. Kiinnité lopuksi lyhyt keskimméinen tuki yhteen lyhyemmistd sivuista
kuten kuvassa 4.7.

Huomaa
Sivua, johon lyhyt keskimmaéinen tuki on kiinnitetty, kutsutaan jalustan
etusivuksi. Néin taka-alue jad vapaaksi pyorien kéyttod varten.

kuva. 4.2

kuva. 4.2B
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kuva. 4.3

kuva. 4.4

kuva. 4.5

! it

PITKA
KESKIMMAINEN TUKI




kuva. 4.7

ETUSIVU

4.3 Pyorien kokoaminen

1. Kéyttokehyksen alapuolella on molemmilla puolilla kaksi kohotettua
kohtaa. Asenna molemmat takapyorit ja kiinnitd ne paikoilleen mukana tul-
leilla pulteilla ja muttereilla (kuva 4.8).

2. Pida kiinni kéyttokehyksestd, etsi vapautuspoljin ja kiinnitd se kdyttoke-
hykseen (kuva 4.9).

3. Ota molemmat etupydrit ja kiinnitd ne kdyttokehyksen polkimeen (kuva
4.10). Vie nyt akseli ldpi toisen etupyordn paille ja kiinnité sithen tukitanko.
Aseta aluslaatta paikalleen ja vie tappi akselin paén lapi (kuva 4.11.).

4. Vie akseli kdyttokehyksen polkimen ja vastakkaisen jalan ldpi. Kun akseli
on viety vastakkaisen jalan lépi, vie jéljelle jadnyt tukitanko akselin paille ja
kiinnité se aluslaatalla ja tapilla kuten aiemmassa kuvassa 34.13.

5. Vie nyt jéljelld oleva akseli jalustan takaosan ldpi ja kiinnité tukitanko
aluslaatalla ja tapilla kuten aiemmin. Kuva 4.14.

6. Nyt kiyttokehyksen voi kiinnittdd akseliin ja vastakkaiseen takajalkaan
toisella tukitangolla, aluslaatalla ja tapilla. Kun tima kayttokehys on kiin-
nitetty, varmista, ettd se asettuu kdyttokehyksen polkimen alapuolelle (kuva
4.15).

7. Kun kehys on pystyasennossa, koko kokoonpanon pitiisi asettua paikal-
leen. Se ei kuitenkaan toimi oikein, ennen kuin vannesaha on asennettu.
Kuva 4.16.

kuva. 4.8

kuva. 4.10

AKSELI

kuva. 4.12

kuva. 4.13

S

.t. (_

kuva. 4.14

\ TUKITANKO
TAPPI JA
ALUSLAATTA
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kuva. 4.15

4.4 Vannesahan Kkiinnittiminen jalustaan

HUOMAA! Kone on painava. Koneen nostamiseen jalustalla tarvitaan apua

tai sopiva nostolaite tai tuki.

1. Vie pitkét kiinnityspultit jalustan ldpi ja kiinnitd kaikki nelja kulmaa
mukana tulleiden pulttien ja aluslaattojen avulla.

Kuva 4.17. Kun tdmé on tehty, koko jalusta voidaan kiristda kokonaan
valmiiksi vannesahan kiinnitysta varten.

2. Nosta vannesaha jalustan péille. Vie pitkét kiinnityspultit vannesahan
pohjassa olevien neljan kohdistusreién lapi

(kuva 4.18).

3. Kiinnitd vannesaha jalustaan jiljelle jddneilld aluslaatoilla ja muttereilla
(kuva 4.19).

kuva. 4.17

PITKAT
KIINNITYSPULTIT
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kuva. 4.18

KOHDISTUSREIAT

5. KONEEN KOKOAMINEN

5.1 Pakkauksen purkaminen ja mukana tulevat kompo-
nentit

Kone toimitetaan osittain koottuna. Ennen kéyttdd se on koottava loppuun.
Koneen pakkauksessa on seuraavat komponentit alkukokoonpanoa varten
(kuva 5.1):

1. 2 kpl muttereita ja 1 pieni kammen kahva

2. 1 kdsipyord nostamiseen ja laskemiseen

3. 1 terén kiristysnuppi

Poydén kokoaminen

4. 1 turvapultti poydan lukitsemiseen

5.1 poyti

6. 4 kpl poydan kiinnityspultteja ja aluslaattoja (kuhunkin)

7. 4 kpl pitkid kiinnityspultteja, muttereita ja aluslaattoja (kuhunkin)
8. 1 pdydédn suoristusmutteri ja pultti

Ohjauskiskon kokoaminen

9. 1 ohjaustanko

10. 2 kpl ohjauskiskon kiinnitystangon muttereita ja aluslaattoja (kuten
kuvassa)

11. 1 ohjauskiskon kannake

12. 1 ohjauskisko

13. 1 ohjauskiskon lukitusnuppi

14. 2 kpl pultteja, muttereita ja aluslaattoja (kuten kuvassa)




6 (x4)

Jilbiad et

5.2 Kisipyori nostamiseen ja laskemiseen
Kiinnitd nosto- ja laskumekanismin suuri kammen kahva 14 mm kiintoavai-
mella (ei mukana) (ks. kuva 5.2).

5.3 Hihnan kiristyskahva

Kiinnité pieni kammen kahva hihnan kiristys- ja nopeudensddtomekanismiin
10 mm kiintoavaimella (ei mukana) (ks. kuva 5.3).
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5.4 Poydén kiinnittiminen

Tarvittavat tyokalut: - 13 mm kiintoavain (ei mukana) Nosta toisen henkilon
avulla ty6poyté karan pédlle. Kiinnitéd tyopoytd karan varaan mukana tul-
leilla neljalld poydan kiinnityspultilla ja neljdlla aluslaatalla (katso ndkyméa
edestd kuvasta 5.4 ja ndkymé takaa kuvasta 5.5).

5.5 Kiristysnupin kiinnittiminen
Asenna kiristysnuppi asettamalla se vannesahan péilld olevaan kiilan uraan
(kuva 5.5).

5.6 Kulmausohjaimen kokoaminen

1. Kierrd auki kulmausohjaimen lukitusmutterit (kuva 5.7).

2. Aseta astelevy siten, ettd suora reuna on kulmausohjaimen suuntainen.
3. Aseta se siten, ettd ohjauskiskon ruuvit osuvat astelevyssé oleviin reikiin
(kuva 5.8).

4. Aseta ja kiristd lukitusruuvit uudelleen.

5. Aseta luisti karan alapuolelle, niin etté kierretanko asettuu kulmaluistiin
ja saranatappi tapin reikdian (kuvat 5.9 ja 5.10).

6. Kiristd rdikkévarsi kierretangon péille (kuva 5.10).

kuva. 5.2

NOSTAMINE
JA
LASKEMINE .

kuva. 5.3

HIHNAN

KIRISTAMINEN
JA NOPEUDEN
MUUTTAMINEN

kuva. 5.4

POYDAN
KIINNITYSPULTTI JA
ALUSLAATTA {




kuva. 5.5

kuva. 5.6

kulmausohjain

AR

Ohjauskiskon ruuvit__/J

kuva. 5.7

4 luisti
Kulmaluisti F
saranatappi T'-':'I\kierretanko

.

T~ riiikkivarsi

kuva. 5.9

Raikkévarsi
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5.7 Pakkauksen purkaminen ja mukana tulevat kompo-
nentit

Ohjauskisko toimitetaan osittain koottuna. Ennen kaytt6ad se on koottava
loppuun.

Ohjauskiskon pakkauksessa on seuraavat komponentit alkukokoonpanoa
varten (kuva 5.10):

Ohjauskiskon kokoaminen

1. 1 ohjaustanko

2. 2 kpl ohjauskiskon kiinnitystangon muttereita ja aluslaattoja (kuten
kuvassa)

3. 1 ohjauskiskon kannake

4. 1 ohjauskisko

5. 1 ohjauskiskon lukitusnuppi

6. 2 kpl pultteja, muttereita ja aluslaattoja (kuten kuvassa)

5.8 Ohjaustangon kiinnittiminen

Aseta ohjaustanko poydalle (kuva 5.11) ja kiinnitd kahdella ohjauskiskon
kiinnitystangon mutterilla ja aluslaatalla. Kun ndmé mutterit ja aluslaatat
ovat paikoillaan pdydén toisella puolella (kuva 5.12), tee kiinnitykset (kuva
5.13), mutta ala kiristd niitd vield kokonaan, koska niitd on ehka saadettava

kuva. 5.10

kuva. 5.11




kuva. 5.13

LYHYT PAA TALE
PUOLELEE

PITKA PAA TALLE
PUOLELLE

5.9 Ohjauskiskon kannakkeen kiinnittiiminen
Aseta ohjauskiskon kannake ohjauskiskon péélle (kuva 5.14).

5.10 Repiisyohjaimen asentaminen

Vedi nyt yksinkertaisesti repdisyohjain ohjauskiskon kannakkeen péille ja
kiristd kiinnikkeet. Kierrd lukitusnuppi kiinni varmistaaksesi ohjauskiskon
paikan kiskon piélld (kuva 5.14). Ohjauskiskoa voi kéyttdd pystyasennossa
kuten kuvassa tai se voidaan kiinnittad kannakkeeseen toisen T-uran avulla,
jolloin sijainti on toinen.

5.11 Ohjauskiskon kohdistaminen 1

Sadda ohjauskiskokokoonpanoa sisdén tai ulos, kunnes se on terdn sivun
suuntainen, kddntdmalld sddtorenkaita ja ohjauskiskon pultteja vastaavasti.
Jos kiinnitysmuttereita on kiristetty, niitd on 10ysdttdvd ennen téta sadtod.

kuva. 5.14

OHJAUSKISKON«

LUKITUSNUPPI -
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5.12 Ohjauskiskon kohdistaminen 2

Tarkista sopivalla suoralla kulmalla, ettd ohjauskisko on 90° kulmassa
poytadn nahden.

Jos sditod ei tarvita, kiristd ohjaustangon mutterit kokonaan. Jos sdétd

on tarpeen, se onnistuu nostamalla tai laskemalla jompaakumpaa puolta
ohjauskiskosta, kunnes ohjauskisko itse on 90° kulmassa poytdan nidhden.
Kun kulma on 90°, kiristd kokonaan ohjaustangon mutterit.

OHJAUSKISKO

\

SAATAMINEN

OHJAUSTANKO

6. Poydin sddtiminen suoraan kulmaan sahanteriin
nihden

HUOMAA!Varmista ennen sédtdjen tai huollon tekemistd, ettd kone on
erilladn eikd kytkettynd verkkojénnitteeseen.

6.1 Poydin sditiminen pysihtyméin 90° kulmaan sa-
hanteriin nihden

Tarvittavat ty6kalut:- pieni 90° suorakulma (ei mukana)

Poydén voi sadtad 90° kulmaan vannesahan terdén nahden (ks. Kuva 6.1)
saatamalld poydan pysdytysruuvia (katso kuvaa 6.2) pdydén alla.

* Aseta ensin suorakulma ylos terdd vasten saadaksesi tuntuman tarvittavasta
saadosta.

« Jos poytid ei ole 90° kulmassa terddn nidhden, kaytd poydén kallistusme-
kanismia (katso 6.3) pdydédn sddtdmiseen, kunnes se on 90° kulmassa terdén
néhden. Jos pdydan pyséytysruuvi on liian korkealla, on kenties syyta kiertaa
sitd alemmas pois tieltd, niin ettd padstadn 90° kulmaan (katso kuvaa 6.2).

» Kun poytd on 90° kulmassa terddn nahden, lukitse pdydan kallistusmekan-
ismin lukituskahva, jotta poytd pysyy paikallaan (katso kuvaa 6.3).

» Sdadd nyt poydan pysdytysruuvi (katso kuvaa 6.2). Se tulee sdétda niin, ettd
se osuu pdydan alla olevaan littedén kohdistuspisteeseen, (nyt sdétoné on
90°) sen varmistamiseksi, ettd poytéd palaa aina suoraan kallistuksen jalkeen.
Poydéan pysdytysruuvi on kdyttopyoran ylédpuolella alemman kéyttopyoran
kotelon pdilld. Loysdamailld ensin lukitusmutteria ja sddtdmalld sitten kuu-
sioruuvin saat asetettua pdydéin pysdytysruuvin oikeaan kohtaan. Varmista
lukitusmutteria kiristdessési, ettd asetus siilyy.
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6.2 Poydin kallistusasteikon sidédtiminen

Kun poytéd on sdddetty 90° kulmaan vannesahan terdén nahden, on kenties
saddettdva kulmamittarin osoitinta, jotta myohemmin mitattavat kulmat
saataisiin mitattua oikein. Tdma onnistuu 10ysdamaélld kartiokantaista ruuvia
ristipddruuviavaimella ja sdatdmalld sitten osoitin 0° kohdalle (katso kuvaa
6.3).

6.3 Poydéin kallistaminen

Kallistusmekanismia kdytetdén pdydén asettamiseen suoraan kulmaan terdan
néhden. Kallista poytd seuraavasti: Loysda pdydén karan pédlld olevaa
lukituskahvaa. Kdannd poydén kallistusnuppia sdatédaksesi poydan kulmaa
(katso kuvaa 6.3). Kéytd karan kiinnikkeen kulmamittaria haluamasi kulman
etsimiseen. Varmista poydan kiinnitys kiristamalld lukituskahva uudelleen.

kuva. 6.1

kuva. 6.2
LITTEA KOHDISTUSPISTE

POYDAN PYSAYTYSRUBVI

kuva. 6.3
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7. Vannesahan teridn asentaminen

HUOMAA!
Varmista ennen sdétojen tai huollon tekemistd, ettd kone on erillddn eikd
kytkettyna verkkojannitteeseen.

7.1 Terin Kiristiminen

Terén kiristysnupilla saa kiristettyd tai 10yséttyd terdd (katso kuvaa 7.1).
Ainoa tarkka tapa terdn tarkistamiseen on kayttiaa kireysmittaria. Ne

ovat erittdin kalliita, joten useimmat kéyttdjat tarvitsevat jonkin muun
menetelmdn. Vannesahan padyldkotelon sisilld on terdn kireyden ilmaisin.
Kéytd ensin sitd saadaksesi kireyden suunnilleen sopivaksi. Sen jilkeen
kireyttd voi testata katsomalla, miten paljon terd poikkeaa sivusuuntaan.
Aseta ohjaimet ensin 6 tuumaa pdydén yldpuolelle. Varmista sitten, ettd saha
on pois péaltd, ja paina terdd sivusuuntaan kohtuullisella voimalla etusor-
mella. Etusormella painettaessa sopivan kiredn terdn ei pitéisi liikkkua enem-
péd kuin 5 mm sivulle (katso kuvaa 7.1A).

Kenties eniten kokeiltu ja testattu tapa terdn kiristimiseen on yksinkertain-
en: Jos vannesaha leikkaa tarkkaan, terdn kireys on sopiva, mutta jos terd
pyrkii vaeltelemaan eiké tarkkaa sahausta saada aikaan, terdn kireyttd on
syytd sadtad. Jos kone jad joksikin aikaa kdyttamattd, on hyva 10ysatd terad
ja kiristdd se uudelleen seuraavaa kayttod varten. BBS315:ssa yksinkertai-
sin tapa terdn 16ysddmiseen ja kiristimiseen on kayttdd koneen takaosassa
olevaa kammen kahvaa.

7.2 Vannesahan terin seuranta

Erota kone virtaldhteestd irrottamalla verkkovirtapistoke pistorasiasta. Aseta
terdn seuranta ennen terdn ohjainten sdatdmistd. Kun terd on kiristetty,
seuraa terdd kaantamalld ylempaa kiyttopyorda kdsin ja sdatdmalla seuran-
tanuppia (katso kuvaa 7.2). Kun kdénnit seurantanuppia myotépdiviin,
terd liikkuu kohti kdyttopyoran takaosaa; kun kadnnat seurantanuppia
vastapdivaan, terd liikkkuu kohti kdyttopyoran etuosaa. Terén tulisi litkkua
mahdollisimman ldhelle kdyttopyoran keskikohtaa, kuten kuvassa (katso
kuvaa 7.3). Kapeita terid (esim. %4 ja 3/8”) kdytettdessd kannattaa ehkéa
viedd terd kdyttopyoran takareunaan. Kun terd on ohjattu haluttuun kohtaan
kéyttopyoradn nahden, pyoritd pyo6rdd késin useita kertoja ilman lisdsaatod
varmistaen, ettd terd sdilyy samassa kohdassa. Kun tdma on tehty, lukitse
seurantanuppi siipimutterin avulla (katso kuvaa 7.2).

Huom: Kayttopyordn on pydrittiva useita kierroksia, jotta seurantanupin
sdato tulisi nakyviin. Valta liiallinen sddto tekemélld pienid asteittaisia
sddtojd seurantanupilla ja pyorittdimalld kdyttopyordd muutamia kertoja
tarkistaaksesi vaikutuksen ennen lisdsddtojen tekemista.

kuva 7.1




kuva 7.1A
. p— Y —y.

kuva 7.2

SEURANTANUPPI

8. Kéyttohihnan siftiminen ja nopeuden muuttaminen

HUOMAA!
Varmista ennen sdétojen tai huollon tekemistd, ettéd kone on erilldan eikd
kytkettyna verkkojannitteeseen.

8.1 Kéayttohihnan kireyden séiéitiminen

Sédada kayttohihnan kireys hihnan kiristyskahvan avulla (katso kuvaa 8.1).
Kierrd kahvaa vastapdivadn kiristadksesi ja myotapéivadn 16ysatéksesi hih-
naa. Hihnan kireys on suunnilleen sopiva, kun kohtuullisen paineen kohdis-
tamiseen hihnaan kdytetdén etusormea eiké hihna poikkea suunnastaan
enempéd kuin 5 mm. Mutta kuten vannesahan terdnkin kiristdiminen, timéa
on erittdin subjektiivinen tapa, ja parhaiten kireyden tarkistaminen onnistuu
kéytossd: jos hihna ei luista tai kulu liikaa ja kdyttopyoriin kohdistuu sopiva
voima, kdyttohihnan kireys on sopiva.

8.2 Terin nopeuden muuttaminen

BBS315:ssa on kaksi terdn nopeutta: 820 m/min puulle ja 380 m/min joille-
kin muovi- ja akryylilaaduille. Tima kone ei sovi metallien leikkaamiseen.
Alemmassa kayttopyordssa on kaksi kiintedd, usean v-kirjaimen muotoista
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vetopyordd, ja moottorin akselissa on usean veen muotoinen kaksoisveto-
pyora. Kiilahihna kulkee kdyttopydran vetopydrian, moottorin vetopy6rén ja
siledn kiristysvalssin ympiri. Hihan kireyttd 16ysétdén ja lisdtddn kammen
kahvan avulla, joka liikuttaa kiristysvalssia ja mahdollistaa nopeuden muut-
tamisen (katso kuvaa 8.1). Suuri nopeus 820 m/min

Varmista aina ennen nopeuden muuttamista, ettd kone on erotettu verkkovir-
rasta. Suuren nopeuden saamiseksi hihna tulee asettaa takimmaiseen veto-
pyoradn sekd moottorissa ettd kayttopyorassi. (Katso kuvaa 8.2).

Pienempi nopeus 380 m/min Varmista aina ennen nopeuden muuttamista,
ettd kone on erotettu verkkovirrasta. Pienen nopeuden saamiseksi hihna
tulee asettaa etummaiseen vetopyordan sekd moottorissa ettd kadyttopyorassa
(katso kuvaa 8.3).

kuva 8.1
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9. Vianmiéritys

MOOTTORI EI KAYNNISTY

« Tarkista, ettd vauhtipydrén ovet on suljettu oikein, mutten turvakytkin estéa
kayton.

* Jos hitdpainike on kéytdssd, varmista, ettd se on vapautettu.

* Tarkista, lukittuuko magneettolampokytkimen “ON”-painike, tai jos
tahtikolmiojérjestelmd on asennettuna, tarkista, ettd tahtikolmiokaynnistimen
nuppi on “O”-asennossa.

» Moottoriin ei tule virtaa: kysy neuvoa sidhkdasentajalta.

KONE EI TOIMI TEHOKKAASTI KAYTON AIKANA
» Moottori kytketty virheellisesti: kysy neuvoa sidhkoasentajalta
* Loysad kadyttohihnat: noudata kiristysohjeita

EI SAHAA SUORAAN
* Tarkista terén terdvyys ja asetus
* Tarkista repédisyohjaimen kohdistus

TERASSA ON HALKEAMIA HAMPAIDEN JUURESSA

* Virheellinen teroitus ja siitd johtuva ylikuumeneminen, muussa tapauksessa
hampaiden virheellinen asetus

* Vidrd terdn paksuus suhteessa kayttopyordn halkaisijaan

» Kéyttopyorédn renkaat ovat vaurioituneet tai niissé on karstajaamia

* Kéyttopyorit kohdistettu virheellisesti: vaatii patevin mekaanikon tarkis-
tusta

TERASSA ON HALKEAMIA TAKANA

« Liiallinen sy6ttd sahauksen aikana

* Puutteellinen hitsisauman kohdistus: poista huonosti hitsattu osa ja tee
hitsaus uudelleen

» Terdn ohjaimen takaosan nostin on vaurioitunut

TERA MURTUU HITSISAUMAN KOHDALTA:

* Terdn ylikuumeneminen hitsauksen aikana: poista heikko alue ja tee hit-
saus uudelleen

* Hitsisauma jadhdytetty liian nopeasti hitsauksen jélkeen, toimi kuten edelld

KONE PYSAHTYY JA TERA JAA JUMIIN TYOKAPPALEESEEN

» Sammuta moottori ja vapauta terd, levennd sahausjilkea kiilan avulla, jotta
tyokappaleen irrotus onnistuisi helpommin. Tarkista tdman jélkeen terd ja
sen sijainti kdyttopyorilld ennen kuin jatkat tyota.

MUUT ONGELMAT

« Terd liikkuu taakse ja eteen: hitsisauma kohdistettu véarin

» Terd luiskahtaa taakse sahauksen alussa: terdd ei ole teroitettu tai se on
sopimaton tydstettdville materiaalille tai kdyttopyordn pinnan kruunussa on
vikaa.
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10. Yleiset turvallisuussiinnot

KONE TULEE EROTTAA VERKKOVIRRASTA ENNEN HUOLTOA.
VAROITUS: SAHKOTYOKALUJA KAYTETTAESSA ON AINA
NOUDATETTAVA TURVAMAARAYKSIA TULIPALO-, SAHKOISKU-
JA LOUKKAANTUMISRISKIN PIENENTAMISEKSI. NAITA OVAT
MUUN MUASSA SEURAAVAT. LUE KAIKKI NAMA OHJEET, ENNEN
KUIN YRITAT KAYTTAA TATA KONETTA. SAILYTA TAMA
KAYTTOOHJE TULEVAA TARVETTA VARTEN.

1 — Pida tyoskentelyalue puhtaana.

- Sotkuiset alueet ja pdydét voivat aiheuttaa tapaturmia.

2 — Kiinnitd huomiota tyoskentelyalueen ymparistoon.

- Al4 jiti tyokaluja sateeseen.

- Ald kayti tyokaluja kosteissa tai mérissi paikoissa.

- Varmista tyoskentelyalueen hyva valaistus.

- Al kiytd tyokaluja herksti syttyvien nesteiden tai kaasujen lihei-
syydessa.

3 — Suojaudu séhkaiskuilta.

- Viltd koskettamista maadoitettuihin pintoihin.

4 — Pid4 muut henkil6t poissa alueelta.

- Ald passtd henkilditi, etenkiin lapsia, jotka eivit osallistu tydhon, koske-
maan tyokaluun tai jatkojohtoon, ja pidd heidit poissa tydskentelyalueelta.
5 — Tyokalujen sdilyttdiminen

- Kun tyokaluja ei kéytetd, ne tulee sdilyttdd kuivassa ja lukitussa paikassa,
poissa lasten ulottuvilta.

6 — Al liikuta tyokalua vikisin.

- Se tekee tyon paremmin ja turvallisemmin silld nopeudella, mihin se on
suunniteltu.

7 — Kéytd oikeaa tyokalua.

- Ald pakota pienii tydkaluja tekemiin raskaaseen kiyttoon tarkoitetun
tyokalun tehtavia.

- Ald kiyti tyokaluja muuhun kuin ohjeiden mukaiseen tarkoitukseen: 4l
esimerkiksi kdytd vannesahoja puun oksien tai juurten sahaamiseen.

8 — Pukeudu asianmukaisesti.

- Ald kayti 16ysia vaatteita tai koruja, silld ne voivat tarttua liikkuviin osiin.
- Ulkona tydskenneltdessd suositellaan luistamattomia jalkineita.

- Kéyta suojaverkkoa pitkien hiusten sitomiseen.

9 — Kéytd suojavilineits.

- Kéyti suojalaseja.

- Kéytd kasvo- tai polysuojainta, jos sahatessa syntyy polyé.

10 — Kytke pdlynpoistolaitteet.

- Jos laitteeseen voi kytketd polynpoisto- ja -keruulaitteen, varmista, ettd ne
on kytketty ja niitd kdytetddn asianmukaisesti.

11 — Ali kiyti johtoa véirin.

- Ald koskaan nykiise johdosta irrottaaksesi sen pistorasiasta. Suojaa johto
kuumuudelta, 6ljyltd ja terdviltd reunoilta.

12 — Turvallinen tydskentely

- Aina kun mahdollista, kdytd tyokappaleen paikallaan pitdmiseen puristimia
tai ruuvipenkkid. Se on turvallisempia kuin késien kéytto.

13 — Ali kurkottele liian pitkille.

- Sdilytd aina hyva jalansija ja tasapaino.

14 — Pida tyokalut hyvéssd kunnossa.

- Pida leikkuutyodkalut terévind ja puhtaina, jotta ne toimisivat paremmin ja
turvallisemmin.

- Noudata lisdvarusteiden voitelu- ja vaihto-ohjeita.

- Tarkista tyokalujen johdot sdannéllisesti, ja jos ne ovat vaurioituneet, kor-
jauta ne valtuutetussa huoltoliikkeessa.

- Tarkista jatkojohdot sdannéllisesti ja vaihda ne, jos ne ovat vaurioituneet.
- Pidd kahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttdmind ja rasvattomina.

15 — Trrota tyokalut verkkovirrasta.

- Irrota tyokalut verkkovirrasta, kun niitd ei kiytetd, ennen huoltoa ja
lisdvarusteiden, kuten terien ja leikkurien vaihtamista.

16 — Poista sadtéavaimet ja pihdit.

- Ota tavaksesi tarkistaa, ettd avaimet ja sdatopihdit on irrotettu tyokalusta
ennen sen kdynnistamista.

17 — Viltd tahaton kdynnistys.

- Varmista, ettd kytkin on “off”-asennossa, kun kytket laitteen pistorasiaan.
17 — Kéytd ulkokdyttdon tarkoitettuja jatkojohtoja.




- Kun tyokalua kaytetddn ulkona, kdytd ainoastaan jatkojohtoja, jotka on
tarkoitettu ulkokdyttdon ja joissa on titd tarkoittava merkintd.

19 — Ole valpas.

- Katso, miti teet, kdytd jarked dlaka kdytd tyokalua, jos olet vdsynyt.

20 — Tarkista vaurioituneet osat.

- Ennen tyokalun kayton jatkamista se on tarkistettava huolellisesti sen
varmistamiseksi, ettd se toimii asianmukaisesti ja suorittaa tehtivansa.

- Tarkista liikkuvien osien kohdistus ja kiinnitys, varmista osien eheys ja
asennus sekd kaikki muut seikat, jotka voivat vaikuttaa tyokalun toimintaan.
- Suojus tai muu vaurioitunut osa tulee korjattava tai asennettava asian-
mukaisesti valtuutetussa huoltoliikkeessd, ellei tdssé kiyttdohjeessa muuta
sanota.

- Vaihdata vialliset katkaisimet valtuutetussa huoltoliikkeessé.

- Ald kiyti tyokalua, jos sité ei saa kytkettyd péille ja pois pailti katkaisi-
mella.

21 - Varoitus

- Muiden kuin tdssé kdyttoohjeessa suositeltujen lisdvarusteiden tai -lait-
teiden kaytto voi aiheuttaa loukkaantumisriskin.

22 — Korjauta tyokalusi valtuutetulla henkil6lla.

- Tama sdhkotyokalu on asianmukaisten turvamaérdysten mukainen.
Korjauksia saavat tehdd vain patevit henkilot kdyttden alkuperdisid varaosia,
muuten téstd voi atheutua huomattava vaara kayttéjdlle.

23 - Turvatoimet

- Ald kdytd vaurioituneita tai vaantyneiti vannesahoja.

- Vaihda pdydin siséke, jos se on kulunut.

- Kytke vannesaha polyd kerddvian laitteeseen puuta sahatessasi.

- Ald kiyti konetta, jos vannesahan terdd suojaava luukku tai suojus on
auki.

- Muista, ettd vannesahan terdn ja nopeuden valinta riippuu sahattavasta
materiaalista.

- Ald puhdista sahanteréi sen liikkuessa.

- Kéytd tarvittaessa sopivia suojalaitteita, joita voivat olla:

- kuulosuojaimet kuulovaurioriskin pienentdmiseksi.

- hengityssuojaimet haitallisen polyn sisddnhengittdmisriskin pienentdmisek-
si.

- késineet sahanterdn ja karkean materiaalin kasittelyyn.

24 — Turvallinen kéyttd

- Kun sahaat suoraan ohjauskiskoa vasten, kiytd painotikkua.

- Kuljetuksen aikana sahanterén suojuksen tulee olla kokonaan alhaalla ja
lahelld poytas.

- Kun teet viistoa sahausta poyté kallistettuna, aseta ohjain pdydan alaosaan.
- Kun sahaat pyoredd puuta, kiytd sopivaa pidikettd estddksesi tyokappaleen
kéantyilyn.

- Kahva ja kaksi pyordd nosto- ja kuljetusasentoja varten on merkitty
selvisti tyokaluun.

- Ald kiyti suojuksia kisittelyyn tai kuljetukseen.

- Sadda saadettava suojus niin lahelle tyokappaletta kuin kdytannossd mah-
dollista.

25 — Saada suojus mahdollisimman ldhelle sahattavaa kappaletta.

26 — Jos tyokappale on pitkd, sen sahaamiseen tulee kayttda lisélaitetta
(kuten valssituoleja).

27 — Painamistikun sdilytyspaikka.

28. Séhkolaitetta tulee kayttda oikein kuormitettuna nimellisjannite-chtojen
mukaisesti: 0,9 — 1,1 kertaa nimellisjannite.

29. Séhkolaitteen tulee pystyd toimimaan oikein, kun ilman 1&mpdtila on +5
- +40 °C, ja ympéaréivan ilman keskildmpatila 24 h:n aikana ei saa olla yli
+35 °C.

30. Séhkolaitteen tulee pystyd toimimaan oikein, kun suhteellinen kosteus ei
ylitd 90 %(20 °C).

31. Séhkolaitteen tulee pystyéd toimimaan oikein enintédan 1000 metrin
korkeudella merenpinnasta.

32. Verkkovirtaliitdnnéssa tulee olla enintddn 16 A:n sulake.
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11. Kaaviot ja komponentit

Viitenro  Kuvaus

Kumikenka

Lyhyt keskikiinnikkeen tuki
Jalka

Pitka ylakiinnikkeen tuki
Kuusiomutteri

Aluslaatta

Kuusiopultti
Kuusiomutteri

Aluslaatta

Kuusiopultti

Pitké keskikiinnikkeen tuki
Lyhyt ylakiinnikkeen tuki
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Original instructions

IMPORTANT

For your safety read instructions carefully before assem-
bling or using this product. Save this manual for

future reference.
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1. GENERAL INFORMATION

1.1 FOREWORD

This manual must be read and understood before operating the machine.
This will provde a better working knowledge of the machine,

for increased safety and to obtain the best results.

2. MACHINE DESCRIPTION

2.1 MACHINE IDENTIFICATION

There is a metallic identification plate fixed to the machine, containing the
manufacturer’s data, year of construction,

serial number and blade data.

2.2 TECHNICAL SPECIFICATION

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Throat width. mm 305 345
Blade Speed m/min 380/820 440/900
Motor Power output W 750 1000
Cutting Depth mm 200 235

Table Tilt 0-45° 0-45°

Blade Length mm 2370 2630

Blade Width mm 6-19 6-19

Nett Weight kg 75 90

2.3 RECOMMENDED PROTECTIVE CLOTHING

* Gloves for moving work material and when carrying out the blade chang-
es;

* Non-slip shoes;

* Protective eye glasses.

2.4 PRESCRIBED USE OF THE MACHINE

The machine was designed for cutting solid wood, wood derivates, materials
similar to cork, hard rubber and hard plastic materials

using suitable blades.

THESE MACHINES MUST NOT BE USED TO CUT OTHER
MATERIALS

THESE MACHINES MUST NOT BE USED TO CUT METALS

2.5 HAZARDS

ATTENTION Band saw still present risks that cannot be eliminated by the
manufacturer. Therefore the user must be aware that wood

working machines are dangerous if not used with care and all safety precau-
tions adhered to.




3. GETTING TO KNOW YOUR BAND SAW

A Blade Tensioning Knob

B Rise & Fall Hand Wheel

C Blade

D Upper Blade Guide

E Table

F Rip Fence

G Rip Fence Rail

H Table Tilt Lock Handle

I Stand & Wheel Kit

J Belt Tension & Speed Change Handle
K Blade Tension Release Cam Handle
L Rise & Fall Lock Knob

M Blade Tracking Knob

N Table Tilting Knob

P 100mm Dust Extraction Port

Q Motor

R Emergency stop switch

3.1 ELECTRICAL CONNECTION - START UP
Electrical installation should be carried out by competent, qualified person-
nel. The mains connection should be made using the terminal box.
Replacement of the power supply cable should only be done by a qualified
electrician.

WARNING

To avoid electrocution or fire, any maintenance or repair to electrical system
should be done only by qualified electricians using

genuine replacement parts.

© motor |

safety switch
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4. STAND & WHEEL KIT ASSEMBLY

4.1 Stand & Wheel Kit Assembly

CAUTION! The machine is heavy. Additional help or a suitable
lifting device or support will be required for lifting the machine
onto the stand.

The stand and wheel kit comes as a self assembly unit Fig.4.1.
Stand

1. 2 x Long mid brace supports

2. 1 x Short mid brace support

3.2 x Long top brace supports

4. 2 x Short top brace supports

5.4 x Legs

6. 22 x Stand fixing nuts bolts and washers (each)

Wheel Kit

7.1 x Operating frame pedal
8. 2 x Brace support bars

9. 4 x Washers

10. 4 x Fixing pins

11. 2 x Axles

12. 1 x Release pedal

13. 2 x Fixed wheels

14. 2 x Castor wheels

15. 1 x Operating frame




Note: When Assembling this legstand Do not fully tighten the nuts and bolts
until the assembly is complete.

4.2 Stand Assembly

1. Locate the first leg and secure it to one of the long top brace supports us-
ing the nuts, bolts and washers supplied Fig.4.2

and Fig.4.2B.

2. In the same way, attach the second leg to the brace support Fig.4.3.

3. Locate the short top brace supports and fix the to the legs as shown
Fig.4.4.

4. Continue in this way until all of the legs and top brace supports have been
fitted Fig.4.5.

5. Locating holes a third of the way down each leg are for securing the mid
brace supports. Fix the long mid brace supports to the frame using the nuts,
bolts and washers Fig.4.6.

6. Finally, fit the short mid brace support to one of the shorter sides Fig.4.7.

Note: The side with the short mid brace support fitted will referred to as the
front of the stand. This leaves the back area free for wheel kit operation.

Fig. 4.2
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4.3 Wheel Kit Assembly
1. On the underside of the operating frame, find the two raised areas on
either side. Mount the two back wheels and secure in place using the nuts
and bolts provided Fig.4.8.

2. With the operating frame in hand, locate the release pedal and fix it to the
operating frame Fig.4.9.

3. Take the two front wheels and mount and secure them to the operat-

ing frame pedal Fig.4.10. Now slide an axle through on one of the front
legs and hook a brace support bar on it. Place a washer on and slide a pin
throughout the axle end Fig.4.11.

4. Pass the axle through the operating frame pedal and through the oppos-
ing leg. Once the axle is through the opposing leg hook the remaining
brace support bar on the axle and secure with a washer and pin as previous
Fig.34.13.

5. Now pass the remaining axle through the rear of the stand and hook the
brace support bar with washer and pin as previous. Fig.4.14.

6. The operating frame can now be fitted to the axle and secured to the
opposing rear leg with the other brace support bar, washer and pin. Ensure
when this operating frame is fitted that it sits below the operating frame
pedal Fig.4.15.

7. Once the frame is upright, the whole assembly should fall into place.
However it will not operate correctly until the actual

bandsaw is fitted. Fig.4.16.

Fig. 4.8
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5. MACHINE ASSEMBLY

4.4 Fitting the bandsaw to the stand

CAUTION! The machine is heavy. Additional help or a suitable lifting
device or support will be required for lifting the machine onto the stand.
1. Feed the long fixing bolts up through the stand and secure the four cor-
ners using the washers and bolts provided Fig.4.17. Once this is achieved
the whole stand can be fully tightened ready for the bandsaw to be fitted.
2. Lift the bandsaw over the stand. and place the long fixing bolts through

5.1 Unpacking and components included

The machine is supplied partly assembled. Prior to use, further
assembly is required.

When unpacking the machine the following components are
included for the initial assembly Fig.5.1:

the four location holes in the bandsaw base Fig.4.18. 1.2 x Nuts and 1 x small crank handle
3. Secure the bandsaw to the stand with the remaining washers and nuts 2.1 x Rise & fall hand wheel
Fig.4.19. 3. 1 x Blade tensioning knob

Table Assembly

4. 1 x Table stop safety bolt

5.1 x Table

6. 4 x Table fixing bolts and washers (each)
7. 4 x Long fixing bolts, nuts and washers (each)
8. 1 x Table levelling nut and bolt

Fence Assembly

9. 1 x Fence bar

10. 2 x Fence fixing bar nuts and washers (as pictured)
11. 1 x Fence carrier

12. 1 x Fence

13. 1 x Fence lock knob

14. 2 x Nuts, bolts and washers (as pictured)
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5.2 Rise & fall hand wheel
Attach large crank handle to rise and fall mechanism with 14mm spanner
(not supplied) (See Fig.5.2).

5.3 Belt tension handle
Attach small crank handle to belt tension and speed mechanism with 10mm
spanner (not supplied) (See Fig.5.3).
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5.4 Fitting the table

Tools Required: - 13mm spanner (not supplied) With the help of another
person, lift the working table onto the trunnion. Mount the working table on
the trunnion using the supplied 4 x table fixing bolts and 4 x washers (See
Fig.5.4 front view & Fig.5.5 rear view).

5.5 Fitting the tension knob
To fit the tension knob, slot it into the key way on the top of the
bandsaw Fig.5.5.

5.6 Assembling the mitre fence

1. Unscrew the locking nuts from the mitre fence Fig.5.7.

2. Place the protractor with the flat edge running parallel to the
mitre fence.

3. Position it in such a way that the fence screws slot into the
holes on the protractor Fig.5.8.

4. Replace and re-tighten the locking nuts.

5. Position the slide underneath the protractor so that the
threaded bar sits in the angle slide and the pivot pin inserts into
the pivot hole Fig.5.9 and Fig.5.10.

6. Tighten the ratchet handle onto the threaded bar Fig.5.10.

Fig. 5.2
RISE &
FALL D )
Q
Fig. 5.3
BELT TENSION &
SPEED CHANGE

TRUNNION

TABLE FIXING BOLT'& |
WASHER




Fig. 5.6

Mitre Fence

Fig. 5.7
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Fig. 5.9
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5.7 Unpacking and components included
The fence is supplied partly assembled. Prior to use, further
assembly is required.

‘When unpacking the fence the following components are
included for the initial assembly Fig.5.10:

Fence Assembly

1. 1 x Fence bar

2.2 x Fence fixing bar nuts and washers (as pictured)

3. 1 x Fence carrier

4. 1 x Fence

5. 1 x Fence lock knob

6. 2 x Nuts, bolts and washers (as pictured)

5.8 Fixing the fence bar

Locate fence bar onto the table Fig.5.11 and fix with the two
fence fixing bar nuts and washers. With these nuts and washers
in place on the other side of the table Fig.5.12. Secure the
fixings Fig.5.13. but do not fully tighten yet as they may need to
be adjusted later in the setup process.

Fig. 5.10

Fig. 5.11




Fig. 5.13

SHORT END
THIS SIDE

LONG END
THIS SIDE ———— -

5.9 Fitting the fence carrier
Locate the fence carrier on to the fence rail Fig.5.14.

5.10 Fitting the rip fence

Now simply slide the rip fence on to the fence carrier and tighten
the holding fixtures. Screw in the lock knob to secure the position
of the fence on the rail Fig.5.14. The fence can be used in the
upright position as shown or the fence can be attached to the
carrier using the other ‘T’ slot giving another position.

5.11 Fence alignment 1

Align the fence assembly in or out until parallel with the side of
the blade by turning the adjustment collars and the fence bolts
accordingly. If the fixing nuts have been tightened, these will
need slackening off before this adjustment can be made.

Fig. 5.14

LOCK KNOB«,\\th
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5.12 Fence alignment 2

Check that the fence is 90° to the table using a suitable square. If no adjust-
ment is needed fully tighten the fence bar nuts. If adjustment is required this
is achieved by raising or lowering either side of the fence rail until the fence
itself is 90° to the table. Once set at 90° fully tighten the fence bar nuts.

FENCE

1 ADJUSTMENT
y \\ 1

FENCE BAR

6. Setting Table Square To Sawblade

CAUTION!

Before carrying out any adjustments or maintenance ensure that the machine
is isolated and disconnected from the electricity supply.

6.1 Setting the table stop at 90° to sawblade

Tools Required:- Small 90° square (Not supplied) The table can be set at 90°
to the Bandsaw Blade (See Fig.6.1) by adjusting the table stop screw (See
Fig.6.2) underneath the table.

« First offer the square up to the blade to give an indication of adjustment
required.

« If the table is not at 90° to the blade use table tilting mechanism (See 6.3) to
adjust the table until it is 90° to the blade. If the table stop screw position is
too high it may be necessary to wind this down out of the way so 90° can be
achieved (See Fig.6.2).

* Once the table is at 90° to the blade lock off the lock handle on the table tilt
mechanism to secure the table position (See Fig.6.3).

» Now set the table stop screw (See Fig.6.2), the table stop screw should be
adjusted to meet the flat registration point on the underside of the table (now
set at 90°) to ensure that the table always returns to square after tilting. The
table stop screw is located above the bandwheel on the lower bandwheel
housing. By first slackening the locking nut and then adjusting the hex screw
the table stop screw can be set correctly. Re-tighten the locking nut making
sure that the setting is maintained.




6.2 Adjusting the table tilt scale

Once the table is set at 90° to the Bandsaw Blade it may be necessary to
adjust the angle pointer on the angle scale so any further angles are accurate.
To do this use a Phillips screwdriver to loosen the pan head screw and adjust
the pointer to 0° (See Fig.6.3).

6.3 Tilting the table

The tilt mechanism will be used when squaring the table to the blade. Tilt the
table as follows: Loosen the lock handle on the table trunnion. Turn the table
tilting knob to adjust the table angle (See Fig.6.3). Use the angle indicator
scale on the trunnion bracket to find the desired angle. Re-tighten the lock
handle to secure the table.

Fig. 6.1

FLAT REGISTRATION POINT

TABLE STOP SCREW  *

Fig. 6.3

-

TILTING
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7. Bandsaw Blade Set Up

CAUTION!
Before carrying out any adjustments or maintenance ensure that the machine
is isolated and disconnected from the electricity supply.

7.1 Tensioning the blade

The blade tensioning knob should be used to increase or decrease tension
(See Fig. 7.1). The only accurate way to check a blade is with a tension
meter. These are very expensive so most users may need another method.
The blade tension indicator which is located inside the main top housing of
the bandsaw. This should be used first, as a guide to the correct tension. We
then suggest testing the tension by the amount the blade will deflect side-
ways. First set the guides to 6 inches above the table, making sure the saw
is turned off push the blade sideways with a reasonable amount of pressure
using the index finger. When pushing with the index finger a correctly ten-
sioned blade should not move more than a 5 mm sideways (See Fig. 7.1A).
However perhaps the most tried and tested way of blade tensioning is sim-
ply: If the bandsaw is cutting accurately then the blade is tensioned correct-
ly, if the blade tends to wander and an accurate cut cannot be achieved then
the blade tension needs adjusting. If the machine is to stand idle for a period
it is good practice to slacken tension and re-tension when next using. On the
BBS315 the simplest way to release and re-tension the blade is to use the
cam handle located on the back on the machine.

7.2 Tracking the Bandsaw

blade Isolate the machine from the supply by unplugging the mains plug.
Set the tracking of the blade before setting the blade guides. Once the blade
is tensioned, track the blade by turning the upper bandwheel by hand and
adjusting the tracking knob (See Fig.7.2). By turning the tracking knob
clockwise the blade will move towards the back of the bandwheel, by turn-
ing the tracking knob anti-clockwise the blade will move to the front of

the bandwheel. The blade should run as close to the centre of the bandwheel
as possible, as shown (See Fig.7.3). On narrow blades (eg 1/4” and 3/8”) it
may be necessary to run the blade to rear of the bandwheel. After the blade
is tracked in the desired position on the bandwheel, rotate the wheel several
more times by hand without any further adjustment ensuring that the blade
remains in the same position. Once this has been achieved lock the tracking
knob with the winged nut (See Fig.7.2).

NB: It takes a few revolutions of the bandwheel for the effecting adjustment
on the tracking knob to become apparent. To avoid over-adjusting, make
small gradual adjustments on the tracking knob and revolve the bandwheel
on a few times to check the effect before making further adjustments.




Fig 7.2

TRACKING KNOB

8. Drive Belt Adjustment & Speed Change

CAUTION!
Before carrying out any adjustments or maintenance ensure that the machine
is isolated and disconnected from the electricity supply.

8.1 Adjusting the drive belt tension

Use the belt tensioning handle (See Fig.8.1) to adjust the tension of the
drive belt. Rotate the handle anti-clockwise to increase the tension and
clockwise to decrease tension. As a guide the belt is adequately tensioned
when using the index finger to impart reasonable pressure on the belt - the
belt should not deflect more than 5 mm. But like tensioning a bandsaw
blade this is very subjective and the best test is in operation, if the belt isn’t
slipping or wearing excessively and there is adequate power being applied
to the bandwheels then the drive belt is tensioned correctly.

8.2 Changing the Blade Speed
The BBS 315 has two blade speeds 820 m/min for wood and 380 m/min for
some plastics and acrylics. This machine is not suitable for cutting metals.
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The lower bandwheel has two, integral, multi vee form pulleys and the
motor shaft has a twin multi vee form pulley. The vee belt passes around
the bandwheel pulley, the motor pulley and the plain tension roller. The belt
tension is released and applied by using the crank handle, this moves the
tension roller and allows the speed to be changed (See Fig.8.1).

High Speed 820 m/min

Before changing the speed always make sure the machine has been isolated
from the mains supply. For the high speed the belt should be fitted to the
rear pulley on both the motor and bandwheel. (See Fig.8.2).

Lower Speed 380 m/min

Before changing the speed always make sure the machine has been isolated
from the mains supply. For the low speed the belt should be fitted to the
front pulley on both the motor and bandwheel (See Fig.8.3).

Fig 8.1
r




9. Trouble Shooting

THE MOTOR DOES NOT START

* Check that the fly-wheel doors are correctly closed , otherwise the safety
switch will not allow operation

* Check that the emergency button, when fitted, is released.

« If the “ON* button of the magneto thermal switch does not lock-in,

or, when the star delta is fitted,check that the knob of the star delta starter is
in “O” position.

» The motor lacks electrical power: consult an electrician.

THE MACHINE DOES NOT WORK EFFICIENTLY DURING
OPERATION

* Incorrect connection of the motor: consult an electrician

* Loose drive belts: follow the tightening procedure

DOES NOT CUT STRAIGHT
* Check the sharpness and setting of the blade
* Check the alignment of the rip fence

THE BLADE HAS CRACKS AT THE BASE OF THE TEETH

* Incorrect sharpening and consequent overheating, othervise incorrect set-
ting of the teeth

* Incorrect blade thickness in relation to bandwheels diameter

* The bandwheel tyres are damaged or have incrustation deposits

* Badly aligned bandwheels: requires the intervention of a qualified techni-
cian

THE BLADE IS CRACKED AT THE BACK

* Excessive feed during cutting

* Imperfect weld alignment: eliminate badly welded part and repeat the weld
* The rear thruster of the blade guide is damaged

THE BLADE BREAKS AT THE WELD

* Overheating of the blade during welding: remove the weak area and repeat
the welding

¢ Cooling down the weld too quickly after welding, proceed as above

THE MACHINE STOPS WITH THE BLADE JAMMED INTO THE
WORKPIECE

* Stop the motor and release the brake, widen the cut using a wedge to aid
removing the workpiece, after this operation check the blade and its position
on the bandwheels before recommencing.

OTHER PROBLEMS

* The blade moves backwards and forwards: weld misaligned

* The blade slips back at the beginning of cut: blade not sharpened or blade
incorrect for material in work or there is a defect on the crown of the band-
wheel surface.
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10. General Safety Rules

THE MACHINE SHALL BE DISCONNECTED FROM THE SUPPLY
BEFORE MAINTENANCE.

WARNING: WHEN USING POWER TOOLS, BASIC SAFETY
PRECAUTIONS SHOULD ALWAYS BE FOLLOWED TO REDUCE THE
RISK OF FIRE, ELECTRIC SHOCK AND PERSONAL INJURY,
INCLUDING THE FOLLOWING.

READ ALL THESE INSTRUCTIONS BEFORE ATTEMPTING TO
OPERATE THIS MACHINE. SAVE THIS INSTRUCTION MANUAL
FOR FUTURE REFERENCE.

1 — Keep work area clear

-Cluttered areas and benches invite injuries.

2 — Consider work area environment

-Do not expose tools to rain.

-Do not use tools in damp or wet locations.

-Keep work area well lit.

-Do not use tools in the presence of fl ammable liquids of gases.

3 — Guard against electric shock

-Avoid body contact with earthed or grounded surfaces.

4 — Keep other persons away

-Do not let persons, especially children, not involved in the work touch the
tool or the extension cord and keep them away from the work area.

5 - Store idle tools

-When not in use, tools should be stored in a dry locked up place, out of
reach of children.

6 — Do not force the tool

-It will do the job better and safer at the rate for when it was intended.

7 — Use the right tool

-Do not force small tools to do the job of a heavy duty tool.

-Do not use tools for purposes not intended : for example do not use circular
saws to cut tree limbs or legs.

8 — Dress properly

-Do not wear loose clothing or jewellery, they can be caught in moving
parts.

-Non-skid footwear is recommended when working outdoors.

-Wear protective hair covering to contain long hair.

9 — Use protective equipment

-Use safety glasses.

-Use face or dust mask if cutting operations create dust.

10 — Connect dust extraction equipment

-If device are provided for the connection of dust extraction and collecting
equipment, ensure these are connected and properly used.

11 — Do not abuse the cord

-Never yank the cord to disconnect it from the socket. Keep the cord away
from heat, oil and sharp edges.

12 — Secure work

-Where possible use clamps or a vice to hold the work. It is safer than using
your hand.

13 — Do not overreach

-Keep proper footing and balance at all times.

14 — maintain tools with care

-Keep cutting tools sharp and clean for better and safer performance.
-Follow instructions for lubricating and changing accessories.

-Inspect tool cords periodically and if damaged have them repaired by an
authorized service facility.

-Inspect extension cords periodically and replace if damaged.

-Keep handles dry, clean and free from oil and grease.

15 — Disconnect tools

-When not in use, before servicing and when changing accessories such as
blades, bits and cutters, disconnect tools from the power

supply.

16 — Remove adjusting keys and wrenches

-Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are
removed from the tool before turning it on.

17 — Avoid unintentional starting

-Ensure switch is in “off” position when plugging in.




18 — Use outdoor extension leads

-When the tool is used outdoors, use only extension cords intended for out-
door use and so marked.

19 — stay alert

-Watch what you are doing, use common sense and do not operate the tool
when you are tired.

20 — Check damaged parts

-Before further use of tool, it should be carefully checked to determine that
it will operate properly and perform its intended function.

-Check for alignment of moving parts, binding of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that may affect its

operation.

-A guard or other part that is damaged should be properly repaired or placed
by an authorized service centre unless otherwise indicated

in this instruction manual.

-Have defectives switches replaced by an authorized service centre.

-Do not use the tool if the switch does no turn it on and off.

21 — Warning

-The use of any accessory or attachment other than one recommended in
this instruction manual may present a-risk of personal injury.

22 — Have your tool repaired by a qualifi ed person

-This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should
only be carried out by qualifi ed persons using original spare

parts, otherwise this may result in considerable danger to the user.

23 — Safety precautions

-Do not use saw bands which are damaged or deformed.

-Replace the table insert when worn.

-Connect band saw to a dust-collecting device when sawing wood.

-Do not operate the machine when the door or guard protecting the saw
band is open.

-Take care that the selection of the saw band and the speed depends on the
material to be cut.

-Do not clean the saw band whilst it is in motion.

-Wear suitable personal protective equipment, when necessary, this could
include:

-Hearing protection to reduce the risk of induced hearing loss.

-Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of harmful dust.
-Gloves for handling the saw band and rough material.

24 — Safety operation

-When straight cutting against the fence use a push stick.

-During transportation the saw band guard should be fully down and close
to the table.

-When bevel-cutting with the table inclined, place the guide on the lower
part of the table.

-When cutting round timber use a suitable holding device to prevent twist-
ing of the workpiece.

-Handle and two wheels for lifting and transportation positions have clearly
been indicated on the tool.

-Do not use guarding for handling or transportation.

-Adjust the adjustable guard as close to the workpiece as practicable.
25-Adjust the guard as close as possible to the piece to be cut.

26-For the long workpiece, auxiliary device shall be used for cutting(such as
roller stand).

27-The store location for push stick.

28. The electrical equipment shall be operated correctly under the load with
the conditions of the nominal supply: 0.9 to 1.1 times of

nominal voltage.

29. The electrical equipment shall be capable of operating correctly in an
ambient air temperature between +5°C and +40°C, and the

average ambient air temperature over a period of 24 h shall not exceed
+35°C.

30. The electrical equipment shall be capable of operating correctly within a
relative humidity not exceed 90%(20°C).

31. The electrical equipment shall be capable of operating correctly at alti-
tudes up to 1000m above mean sea level.

32. The mains connection must have maximum 16A fuse.
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11. Diagrams & Components

Ref No.  Description

1 Rubber shoe

2 Short mid brace support
3 Leg

4 Long top brace support

5 Hex nut

6 Washer

7 Hex bolt

8 Hex nut

9 Washer

10 Hex bolt

11 Long mid brace support
12 Short top brace support

Stand
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1. VISPAREJA INFORMACIJA
1.1. PRIEKSVARDS

Pirms §is darbmasinas lietoSanas izlasiet So lietoSanas pamacibu un
parliecinieties, ka esat sapratis tas saturu. Tadgjadi var€siet So darbmasinu
izmantot pilnvertigak, ievérojot drosibas standartus un sasniedzot iesp&jami
labus darba rezultatus.

2. DARBMASINAS APRAKSTS

2.1. DARBMASINAS IDENTIFIKACIJA

Uz darbmasinas piestiprinata metala identifikacijas plaksne, kura sniegta
informacija par razotaju un noradits izgatavoSanas gads, s€rijas numurs un
zaga asmens specifikacija.

2.2. TEHNISKA SPECIFIKACIJA

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Atveres platums (mm) 305 345

Zaga asmens atrums (m/min) 380/820 440/900
Motora jauda (W) 750 1000
Griezuma dzilums (mm) 200 235
Darbvirsmas noliekums 0-45° 0-45°

Zaga asmens garums (mm) 2370 2630

Zaga asmens platums (mm) 6-19 6-19

Neto svars (kg) 75 90

2.3. IETEICAMAIS DARBA APGERBS

*Cimdi darba materiala parvieto$anai un zaga asmens nomainai.
*Neslidosi apavi.

Aizsargbrilles.

2.4. DARBMASINAS LIETOSANAS APRAKSTS
Darbmasina paredzéta cietkoku, koka atvasinajumu, korkim lidzigu
materialu, cietdas gumijas un cietas plastmasas materialu zagesanai, izmanto-
jot atbilstoSus zaga asmenus.

NEIZMANTOJIET SO DARBMASINU CITU MATERIALU
ZAGESANAI

NEIZMANTOJIET SO DARBMASINU METALU GRIESANAI

2.5. APDRAUDEJUMI

UZMANIBU! Lentzagis var radit riskus, kas nav atkarigi no razotaja.
Tapéc §is darbmasinas lietotajam ir jaapzinas, ka kokapstrades iekartas var
apdraudgt veselibu, ja tas lieto neuzmanigi vai nenem vera visus attiecigos
drosibas noteikumus.




3. IEPAZISANAS AR LENTZAGI 4. STATNA UN RITENU KOMPLEKTA MONTAZA

4.1. Statna un ritenu komplekta montaza

UZMANIBU! Darbmagina ir smaga. Lai to novietotu statni, izmantojiet
palidzibu vai atbilstosu celSanas ierici, vai atbalstu.

Statpa un ritenu komplekta ietilpst dalas, lai montazu Jus varétu veikt
pasrocigi (4.1. attels).

Statnis
1. 2 garie vidus atsaites atbalsti
2. 1 Tsais vidus atsaites atbalsts
3. 2 garie augsgjas atsaites atbalsti
4. 2 isie aug§gjas atsaites atbalsti
5. 4 kajas
6. 22 statpa fiksacijas uzgriezna skriives un starplikas (katra)
Ritenu komplekts
7. 1 darba ramja pedalis
8. 2 atsaites atbalsta stieni
9. 4 starplikas
10. 4 fiksacijas tapas
11. 2 asis
12. 1 atlaiSanas pedalis
13. 2 fikséti riteni

A Zaga asmens spriegojuma slédzis 14. 2 ritenisi

B PacelSanas un nolaiSanas rokrats 15. 1 ramis

C Zaga asmens

D Augsgja asmens vadierice

E Darbgalds

F Parravuma norobezojums

G Parravuma norobezojuma sliede

H Darbvirsmas noliekSanas parsléga rokturis

1 Statna un ritenu komplekts

J Siksnas spriegojuma un atruma mainas parslégs

K Siksnas spriegojuma regulésanas izcilpvarpsta

L Pacel$anas un nolai$anas rokrats

M Asmens vadibas slédzis

N Darbvirsmas noliekSanas slédzis

P 100 mm puteklu kanals

Q Motors

R

Avarinio sustabdymo jungiklis

3.1. ELEKTRISKAIS SAVIENOJUMS — UZSTADISANA
Elektrisko savienojumu uzstadiSanu uzticiet prasmigiem, kvalificgtiem
specialistiem. Galvenajiem savienojumiem jaizmanto pieslégkarba.
Elektropadeves kabelu nomainu drikst veikt tikai kvalificeti elektriki.

BRIDINAJUMS

Lai noverstu elektrosoku vai aizdegSanos, elektrosistémas uzturésanu un
remontu drikst veikt tikai kvalificeti elektriki, izmantojot originalas rezerves
dalas.

safety switch
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Piezime: Uzstadot $o statni, pievelciet uzgrieznus un skraves tikai péc tam,
kad montaza pabeigta.

4.2. Statna montaza

1.Vienu kaju piestipriniet vienam no garajiem aug$gjiem atsaites atbalstiem,
izmantojot uzgrieznus un starplikas, ka paradits 4.2. un 4.2. B attéla.

2.Tada pasa veida atsaites atbalstam pievienojiet arT otru kaju (4.3. attéls).
3.Isos augsgjos atsaites atbalstus piestipriniet kajam, ka paradits 4.4. attgla.
4.Ta turpiniet, [idz visas kajas un augsgjie atsaites atbalsti ir piestiprinati
(4.5. attéls).

5.Uz katras kajas treSais caurums no augSas paredz&ts vidus atsaites atbalstu
piestiprinasanai. Garos vidus atsaites atbalstus piestipriniet ramim, izmanto-
jot uzgrieznus, skrives un starplikas (4.6. att€ls.)

6.Visbeidzot Tso vidus atsaites atbalstu piestipriniet viena no isakajam malam
(4.7. attels).

Piezime: Ta puse, kura piestiprinats Tsais vidus atsaites atbalsts, ir statna
priekSpuse. Tadgjadi aizmugurgja dala ir pilniba piemg&rota ripas darbam.

Fig. 4.2
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4.3. Ritenu komplekta montaza

1.Ramja apaksgja dala katra pusg ir divi reljefa laukumi. Pielieciet divus
aizmuguré€jos ritenus un nostipriniet tos ar uzgriezniem un skrivém, ka
paradits 4.8. attela.

2.Rami turot viena roka, piestipriniet atlaiSanas pedali ramim (4.9. attéls).
3.Divus prieksgjos ritenus piestipriniet ramja pedalim (4.10. attels).
Virziet asi cauri vienai no prieksgjam kajam un aizakgjiet atsaites atbalstu
aiz tas. Uzlieciet starpliku un virziet tapu ass gala (4.11. attéls).

4.Virziet asi cauri ramja pedalim un pret&jai kajai. Kad ass ir izvilkta cauri
pret&jai kajai, aizakgjiet atlikuso atsaites atbalsta dalu aiz ass un nostipriniet
to ar starpliku un tapu, ka ieprieks (4.13. attéls).

5.Atlikuso ass dalu virziet cauri statna aizmugurgjai dalai un aizakgjiet
atsaites atbalstu, izmantojot starpliku tapu, ka ieprieks (4.14. attéls).
6.Tagad rami var piestiprinat asij un pret&jai aizmuguréjais kajai, izmanto-
jot citu atsaites atbalsta stieni, starpliku un tapu. Parliecinieties, ka ramis
uzstadits ta, ka tas atrodas zem ramja pedala (4.15. attéls).

7.Piecelot rami stateniski, visam detalam vajadzetu atrasties tam
paredzgtajas vietas. TaCu darbmasina pildis paredzetas funkcijas, tikai tad,
kad biis uzstadits lentzagis (4.16. attéls).
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4.4. Lentzaga piestiprinasana statnim

UZMANIBU! Darbmagina ir loti smaga. Lai to novietotu statn, izmantojiet
palidzibu vai atbilstosu cel$anas ierici, vai atbalstu.

1.Ievietojiet garas fiksacijas skriives visos ¢etros stliros un pievelciet tas,
izmantojot starplikas un skriives, ka paradits 4.17. att€la. P&c tam varat
pievilkt visas statna skriives un piestiprinat lentzagi.

2.Paceliet lentzagi virs statna un ielieciet garas fiksacijas skrives tam
paredzgtajas atverés lentzaga pamatng (4.18. attéls).

3.Piestipriniet lentzagi statnim, izmantojot atlikusas starplikas un uzgrieznus
(4.19. attels).
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5. DARBMASINAS MONTAZA

5.1. Izpako$ana un dalu saraksts

Darbmasina tiek piegadata dalgji samontéta. Pirms lietojat darbmasinu,
veiciet papildu montazu.

Lai veiktu sakotn&jo montazu, darbmasinai pievienotas §adas dalas (5.1.
attels).

1. 2 uzgriezni un 1 mazais parslegs
2. 1 pacelsanas un nolaiSanas rokrats
3. 1 zaga asmens spriegojuma sl&dzis

Darbvirsmas montaza

1 darbvirsmas drosibas skriive

1 darbvirsma

4 darbvirsmas fiksacijas skriives un starplikas (katra)

4 garas fiksacijas skriives, uzgriezni un starplikas (katra)
1 darbvirsmas izlidzinaSanas uzgrieznis un skriives

® Nk

Norobezojuma montaza
1 norobezojuma stienis

10. 2 norobezojuma fiksacijas stiena uzgriezni un starplikas (ka
paradits attela)

11. 1 norobezojuma nesgjs

12. 1 norobezojums

13. 1 norobezojuma slédzis

14. 2 uzgriezni, skriives un starplikas (ka paradits attéla)




5.2. PacelSanas un nolaiSanas rokrats
Pievienojiet parslégu pacel$anas un nolaiSanas mehanismam, izmantojot 14
mm uzgrieznatslégu (neietilpst komplekta) (5.2. attéls).

5.3. Siksnas spriegojuma parslegs
Piestipriniet mazo parslégu siksnas spriegojuma un atruma regulé$anas
mehanismiem, izmantojot 10 mm uzgrieznatslégu (5.3. attéls).
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5.4. Darbvirsmas montaza

Vajadzigie instrumenti: 13 mm uzgrieznatsléga (neietilpst komplekta).

Ar kadas personas palidzibu paceliet darbvirsmu un novietojiet to uz
rédzes. Piestipriniet darbvirsmu rédzei, izmantojot 4 darbvirsmas fiksacijas
skriives un 4 starplikas, kas ietilpst komplekta (5.4. attéla ilustréts skats no
priekSpuses un 5.5. att€la — skats no aizmugures).

5.5. Spriegojuma slédzZa piestiprinasana
Lai piestiprinatu spriegojuma slédzi, ievietojiet to paredzétaja vieta lentzaga
augseja dala (5.5. attels).

5.6. NorobeZojuma uzvazna montaza

1. Atskriivéjiet norobezojuma uzvazna uzgrieznus (5.7. attels).

2. Novietojiet lenkméeru ar plakano malu paraléli norobezojuma uzvaznim.
3. Novietojiet to ta, lai norobezojuma skriives atrastos lenkméri tam
paredzgtajas vietas (5.8. attéls).

4. Nomainiet un pievelciet uzgrieznus.

5. Novietojiet slidtrapu zem lenkméra ta, lai vitpotais stienis atrastos
lenkiska slidtrapa un tapa biitu ievietota tai paredzetaja vieta (5.9. un 5.10.
attels).

6. Piestipriniet sprudrata rokturi vitpotajam stienim (5.10. attéls).

Fig. 5.2
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Fig. 5.6
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5.7. IzpakoSana un dalu sarakts

Norobezojums tiek piegadats dalgji samontéts. Pirms lietojat darbmasinu,
veiciet papildu montazu.

Lai veiktu sakotng&jo montazu, darbmasinai pievienotas $adas dalas (5.10.
attéls).

Norobezojuma montaza

1 norobezojuma stienis

2 norobezojuma fiksacijas stieni un starplikas (ka paradits attéla)
1 norobezojuma nesgjs

1 norobezojums

1 norobezojuma slédzis

2 uzgriezni, skriives un starplikas (ka paradits attéla)

Nk W -

5.8. NorobeZojuma stiena fiksacija

Novietojiet norobezojuma stieni uz darbvirsmas (5.11. attéls) un savienojiet
ar divam norobezojuma fiksacijas stienu skriivém un starplikam. Ja skriives
un starplikas darbvirsmas otra pusg ir piestiprinatas (5.12. attéls), savelciet
pargjos stiprinajumus (5.13. attéls), tatu nepievelciet tos lidz galam, jo,
iesp&jams, uzstadisanas gaita tie blis janoregulé.

Fig. 5.10

Fig. 5.11




Fig. 5.13
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5.9. NorobeZojuma neséja montaza
Piestipriniet norobezojuma nes€ju norobezojuma sliedei (5.14. attéls).

5.10. Parravuma norobeZojuma montaza

Novietojiet parravuma norobezojumu uz norobezojuma neséja un savelciet
stiprinajumus. leskrivgjiet slédzi, lai piestiprinatu norobezojumu pie slie-
des (5.14. attéls). Norobezojumu var lietot stateniska pozicija, ka paradits
attéla, vai piestiprinot to pie nes€ja, izmantojot citu T-veida slotu, laujot
norobezojumu novietot cita pozicija.

5.11. NorobeZojuma centrésana (1)

Uzstadiet norobezojumu ta, lai tas biitu novietots paraléli zaga asmenim,
attiecigi pagriezot uzmavas un norobezojuma skriives. Ja fiksacijas skriives
ieprieks tika savilktas, tas jaatlaiz, lai varétu veikt So montazu.

Fig. 5.14
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5.12. NorobeZojuma centrésana (2)

Izmantojot attiecigu uzstlri, parliecinieties, vai norobezojums ir
perpendikulars darbvirsmai. Ja tas nav janoregulé, savelciet norobezojuma
stienu skrives 11dz galam. Ja lenki vajag noregulét, paceliet vai nolaidiet
kadu no norobezojuma sliedes malam, 1idz norobezojums ir 90° lenkT pret
darbvirsmu. P&éc tam savelciet norobezojuma stiena skriives.
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6. Darba virsmas piestiprinasana zaga asmenim

UZMANIBU!
Pirms veicat kadus uzlabojumus vai uzturéSanas darbus, parliecinieties, ka
darbmasina ir atslégta no elektropadeves.

6.1. Barjeras uzstadiSana 90° lenki

Vajadzigie instrumenti: mazais 90° uzstiris (neietilpst komplekta).
Darbvirsmu var uzstadit 90° lenki pret lentzaga asmeni (6.1. attéls), fiksgjot
barjeras skrvi (6.2. att€ls), kas atrodas zem darbvirsmas.

*Vispirms virziet taisnstiiri pie asmens, lai to precizi noregulétu.

«Ja darbvirsma neatrodas 90° lenkd pret asmeni, izmantojiet darbvirsmas
noliek$anas mehanismu (6.3. att€ls), lai darbvirsmu nofiksétu 90° lenkd pret
asmeni. Ja barjeras skriive atrodas parak augstu, iesp&jams, ta bis japarvieto,
lai darbvirsmu vargtu novietot 90° lenkd pret zaga asmeni (6.2. attéls).

«Ja darbvirsma neatrodas 90° lenki pret asmeni, pagrieziet darbvirsmas
noliekSanas mehanisma slédzi, lai nofiksétu darbvirsmas poziciju (6.3.
attels).

*P&c tam nofiksgjiet barjeras skrivi (6.2. att€ls). Barjeras skriive japielago
ta, lai ta pieskartos nostiprinajuma punktam darbvirsmas apaksgja dala (90°
lenki), lai p&c noliekSanas darbvirsma vienmér atgrieztos attiecigaja lenki.
Barjeras skrive atrodas virs ripas apaksgja korpusa. Atlaizot skrivi un
pielagojot hex skruvi, barjeras skriivi varésiet nofiksét pareizi. Lai fiksétu
savienojumu, savelciet slédzamskriivi.




Cluna

6.2. Darbvirsmas noliekuma uzstadiSana

Ja darbvirsma ir uzstadita 90° lenkT pret lentzaga asmeni, iespgjams, bus
janoregulg stiira raditajs, lai visi stlri biitu precizi. Izmantojiet Phillips
skrivgriezi, lai atlaistu valigak skriivi ar iedobi tas aug$¢ja dala un pielagotu
raditaju 0° lenkim (6.3. attéls).

6.3. Darbvirsmas noliek§ana

Noliek8anas mehanisms tiks izmantots, lai darbvirsmu novietotu
perpendikulari asmenim. Nolieciet darbvirsmu $adi: atlaidiet valigak
slédzi darbvirsmas rédzg. Pagrieziet darbvirsmas noliekSanas parslégu, lai
pielagotu darbvirsmas lenki (6.3. attéls). Lai noteiktu vajadzigo atliekuma
lenki, izmantojiet lenka noteikSanas skalu rédzes pamatné.

Fig. 6.3
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7. Lentzaga asmens uzstadiSana

UZMANIBU!
Pirms veicat darbmasinas noregulé$anas vai uzturé$anas darbus,
parliecinieties, ka ta ir atslégta no elektropadeves.

7.1. Zaga asmens nospriegosana

Lietojiet asmens nospriegosanas slédzi, lai palielinatu spriegojumu (7.1.
attels). Lai riipigi parbauditu zaga asmeni, izmantojiet spriegojuma méritaju.
Sadi meritaji ir dargi, tapéc drikst izmantot kadu citu metodi. Lai noteiktu
pareizo spriegojumu, vispirms izmantojiet asmens spriegojuma indikators,
kas atrodas lentzaga galvena augsgja korpusa iek$puse. Péc tam parbaudiet
spriegojumu, nemot véra apjomu, ko asmens novirza mala. Vispirms iesta-
tiet vadierici 6 collas virs darbvirsmas, parliecinieties, ka zagis ir izslégts
un, izmantojot raditajpirkstu, ar samérigu spéku virziet asmeni uz saniem.
Virzot to ar raditajpirkstu, asmenim nevajadzetu kustéties uz saniem par
vairak neka collas ceturtdalu (7.1. att€ls).

Asmens spriegojumu parbaudit ir loti vienkarsi: ja lentzagis zage precizi,
spriegojums ir pareizs. Ja asmens nav stabils un tas zage€ neprecizi, spriego-
jums ir janoregulg.

Ja ir paredzgts, ka darbmasina kadu laiku bus dikstave, ieteicams

lidz nakamajai lietoSanas reizei atlaist valigak nospriegojuma vietas.
Vienkarsakais veids, ka atlaist valigak nospriegojuma vietas darbmasinai Nr.
BBS315, ir izmantojot izcilpa rokturi, kas atrodas darbmasinas aizmugurgja
dala.

7.2. Lentzaga asmens izsekoSana

Atslédziet darbmasinu no elektropadeves. Pirms asmens vadibas
uzstadisanas, noregulgjiet asmens izsekoSanu. Ja asmens ir nospriegots, izse-
kojiet asmeni, pagriezot virs€jo lentas ratu ar roku un pielagojot izsekosanas
sledzi (7.2. attéls). Pagriezot izsekoSanas slédzi pulkstena raditaju kustibas
virziena, zaga asmens virzisies uz lentas rata aizmuguri, pagriezot
izsekoSanas slédzi pret&ji pulkstenraditaju kustibas virzienam asmens
virzisies uz rata priekSpusi. Asmenim jabut novietotam péc iespgjas tuvak
lentas ratam, ka paradits 7.3. attéla. Izmantojot Sauru asmeni (piemeram, %
collas un 3/8 collas), iesp&jams, asmens janovieto lentas rata aizmuguréja
dala. Kad asmens novietots tam paredzgtaja vieta uz lentas rata, dazas reizes
pagrieziet ratu ar roku, lai parliecinatos, ka asmens ir stabils. P&c tam ar
uzgriezni savelciet izsekoSanas slédzi (7.2. att€ls).

NB: Lai lentas ratu no?ksétu pareizi, pagrieziet to dazas reizes. Lai to neno-
spriegotu parmerigi, no? ksgjiet to pakapeniski un ik pa laikam pagrieziet
lentas ratu dazas reizes, lai parbauditu spriegojumu.

Fig 7.1




Fig 7.2
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8. Dzensiksnas noreguléSana un atruma maina

UZMANIBU!
Pirms veicat darbmasinas noregulé$anas vai uzturéSanas darbus,
parliecinieties, ka ta ir atslégta no elektropadeves.

8.1. Dzensiksnas spriegojuma noreguléSana

Lai noregul&tu dzensiksnas spriegojumu, pagrieziet siksnas spriegojuma
rokturi (8.1. att€ls). Lai palielinatu spriegojumu, grieziet rokturi pretgji
pulkstenraditaju kustibas virzienam un pulkstenraditaju kustibas virziena,

lai mazinatu spriegojumu. Ja dzensiksna ir attiecigi nospriegota, ar samerigu
speku ar raditajpirkstu uzspiediet siksnai — tai nevajadz&tu novirzities

par vairak neka collas ceturtdalu. Tacu lidzigi ka lentzaga asmens saspri-
egojums ar1 dzensiksnas spriegojums ir individuals un par to, vai saspri-
egojums veikts pareizi, vislabak parliecinaties darba laika. Ja dzensiksna
neslid nost no rata, nav novérojams parmeérigs nodilums un lentas ratam tiek
nodros$inata atbilstosa elektopadeve, dzensiksna ir saspriegota pareizi.
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8.2 Asmens atruma maina

Darbmasinai Nr. BBS315 iesp&jams iestatit divus asmenu darba atrumus:
820 m/min kokmaterialiem un 380 m/min dazadiem plastmasas un akrila
priek¥metiem. ST darbmasina nav piemérota metalu grie§anai.

Apaksgjam ratam ir divi integrali “V” formas tri$i un motora varpstai ir divi
“V” formas trisi.

“V” formas siksna aptver rata trisi, motora trTsi un parasto spriegojuma
cilindru. Siksnas spriegojumu iesp&jams atbrivot un savilkt, izmantojot
parslégu. Tas virza spriegojuma cilindru, lai lautu mainit atrumu (8.1. att€ls).
Liels atrums 820 m/min.

Pirms mainat atrumi, vienmér parliecinieties, ka darbmasina ir atslégta no
elektropadeves. Lai uzstaditu lielu atrumu, siksnai jabut piestiprinatai pie
motora un lentas rata aizmugurégja trisa (8.2. attgls).

Neliels atrums 380 m/min. Pirms mainat atrumi, vienmér parliecinieties, ka
darbmasina ir atslégta no elektropadeves. Lai uzstaditu nelielu atrumu, siks-
nai jablt piestiprinatai pie motora un lentas rata prieksgja trisa (8.3. attéls).

Fig 8.1
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9. Traucéjummeklésana

MOTORU NEVAR IEDARBINAT

*Parbaudiet, vai spara rata durtinas ir pareizi aizvértas. Pretgja gadijjuma
drosibas slédzis nelaus ierici iedarbinat. Parliecinieties, ka avarijas sledzis ir
izslégts.

«Ja magnet-termalo slédzi ,,Ieslégt” nevar ieslégt, parbaudiet, vai bremzes
parslégs atrodas pareiza pozicija vai, ja ir pielikts zvaigznes formas trijstlira
slegums, parbaudiet, vai zvaigznes formas trijstiira sléguma slédzis atrodas
,,0” pozicija.

*Motors nav pieslégts pie elektropadeves tikla: konsultgjieties ar elektriki.

DARBA LAIKA DARBMASINAS JAUDA NAV PIETIEKAMA
*Parbaudiet motora savienojumu: konsult&jieties ar elektriki
Valigas lentas: savelciet lentas

ZAGEJUMS NAV TAISNS
*Parbaudiet zaga asmens asumu un uzstadijumus.
*Parbaudiet parravuma norobezojuma centrégjumu

PIE ASMENS ZOBU PAMATNES ASMENS IR IEPLAISAJIS
*Nepareizi veikta asinasana un parkarsis asmens, citi nepareizi asmens zobu
uzstadijumi.

*Lentas rata diametram neatbilstosa biezuma asmens.

Lentas rata riteni ir bojati vai uz tiem sakrajusies netirumi.

*Nepareizi nocentréti lentas rati: konsultgjieties ar kvalificétu tehniki.

ASMENS AIZMUGUREJA DALA IR IEPLAISAJUSI

*Parmériga padeve zagesanas laika.

*Nepareizs metinajums: nonemiet nepareizi sametinatas dalas un sametiniet
velreiz.

*Asmens vadikla aizmugurgjais dzineklis ir bojats.

ASMENS LUZT METINAJUMA VIETA

*Metinasanas laika asmens parkarsis: nonemiet bojatas dalas un sametiniet
velreiz.

*P&c metinasanas metinata vieta parak atri atdzisusi; rikojieties, ka noradits
ieprieks teksta.

DARBMASINA APSTAJAS UN ZAGA ASMENS IESPRUDIS
KOKMATERIALA

*Izslédziet motoru un atlaidiet bremzes. Lai iznemtu iespruduso
kokmaterialu, ar kili papletiet zag€juma vietu. Pirms atsakat darbu,
parbaudiet asmeni un ta novietojumu lentas rata.

CITAS PROBLEMAS

*Zaga asmens kustas uz priekSu un atpakal: nepareizi sametinats savieno-
jums.

*Zaga asmens slid atpakal uz griezuma sakuma vietu: asmens ir neass vai
asmens nav piemerots izmantotajam materialam, vai ir bojata lentas rata
virsma.
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10. Vispareéji drosibas noteikumi

PIRMS UZTURESANAS DARBU VEIKSANAS, ATSLEDZIET
DARBMASINU NO ELEKTROPADEVES.

BRIDINAJUMS: IZMANTOJOT ELEKTRISKOS INSTRUMENTUS,
VIENMER NEMIET VERA VISPAREJOS DROSIBAS NOTEIKUMUS,
LAI MAZINATU AIZDEGSANAS, ELEKTROSOKA UN PERSONISKO
IEVAINOJUMU UN CITUS RISKUS, PIRMS UZSAKAT DARBU AR SO
DARBMASINU, IZLASIET SOS NOTEIKUMUS. SAGLABAIJIET SO
PAMACIBU UZZINAI IKVIENA JAUTAJUMA, KAS JUMS VARETU
BUT NESKAIDRS.

1. - Uzturiet darbavietu tiru.

- Nekartiga darba vide un darbgaldi provocé nelaimes gadijumus.

2. - Novértgjiet darba vidi

-Nepaklaujiet darbmasinu lietus iedarbibai.

-Neizmantojiet darbmasinu mitra vai slapja vieta.

-Darba vietai jabit labi apgaismotai.

-Neizmantojiet darbmasinu uzliesmojosu Skidrumu vai gazes tuvuma.

3. - Aizsardziba pret elektrosoku

-Nepieskarieties zem&tam virsmam.

4- Vienmér turiet apmekl&tajus atstatu no darbiba eso$am darbmasinam
-Nelaujiet nepiederosam personam, Ipasi bérniem, aiztikt darbmasinu vai
kabeli vai atrasties darbavieta.

5. - Darbmasinas dikstave

-Ja darbmasina netiek izmantota, ta jaglaba sausa, aizsledzama vieta, kur ta
nav pieejama bérniem.

6. - Darbojoties ar darbmasinu nepielietojiet speku

-Darbmasina stradas labak un drosak, ja darba laika nelietosiet papildu
speku.

7. - Izmantojiet pareizos instrumentus

-Neizmantojiet mazos instrumentus darbiem, kas paredz&ti smagai slodzei.
-Lietojiet instrumentus tikai tiem paredz&tajiem mérkiem: pieméram, neiz-
mantojiet ripzagi, lai grieztu koku zarus vai stumbrus.

8. - Piemérots apgérbs

-Nekad nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, ko var ieraut kustigajas
dalas.

-Stradajot briva daba, ieteicams valkat apavus ar gumijas zoli.

-Lai savaktu garus matus, lietojiet matu parsegu.

9. - Izmantojiet aizsargierices

-Lietojiet aizsargbrilles.

- Ja zagesanas darbs ir puteklains, valkajiet arT sejas vai puteklu masku.
10.- Pieslédziet puteklu ekstrahésanas iekartu

-Ja komplekta ieklauts ekstrahSanas iekartas savienojums un savaksanas
iekarta, pieslédziet un lietojiet to pareizi.

11.- Nebojajiet savienojuma vadu

-Lai atvienotu darbmasinu no elektropadeves, neraujiet savienojuma vadu.
Savienojuma vadu turiet atstatu no uguns, ellas un asiem galiem.

12.- Darba drosiba

-Ja vien tas ir iesp&jams, izmantojiet skavu vai skriivspilu savienojumus; tas
ir drosak, neka turot ar roku.

13.- Neliecieties pari darbmasinai

- Vienmér saglabajiet stabilitati un lidzsvaru.

14.- Kopiet darbmasinu

-Parliecinieties, lai zagg$anas instrumenti visu laiku biitu asi un firi, lai
nodrosinatu labaku un dro$aku sniegumu.

-Ellojot un mainot darbmasinas piederumus, nemiet véra noradijumus.
-Regulari parbaudiet darbmasinas savienojuma vadus un, ja tie ir bojati, to
nomainu uzticiet kvalificgtiem specialistiem.

-Regulari parbaudiet darbmasinas vadu pagarindjumus un nomainiet tos, ja
tie ir bojati.

-Rokturiem vienmér jabit sausiem un tiriem, un uz tiem nedrikst bat ellas
vai tauku traipi.

15.- Atslédziet darbmasinu no elektropadeves

-Ja darbmasina netiek izmantota, pirms apkopes un dalu (pieméram,
asmenu, uzgalu un grieznu) nomainas, atslédziet to no elektropadeves.
16.- Nopemiet regulésanas atslégas un uzgrieznatslégas

-Izveidojiet ieradumu vienmeér pirms darbmasinas ieslégSanas parbaudit, vai
no ta nonemtas atslégas un reguléSanas uzgrieznatslégas.




17.- Vienmér izvairieties no netisas iedarbinasanas

- Pirms kabela pievieno$anas barosanas avotam, parliecinieties, vai slédzis ir
IZSLEGTA /,,OFF”/ pozicija.

18.- Izmantojiet pagarinajuma vadu, kas piemérots darbam briva daba
-Stradajot ar darbmasinu briva daba, izmantojiet tikai tadus pagarinajuma
vadus, ka paredzeti lietoSanai briva daba un ir attiecigi markeéti.

19.- Esiet uzmanigs

-Kontrolgjiet savas darbibas, darbojicties saskana ar veselo sapratu un neiz-
mantojiet darbmasinu, ja esat noguris.

20.- Parbaudiet, vai dalas nav bojatas

-Pirms pirmas vai kartgjas darbmasinas lictosanas ta japarbauda, lai
parliecinatos, vai ta darbosies pienacigi un veiks sev paredz&to funkciju.

- Parbaudiet kustigo dalu ieregul&jumu, kustigo dalu sasaisti, dalu lizumus,
uzstadijumu un jebkurus citus apstaklus, kas var ietekm&t darbmasinas
darbibu.

- Aizsargs un citas bojatas dalas ir nekavgjoties pienacigi jasalabo vai
janomaina. Uzticiet to pilnvarotajam apkopes centram, ja $aja lictoSanas
pamaciba nav noradits citadi.

-Bojato sledzu nomainu uzticiet pilnvarota apkopes centra specialistiem.
-Neizmantojiet darbmasinu, ja to nav iesp&jams ieslégt un izslégt ar slédzi.
21.- Bridinajums

-Izmantojot citus piederumus vai dalas, ka noradits $aja lietoSanas pamaciba,
iesp&jams gt ievainojumus.

22.- Darbmasina labosanu uzticiet kvalificétiem specialistiem

-Si elektriska iekarta atbilst attiecigiem droiibas noteikumiem. Tas remontu
drikst veikt tikai kvalificti specialisti, izmantojot originalas rezerves dalas;
pret&ja gadijuma darbmasinas lietotdjs var tikt paklauts briesmam.

23.- Drosibas noteikumi

-Nelietojiet lentzagi, ja tas ir bojats vai deforméts.

-Nomainiet darbvirsmas starpliku, ja ta ir nolietojusies.

-Zaggjot kokmaterialus, pieslédziet lentzagi puteklu savaksSanas iericei.
-Pirms lietojat darbmasinu, parliecinieties, ka durtinas un aizsargs, kas
aizsarga zaga lenti, ir atvertas.

-Izvelieties zagejamajam materidlam atbilsto$u zaga lentu un atrumu.
-Tiriet zaga lenti tikai tad, ja darbmasina ir izslégta.

-Vajadzibas gadijuma valkajiet piemérotu aizsargapgérbu, pieméram:

-ausu aizsargus, lai mazinatu dzirdes pasliktinasanas risku,

-aizsargmasku, lai mazinatu risku ieelpot veselibai kaitigus puteklus,
-cimdus, kas paredz&ti darbam ar zaga lentu un raupjiem materialiem.

24. — Drosibas pasakumi

-Veidojot taisnos griezumus pret norobezojumu, izmantojiet atbalstu.
-Transportgjot darbmasinu, zaga lentai jabut pilniba noliektai uz leju un
pieklautai darbvirsmai.

-Zaggjot sliplenkT, kad darbvirsma ir ieliekta, virzoSajai dalai jaatrodas darb-
virsmas apaksgja dala.

-Zaggjot apalus kokmaterialus, izmantojiet piem&rotu turéanas iekartu, lai
apstradajamais materials biitu novietots stabili.

-Uz darbmasinas skaidri att€loti rokturi un divi riteni, kas paredzgti celSanai
un transport€sanai.

-Neizmantojiet aizsargu parvietoSanai vai transportéSanai.

25. — Novietojiet aizsargu p&c iesp&jas tuvak apstradajamajam materialam.
26. — Garu materialu zageSanai izmantojiet papildierici (pieméram, statni).
27. — Atbalsta uzglabasana.

28. —Elektriska iekarta jaizmanto tai paredzetaja noluika, nepaklaujot to
lielakai slodzei, neka tas noradits lietoSanas pamaciba: 0,9 uz 1,1 nominala
sprieguma vienibas.

29. —Elektriska darbmasina vislabak darbosies, ja gaisa temperatiira biis
robezas no +5°C lidz +40°C, un vidgja temperatiira 24 stundu perioda
neparsniegs +35°C.

30. — Elektriska darbmasina vislabak darbosies, ja relativa mitruma limenis
neparsniegs 90 % (20°C).

31. — Elektriska darbmasina vislabak darbosies, ja darbavietas augstums
neparsniegs 1000 m virs jliras limena.

32. — Magistrala savienojuma maksimala slodze nedrikst bt lielaka par
16A.
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Cluna

11. Shémas un dalas

RefNr.  Apraksts

1 Gumijas tapa

2 Tsais vidus atsaites atbalsts

3 Kaja

4 Garais augsgjais atsaites atbalsts
5 Hex uzgrieznis

6 Starplika

7 Hex skriive

8 Hex uzgrieznis

9 Starplika

10 Hex skriive

11 Garais vidus atsaites atbalsts
12 Tsais augigjais atsaites atbalsts
Statnis
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1. PAGRINDINE INFORMACIJA

1.1 IVADAS

Prie§ pradédami juostinio pjiklo eksploatavima, perskaitykite ir supraskite
naudojimo vadova. Naudojimo vadove pateikti darbo su juostiniu pjiklu
nurodymai, kuriais siekiama uztikrinti saugy darba ir geriausius darbo rezul-
tatus.

2. JUOSTINIO PJUKLO APRASYMAS

2.1 JUOSTINIO PJUKLO IDENTIFIKAVIMAS

Ant juostinio pjuklo pritvirtinta metaliné identifikavimo plokstelé, kurioje
nurodyti gamintojo duomenys, pagaminimo metai, serijinis numeris ir pjo-
vimo juostos duomenys.

2.2 TECHNINE SPECIFIKACIJA

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Angos gylis, mm 305 345
Pjovimo juostos eigos greitis, m/min. 380/ 820 440 /900
Variklio galingumas, W 750 1000
Pjovimo gylis, mm 200 235

Stalo palenkimo kampas 0-45° 0-45°
Pjovimo juostos ilgis, mm 2.370 2.630
Pjovimo juostos plotis, mm 6-19 6-19
Svoris neto, kg 75 90

2.3 REKOMENDUOJAMI APSAUGINIAI DRABUZIAI
Pirstinés, naudojamos pjaunamos medienos perslinkimui ir pjovimo juostos
pakeitimui;

*Neslystantys batai;

*Apsauginiai akiniai.

2.4 JUOSTINIO PJUKLO PASKIRTIS

Sis juostinis pjiiklas skirtas kietos medienos, medienos gaminiy, panasiu {
kamsting mediena medziagy, kietos gumos ir kiety plastmasiy pjovimui tin-
kamomis pjovimo juostomis.

NENAUDOKITE SIO JUOSTINIO PJUKLO KITOKIU MEDZIAGU
PJOVIMUL

NENAUDOKITE SIO JUOSTINIO PJUKLO METALU PJOVIMUI.

2.5 PAVOJAI

DEMESIO! Gamintojas negali paalinti visus pavojus gresianéius darbo su
juostiniu pjuklu metu. Su juostiniu pjiklu dirbantis asmuo privalo suvokti,
kad darbas su medienos apdirbimo masinomis yra pavojingas, jeigu dirbama
neatsargiai ir nevykdomi visi saugaus darbo taisykliy reikalavimai.




3. INFORMACIJA APIE JUOSTIN] PJUKLA

Pjovimo juostos jtempimo rankenélé

Rankinis pakélimo ir nuleidimo ratas

Pjovimo juosta

VirSutiné pjovimo juostos kreipiancioji

Darbinis stalas

Kreipianc¢ioji

Kreipianciosios strypas

Darbinio stalo fiksavimo palenktoje padétyje rankena
Stovo ir ratuky blokas

Dirzelio jtempimo ir eigos grei¢io pakeitimo rankena
Pjovimo juostos jtempimo / atleidimo rankena
Pakeltos ir nuleistos padéties fiksavimo rankena
Pjovimo juostos padéties nustatymo rankenélé
Darbinio stalo palenkimo rankené¢lé

Dulkiy atsiurbimo anga, diametras 100 mm

Variklis

Avarijas sledzis

rOWZZIORAR-T DO @mOQwW >

3.1 JUOSTINIO PJUKLO PRIJUNGIMAS PRIE MAITINIMO
SALTINIO IR [JUNGIMAS

Elektrinés instaliacijos paruosimo darbus privalo atlikti kvalifikuotas elektri-
kas. Juostinj pjikla reikia prijungti prie elektros tinklo per kontakty skydeli.
Maitinimo kabelio pakeitima leidziama atlikti tik kvalifikuotam elektrikui.

ISPEJIMAS

Siekiant i§vengti elektros smugio arba gaisro, visus juostinio pjuklo elektros
sistemos techninés priezifiros ir remonto darbus privalo atlikti tik kvalifi-
kuotas elektrikas, naudojantis originalias atsargines detales.

[P | brown 6 I
T 1 A2 Al
safety switch I____
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4. STOVO IR PERVEZIMO RATUKU BLOKAS

4.1 STOVO IR PERVEZIMO RATUKU BLOKAS
ISPEJIMAS! Juostinis pjiiklas yra sunkus. Juostinio pjiiklo uzkélima ant
stovo turi atlikti keli darbuotojai, arba reikia naudoti tinkamus kélimo ir
atrémimo {taisus.

Stovo ir perveziumo ratuky blokas tieckiamas iSardytoje bisenoje, todél §i
bloka reikia sumontuoti (zr. 4.1 pav.).

Stovas

1. Ilgos vidurinés standumo jungtys, 2 vnt.

2. Trumpa viduriné standumo jungtis, 1 vnt.

3. Ilgos virSutinés standumo jungtys, 2 vnt.

4. Trumpos virSutinés standumo jungtys, 2 vnt.

5. Kojelés, 4 vnt.

6. Stovo sumontavimui skirti varztai su poverzlémis, 22 vnt.
Ratuky blokas

7. Rémo darbinis pedalas, 1 vnt.

8. Atraminiai standumo strypai, 2 vnt.

9. Poverzlés, 4 vnt.

10. Tvirtinimo kai$¢iai, 4 vnt.

11. ASys, 2 vnt.

12. Atlaisvinimo pedalas, 1 vnt.

13. Fiksuotoje padétyje sumontuojami ratukai, 2 vnt.
14. Savaime pasisukantys ratukai, 2 vnt.

15. Darbinis rémas, 1 vnt.




Pastaba: sumontuodami §j stova, NEUZVERZKITE visiskai varztus ir
verzles tol, kol stovas nesumontuotas.

4.2 STOVO SUMONTAVIMAS

1.Pritvirtinkite pirmaja kojelg prie virSutinés standumo atramos, panaudo-
dami patiektus varztus ir poverzles (zr. 4.2 ir 4.2B pav.).

2.Tokiu paciu badu pritvirtinkite prie standumo atramos antraja kojelg (zr.
4.3 pav.).

3.Pritvirtinkite trumpa virSuting standumo atrama prie kojeliy (zr. 4.4 pav.).
4.Teskite montavima tokiu paciu biidu, kol sumontuosite visas kojeles ir
vir§utines standumo atramas (zr. 4.5 pav.).

5.Pritvirtinkite vidurines standumo atramas treciose (skaic¢iuojant nuo
vir$aus) kiaurymeése. Pritvirtinkite ilgas vidurines atramas prie rémo, panau-
dodami verzles, varztus ir poverzles (zr. 4.6 pav.).

6.Galiausiai sumontuokite trumpa viduring atrama vienoje i§ trumpesniy
pusiy (zr. 4.7 pav.).

Pastaba:
Stovo puseé, kurioje sumontuojama trumpa viduriné atrama, nurodoma kaip
priekiné stovo pusé. Tokiu bidu galiné pusé netrukdo ratuky bloko sumon-
tavimui.

Fig. 4.2
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Fig. 4.4
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Fig. 4.7

PRIEKINE
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4.3 RATUKU BLOKO SUMONTAVIMAS

1.Apatinéje darbinio rémo puséje suraskite dvi iskilias vietas, esancias
abiejose rémo pusése. Pritvirtinkite du galinius ratukus patiektais varztais ir
verzlémis (zr. 4.8 pav.).

2.Laikydami darbini réma ranka, pritvirtinkite atlaisvinimo pedala (Zr. 4.9
pav.).

3 Pritvirtinkite du priekinius ratukus prie darbinio rémo pedalo (zr. 4.10
pav.).

Dabar prakiskite asj per viena i§ priekiniy kojeliy ir uzkabinkite uz asies
atramini standumo strypa. Uzdékite ant kai$¢io poverzle ir prakiskite kaisti
per galing asies dalj (zr. 4.11 pav.).

4.Prakiskite asj per darbinio rémo pedalg ir prieSingoje pus¢je esancia
kojelg. Po to, kai prakiSote asj per prieSingoje pus¢je esancia kojelg,
uzkabinkite likusia standumo atrama uz asies ir pritvirtinkite su kais¢iu ir
poverzle, kaip nurodyta anks¢iau (zr. 4.13 pav.).

5.Dabar prakiskite likusig asj per galing stovo puse, uzkabinkite stan-

dumo atrama uz asies ir pritvirtinkite su kai$¢iu ir poverzle, kaip nurodyta
anksciau (zr. 4.14 pav.).

6.Dabar darbinj réma galima sumontuoti ant asies ir pritvirtinti prie
priesingos pusés galinés sienelés su kitu atraminiu standumo strypu, panau-
dodami poverzlg ir kaisti. Atkreipkite démesij | tai, kad $is pritvirtintas darbi-
nis rémas bty zemiau darbinio rémo pedalo (zr. 4.15 pav.).

7.Kai rémas pastatomas, visas blokas turi nusileisti zemyn { tinkama padéti.
Taciau rémas tinkamai veiks tik po to, kai ant rémo bus sumontuotas juosti-
nis pjuklas (zr. 4.16 pav.).

Fig. 4.8
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ATRAMINIS h
* STANDUMO (llEALVA8S

STRYPA
. A‘

Fig. 4.12

Fig. 4.13

ATRAMINIS
STANDUMO ST
KAISTIS IR PO




4.4 JUOSTINIO PJUKLO PRITVIRTINIMAS PRIE
STOVO

ISPEJIMAS! Juostinis pjiiklas yra sunkus. Juostinio pjiiklo uzkélima ant
stovo turi atlikti keli darbuotojai, arba reikia naudoti tinkamus kélimo ir
atrémimo {taisus.

1.Prakiskite ilgus pritvirtinimo varztus per stova ir pritvirtinkite keturiuose
kampuose, panaudodami patiektus varztus ir poverzles (zr. 4.17 pav.). Po
to, kai atlikote §ig procediira, uzverzkite visus stovo varztus, tokiu biidu
paruo$dami stova juostinio pjuklo sumontavimui.

2.Pakelkite juostini pjukla vir§ stovo ir nuleiskite tokioje padétyje, kad
ilgi pritvirtinimo varztai per keturias kiaurymes, esancias juostinio pjiklo
pagrinde (Zr. 4.18 pav.).

3.Pritvirtinkite juostinj pjukla prie stovo likusiomis poverzlémis ir varztais
(zr. 4.19 pav.).

Fig. 4.17

ILGI
PRITVIRTINIMO
A/NVAVN

68

PADETIES NUSTATYMO
KIAURYMES

5. JUOSTINIO PJUKLO SUMONTAVIMAS

5.1 ISPAKAVIMAS IR TIEKIAMI KOMPONENTAI
Juostinis pjuklas tiekiamas dalinai sumontuotoje buisenoje. Prie§ pradedant
eksploatavima, reikia uzbaigti juostinio pjiiklo sumontavima.

Juostinio pjtiklo pakuotéje yra toliau nurodyti sumontuojami komponentai
(zr. 5.1 pav.):

1. Verzlés, 2 vnt., ir maza sukimo rankena, 1 vnt.
2. Rankinis pakélimo ir nuleidimo ratas, 1 vnt.
3. Pjovimo juostos jtempimo rankenél¢, 1 vnt.

Darbinio stalo blokas

Darbinio stalo apsauginis stabdymo varztas, 1 vnt.

Darbinis stalas, 1 vnt.

Darbinio stalo pritvirtinimo varztai su poverzlémis, 4 vnt.

Ilgi pritvirtinimo varztai su poverzlémis ir verzlémis, 4 vnt.
Darbinio stalo lygios padéties nustatymo verzlé ir varztas, 1 vnt.

® N ok

Pertvaros blokas

9. Pertvaros strypas, 1 vnt.

10. Pertvaros strypo pritvirtinimo verzlés ir poverzlés (parodyta
pav.), 2 vnt.

11. Pertvaros laikiklis, 1 vnt.

12. Pertvara, 1 vnt.

13. Pertvaros fiksavimo rankenélé, 1 vnt.

14. Varztai, poverzlés ir verzlés (parodyta pav.), 2 vnt.
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5.2 RANKINIS PAKELIMO IR NULEIDIMO RATAS

Pritvirtinkite didelg sukimo rankena, skirta pakélimui ir nuleidimui, panau-

dodami 14 mm verzliaraktj (nepatiektas) (zr. 5.2 pav.).

5.3 DIRZELIO JTEMPIMO RANKENA

Pritvirtinkite maza sukimo rankena, skirta pjovimo juostos jtempimui ir
eigos greicio reguliavimui, panaudodami 10 mm verzliaraktj (nepatiektas)
(zr. 5.3 pav.).
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5.4 DARBINIO STALO PRITVIRTINIMAS

Reikalingi jrankiai: 13 mm verzliaraktis (nepatiektas).

Kartu su padedanciu darbuotoju dviese uzdékite darbini stala ant kakliuko.
Sumontuokite darbinj stala ant kakliuko, panaudodami patiektus darbinio
stalo tvirtinimo varztus, 4 vnt., ir poverzles, 4 vnt. (zr. vaizda i§ priekio 5.4
pav. ir vaizda i§ galinés pusés 5.5 pav.).

5.5 PJOVIMO JUOSTOS [TEMPIMO RANKENELES
PRITVIRTINIMAS

Ikiskite pjovimo juostos jtempimo rankenéle i kreipianciaja iSdroza
virSutingje juostinio pjuklo dalyje (zr. 5.5 pav.).

5.6 PERTVAROS SU NUOSKLEMBA
SUMONTAVIMAS

1. Atsukite nuo pertvaros su nuosklemba fiksuojancias verzles (zr. 5.7 pav.).
2.Uzdékite kampamati tokioje padeétyje, kad plokscia briauna biity lygiagreti
pertvarai su nuosklemba.

3 Nustatykite tokia kampamacio padéti, kad pertvaros varzty sumontavimo
kiaurymés sutapty su kiaurymémis kampamatyje (zr. 5.8 pav.).

4.Uzdekite ir uzverzkite pritvirtinimo verzles.

5.Uzdékite sliauzikli po kampamaciu tokioje padétyje, kad srieginis strypas
buty kampo nustatymo $liauziklyje, o Sarnyrinis kaistis isikisty | Sarnyring
kiauryme (zr. 5.9 ir 5.10 pav.).

6.Uzverzkite reketo rankena ant srieginio strypo (zr. 5.10 pav.).
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5.7 ISPAKAVIMAS IR TIEKIAMI KOMPONENTAI
Pertvara tiekiama dalinai sumontuotoje busenoje. Prie$ pradedant
eksploatavima, reikia uzbaigti pertvaros sumontavima.

Pertvaros pakuotéje yra toliau nurodyti sumontuojami komponentai (zr. 5.10

pav.):

Pertvaros blokas:

1. Pertvaros strypas, 1 vnt.

2. Pertvaros varztai su poverzlémis (parodyta pav.), 2 vnt.
3. Pertvaros laikiklis, 1 vnt.

4. Pertvara, 1 vnt.

5. Pertvaros fiksavimo rankenélé, 1 vnt.

6. Varztai, verzlés ir poverzlés (parodyta pav.), 2 vnt.

5.8 PERTVAROS STRYPO PRITVIRTINIMAS

Uzdekite pertvaros strypa ant darbinio stalo (zr. 5.11 pav.) ir pritvirtinkite
dviem pertvaros strypo pritvirtinimo verzlémis ir poverzlémis. Pritvirtinkite
su verzlémis ir poverzlémis, esan¢iomis kitoje darbinio stalo pus¢je (zr. 5.12
pav.). Neuzverzkite tvirtinimo detaliy (zr. 5.13 pav.), nes paruosiant juostini
pjukla eksploatavimui véliau gali prireikti atlaisvinti $ias tvirtinimo detales.

Fig. 5.10
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5.9 PERTVAROS LAIKIKLIO PRITVIRTINIMAS
Uzdekite pertvaros laikiklj ant pertvaros strypo (zr. 5.14 pav.).

5.10 KREIPIANCIOSIOS PERTVAROS
PRITVIRTINIMAS

Dabar paprasciausiai uzslinkite kreipianciaja ant pertvaros laikiklio ir
uzverzkite pritvirtinimo detales. [sukite fiksavimo rankenélg, siekiant
uzfiksuoti pertvaros padéti ant strypo (zr. 5.14 pav.). Pertvara galima naudoti
vertikalioje padétyje, kaip parodyta, arba pertvara galima pritvirtinti prie lai-
kiklio, panaudojant kitos padéties nustatymui kita ,, T formos isdroza.

5.11 PERTVAROS PADETIES SUREGULIAVIMAS Nr.
1

Perslinkite pertvara vidine arba iSorine kryptimi tiek, kad pertvara biity
lygiagreti pjovimo juostos Soninei daliai, pasukdami reguliavimo flansus
ir, atitinkamai, pertvaros varztus. Jeigu pertvaros varztai buvo uzverzti, tai
pries pradedant §j reguliavimg reikia atlaisvinti pertvaros varztus.

Fig. 5.14
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5.12 PERTVAROS PADETIES SUREGULIAVIMAS Nr.
2

Patikrinkite, ar pertvara yra 90° kampo padétyje darbinio stalo atzvilgiu,
panaudodami tinkama kampainj. Jeigu reguliavimas nereikalingas, tai
visiskai uzverzkite pertvaros strypo varztus. Jeigu reikia sureguliuoti pertva-
ros padeti, tai reguliavimas atliekamas nuleidziant arba pakeliant atitinkama
pertvaros strypo pusg, kol pertvara bus nustatyta 90° kampo padétyje dar-
binio stalo atzvilgiu. Kai pertvara nustatyta 90° kampo padétyje darbinio
stalo atzvilgiu, visiskai uzverzkite pertvaros strypo varztus.

PERTVARA
/ REGULIAVIMAS

e

PERTVAROS STRYPAS

6. DARBINIO STALO STATAUS KAMPO PJOVIMO
JUOSTOS ATZVILGIU NUSTATYMAS

ISPEJIMAS!
Pries pradédami bet kokius reguliavimo arba techninés priezitiros darbus
atjunkite juostini pjukla nuo maitinimo jtampos $altinio.

6.1 DARBINIO STALO STABDIKLIO NUSTATYMAS
90° KAMPU PJOVIMO JUOSTOS ATZVILGIU

Reikalingi jrankiai: mazas 90° kampainis (nepatiektas).

Darbinis stalas nustatomas 90° kampo pjovimo juostos atzvilgiu padétyje (Zr.
6.1 pav.) reguliuojant darbinio stalo stabdiklio varzta (zr. 6.2 pav.), esanti po
darbiniu stalu.

*I§ pradziy priglauskite kampainj prie pjovimo juostos ir patikrinkite, ar
reikalingas reguliavimas.

«Jeigu darbinio stalo padétis pjovimo juostos atzvilgiu neatitinka 90°, tai
panaudokite stalo palenkimo mechanizma (zr. 6.3 skyriy) ir nustatykite
darbinj stala 90° kampo pjovimo juostos atzvilgiu padétyje. Jeigu darbinio
stalo stabdiklio varzto padétis per auksta, tai gali prireikti pasukti §i varztg
zemyn, kad bty galima nustatyti 90° kampo padétj (zr. 6.2 pav.).

*Kai darbinis stalas nustatytas 90° kampo pjovimo juostos atzvilgiu padétyje,
uzfiksuokite darbinj stalg Sioje padétyje palenkimo mechanizmo fiksavimo
rankenéle (Zr. 6.3 pav.).

*Dabar sureguliuokite darbinio stalo stabdiklio varzta (zr. 6.2 pav.).
Stabdiklio varzta reikia pasukti tiek, kad jis priglusty prie plokscio tasko
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darbinio stalo (dabar nustatyto 90° kampo padétyje) apatingje puséje,
siekiant uztikrinti stalo sugrizima { stataus kampo padéti po palenkimo.
Darbinio stalo stabdiklio varztas yra vir§ pjovimo juostos rato, apatiniame
pjovimo juostos rato korpuse. IS pradziy atleiskite fiksuojancia verzlg, po
to Sesiakampiu varztu nustatykite tinkama darbinio stalo stabdiklio varzto
padetj. Uzverzkite fiksuojancia verzlg; pasirupinkite, kad uzverzimo metu
darbinio stalo stabdiklio varztas likty tinkamoje padetyje.

6.2 DARBINIO STALO PALENKIMO KAMPO
SKALES SUREGULIAVIMAS

Kai darbinis stalas nustatytas 90° kampo pjovimo juostos atzvilgiu padétyje,
gali prireikti sureguliuoti kampo skales rodykle, siekiant uztikrinti teisinga
kity kampy nustatyma. Kryzminiu atsuktuvu atleiskite varzta su iSgaubta
galvute ir nustatykite rodyklg 0° kampo padétyje.

6.3 DARBINIO STALO PALENKIMAS

Palenkimo mechanizmas naudojamas darbinio stalo palenkimui pjovimo
juostos atzvilgiu. Palenkite darbinj stalg toliau nurodytu budu: atleiskite fik-
savimo rankena, esancia ant darbinio stalo kakliuko. Palenkite darbini stala,
sukdami palenkimo rankenélg (zr. 6.3 pav.). Reikiamo kampo nustatymui
naudokités kampo indikatoriumi, esan¢iu ant kakliuko apkabos. Nustate
reikiama palenkimo kampa, uzverzkite fiksavimo rankena.

Fig. 6.1
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7. PJOVIMO JUOSTOS PARUOSIMAS

ISPEJIMAS!
Prie$ pradédami bet kokius reguliavimo arba techninés priezitiros darbus
atjunkite juostini pjikla nuo maitinimo jtampos $altinio.

7.1 PJOVIMO JUOSTOS ITEMPIMAS

Pjovimo juosta jtempiama ir atleidziama jtempimo rankenéle (zr. 7.1 pav.).
Vienintelis tikslus pjovimo juostos itempimo patikrinimo metodas yra mata-
vimas jtempimo matuokliu. [tempimo matuokliai yra labai brangis prietai-
sai, tode¢l daugeliui naudotojy reikalingas kitoks metodas. Pjovimo juostos
itempimo indikatorius sumontuotas juostinio pjiklo pagrindinio virSutinio
korpuso vidingje dalyje. Pjovimo juostos jtempimo jvertinimui visy pirma
naudokités §iuo indikatoriumi. Po to rekomenduojama patikrinti pjovimo
juostos jtempima pagal pjovimo juostos islinkima Sonine kryptimi. I§
pradziy nustatykite kreipianciasias 6 nuo vir$ stalo aukstyje. Patikrinkite, ar
juostinis pjuklas i§jungtas, po to paspauskite pjovimo juosta Sonine kryptimi
tinkama jéga rodomuoju pir§tu. Tinkamai jtempta pjovimo juosta pajuda
Sonine kryptimi ne daugiau kaip 5 mm (zr. 7.1A pav.).

Taciau gali buti, kad dazniausiai naudojamas ir isbandytas pjovimo juostos
patikrinimo metodas yra visiskai paprastas: jeigu juostinis pjuklas pjauna
tinkamai, tai pjovimo juosta jtempta teisingai. Jeigu pastebima pjovimo
juostos padéties keitimosi tendencija ir nepavyksta pjauti tiksliai, tai reikia
sureguliuoti pjovimo juostos jtempima.

Jeigu juostinis pjuklas bus ilgesni laika nenaudojamas, tai geras praktinis
sprendimas yra pjovimo juostos jtempimo sumazinimas. Po to pjovimo juos-
ta jtempiama prie§ juostinio pjiklo naudojima. Juostinio pjuklo modelyje
BBS315 paprasciausias pjovimo juostos atleidimo ir jtempimo metodas yra
pasinaudojimas jtempimo rankena, esancia galinéje juostinio pjuklo puséje.

7.2 PJOVIMO JUOSTOS PADETIES NUSTATYMAS
Atjunkite juostinj pjiikla nuo maitinimo itampos Saltinio, iStraukdami
kistuka i elektros tinklo kiStukinio lizdo. Nustatykite pjovimo juostos
padétj prie§ pradédami pjovimo juostos kreipian¢iyjy reguliavima. Po to, kai
pjovimo juosta tinkamai jtempta, nustatykite pjovimo juostos padéti, suk-
dami virutinj pjovimo juostos ratg ir regulivodami pjovimo juostos padéties
nustatymo rankenéle (zr. 7.2 pav.). Jeigu pjovimo juostos padéties nus-
tatymo rankenelé sukama pagal laikrodzio rodyklg, tai pjovimo juosta juda
link pjovimo juostos rato galinés pusés. Jeigu pjovimo juostos padéties nus-
tatymo rankenélé sukama prie§ laikrodzio rodykle, tai pjovimo juosta juda
link pjovimo juostos rato priekinés pusés. Pjovimo juosta turi judéti kiek
imanoma ar¢iau pjovimo juostos rato centro, kaip parodyta (zr. 7.3 pav.).
Jeigu naudojamos siauros pjovimo juostos (pvz., 1/4” arba 3/8”), tai gali
prireikti nustatyti pjovimo juosta ar¢iau pjovimo juostos rato galinés puses.
Po to, kai nustatyta pageidaujama pjovimo juostos padétis ant pjovimo juos-
tos rato, pasukite pjovimo juostos rata keleta karty ranka ir patikrinkite, ar
pjovimo juosta islieka toje pacioje padétyje. Jeigu pjovimo juostos padétis
nesikeicia, tai uzfiksuokite pjovimo juostos padéties nustatymo rankenéle
sparnuota verzle.

PASTABA: pjovimo juostos padéties nustatymo rankenélés pasukimo pov-
eikis matosi po keliy pjovimo juostos rato apsisukimuy. Siekiant i§vengti per
didelio pjovimo juostos padéties pakeitimo, laipsniskai po truputj pasukite
pjovimo juostos padéties nustatymo rankenélg ir pasukite pjovimo juostos
ratg kelis apsisukimus, kad galétuméte patikrinti pjovimo juostos padéti
pries tolesni reguliavima.

Fig 7.1
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8. PAVAROS DIRZELIO REGULIAVIMAS IR EIGOS
GREICIO PAKEITIMAS

[SPEJIMAS!

Prie§ pradédami bet kokius reguliavimo arba techninés priezitiros darbus
atjunkite juostinj pjukla nuo maitinimo jtampos $altinio.

8.1 PAVAROS DIRZELIO ITEMPIMO
REGULIAVIMAS

Pavaros dirzelio jtempimas reguliuojamas pavaros dirzelio itempimo ran-
kena (zr. 8.1 pav.). Pasukite rankeng pries laikrodzio rodyklg, jeigu norite
padidinti dirzelio jtempima, arba pagal laikrodzio rodyklg, jeigu norite
sumazinti dirzelio jtempima. Patikrinkite pavaros dirzelio jtempima, pas-
pausdami pavaros dirzelj Sonine kryptimi tinkama jéga rodomuoju pirstu.
Tinkamai jtemptas pavaros dirzelis pajuda Sonine kryptimi ne daugiau kaip
5 mm’. Taciau, kaip ir pjovimo juostos jtempimo patikrinimo atveju, toks
patikrinimas yra labai subjektyvus, taigi, geriausias patikrinimo metodas yra
darbiniy savybiy ivertinimas. Jeigu pavaros dirzelis nepraslysta ir per daug
nesusidévi, o pjovimo juostos ratams perduodamas tinkamas galingumas, tai
pavaros dirzelis jtemptas tinkamai.
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8.2 PJOVIMO JUOSTOS EIGOS GREICIO
PAKEITIMAS

Juostinio pjtiklo modelis BBS315 turi du eigos grei¢ius: 820 m/min. medi-
enos pjovimui, ir 380 m/min. kai kuriy plastmasiy ir akrilo pjovimui. Sis
juostinis pjuklas nepritaikytas metaly pjovimui.

Zemutinis pjovimo juostos ratas turi du integruotus, V formos skriemulius,
ant variklio asies sumontuoti du V formos skriemuliai.

V formos dirzelis praeina pjovimo juostos rato skriemuliu, variklio skriemu-
liu ir lygiu jtempimo ritinéliu. Pavaros dirzelis atleidziamas ir jtempiamas
rankena; $i rankena perslenka jtempimo ritinélj, ir po to galima pakeisti
pavaros dirzelio eigos greitj (Zr. 8.1 pav.).

Didelis eigos greitis 820 m/min.

Pries keisdami pavaros dirzelio eigos greiti, visada patikrinkite, ar juostinis
pjuklas atjungtas nuo maitinimo itampos $altinio.

Jeigu norite nustatyti didelj eigos greitj, tai pavaros dirzelj reikia uzdéti ant
galiniy variklio ir pjovimo juostos rato skriemuliy (zr. 8.2 pav.).

Mazesnis eigos greitis 380 m/min.

Pries keisdami pavaros dirzelio eigos greiti, visada patikrinkite, ar juostinis
pjuklas atjungtas nuo maitinimo jtampos Saltinio.

Jeigu norite nustatyti mazesnj eigos greiti, tai pavaros dirzelj reikia uzdéti
ant priekiniy variklio ir pjovimo juostos rato skriemuliy (zr. 8.3 pav.).

Fig 8.1
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9. GEDIMU PASALINIMAS

VARIKLIS NEJSIJUNGIA

ePatikrinkite, ar smagracio skyrelio durelés tinkamai uzdarytos; jeigu durelés
neuzdarytos, tai apsauginis perjungiklis blokuoja variklio jjungima.
Patikrinkite, ar avarinio i§jungimo mygtukas i§jungtas (jeigu avarinio
i§jungimo mygtukas sumontuotas).

Jeigu magnetinio Siluminio iSjungiklio mygtukas ,,ON* ([JUNGTI)
neuzsifiksuoja jjungtoje padétyje, o taip pat juostinio pjuklo modeliuose
XBS600 ir XBS600-B patikrinkite, ar stabdzio i§jungimo perjungiklis per-
jungtas | tinkama padétj. Jeigu instaliuota elektriné zvaigzdés — trikampio
schema, tai patikrinkite, ar zvaigzdés — trikampio schemos jjungimo per-
jungiklis perjungtas { padéti ,,0°.

*Nepakankamas variklio galingumas — pasitarkite su elektriku.

NEPAKANKAMAS JUOSTINIO PJUKLO DARBO NASUMAS
*Neteisingai prijungtas variklis — pasitarkite su elektriku.
*Atsileidgs pavaros dirzelis: atlikite pavaros dirzelio jtempimo procediira.

PJUVIS NETIESUS
Patikrinkite pjovimo juostos aStruma ir padéties nustatyma.
Patikrinkite kreipianciosios pertvaros padéti.

PJOVIMO JUOSTA [TRUKUSI PJOVIMO DANTELIU PAGRINDO
SRITYJE

*Pjovimo juosta netinkamai pagalasta — tai sukelia pjovimo juostos
perkaitima. Taip pat gali biti, kad nustatyta neteisinga pjovimo danteliy
padétis.

*Netinkamas pjovimo juostos storis pjovimo juostos rato diametro atzvilgiu.
*Pjovimo juostos ratai pazeisti, arba ant raty susikaupé apnasos.
*Netinkamai sureguliuoti pjovimo juostos ratai; pjovimo juostos ratus pri-
valo sureguliuoti kvalifikuotas technikas.

PJOVIMO JUOSTA ITRUKUSI GALINEJE PUSEJE

Per greita ruosinio padavimo eiga pjovimo metu.

*Netinkamai apdorota suvirinimo vieta; pasalinkite blogai suvirinta elementa
ir suvirinkite pakartotinai.

*Pazeistas pjovimo juostos kreipianciosios pasukimo jtaisas, esantis galin¢je
puséje.

PJOVIMO JUOSTA NULUZTA SUVIRINIMO VIETOJE

*Pjovimo juosta perkaitinta suvirinimo metu; pasalinkite silpna pjovimo
juostos sritj ir suvirinkite pakartotinai.

*Suvirinta pjovimo juostos sritis po suvirinimo buvo per greitai atausinta;
atlikite anks¢iau nurodytus veiksmus.

JUOSTINIS PJUKLAS SUSTOJA, NES PJOVIMO JUOSTA
ISTRINGA RUOSINYJE

«I$junkite variklj ir iSjunkite stabdi. Po to praplatinkite pjavio taka, panaudo-
dami pleista, kad galétuméte atlaisvinti ruo$inj. Prie§ pratgsdami darba pati-
krinkite pjovimo juosta ir pjovimo juostos padétj ant pjovimo juostos raty.

KITI TECHNINIAI SUTRIKIMAI

*Pjovimo juosta persislenka atgal ir pirmyn: suvirinimo sitilé netinkamoje
padétyje.

*Pradéjus pjovima, pjovimo juosta persislenka atgal: pjovimo juosta atSipusi
arba netinkama pjaunamai medziagai. Taip pat gali buti defektas pjovimo
juostos rato virSutingje dalyje.

10. PAGRINDINES SAUGAUS DARBO TAISYKLES

ATJUNKITE JUOSTIN] PJUKLA NUO MAITINIMO [TAMPOS
SALTINIO PRIES PRADEDAMI TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS.
ISPEJIMAS: NAUDODAMIESI MECHANINIAIS [RANKIAIS, VISADA
VYKDYKITE [PRASTINES SAUGAUS DARBO TAISYKLES BEI
TOLIAU PATEIKTUS NURODYMUS, SIEKIANT ISVENGTI GAISRO,
ELEKTROS SMUGIO IR SUSIZEIDIMO PAVOJAUS.
PERSKAITYKITE SIUOS NURODYMUS PRIES PRADEDAMI
JUOSTINIO PJUKLO EKSPLOATAVIMA. ISSAUGOKITE
NURODYMUS VELESNIAM PASINAUDOJIMUI, KAI TO PRIREIKTU.

74

1-Pasirtpinkite, kad darbo vieta biity Svari.

-Netvarkingos darbo vietos bei darbastaliai kelia susizeidimo pavoju.
2-Ivertinkite darbo vietos aplinkos salygas.

-Saugokite jrankius nuo lietaus poveikio.

-Nedirbkite jrankiais drégnoje arba §lapioje vietoje.

-Pasirtpinkite, kad darbo vieta buity tinkamai apSviesta.

-Nedirbkite jrankiais aplinkoje, kurioje yra degiy skysc¢iy arba dujy.
3-Saugokités elektros smiugio.

-Venkite prisiliesti prie {zeminty pavirsiy.

4-Neleiskite pasaliniams asmenims priartéti prie darbo vietos.

-Neleiskite pasaliniams asmenims — ypa¢ vaikams — liesti jrankius arba ilg-
intuvo kabelj. Pasirtipinkite, kad pasaliniai asmenys nepriartéty prie darbo
vietos.

5-Laikykite nenaudojamus jrankius saugioje vietoje.

-Nenaudojamus jrankius laikykite sausoje, uzrakintoje ir vaikams nepriein-
amoje vietoje.

6-Dirbdami su jrankiais nenaudokite per didelés jégos.

-Darbas atlickamas geriau ir saugiau, kai dirbama nominalios apkrovos
rezime.

7-Dirbkite tinkamais atlickamam darbui jrankiais.

-Nedirbkite mazu jrankiu darbo, kurio atlikimui reikalingas didelis ir galin-
gas jrankis.

-Nenaudokite jrankiy darbui, kuriam $ie jrankiai netinkami, pvz., nepjaukite
diskiniu pjuklu medziy kamieny arba Saky.

8-Dévekite tinkamus atliekamam darbui drabuzius.

-Nedévékite laisvus drabuzius ir nenesiokite papuosaly; besisukancios
detalés gali sugriebti laisvus drabuzius arba papuosalus.

-Dirbant iSor¢je, rekomenduojame avéti neslystancius batus.

-Suriskite ilgus plaukus arba apsaugokite juos tinkleliu.

9-Naudokite apsaugines priemones.

-Naudokite akiy apsaugos priemones.

-Jeigu pjovimo metu susidaro dulkés, tai naudokite respiratoriy.
10-Prijunkite dulkiy atsiurbimo jtaisa.

-Jeigu jrankis turi dulkiy atsiurbimo jtaiso prijungimo jungti, tai prijunkite
dulkiy atsiurbimo jtaisa ir pasirapinkite, kad jis tinkamai veikty.
11-Saugokite maitinimo kabelj.

-Niekada netraukite maitinimo kabelj, jeigu reikia iStraukti kiStuka i$
kistukinio elektros tinklo lizdo. Saugokite maitinimo kabelj nuo kar$¢io ir
alyvos poveikio bei astriy kampy.

12-[tvirtinkite apdirbama ruosinj.

-Jeigu imanoma, naudokite spaudiklius arba verztuvus. Siais jtaisais
itvirtintas ruosinys apdirbamas saugiau, nei laikant ruosinj ranka.
13-Nesiekite per toli.

-Visada stovékite saugios ir stabilios stovésenos padétyje.

14-Tinkamai prizitrékite visus jrankius.

-Pasirtipinkite, kad jrankiai buity astras ir §varts — tai uztikrina saugy darba
ir geresnj darbo nasuma.

-Vykdykite tepimo ir darbiniy jrankiy pakeitimo nurodymus.

-Periodiskai patikrinkite jrankio kabelius; jeigu kabeliai pazeisti, tai
paveskite remonto darbus jgaliotai techninés priezitiros jmonei.
-Periodiskai patikrinkite ilgintuvus; pakeiskite pazeistus ilgintuvus.
-Pasirtpinkite, kad jrankio rankenos buty $varios, nuvalykite rankenas, jeigu
ant ju pateko alyva arba tepalas.

15-Atjunkite nenaudojamus jrankius nuo maitinimo jtampos Saltinio.
-Atjunkite jrankius nuo maitinimo jtampos $altinio, kai jrankiai nenaudo-
jami, arba prie$ pradédami techninés priezitiros darbus arba jtaisy pakeitima,
pvz., pries pakeisdami pjovimo juosta arba diska, grazta arba pjoviklj.
16-I8imkite i§ jrankio visus reguliavimo verzliarak¢ius arba atsuktuvus.
-Ipraskite pries jjungdami jrankij patikrinti, ar jrankyje néra verzliarakciy
arba atsuktuvy.

17-Venkite jrankio atsitiktinio {sijungimo.

-Pries prijungdami jrankj prie maitinimo $altinio patikrinkite, ar jjungimo
perjungiklis perjungtas { padéti ,,ISTUNGTA*.

18-Jeigu dirbate iSor¢je, tai naudokite tinkamus ilgintuvus.

-Dirbdami iSoré¢je, tai naudokite tinkamus naudojimui iSor¢je ilgintuvus.
19-Dirbkite atsargiai ir budriai.

-Sekite atlickamus veiksmus, vadovaukités sveika nuovoka ir nedirbkite,
jeigu esate pavarges.

20-Patikrinkite, ar jrankio detalés nepazeistos.

-Prie$ pradédami darba su jrankiu patikrinkite, ar jrankis veikia tinkamai ir
atlieka numatytas funkcijas.




-Patikrinkite judanciy detaliy sureguliavima, susijungima ir sumontavima;
atkreipkite démesi | pazeistas detales ir visas kitas salygas, turin¢ias jtakas
darbui.

-Pazeistus apsauginius jtaisus arba kitas detales reikia pakeisti arba patai-
syti; paveskite Siuos darbus jgaliotai techninés priezitiros jmonei, jeigu nau-
dojimo vadove nenurodyta kitaip.

-Paveskite sugedusiy perjungikliy pakeitima jgaliotai techninés priezitiros
imonei.

-Nedirbkite su jrankiu, jeigu jrankio jjungimo / i§jungimo perjungiklis
sugedes.

21-Ispéjimas.

-Bet kokiy nerekomenduojamy naudoti papildomy jtaisy naudojimas gali
kelti susizeidimo pavojy.

22-Paveskite jrankio remonta kvalifikuotam specialistui.

-Sis juostinis pjiklas atitinka galiojan&iy saugaus darbo taisykliy reikalavi-
mus. Remonto darbus privalo atlikti tik kvalifikuoti specialistai, naudojantys
originalias atsargines detales; prieSingu atveju jrankio naudotojui gresia
didelis pavojus.

23-Saugaus darbo nurodymai.

-Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjovimo juosty.

-Pakeiskite susidévéjusi darbinio stalo jdékla.

-Pjaudami mediena, prijunkite prie juostinio pjiklo dulkiy atsiurbimo jtaisa.
-Nedirbkite juostiniu pjuklu, jeigu atidarytos smagracio skyrelio durelés
arba i§jungtas pjovimo juostos apsauginis jtaisas.

-Kruops¢iai parinkite pjaunamai medziagai tinkama pjovimo juostg ir pjo-
vimo juostos eigos greitj.

-Nevalykite judancia pjovimo juosta.

-Naudokite tinkamas apsaugos priemones, kai tai reikalinga, pvz., tokias
apsaugos priemones:

-Klausos organy apsaugos priemones, apsaugojancias nuo klausos organy
pazeidimo.

-Respiratorius, apsaugojancius nuo kenksmingy dulkiy ikvépimo.
-Darbines pirstines, kai reikia paruosti pjovimo juosta arba dirbant su
Siurksciais ruoSiniais.

24-Saugus darbas.

-Pjaudami tiesiai pries pertvara, ruoSinio stimimui naudokite stimimo
strypa.

-Juostinio pjuklo pervezimo metu pjovimo juostos apsauginis jtaisas turi
biti visiskai nuleistas Zzemyn prie stalo.

-Pjaudami nuozulniu kampu, kai darbinis stalas palenktas, uzdékite
kreipianciaja ant darbinio stalo Zemesnés dalies.

-Pjaudami apvalia mediena, naudokite tinkama jtvirtinimo jtaisa, siekiant
iSvengti ruosinio sukimosi.

-Juostinio pjuklo pakélimui skirta rankena bei pervezimo ratukai aiskiai
pazenklinti.

-Nenaudokite apsauginiy jtaisy juostinio pjuklo pakélimui arba pervezimui.
-Nustatykite kuo artimesng apdirbamam ruosiniui ir tinkama reguliuojamo
apsauginio jtaiso padeétj.

25-Nustatykite kuo artimesng apdirbamam ruoSiniui apsauginio jtaiso
padéti.

26-Jeigu pjaunamas ilgas ruosinys, tai naudokite pagalbinj jtaisa (pvz., stova
su ritinéliais).

27-Numatykite vieta, kurioje laikomas ruosinio stimimo strypas.
28-Teisingai eksploatuokite elektrinius jtaisus nominalios apkrovos rezime;
maitinimo jtampa turi skirtis nuo nominalios jtampos ne daugiau kaip 0,9
— 1,1 karto.

29-Elektriniai jtaisai turi buti tinkami darbui aplinkos oro temperatiiroje
nuo +5° C iki +40° C. Vidutiné aplinkos oro temperattira per 24 val. turi
nevirsyti +35° C.

30-Elektriniai jtaisai turi bati tinkami darbui, kai oro santykinis drégnumas
nevirsija 90 % (20° C temperatiiroje).

31-Elektriniai jtaisai turi buti tinkami darbui aukstyje iki 1.000 m vir§ juros
lygio.

32-Prijungimo prie elektros tinklo grandingje reikia naudoti ne didesnées
kaip 16 A sroves saugiklj.
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11. SCHEMOS IR KONSTRUKCINIAI KOMPONEN-
TAI

Nuoroda Aprasymas

1 Guminé atrama

2 Trumpa viduriné standumo atrama
3 Kojele

4 Ilga virSutiné standumo atrama

5 Sesiakampé verzlé

6 Poverzle

7 Sesiakampis varztas

8 Sesiakampé verzlé

9 Poverzle

10 Sesiakampis varztas

11 Ilga viduriné standumo atrama

12 Trumpa virSutiné standumo atrama
Stovas




NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

VIKTIG

Les instruksjonene noye for du monterer eller bruker
dette produktet for din egen sikkerhets skyld. Spar pa
denne bruksanvisningen.

Instruksjonsboken er oversatt til norsk av Luna Norge AS, og det tas forbe-
hold om feil.
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1. GENERELL INFORMASJON

1.1 FORORD

Du ma lese og forstd denne handboken fer du bruker maskinen. Det gir bedre
kunnskap om hvordan maskinen fungerer, for okt sikkerhet og for a fé et sa
bra resultat som mulig.

2. MASKINBESKRIVELSE

2.1 MASKINIDENTIFISERING
Det finnes en identifikasjonsplate i metall pa maskinen som inneholder
produsentinformasjon, produksjonsér, serienummer og bladinformasjon.

2.2 TEKNISK SPESIFIKASJON

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Sagebredde mm 305 345
Bladhastighet m/min 380/820 440/900
Motoreffekt W 750 1000
Sagehayde mm 200 235
Sagbordets grading 0-45° 0-45°
Bladlengde mm 2370 2630
Bladbredde mm 6-19 6-19
Nettovekt kg 75 90

2.3 ANBEFALT BESKYTTELSESKLAR

* Arbeidshansker for a flytte arbeidsmaterial og nér bladet skal byttes;
« Sklifrie sko;

* Vernebriller.

2.4 FORESKREVET BRUK AV MASKINEN

Maskinen er utformet for a sage massivt tre, trelignende materialer, kork-
lignende materialer, hard gummi og harde plastmaterialer med egnede blad.
DISSE MASKINER FAR IKKE BRUKES FOR A SAGE ANDRE MATE-
RIALER

DISSE MASKINER FAR IKKE BRUKES FOR A SAGE METALL

2.5 RISIKOER

OBS! Bruk av béndsagen kan fortsatt medfere risikoer som ikke kan elimin-
eres av produsenten. Derfor mé brukeren vaere kjent med at trebearbeidings-
maskiner er farlige hvis de ikke brukes med forsiktighet og i samsvar med
alle sikkerhetsforskrifter.




3. GJOR DEG KJENT MED DIN BANDSAG 4. MONTERING AV STATIV og HJULSETT

4.1 Montering av stativ og hjulsett
ADVARSEL! Maskinen er tung. Ytterligere hjelp eller en egnet lofteanord-
ning eller stotte kreves for a lofte opp maskinen pa stativet.

Stativet og hjulsettet kommer som en selvmonteringsenhet. Se bilde 4.1.

Stativ

1. 2 x lange mellomstag

2. 1 x korte mellomstag

3. 2 x lange toppstag

4. 2 x korte toppstag

5.4 x ben

6. 22 x muttere, bolter og brikker for stativfeste (av hver)

Hjulsett

7. 1 x pedal for arbeidsramme
8. 2 x stag

9. 4 x brikker

10. 4 x festestift

11. 2 x aksler

12. 1 x frigjeringspedal

13. 2 x faste hjul

14. 2 x trinser

A Vrider for bladspenning 15. 1 x arbeidsramme

B Ratt for heving og senking

C Blad

D @vre bladleder

E Bord

F Kloyveanlegg

G Spor for kloyveanlegg

H Lasehandtak for bordfesting

I Stativ og hjulsett

J Handtak for remspenning og endring av hastighet
K Ekspansjonshandtak for frigjering av bladspenning
L Lasvrider for heving og senking

M Sporvrider for blad

N Vrider for bordfesting

P 100 mm sponstuss

Q Motor

R Nodstoppbryter

3.1 STROMKOBLING - START
Elinstallasjon skal utferes av kompetent fagmann.
Nettkobling skal gjeres med hjelp av uttaksplinten.

Bytte av El-kabel skal kun gjeres av kvalifisert elektriker.

ADVARSEL

For a unnga livsfarlige elektriske stot eller brann skal vedlikehold og repa-
rasjon av el-systemet kun utfores av kvalifiserte elektriker med originalre-
servedeler.

safety switch
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Obs! Trekk ikke til mutterne og boltene for monteringen av beinstativet er
klar.

4.2 Montering av stativ

1. Lokaliser det forste benet og skru det fast pa et av de lange toppstagene
med hjelp av medfelgende muttere, bolter og brikker. Se bilde 4.2 og bilde
4.2B.

2. Skru fast det andre benet pa staget pa samme mate. Se bilde 4.3.

3. Lokaliser de korte toppstagene og skru dem fast pa de to benene iflg. bilde
4.4.

4. Fortsett pa samme mate til alle ben og toppstag er skrudd sammen.

Se bilde 4.5.

5. Festehullene en tredjedel ned pa hvert ben er til for & skru fast mellom-
staget. Skru fast de lange mellomstagene pa rammen med mutterne, boltene
og brikkene. Se bilde 4.6.

6. Skru til sist fast det korte mellomstaget pa en av kortsidene. Se bilde 4.7.

Obs!
Siden med det korte mellomstaget henvises til som stativets framside. Bak-

siden er til for hjulsettet.
Fig. 4.2
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FRAMSIDE

4.3 Montering av hjulsett

1. Pa undersiden av arbeidsrammen finnes to oppheyde omrader pa hver
side. Monter de to bakhjulene og skru pa plass med medfelgende muttere og
bolter. Se bilde 4.8.

2. Nar du har arbeidsrammen framme tar du frigjeringspedalen og monterer
den pa arbeidsrammen. Se bilde 4.9.

3. Ta de to framhjulene og monter og skru dem fast pa arbeidsrammens
pedal iflg. bilde 4.10. For en aksel gjennom et av frambeina og hekte fast et
stag pa den. Sett pa en brikke og for inn en stift gjennom hele akselen. Se
bilde 4.11.

4. For akselen gjennom arbeidsrammens pedal og gjennom motsatt bein.
Nar akselen er igjennom det motsatte beinet hektes det gjenstaende staget pa
akselen og sikres med brikke og stift som tidigere. Se bilde 4.13.

5. For né den gjenstaende akselen gjennom bakre delen av stativet og hekte
staget med brikke og stift som tidligere. Se bilde 4.14.

6. Arbeidsrammen kan nd monteres pa akselen og festes pa motstaende
bakre bein med det andre staget, brikke og stift. Kontroller at arbeidsram-
men, nar den er montert, sitter under arbeidsrammens pedal. Se bilde 4.15.
7. Nar rammen er rettet opp skal hele settet falle pa plass. Den kommer
imidlertid ikke til & fungere skikkelig for selve bandsagen er montert. Se
bilde 4.16.
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4.4 Montering av bandsagen pa stativet

ADVARSEL! Maskinen er tung. Ytterligere hjelp eller en egnet lofteanord-
ning eller stotte kreves for a lofte opp maskinen pa stativet.

1. Mat inn de lange festeboltene opp gjennom stativet og feste de fire hjorn-
ene med medfelgende brikker og bolter.

Se bilde 4.17. Nar det er klart kan hele stativet dras til ordentlig og det er
klart for a monter bandsagen.

2. Loft bandsagen over stativet og plasser de lange festeboltene gjennom de
fire festehullene i bandsagens base.

Se bilde 4.18.

3. Skru fast bandsagen pa stativet med gjenvarende brikker og bolter iflg.
bilde 4.19.

Fig. 4.17
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5. MONTERING AV MASKINEN

5.1 Oppakking og medfelgende komponenter

Maskinens leveres delvis montert. For bruk kreves ytterligere montering.
Nar maskinen pakkes opp skal foelgende komponenter finnes med for mon-
teringen. Se bilde 5.1:

1. 2 x muttere og 1 x lite sveivehandtak
2. 1 x ratt for heving og senking
3. 1 x vrider for bladspenning

Bordsett

4. 1 x sikkerhetsbolt for bordstopp

5.1 x bord

6. 4 x festebolter og brikker for bord (av hver)

7. 4 x lange festebolter, muttere og brikker (av hver)
8. 1 x mutter og bolt for bordutjevning

Anleggsmontering

9. 1 x anleggsstang

10. 2 x festemuttere og brikker for anlegg (iflg. bilde)
11. 1 x anleggsfeste

12. 1 x anlegg

13. 1 x lasvrider for anlegg

14. 2 x muttere, bolter og brikker (iflg. bilde)




5.2 Ratt for heving og senking
Sett fast det store sveivehandtaket pa mekanismen for heving og senking
med en 14 mm skrunekkel (medfelger ikke) (se bilde 5.2).

5.3 Handtak for remspenning
Sett fast det lille sveivehandtaket pd mekanismen for remspenning og has-
tighet med en 10 mm skrunekkel (medfolger ikke) (se bilde 5.3).
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5.4 Montering av bord

Nodvendige verktey: - 13 mm skrunekkel (medfoelger ikke). Loft opp
arbeidsbordet pa tiltvuggen med hjelp av en annen person.

Monter arbeidsbordet pa tiltvuggen med hjelp av de medfelgende 4 feste-
boltene og de 4 brikkene (se bilde 5.4 framside og bilde 5.5 bakside).

5.5 Montering av spenningsvrider
For a monter spenningsvrideren setter du det inn i nekkelhullet ovenpa
bandsagen. Se bilde 5.5.

5.6 Montering av gjaeringsanlegg

1. Skru lgs lasemutterne fra gjeringsanlegget. Se bilde 5.7.

2. Plasser gradskiven med den flate kanten parallelt mot gjeeringsanlegget.
3. Plasser det slik at anleggsskruene passer inn i hullene pa gradskiven. Se
bilde 5.8.

4. Skru fast lasemutterne igjen.

5. Plasser sleden under gradskiven slik at gjengestangen passer pa gjaring-
sanlegget og pivotstiftet passer inn i pivothullet. Se bilde 5.9 og bilde 5.10.
6. Trekk til sperrehandtaket pa gjengestangen. Se bilde 5.10.

Fig. 5.2
HEVING OQ
SENKING ‘_ "
Fig. 5.3
REMSPENNING OG
HASTIGHETSVEKSLING

SVINGTAPP

FESTEBOLT OG !
BRIKKE FOR BORD




gjeeringsanlegg

Fig. 5.7
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Gjeringsanlegg Ll F
giengestang, © —gf I\ pivotstift

.

Iy sperrehandtak

Fig. 5.9
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5.7 Oppakking og medfelgende komponenter

Anlegget leveres delvis montert. For bruk kreves ytterligere montering
Nar anlegget pakkes opp skal felgende komponenter finnes med for den
videre monteringen. Se bilde 5.10:

Anleggsmontering

1. 1 x anleggsstang

2. 2 x festemuttere og brikker for anlegg (iflg. bilde)
3. 1 x anleggsfeste

4. 1 x anlegg

5.1 x lasvrider for anlegg

6. 2 x muttere, bolter og brikker (iflg. bilde)

5.8 Montering av anleggsstang

Plasser anleggsstangen pa bordet iflg. bilde 5.11 og skru fast med to muttere
og brikker. Nar disse muttere og brikker er pa plass pa andre siden av bordet
(bilde 5.12.) skrur du fast festene (bilde 5.13) men skru ikke til helt enda,
ettersom de kan trenge 4 justeres senere 1 monteringsprosessen.

Fig. 5.10

Fig. 5.11




Fig. 5.13
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5.9 Montering av anleggsfestet
Plasser anleggsfestet pa anleggsskinnen. Se bilde 5.14.

5.10 Montering av kleyvestette

La na bare kloyvestotten gli pa anleggsfestet og trekk til festeskruene.

Skru inn lasevrideren for & sikre plasseringen av anlegget pa skinnen iflg.
bilde 5.14. Anlegget kan brukes i opprettet posisjon som vises, eller si kan
anlegget festes mot vognen med den andre T-falsen, som gir en annen posis-
jon.

5.11 Anleggsinnpassing 1

Rett inn anleggssettet inn eller ut til den er parallell med siden av bladet ved
a vri justeringsflensen og flensboltene. Om festemutterne er skrudd til kan
de trenge a losnes for denne justeringen kan gjores.

Fig. 5.14

LASVRIDER -
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5.12 Anleggsinnpassing 2

Kontroller at anlegget er 90° mot bordet med hjelp av en egnet vinkelhake.
Om ikke mer justering trengs, trekk til mutterne helt. Om justering kreves,
hev eller senk den ene siden av anlegget til anlegget er 90° mot bordet.
Trekk til mutterne helt ved 90°.

ANLEGG

\

JUSTERING

y | \\". ’

ANLEGGSSTANG

6. Sett bordet vinkelrett mot sagbladet

ADVARSEL!
For justeringer eller vedlikehold utferes ma du passe pé at maskinen er
isolert og at strommen er bortkoblet.

6.1 Sett bordstoppet pa 90° mot sagbladet.

Neodvendige verktoy: Liten 90°-vinkelhake (medfolger ikke)

Bordet kan settes til 90° mot bandsagsbladet (se bilde 6.1) gjennom justering
av bordstoppskruen (se bilde 6.2) under bordet.

« for vinkelhaken mot bladet for & se hvor mye som trengs a justeres.

* Om bordet ikke er i 90° mot bladet, bruk bordets hellingsmekanisme (se
6.3) for 4 justere bordet til det

er 90° mot bladet. Om posisjonen for bordstoppskruen er for hayt kan det bli
nedvendig & vri den unna slik at 90° kan oppnas (se bilde 6.2).

* Nar bordet er i 90° mot bladet, las lasehandtaket pa bordets hellingsmekan-
isme for & sikre bordets posisjon (se bilde 6.3).

« Still na inn bordstoppskruen (se bilde 6.2), den skal justeres slik at den
meter det flate registreringspunktet pa undersiden av bordet (né innstilt

pa 90°) for & sikkerhetsstille at bordet alltid gér tilbake til vinkelrett etter
helling. Bordstoppskruen finnes ovenfor bandhjulet pa det nedre bandhju-
Ishuset. Ved forst & lasne pa lasemutteren og sa justere sekskantskruen kan
bordstoppskruen stilles inn korrekt. Trekk til ldsemutteren igjen og pass pa at
innstillingen beholdes.




6.2 Justering av bordfesteskala

Nar bordet er innstilt pa 90° mot bandsagsbladet kan det bli nedvendig &
justere vinkelpekeren pa vinkelskalaen slik at eventuelle flere vinkler er
riktige. Bruk en stjernetrekker for a lesne skruen og juster pekeren til 0° (se
bilde 6.3).

6.3 Helling av bordet

Hellingsmekanismen brukes nar bordet stilles vinkelrett mot bladet. Skrastill
bordet slik: Losne lasehandtaket pa gjeeringsvuggen. Vri pa bordets hell-
ingsvrider for a justere bordvinkelen (se bilde 6.3). Bruk vinkelskalaen pa
gjeringsvuggen for a finne ensket vinkel. Trekk til lasehandtaket igjen for a
lase bordet.

Fig. 6.1
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7. Innstilling av bandsagsblad

ADVARSEL!
For justeringer eller vedlikehold utferes ma du passe pa at maskinen er isol-
ert og at stremmen er bortkoblet.

7.1 Spenn bladet

Vrideren for & spenne bladet skal brukes for a gke eller minske spenningen
(se bilde 7.1). Den eneste neyaktige méten a kontrollere et blad er med en
spenningsmaler. De er veldig dyre sa de fleste brukere kan trenge en annen
metode. Bladspenningsviseren finnes inne i bandsagens toppdeksel. Den
skal brukes forst for 4 fa en fingervisning om rett spenning. Deretter fores-
lar vi at spenningen testes ved & kontrollere hvor mye bladet beyer seg til
sidene. Still inn bladstyringen pa 15 cm (6 tommer) ovenfor bordet, pass pa
at sagen er avstengt, trykk

bladet til siden med passe kraft, med hjelp av pekefingren. Nar man trykker
med pekefingren skal et korrekt spent blad ikke bevege seg mer enn 5 mm
til siden (se bilde 7.1A).

Den mest provde méten & spenne bladet er helt enkelt: Hvis bandsagen sager
rett er bladet spent ordentlig, hvis bladet bayer seg og det ikke kan sage rett,
ma bladspenningen justeres. Hvis maskinen ikke skal brukes pa en stund er
det en god vane & slippe pa spenningen og spenne igjen neste gang du skal
bruke den. P4 BBS315 er den enkleste maten a frigjere og spenne bladet
igjen & bruke ekspansjonshandtaket pa baksiden av maskinen.

7.2 Spore bandsagsbladet

Isoler maskinen fra eluttaket ved & dra ut kontakten. Still inn bladets spor-
ing for du setter i bladstyringene. Spore bladet nar den er spent ved 4 vri det
ovre bladhjulet for hand og juster sporingsvrideren (se bilde 7.2). Ved a vri
sporvrideren medsols kommer bladet & bevege seg mot den bakre delen pa
bandhjulet, ved & vri sporvrideren motsols kommer bladet 4 bevege seg mot
den fremre delen av bandhjulet. Bladet skal ga sd neer midten av bandhjulet
som mulig (se bilde 7.3). Pa smale blad (for eksempel 1/4” og 3/8”) kan det
vaere nedvendig & kjore bladet mot bandhjulets bakre del. Nér bladet er spo-
ret i ensket posisjon pa bandhjulet skal du rotere hjulet flere ganger for hand
uten ytterligere justering og passe pa at bladet er igjen i samme posisjon.
Nar det er klart, 1as sporvrideren med vingmutteren (se bilde 7.2).

OBS! Det tar noen omdreininger for bandhjulet for effekten av justeringen
synes. For 4 unnga overjustering, kan du gjere mindre gradvise justeringer
med sporvrideren og snurre bandhjulet noen ganger for a kontrollere effek-
ten for ytterligere justeringer gjores.

Fig 7.1




Fig 7.2
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8. Drivremsjustering og hastighetsveksling

ADVARSEL!
For justeringer eller vedlikehold utferes ma du passe pa at maskinen er
isolert og at stremmen er bortkoblet.

8.1 Justering av drivremspenningen

Bruk remspenningshandtaket (se bilde 8.1) for & justere drivremmens spen-
ning. Rotere handtaket motsols for & eke spenningen og medsols for & min-
ske spenningen. Som rettemerke er remmen nok spent nar man kan gi nok
trykk med pekefingeren - remmen skal ikke baye seg mer enn 5 mm. Men
som nar man spenner et bandsagsblad er det meget subjektivt og den beste
testen er i drift, om remmen ikke glir eller slites mye, og det finnes nok
kraft til bandhjulet, da er drivremmen spent ordentlig.

8.2 Endre bladhastighet

BBS315 har to bladhastigheter: 820 m/min for tre og 380 m/min for plast og
akryl. Denne maskinen er ikke egnet for & sage i metall.

Det nedre bandhjulet har to integrerte v-formede remskiver og motorakselen
har en dobbel v-formet remskive. V-reimen gar rundt bandhjulets remskive,
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motorreimen og spenningsrullen. Remspenningen frigjeres og spennes med
sveivehandtaket, det flytter spenningsrullen og gjer at hastigheten endres
(se bilde 8.1). Hoy hastighet 820 m/min. Passe pé at maskinen er isolert fra
eluttaket for hastigheten endres. For den heyere hastigheten skal remmen
monters pa den bakre remskiven pa bade motor og bandhjul (se bilde 8.2).
Lavere hastighet 380 m/min. Pass alltid pa at maskinen er isolert fra elutta-
ket for du bytter hastighet. For den laveste hastigheten skal remmen monters
pé den fremre remskiven pa bade motor og bandhjul (se bilde 8.3).

Fig 8.1




9. Feilsoking

MOTOREN STARTER ikke

« Kontroller at svinghjulets derer er skikkelig stengt, ellers tillater ikke sik-
kerhetsbryteren drift.

« Kontroller at nedknappen, nar den er montert, er frigjort.

* Om den magnetiske termalomkoblerens “ON*“-knapp ikke kan trykkes inn,
eller nar det finnes en stjernekobling, kontroller at stjernekoblingens start-
knapp er i posisjon “O”.

* Motoren mangler elkraft: konsulter en elektriker

MASKINEN FUNGERER IKKE SKIKKELIG UNDER DRIFT
* Feil kobling av motoren: konsulter en elektriker
* Lose drivreimer: folg spenningsprosedyren

SAGER IKKE RETT
* Kontroller skarphet og bladinnstilling
* Kontroller innpassing av kloyvestotte

BLADET HAR HAKK I TANNBASEN

* Feil skarphet og overoppheting, ellers feil innstilling av sagtennene
« Feil bladtykkelse i relasjon til bandhjulets diameter

» Bandhjulets styringer er skadet eller har belegg

* Darlig tilpassede bandhjul: krever en kvalifisert tekniker

BLADET ER HAKKET PA BAKSIDEN

* Overdrevet mating ved skjering

* Feil sveisetilpassing: ta bort den darlig sveisede delen og gjer om sveisin-
gen

* Den bakre styringen ut pa bladskinnen er skadet

BLADET GAR AV VED SVEISEN:

* Overoppheting av bladet ved sveising: ta bort det svake omréadet og gjenta
sveisingen

* Sveisen er kjolt ned for raskt etter sveising, gjor som over

MASKINEN STOPPER MED BLADET FAST I ARBEIDSSTYKKET
* Stopp motoren og frigjer bremsen, berer sporet med en kile for & fa bort
arbeidsstykket, kontroller sa bladet og dens posisjon pa bandhjulet for du
fortsetter.

ANDRE PROBLEM

* Bladet beveger seg framover og bakover: sveising feil

* Bladet glir bakover i starten av sagingen: bladet er ikke skarp eller sd er
bladet feil for det materialet man arbeider med, eller sa er det noe feil pa
kronen i bandhjulets flate.
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10. Generelle sikkerhetsregler

MASKINEN SKAL KOBLES VEKK FRA ELUTTAKET FOR
VEDLIKEHOLD.

ADVARSEL: NAR ELEKTRISKE VERKTQY BRUKES SKAL
GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSUTFORELSER ALLTID FOLGES
FOR A MINSKE RISIKOEN FOR ILD, ELEKTRISK ST@T OG
PERSONSKADER. I DISSE FORANSTALTNINGER INNGAR
FOLGENDE. LES ALLE INSTRUKSJONER NEDENFOR F@R DU
BEGYNNER A ARBEIDE MED DETTE PRODUKTET. SPAR PA
DENNE HANDBOKEN FOR FRAMTIDIGE REFERANSER.

1 - Hold arbeidsomradet rent

-Skader oppstar lettere hvis det er uorden og rot.

2 - Plasser maskinen i rett type miljo.

-Utsett ikke maskinen for regn.

-Bruk ikke maskinen i fuktige eller véate miljoer.

-Pass pa at arbeidsomradet er godt opplyst.

-Bruk ikke maskinen i neerheten av lettantennelige vaesker eller gasser.

3 - Folg verneforanstaltningene mot elektrisk stot.

-Unngé kroppskontakt med jordede flater.

4 - Hold uvedkommende borte

-La ikke andre personer, spesielt ikke barn, komme i narheten av maskinen,
skjotekabler eller arbeidsomradet.

5 - Ta vekk verktoy som ikke brukes.

-Nar et verktoy ikke brukes skal det oppbevares pa et tort og last sted uten-
for barns rekkevidde.

6 - Bruk ikke kraft pd maskinen.

-Resultatet blir bedre og sikrere hvis du bruker verktoyet slik som det er
beregnet for.

7 - Bruk alltid rett type verktoy.

-Tving aldri smé verktey til & utfore altfor tunge arbeider.

-Bruk ikke verktoy for slikt de ikke er beregnet for: bruk for eksempel ikke
sirkelsager for a sage tregreiner.

8 - Bruk riktig type klaer

-Bruk ikke lost hengende kler eller smykker, som kan sette seg fast i bev-
egelige deler.

-Om du arbeider utenders, ber du bruke sko som minsker risikoen for at du
sklir.

-Om du har langt har, skal du bruke harnett eller lignende.

9 - Bruk verneutstyr.

-Bruk vernebriller.

-Bruk ansikts- eller stovmaske hvis arbeidet medferer mye stov.

10 - Koble utrustning for stevavsug.

-Om du bruker enheter for avsug og samler inn stev, sa kontrollerer du at
dette utstyret er korrekt koblet og brukes pa rett mate.

11 — Veer forsiktig med kabelen

-Dra aldri i kabelen for & dra den ut fra kontakten. Hold kabelen borte fra
sterk varme, olje og skarpe kanter.

12 - Sikre arbeidet

-Bruk gjerne skrustikke, tvinger eller klemmer for & holde fast arbeidsstyk-
ket. Det er betydelig sikrere enn a holde fast materialet med handen.

13 - Strekk deg ikke

-Pass alltid p4 & sta stedig slik at du kan holde balansen.

14 - Vedlikehold verktey noye

-Pass pa at alle skjeerende deler alltid er rene og i god stand for at de skal
fungere s& bra som mulig.

-Folg instruksjonene om hvor du smerer og bytter ut deler.

-Inspiser maskinens stremkabler regelmessig. Om en kabel er skadet skal
den repareres av et autorisert serviceverksted.

-Inspiser skjotekablene regelmessig og bytt ut eventuelle skadede kabler.
-Hold alle handtak terre, rene og fri fra olje og fett.

15 — Koble ut verktoy

-Nar maskinen ikke brukes, for service og nar du bytter ut tilbeher som
blad, skjer og skjereanordninger, skal du dra ut stremkabelen fra uttaket.
16 - Ta bort alle justeringsverktoy.

-Kontroller regelmessig at alle nekler og justeringsverktey er tatt bort fra
maskinen for du slar den pa.




17 - Unnga 4 starte maskinen ufrivillig.

-Pass pa at bryteren star i posisjon OFF nar du setter i kontakten.

18 - Bruk skjeteledninger for utenders bruk

-Bruk kun skjeteledninger som er beregnet for utenders bruk (og som er
merket med dette) nar verktoyet skal brukes utenders.

19 - Veer oppmerksom

-Ha kontroll pé arbeidet, bruk sunn fornuft og bruk ikke maskinen nar du er
trott.

20 - Kontroller skadede deler.

-For du fortsetter & bruke maskinen skal du kontrollere den neye for 4 passe
pé at den fungerer korrekt.

-Kontroller at alle bevegelige deler er korrekt justert og fastsatt, at ingen
deler er odelagt, at monteringen ikke er skadet og andre problem som kan
forstyre driften.

-Hvis en del av maskinen er skadet skal den umiddelbart repareres eller
byttes ut av et autorisert serviceverksted hvis ikke annet angis i denne hénd-
boken.

-La et autorisert serviceverksted bytte ut edelagt strombryter.

-Bruk ikke maskinen hvis bryteren ikke fungerer for a sla pé/av maskinen.
21 - Advarsel

-Om tilbeher eller koblet utrustning som ikke anbefales i denne handboken
brukes, oker risikoen for personskader.

22 - La en kvalifisert tekniker reparere maskinen.

-Dette elektriske verktoyet er utformet i samsvar med tilegnede sikkerhet-
sregler. Alle reparasjoner ma utferes av kvalifiserte tekniker med originalre-
servedeler. Brudd mot denne regelen kan fore til stor fare for brukeren.

23 - Sikkerhetsforskrifter

-Bruk ikke sagband som er skadet eller deformerte.

-Bytt bordinnlegget om det er slitt.

-Koble bandsagen til et sponavsug nar du sager i tre.

-Bruk ikke maskinen nér deren eller verneanordningen som beskytter sag-
béandet er apent.

-Pass pa at valg av sagband og hastighet avhenger av det materialet som
skal sages.

-Rengjor ikke sagbandet nar det er i bevegelse.

-Bruk egnet personlig verneutstyr, hvis det er nedvendig, det kan innebzre:
-Horselsvern for 4 minske risikoen for herselskader.

-Andedrettsvern for & minske risikoen for innanding av skadelig stov.
-Hansker for & handtere sagband og grove materialer.

24 - Sikker drift

-Bruk en skyvestang nar du sager mot anlegget.

-Ved transport skal sagbdndsvernet vere helt nede neer bordet.

-Ved vinkelskjaring med bordet hellende, plasser skinnen pa den nedre
delen av bordet.

-Nar man sager rundtemmer skal en egnet festeanordning brukes for a
forhindre at arbeidsstykket vrir seg.

-Handtak og to hjul for & lefte og transportere er tydelig markert pa verk-
toyet.

-Bruk ikke vern for handtering eller transport.

-Juster det justerbare vernet sé naer arbeidsstykket som mulig.

25-Juster vernet sa nar som mulig til det stykke som skal sages.

26-For lange arbeidsstykker skal hjelpeutrustning brukes for saging (som et
rullestativ).

27-Oppbevaringsplass for skyvestang.

28. Elutrustningen skal handteres korrekt under belastning iflg. vilkar for
nominell elforsyning: 0,9 til 1,1 ganger nominell stromstyrke.

29. Elutrustningen skal tale a fungere korrekt i en omgivende lufttemperatur
mellom +5 °C og +40 °C, og middelstemperaturen under en 24-timers peri-
ode skal ikke overstige +35 °C.

30. Elutrustningen skal tale a fungere korrekt innenfor en relativ luftfuk-
tighet som ikke overstiger 90 % (20 °C).

31. Elutrustningen skal fungere pa heyder opp til 1000 m over gjennomsnit-
tlig havniva.

32. Nettkoblingen ma ha maks 16 A-sikring.
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11. Figurer og komponenter

Ref.nr. Beskrivelse

1 Gummisko

2 Korte mellomstag
3 Bein

4 Lange toppstag

5 Sekskantsmutter
6 Brikke

7 Sekskantsbolt

8 Sekskantsmutter
9 Brikke

10 Sekskantbolt

11 Lange mellomstag
12 Korte toppstag
Stativ
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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1 WPROWADZENIE

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczytac i
zrozumie¢ niniejsza instrukcjg. Umozliwi to lepsze poznanie maszyny, a
dzigki temu zapewni wyzszy poziom bezpieczenstwa oraz uzyskiwanie lep-
szych rezultatow pracy.

2. OPIS MASZYNY
2.1 IDENTYFIKACJA MASZYNY

Do maszyny przymocowana jest tabliczka identyfikacyjna, zawierajaca dane
producenta, rok budowy, numer seryjny oraz dane dotyczace pily tasmowe;j.

2.2 DANE TECHNICZNE

Art.nr 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Glebokos¢ przestrzeni roboczej mm 305 345
Predkosé pity tasmowej m/min 380/820 440/900
Moc wyjsciowa silnika W 750 1000
Maks. grubos$¢ materiatu 200 235
Przechyt stotu 0-45° 0-45°
Dtugos¢ pity tasmowej mm 2370 2630
Szerokos¢ pity tasmowej mm 6-19 6-19

Masa netto kg 75 90

2.3 ZALECANE UBRANIE OCHRONNE

*Rekawice — do trzymania materiatu i do uzytku podczas wymiany pity
taSmowej;

*Obuwie bezposlizgowe

*Okulary ochronne.

2.4 PRZEZNACZENIE MASZYNY

Pilarka przeznaczona jest do przecinania litego drewna i materiatlow
drewnopodobnych, a takze materialow korkowych, twardej gumy oraz
tworzyw sztucznych, przy uzyciu odpowiedniej pity tasmowej.

PILARKI TE NIE MOGA BYC UZYWANE DO PRZECINANIA
INNYCH MATERIALOW NIZ WW.

PILARKI TE NIE MOGA BYC UZYWANE DO PRZECINANIA
METALL

2.5 ZAGROZENIA

UWAGA: Pilarka tasmowa niesie pewne zagrozenia, ktore nie moga

by¢ wyeliminowane przez producenta. Dlatego uzytkownik musi by¢
$wiadomym, ze maszyny do obrobki drewna moga by¢ niebezpieczne, jezeli
nie s uzywane z zachowaniem ostroznosci i wszystkich zwiagzanych z tym
zalecenn BHP.




3. ZAPOZNANIE SIE Z PILARKA TASMOWA

A Pokretlo naprezania pity tasmowej

B Pokrgtlo regulacji wysokosci prowadnika
C Pila taSmowa

D Gorny prowadnik pity tasmowej

E Stot

F Przyktadnia wzdtuzna

G Szyna prowadzaca przyktadni wzdtuznej

H Dzwignia blokady przechytu stotu

1 Podstawa / zesp6t kotek jezdnych

J Korbka napinania paska i zmiany predkosci
K Dzwignia szybkiego naciagu pily tasmowe;j
L Pokretto blokady wysokosci prowadnika
M Pokretlo regulacji biegu pity tasmowej

N Pokrgtlo przechytu stotu

P Wylot do odciagu trocin, 100 mm

Q Silnik elektryczny

R Wy tacznik awaryjny STOP

3.1 Schemat podlaczenia zasilania

Podlaczenie do instalacji elektrycznej winno by¢ wykonane przez
upowaznionego, wykwalifikowanego elektryka.

Zasilanie winno by¢ podtaczone poprzez skrzynke rozdzielcza .
‘Wymiana kabla zasilajacego moze by¢ dokonywana tylko przez wykwali-
fikowanego elektryka.

OSTRZEZENIE

Dla uniknigcia porazenia pradem elektrycznym albo pozaru, wszelkie prace
serwisowe lub naprawcze winny by¢ przeprowadzane tylko przez wykwali-
fikowanych elektrykow, przy uzyciu oryginalnych czgsci zamiennych.

safety switch
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4. PODSTAWA / ZESPOL KOLEK JEZDNYCH

4.1 Podstawa / zespot kolek jezdnych

UWAGA! Maszyna jest cigzka. Do ustawienia pilarki na podstawie
konieczne bedzie skorzystanie z pomocy drugiej osoby albo urzadzenia
dzwigowego lub podno$nikowego.

Podstawa / zespot kotek jezdnych stanowi samodzielna jednostke (rys. 4.1).

Podstawa

1. 2 x Lacznik srodkowy dhugi

2. 1 x Lacznik $rodkowy krotki
3. 2 x Lacznik gorny dtugi

4. 2 x Lacznik gorny krotki

5. 4 x Noga podstawy

6. 22 x Elementy ztaczne: $ruba, nakrgtka, podktadka
Zespot kotek jezdnych

7. 1 x Pedat operacyjny

8. 2 x Lacznik $ciagajacy

9. 4 x Podktadka

10. 4 x Zawleczka zabezpieczajaca
11. 2 x Oska

12. 1 x Pedat zwalniajacy

13. 2 x Kotko state

14. 2 x Kotko osadzone obrotowe
15. 1 x Rama operacyjna




Uwaga: Podczas montazu podstawy nie nalezy dokrgca¢ catkowicie $rub, az
do chwili ukonczenia montazu.

4. 2 Montaz podstawy

1. Wziaé jedna z nog i potaczy¢ z tacznikiem gornym dtugim przy uzyciu
dwoch $rub i nakretek z podktadkami (rys. 4.2 1 4.2B).

2. W podobny sposob dotaczy¢ druga noge do facznika gornego dtugiego
(rys. 4.3).

3. Do potaczonych nog dotaczy¢ 2 krotkie taczniki gorne (rys. 4.4).

4. Kontynuowaé czynnosci jw., az potaczone zostang wszystkie taczniki
gorne i nogi (rys. 4.5).

5. Zlokalizowa¢ otwory wykonane w nogach w odlegtosci jedne;j trzeciej
dtugosci, liczac od gory. Wykorzystujac zlokalizowane otwory dotaczy¢ do
nog taczniki srodkowe dtugie przy uzyciu $rub i nakretek z podktadkami
(rys. 4.6).

6. Na koniec dotaczy¢ krotki tacznik srodkowy do jednego z krotszych
bokow (rys. 4.7).

Uwaga

Strona z dotaczonym krotkim tacznikiem srodkowym bedzie traktowana
jako przod podstawy. Tyt podstawy bedzie wolny, aby umozliwi¢ obstuge
zespotu kotek jezdnych.

Rys. 4.2
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Rys. 4.3

Rys. 4.4
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Rys. 4.7
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4.3 Montaz zespolu kélek jezdnych

1. Od dotu ramy operacyjnej, po obu stronach, znajduja si¢ wysunigte seg-
menty. Nalezy przykreci¢ do nich dwa tylne kotka przy uzyciu zalaczonych
$rub i nakretek (rys. 4.8).

2. Przytrzymujac ramg operacyjna przymocowaé do niej pedat zwalniajacy
(rys. 4.9).

3. Zatozy¢ w przewidziane otwory w ramie pedalu operacyjnego dwa przed-
nie kotka, i zamocowac (rys. 4.10).

Teraz przetozy¢ oske przez otwor w jednej z przednich nog, a na koniec
oski zatozy¢ tacznik $ciagajacy, podktadke i zawleczke zabezpieczaja (rys.
4.11).

4. Przesuna¢ oske przez otwory w ramie pedatu operacyjnego i otwor w
przeciwleglej nodze. Teraz zatozy¢ na drugi koniec oski drugi tacznik
Sciagajacy, podktadke i zawleczke zabezpieczajaca, podobnie jak poprzed-
nio (rys. 4.13).

5. Nastepnie wlozy¢ druga oske w otwor jednej z tylnych nog, oraz zatozy¢
na koniec o$ki tacznik $ciagajacy, podktadke i zawleczke zabezpieczaja,
podobnie jak wyzej (rys. 4.14).

6. Teraz na oske nasuna¢ rame operacyjna, a po przesunigciu przez otwor
drugiej tylnej nogi, na drugi koniec oski zatozy¢ facznik $ciagajacy,
podkiadke i zawleczkg zabezpieczajaca. Podczas zaktadania ramy opera-
cyjnej dopilnowaé, by znalazta si¢ ona ponizej ramy pedatu operacyjnego
(rys. 4.15).

7. Po ustawieniu podstawy na nogach, caty zespot kotek jezdnych opadnie
na swoje miejsce (rys. 4.16). Jednak nie bedzie on prawidtowo dziatat
dopoki na podstawie nie zamontuje sig pilarki.

Rys. 4.8

WALNIAJACY
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Rys. 4.10

ZAWLECZK
PODKEADKA

LACZNIK
SCIAGAJACY

Rys. 4.12

Rys. 4.13

“ZAWLECZKA I
PODKLADKA
LACZNIK
SCIAGAJACY




Rys. 4.15

4.4 Montaz pilarki na podstawie

UWAGA! Maszyna jest cigzka. Do ustawienia pilarki na podstawie koniec-
zna jest pomoc drugiej osoby albo uzycie urzadzenia dzwigowego lub
podno$nikowego.

1. Wsuna¢ diugie sruby mocujace, dostarczone z maszyna, do otwor6w
znajdujacych si¢ w czterech naroznikach podstawy, i po zatozeniu
podktadek przykreci¢ je nakrgtkami (rys. 4.17). Po wykonaniu tego mozna
starannie dokreci¢ wszystkie §ruby montazowe w catej podstawie.

2. Unies¢ pilarke ponad podstawe, a nastepnie opuscic¢, nasuwajac otwory
znajdujace si¢ od dotu pilarki, na zamontowane $ruby mocujace (rys. 4.18).
3. Zamocowac¢ pilarke do podstawy przy uzyciu pozostatych nakretek i
podktadek (rys. 4.19).

Rys. 4.17

DLUGIE SRUBY
MOCUJACE

92

Rys. 4.18

OTWORY
MOCUJACE

5. MONTAZ PILARKI

5.1 Wypakowanie pilarki i zawartosci opakowania
Maszyna jest dostarczana w stanie nie w petni zmontowanym. Przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy dotaczy¢ czgsci dostarczone luzem.
W opakowaniu wraz z pilarka znajduja si¢ nastgpujace elementy, ktore
nalezy zamontowac po dostawie (rys. 5.1):

1.
2.
3.

2 x Nakretka i 1 x mata raczka korbki
1 x Pokretto regulacji wysokosci prowadnika
1 x Pokretto naprezania pity tasmowej

Zespot stotu roboczego

el SN o

1 x Sruba oporowa blatu stotu

1 x Blat stotu

4 x Elementy mocowania blatu: $ruba i podktadka

4 x Elementy mocujace: $ruba dluga, nakretka i podktadka
1 x Sruba z nakretka do poziomowania blatu

Zespot przyktadni wzdhuznej
9

10.
11.
12.

13.
14.

1 x Szyna prowadzaca przyktadni

2 x Elementy mocujace szyny prowadzacej: nakrgtka i podktadka
(jak na rys.)

1 x Obsada przyktadni

1 x Przyktfadnia wzdtuzna

1 x Sruba ustalajaca przyktadni

2 x Elementy mocujace: $ruba, nakretka i podktadka (jak na rys.)




©
o
6 (x4) 7 (x4) 3 t

93

5.2 Pokretlo regulacji wysokosci prowadnika

Dotaczy¢ wigksza raczke korbkowa do pokretta regulacji wysokos$ci prow-
adnika przy uzyciu klucza 14 mm (nie zataczony) (rys. 5.2).

5.3 Korbka napinania paska

Przy uzyciu klucza 10 mm (nie zalaczony) dotaczy¢ mata raczke do ramie-
nia korbki stuzacej do napinania paska (rys. 5.3).

5.4 Montaz blatu stotu

Potrzebne narzgdzia — klucz ptaski 13 mm (nie zataczony). Przy pomocy
drugiej osoby umiesci¢ blat stotu roboczego na kotysce. Przymocowac blat
do kotyski przy uzyciu 4 dostarczonych $rub i podktadek (patrz rys. 5.4

— widok z przodu, rys. 5.5 — widok z tyhu).

5.5 Montaz pokretla naprezania pily taSmowej
Pokretto napr¢zania pity tasmowej montuje si¢ od gory pilarki, wpasowujac
w rowek klinowy (rys. 5.5).

5.6 Montaz przykladni katowej

1. Odkreci¢ od przyktadni nakrgtki mocujace (rys. 5.6).

2. Usytuowac¢ katomierz ptaska krawedzia réwnolegle do przyktadni.

3. Nasuna¢ otwory katomierza na $ruby wystajace z przyktadni (rys. 5.7).
4. Nakrecic i dociagnac nakretki mocujace.

5. Zatozy¢ suwak od spodu katomierza w taki sposob, by trzpien gwintow-
any wszedl w tukowa szczeling katomierza, a trzpien stanowiacy o$ obrotu
— w otwor centralny katomierza (rys. 5.8 1 5.9).

6. Zatozy¢ dzwignig zapadkowa na gwintowany trzpien (rys. 5.9).

Rys. 5.2
REGULACIJA

Rys. 5.3

NAPINANIE PASKA I
ZMIANA PREDKOSCI

KOLYSKA
STOLU

SRUBY MOCUJACE ¥
PODKEADKAMI




Rys. 5.6

~~—~_ Nakretki

mocujace

Rys. 5.7

4 Suwak

Szczelina x = F

katomierza Trzpieh gwin- ¥ Trzpien — 0§
[ !

towany obrotu
Dzwignia

ot zapadkowa

Rys. 5.9

Dzwignia zapad-
kowa
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5.7 Czesci skladowe przykladni wzdluznej

Przyktadnia jest dostarczana w czg$ciach. Przed rozpoczgciem uzytkowania
nalezy ja zmontowa¢. W opakowaniu wraz z przyktadnia znajduja si¢
nastegpujace elementy (rys. 5.10):

Zespot przyktadni wzdhuznej

1. 1 x Szyna prowadzaca przyktadni

2. 2 x Elementy mocujace szyny prowadzacej: nakretka i podktadka
(jak na rys.)

1 x Obsada przyktadni

1 x Przyktadnia wzdtuzna

1 x Sruba ustalajaca przyktadni

2 x Elementy mocujace: $ruba, nakretka i podktadka (jak na rys.)

SN kW

5.8 Montaz szyny prowadzacej przykladni

Umiesci¢ szyng prowadzaca przy krawegdzi blatu (rys. 5.11) i zamocowac
przy pomocy nakrgtek z podktadkami. Podktadki i nakretki zaktada si¢ od
spodniej strony blatu (rys. 5.12). Nalezy je dokreci¢ (rys. 5.13), ale niezbyt
mocno, poniewaz szyna moze wymagac¢ pozniejszej regulacji przed ostatec-
znym uruchomieniem maszyny.

Rys. 5.10

Rys. 5.11




Rys. 5.13

KROTSZY KONI
Z TE] STRONY

DLUZSZY KONIEC
Z TEJ STRONY —T——— -

5.9 Montaz obsady przykladni wzdluznej

Zamontowac obsadg przyktadni na szynie prowadzacej, jak na rys. 5.14.

5.10 Montaz przykladni wzdluznej

Teraz umiesci¢ przyktadni¢ w odpowiednim miejscu obsady i dokrgci¢
elementy mocujace. Wkreci¢ na swoje miejsce $rubg ustalajaca, stuzaca do
unieruchamiania przyktadni na szynie prowadzacej (rys. 5.14). Przyktadnia
moze by¢ zamocowana do obsady w pozycji stojacej (z szersza plaszczyzna
przektadniowa prostopadle do blatu), albo na ptasko, przy wykorzystaniu
innego rowka teowego.

5.11 Regulacja ustawienia przykladni (1)

Pokreca¢ odpowiednio kohierze regulacyjne i nakregtki na $rubach szyny
prowadzacej, tak, by uzyska¢ rownolegtos¢ przyktadni wzglgdem rowkow
na blacie stotu. Jezeli nakretki na $rubach sa zacisnigte nalezy je poluzowac
przed przystapieniem do regulacji.

Rys. 5.14

SRUBA
USTALAJACA

OBSADA
PRZYKEADNI ™
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5.12 Regulacja ustawienia przykladni (2)

Przy uzyciu katownika warsztatowego sprawdzi¢ czy plaszczyzna
przyktadni jest ustawiona prostopadle do powierzchni stotu. Jezeli regu-
lacja nie jest potrzebna nalezy dokrgci¢ do konca nakretki $rub szyny
prowadzacej. Jezeli natomiast regulacja jest potrzebna nalezy przesuna¢ do
gory lub do dotu odpowiedni koniec szyny, az do uzyskania prostopadtosci
przyktadni wzgledem stotu. Po wyregulowaniu prostopadtosci dokreci¢ do
konca nakretki $rub szyny prowadzace;.

PRZYKELADNIA

1 REGULACIJA

Q . | b\/._.
N\, |
y SZYAPROWADZACA

6. Regulacja prostopadlosci blatu stolu wzgledem pily

OSTRZEZENIE!
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac regulacyjnych lub konserwa-
cyjnych nalezy upewni¢ sig, czy od maszyny jest odfaczone zasilanie.

6.1 Ustawienie prostopadlos$ci blatu stolu wzgledem pily
tasmowej

Potrzebne narzgdzia — maty katownik warsztatowy (nie dostarczany z
maszyna). Prostopadtos¢ stotu wzgledem tasmy pity (rys. 6.1) mozna
wyregulowa¢ za pomoca $ruby oporowej (rys. 6.2) usytuowanej pod blatem.
*Na poczatku przytozy¢ katownik do pity aby ustali¢ kierunek niezbgdne;j
regulacji.

«Jezeli blat nie jest prostopadty wzgledem pity nalezy to skorygowac przy
pomocy mechanizmu przechytu stotu (rys. 6.3). Jezeli $ruba oporowa jest
ustawiona za wysoko nalezy ja wkreci¢ na tyle, by nie przeszkadzata w
uzyskaniu prostopadtosci (rys. 6.2).

Z chwila, gdy blat stotu zostanie ustawiony prostopadle wzglgdem pity
nalezy dzwignia blokujaca zablokowa¢ mechanizm przechytu, by ustali¢
pozycjg stotu (rys. 6.3).

*Teraz nalezy ustawi¢ $rubg oporowa (rys. 6.2) tak, by podpierata blat stotu
w stanie gdy wyregulowana jest jego prostopadtos¢. Dzigki temu mozliwe
bedzie tatwe przywracanie prostopadtosci po kazdej zmianie nachylenia
stotu. Sruba oporowa blatu stotu opiera si¢ na gornej czeéci obudowy kota




dolnego. Przed regulacja najpierw nalezy poluzowa¢ nakretke kontrujaca,
a nastgpnie pokrgcajac szesciokatny teb $ruby ustawi¢ prostopadtosé
blatu. Dokrecié¢ nakretke kontrujaca, zwazajac by nie naruszy¢ ustawionej
prostopadtosci.

6.2 Regulacja podzialki przechyhu blatu stolu

Po wyregulowaniu prostopadtosci blatu stolu wzglgdem tasmy pity moze
okazac¢ sig koniecznym podregulowanie wskaznika podziatki katowe;j tak,
by wskazywana byta prawidtowa warto$¢ kata przechytu. W tym celu nalezy
przy uzyciu wkretaka krzyzowego typu Phillips poluzowa¢ wkret z tbem
plaskim, i ustawi¢ wskaznik poczatku podziatki na kreskg 0° (rys. 6.3).

6.3 Przechylanie blatu stotu

Przechylanie blatu stotu mozna dokonywa¢ po wyregulowaniu
prostopadtosci blatu stotu wzglgdem tasmy pity. Przechylenie stotu
wykonuje si¢ nastgpujaco: Poluzowa¢ dzwignig blokady usytuowana przy
kotysce (rys. 6.3). Pokrgcajac pokrettem ustawi¢ zadang warto$¢ przechyhu
stotu. Postugujac sig¢ podziatka umieszczona na wsporniku kotyski ustawi¢
zadang wartos¢ kata przechytu. Zacisna¢ na powrot dzwignig blokady celem
ustalenia przechytu stotu.

Rys. 6.1

PUNKT PROSTOPADEOSCI

SRUBA OPOROWA STOLY

Rys. 6.3
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7. Regulacja ustawienia pily tasmowej

OSTRZEZENIE!
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac regulacyjnych lub konserwa-
cyjnych nalezy upewni¢ sig, czy od maszyny jest odlaczone zasilanie.

7.1 Naprezanie pily tasmowej

Do zwigkszania lub obnizania naprgzenia pily stuzy pokretto naprezajace
(rys. 7.1). Jedyna doktadna metoda kontroli stanu naprezenia pity jest
pomiar przy uzyciu tensometru. Sa to drogie przyrzady, wigc wigkszo$¢
uzytkownikéw chciataby mie¢ mozliwo$¢ stosowania innej metody. Do
tego stuzy wskaznik naprezenia pity, znajdujacy si¢ wewnatrz gornej,
glownej obudowy pity. Winien by¢ on uzywany do wstgpnego, zgrubnego
okreslenia stanu naprezenia pity. Nastgpnie sugerujemy skontrolowanie
wielko$ci odchylenia tasmy pity pod wptywem przytozone;j sity bocznej. Po
pierwsze nalezy ustawi¢ prowadnik tasmy na wysokos$¢ 6 cali ponad stotem,
a nastgpnie, po upewnieniu sig, ze pilarka jest wytaczona, nacisna¢ palcem
wskazujacym, z umiarkowana sila, na taSme pily z boku. Jezeli pita jest
naprgzona prawidtowo, nie powinna odchyla¢ sig¢ w bok o wigeej niz 5 mm
(rys. 7.1A).

Jednak prawdopodobnie najprostsza metoda kontroli naprezenia pity

jest wykonanie cigcia probnego: jezeli pifa przecina prawidtowo wowce-
zas napregzenie jest prawidtowe, jezeli pita schodzi z linii cigcia i

doktadne cigcie nie jest mozliwe, jest to znak, ze naprezenie pity nalezy
podregulowac.

Jezeli maszyna ma sta¢ przez jaki$ czas nieuzywana bardzo dobra praktyka
jest poluzowanie pity i naprezenie przed ponownym uzyciem. W pilarce
BBS315 najprostsza metoda zwalniania i przywracania napr¢zenia pity jest
uzycie dzwigni szybkiego naciagu, znajdujacej si¢ z tytu maszyny.

7.2 Regulacja biegu tasmy pily

Odlaczy¢ zasilanie pilarki przez wyciagnigcie wtyczki z gniazdka. Bieg
tasmy pity reguluje si¢ przed ustawieniem prowadnikoéw tasmy. Po
zalozeniu na kota i naprezeniu pity, nalezy ustali¢ jej usytuowanie na
biezniku postugujac si¢ pokretlem regulacji biegu tasmy, obracajac przy tym
koto regka (rys. 7.2). Pokregcanie pokretia regulacyjnego w prawo powoduje
przesuwanie si¢ tasmy na biezniku ku tytowi kota, natomiast pokrgcanie
pokretta w lewo powoduje przesuwanie si¢ tasmy w kierunku przodu kota.
Tasma winna biec mozliwie najblizej srodka bieznika (patrz rys.7.3). W
przypadku pit waskich (np. 1/4 lub 3/8 cala) moze by¢ konieczne ustawienie
biegu tasmy blizej tytu kota. Po wyregulowaniu biegu tasmy nalezy obroci¢
koto kilkakrotnie r¢ka, aby upewnic¢ sig, czy tasma biegnie w ustawionym
miejscu bez konieczno$ci dokonywania korekt. Jezeli tak, zablokowac
pokretto regulacyjne przy pomocy nakregtki motylkowej (rys.7.2).

WSKAZOWKA: Reakcja na zmiang potozenia pokretta regulacji biegu
tasmy ujawnia si¢ po wykonaniu kilku obrotow kota. Dla uniknigcia
przeregulowania konieczne jest wykonywanie matych, stopniowych zmian
polozenia pokretha, i kontrolowanie reakcji po kilku obrotach kota, aby
stwierdzi¢ kiedy dalsza regulacja nie jest juz potrzebna.

Rys 7.1




Rys 7.2

DZWIGNIA SZYBKIEGO
NACIAGU

POKRETLO REGU-
/ LACJI BIEGU PILY

8. Regulacja paska napedowego i zmiana predkosci

OSTRZEZENIE!
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac regulacyjnych lub konser-
wacyjnych nalezy upewni¢ sig, czy od maszyny jest odtaczone zasilanie.

8.1 Regulacja naciagu paska napedowego

Naprezenie paska napedowego reguluje si¢ przy pomocy korbki napinajacej
(rys. 8.1). Pokregcenie korbki w lewo powoduje zwigkszenie naprgzenia
paska, a w prawo — jego obnizenie. Oznaka prawidlowego naprezenia

jest uginanie si¢ paska nie wigcej niz o 5 mm przy naciskaniu nan palcem
wskazujacym z umiarkowang sita. Jednak, podobnie jak w przypadku
regulacji naprezenia pily, proba ta nie jest obiektywna, dlatego najlepszym
sprawdzianem prawidlowos$ci naprezenia paska jest jego zachowanie sig
podczas pracy, tj. czy nie wystgpuja poslizgi i nadmierne zuzywanie si¢
paska.
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8.2 Zmiana predkosci tasmy pily

Pilarka BBS315 posiada dwie predkosci tasmy pity, tj. 820 m/min — do
drewna, oraz 380 m/min — do niektorych tworzyw sztucznych i zywic akry-
lowych. Pilarka ta nie nadaje si¢ do cigcia metali.

Dolne koto tasmowe posiada zintegrowane koto pasowe wieloklinowe

o dwoch $rednicach, natomiast na wale silnika osadzone jest podwojne-
blizniacze koto pasowe wieloklinowe.

Wieloklinowy pasek transmisyjny przebiega wokot kota pasowego
dotaczonego do kota napedu tasmy pity, kota pasowego na wale silnika,
oraz gladkiego krazka napinajacego. Naprezenie paska reguluje sig za
pomoca korbki, ktora zmienia potozenie krazka napinajacego, dzigki czemu
mozliwe jest takze poluzowanie tasmy i przesunigcie jej na druga parg kot
dla zmiany predkosci (rys. 8.1).

Predkosé wysoka 820 m/min

Zawsze przed przystapieniem do zmiany predkosci pily nalezy upewni€ sig,
czy maszyna jest odtaczona od zasilania.

W celu ustawienia predkosci wyzszej pasek napedowy nalezy zatozy¢ na
dalsza sekejg kot pasowych (rys. 8.2).

Predkosé niska 380 m/min

Zawsze przed przystapieniem do zmiany predkosci pity nalezy upewnic sig,
czy maszyna jest odiaczona od zasilania.

W celu ustawienia predkosci nizszej pasek nalezy zatozy¢ na blizsza sekcjg
kot pasowych (rys. 8.3).

Rys 8.1

Rys 8.2
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9. Wyszukiwanie i usuwanie usterek

SILNIK NIE WLACZA SIE

*Sprawdzi¢, czy drzwiczki do kot tasmowych sa prawidtowo zamknigte,
jezeli nie, wylacznik bezpieczenstwa nie dopuszcza do wiaczenia silnika.
*Sprawdzi¢, czy po ewentualnym uzyciu wytacznika awaryjnego zostat on
zwolniony.

*Sprawdzi¢, czy przycisk wlaczajacy ,,ON” wyltacznika elektromagnetyczno-
termicznego nie jest zablokowany, a ponadto, w przypadku wystgpowania
przetacznika gwiazda-trojkat, czy jego pokretto znajduje si¢ w pozycji ,,0”.
*Brak napigcia zasilania: zwroci¢ si¢ do elektryka.

NISKA WYDAJNOSC PRACY PILARKI
*Nieprawidlowe zasilanie maszyny: zwroci¢ si¢ do elektryka
*Luzny pasek napgdowy: przeprowadzi¢ regulacjg naciagu paska

PILA NIE PRZECINA W LINII PROSTEJ
*Sprawdzi¢ stan naostrzenia i ustawienie pity tasmowej
*Sprawdzi¢ ustawienie przyktadni wzdtuznej

PEKNIECIA PILY U NASADY ZEBOW

*Niewlasciwe naostrzenie zgbow i wynikajace stad przegrzewanie sig, albo
niewlasciwe rozchylenie zgbow

*Niewlasciwa grubos¢ pity w stosunku do $rednicy kot tasmowych
*Zuzycie bieznikow kot, lub tkwiace w nich szczatki

*Niewlasciwe wzajemne ustawienie kot taSmowych: konieczna interwencja
technika serwisowego

PEKNIECIA PILY PO STRONIE GRZBIETOWEJ

*Za szybki posuw materiatu podczas przecinania

*Nieprawidlowe wykonanie zgrzewu: usuna¢ zle wykonang czgs¢ tasmy i
zgrza¢ ponownie

*Uszkodzony tylny prowadnik pity

PILA PEKA W MIEJSCU ZGRZANIA

*Przegrzanie tasmy podczas zgrzewania: usuna¢ staba czgs¢ tasmy i zgrzac
ponownie

*Zbyt szybkie schtodzenie tasmy podczas zgrzewania: postgpowac jw.

PILARKA ZATRZYMUJE SIE Z PILA ZACIETA W MATERIALE
*Wylaczy¢ silnik i zwolni¢ hamulec, rozchyli¢ rzaz przy uzyciu klina i
wyja¢ material, nastgpnie, przed ponownym przystapieniem do pracy,
skontrolowac¢ stan pily i jej utozenie na kotach.

INNE PROBLEMY

«Pita przesuwa si¢ do tytu i do przodu: zgrzew nie jest wykonany w linii
prostej.

*Podczas rozpoczynania pracy pita odsuwa si¢ do tytu: pila stgpiona lub
niewtasciwie dobrana do przecinanego materiatu, albo zty stan bieznika na
kotach.

10. Ogélne zalecenia BHP

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC SERWISOWYCH NALEZY
ODEACZYC ZASILANIE MASZYNY.

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZI,
DLA OGRANICZENIA RYZYKA POZARU, PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM I OBRAZEN CIALA, KONIECZNE JEST
PRZESTRZEGANIE PODSTAWOWYCH ZASAD DOTYCZACYCH
BEZPIECZENSTWA, W TYM NIZEJ] WYMIENIONYCH.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NINIEJSZEJ
MASZYNY PRZECZYTAC DOKEADNIE CALA INSTRUKCIE
OBSLUGI. PRZECHOWYWAC INSTRUKCJE W BEZPIECZNYM
MIEJSCU, ABY UMOZLIWIC SKORZYSTANIE Z NIEJ W
PRZYSZLOSCL

1 — Utrzymywac miejsce pracy w czystosci

- Nieporzadek w miejscu pracy sprzyja wypadkom.
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2 — Dbac¢ o dobre warunki miejsca pracy

- Nie naraza¢ maszyny na deszcz.

- Nie uzywaé¢ maszyny w mokrych lub wilgotnych pomieszczeniach.

- Zadba¢ o dobre o$wietlenie stanowiska pracy.

- Nie uzywaé w obecnosci tatwopalnych cieczy lub gazow.

3 — Chroni¢ sig przed porazeniem pradem

- Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi lub zerowanymi obiektami.

4 — Nie dopuszcza¢ do miejsca pracy osob postronnych

- Nie pozwala¢ osobom postronnym, szczegdlnie dzieciom, na dotykanie
narzgdzia lub kabla zasilajacego, i utrzymywac je z dala od miejsca pracy.
5 — Jezeli maszyna jest nieuzywana

- narzgdzia powinny by¢ przechowywane w suchym, zamknigtym miejscu,
poza zasiggiem dzieci.

6 — Nie przecigza¢ maszyny

- Praca bedzie wykonana lepiej i bezpieczniej w zakresie mocy przewid-
zianej dla maszyny.

7 — Uzywaé wlasciwego narzedzia

- Nie uzywa¢ matych narzedzi do cigzkich prac.

- Nie uzywac¢ narzedzia do celéw innych niz przewidziane; np. nie uzywac
pity tarczowej do cigcia gatezi lub ktod.

8 — Nosi¢ wlasciwa odziez

- Nie nosi¢ luznej garderoby lub 0zdob, ktére moglyby zosta¢ pochwycone
przez ruchome czg$ci maszyny.

- Przy pracy na zewnatrz zaleca si¢ uzywac butow z podeszwa
przeciwposlizgowa.

- Przykrywa¢ dhugie wtosy.

9 — Uzywac¢ $rodkow ochrony osobistej

- Uzywac¢ okularo6w ochronnych.

- W przypadku wystgpowania pylenia uzywa¢ maski na nos i usta.

10 — Korzysta¢ z urzadzen odciagowych

- Jezeli maszyna posiada mozliwo$¢ dotaczenia do odciagu lub kolek-

tora pyhu, nalezy zadbac¢, by urzadzenia te byly dotaczone i prawidtowo
uzywane.

11 — Postgpowac z kablem wilasciwie

- Nigdy nie odtacza¢ wtyczki od gniazdka przez pociaganie za kabel.

- Utrzymywac kabel z dala od zrodet ciepta, olejow i ostrych obiektow.

12 — Zamocowac¢ obrabiany przedmiot

- Do mocowania przedmiotu, zawsze gdy tylko mozliwe, uzywac $ciskow
$rubowych lub imadet. Jest to bardziej bezpieczne niz uzywanie reki.

13 — Nie pochyla¢ si¢ zanadto nad maszyna

- Zawsze sta¢ pewnie na nogach i zachowywac rOwnowagg ciata.

14 — Wykazywac¢ troske o maszyng

- Dla zwigkszenia bezpieczenstwa i wydajnos$ci narzgdzia powinny by¢
zawsze naostrzone i czyste.

- Przestrzegac zalecen w zakresie smarowania i wymiany akcesoriow.

- Okresowo kontrolowac kabel zasilajacy, a w przypadku stwierdzenia usz-
kodzenia zwrdci¢ si¢ o naprawg do autoryzowanego zaktadu serwisowego.
- Okresowo kontrolowa¢ przediuzacze, i wymienia¢ w przypadku stwierdze-
nia uszkodzenia.

- Rekojesci utrzymywac suche, czyste i wolne od olejow i smarow.

15 — Wylacza¢ maszyng

- Gdy maszyna nie jest uzywana, a takze przed czynno$ciami serwisowymi
oraz przed wymiang akcesoridw, np. taSmy pitujacej, odtacza¢ maszyng od
sieci zasilajacej.

16 — Zabiera¢ narzedzia nastawcze i klucze

- Wyrobi¢ nawyk, aby zawsze przed wiaczeniem maszyny sprawdzac, czy
zostaly z niej zabrane wszystkie narzedzia nastawcze i klucze.

17 — Nie dopuszcza¢ do niespodziewanego startu maszyny

- Przed dotaczeniem wtyczki do gniazdka sprawdzi¢, czy wytacznik zasi-
lania jest w pozycji wylaczonej.

18. — Uzywac przedtuzaczy do uzytku zewngtrznego

- Gdy maszyna uzywana jest na zewnatrz, nalezy zawsze uzywac
przedtuzaczy z atestem do uzytku zewngtrznego.

19 — Zachowac¢ pelna $wiadomos$¢

- Mysle¢ o tym co sig robi, i postgpowac zgodnie z rozsadkiem. Nie
przystgpowac do pracy przy maszynie w stanie zmgczenia.

20 — Sprawdza¢ czy nic nie jest uszkodzone

- Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyng, czy
bedzie prawidlowo pracowala spehiajac przewidziane funkcje.

- Skontrolowaé, czy ruchome czg¢$ci dziataja prawidtowo i nie zacinaja
sig, czy zadna czg$¢ nie jest peknigta, czy wszystkie czgsci sa prawidtowo




zamontowane, i czy nie wystgpuja inne okolicznos$ci mogace zaktocic¢
normalna pracg.

- Uszkodzone ostony lub inne czgsci winny by¢ prawidtowo naprawiane lub
wymieniane tylko przez autoryzowany serwis, chyba, ze w instrukcji prze-
widziano inaczej.

- Uszkodzone wylaczniki winny by¢ wymieniane tylko przez autoryzowany
Serwis.

- Nie uzywa¢ maszyny, jezeli jej wytacznik nie daje si¢ wiaczy¢ lub
wylaczy¢.

21 — Ostrzezenie

- Uzycie innych akcesoriow lub wyposazenia niz zalecane moze stwarza¢
ryzyko urazow.

22 — Naprawy maszyny powierza¢ wykwalifikowanym osobom

- Niniejsza maszyna spetnia wymagania odpowiednich przepisow
bezpieczenstwa. Naprawy winny by¢ przeprowadzane tylko przez wykwali-
fikowane osoby, przy uzyciu oryginalnych czgs$ci zamiennych, w przeci-
wnym razie powstaje zagrozenie dla uzytkownika.

23 — Zalecenia bezpieczenstwa

- Nie uzywac pit taSmowych uszkodzonych lub zdeformowanych.

- Wymienia¢ zuzyta wkiadke stotu.

- Podczas pitowania drewna dotacza¢ do pilarki urzadzenie odciagowe pytu
i trocin.

- Nie pracowa¢ na maszynie, gdy nie sa zamknigte jej drzwiczki lub ostony
pity.

- Dobiera¢ rodzaj pity i jej predkos¢ do rodzaju przecinanego materiatu.

- Nie oczyszcza¢ tasmy pity gdy jest ona w ruchu.

- W razie potrzeby uzywac srodkow ochrony osobistej. Moze to obejmowac:
- Ochrong organéw stuchu, aby zmniejszy¢ ryzyko ich uszkodzenia.

- Ochrong drég oddechowych, aby zmniejszy¢ ryzyko wdychania szkodli-
wego pytu.

- Naktadanie rgkawic ochronnych podczas wymiany pity tasmowej lub przy
obchodzeniu sig z ostrymi materiatami.

24 — Bezpieczenstwo uzytkowania

- Podczas prostoliniowego przecinania materiatu przy przyktadni wzdluznej
korzysta¢ z drazka popychajacego.

- Podczas transportu pilarki ostona tasmy pity winna by¢ catkowicie opuszc-
zona na blat stotu.

- Podczas uko$nego przecinania materiatu, z przechylonym stotem,
przyktadnia wzdtuzna winna by¢ zamocowana na czgsci stotu opuszczonej
do dotu.

- Podczas przecinania okraghych sztuk drewna uzywaé¢ odpowiednich
przyrzadéw mocujacych, nie dopuszczajacych do obracania si¢ drewna.

- Rekojescei i kotka jezdne stuzace do przemieszczania maszyny maja
wyraznie 0znaczone pozycje transportowe.

- Do podnoszenia albo transportu maszyny nie uzywac oston ochronnych

- Regulowane ostony ochronne nalezy ustawia¢ mozliwie najblizej przecina-
nego elementu.

25 — Regulowane ostony ochronne ustawia¢ jak najblizej przecinanego
elementu.

26 — W przypadku przecinania dtugich sztuk materialu nalezy uzywac
dodatkowych podpoér (np. stojaka rolkowego).

27 — Mie¢ state miejsce do trzymania drazka popychajacego.

28 — Wyposazenie elektryczne pilarki prawidlowo funkcjonuje pod
obciazeniem przy wahaniach napigcia zasilajacego od 0,9 do 1,1 warto$ci
napigcia znamionowego.

29 — Wyposazenie elektryczne pilarki prawidlowo funkcjonuje przy temper-
aturze otoczenia od +5 do +40 °C, przy czym $rednia dobowa temperatura
otaczajacego powietrza nie powinna przekraczac¢ +35 °C.

30 — Wyposazenie elektryczne pilarki prawidtowo funkcjonuje przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 90% (przy 20°C).

31 — Wyposazenie elektryczne pilarki prawidtowo funkcjonuje na
wysokosciach do 1000 m ponad $rednim poziomem morza.

32 — Instalacja zasilajaca winna mie¢ zabezpieczenie nie przekraczajace 16
A.
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11. Rysunki i czesci skladowe

Nr poz.  Opis

1 Stopka gumowa

2 Lacznik srodkowy krotki
3 Noga

4 Lacznik gorny dhugi

5 Nakretka szeSciokatna

6 Podktadka

7 Sruba szesciokatna

8 Nakretka szeSciokatna
9 Podktadka

10 Sruba szesciokatna

11 Lacznik $rodkowy diugi
12 Lacznik gory krotki
Podstawa

Cluna
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1. Allmén information

1.1 FORORD

Du maste ldsa och forsta den hir handboken innan du anvénder maskinen.
Det ger bittre kunskap om hur maskinen fungerar, for 6kad sakerhet och for
att fa ett sa bra resultat som mojligt.

2. Maskinbeskrivning

2.1 MASKINIDENTIFIERING

Det finns en identifikationsplatta i metall pa maskinen som innehéller
tillverkarinformation, konstruktionsar, serienummer och klinginformation.

2.2 TEKNISK SPECIFIKATION

Art.nr. 20003-0104 20004-0103
Luna BBS315 BBS350
Ségbredd mm 305 345
Klinghastighet m/min 380/820 440/900
Motoreftekt W 750 1000
Séghdjd mm 200 235
Bordslutning 0-45° 0-45°
Klinglingd mm 2370 2630
Klingbredd mm 6-19 6-19
Nettovikt kg 75 90

2.3 REKOMMENDERAD SKYDDSKLADSEL

* Arbetshandskar for att flytta arbetsmaterial och ndr klingan ska bytas;
 Halkfria skor;

 Skyddsglasogon.

2.4 FORESKRIVEN ANVANDNING AV MASKINEN
Maskinen &r utformad for att siga massivt tré, trdderivat, korkliknande mate-
rial, hart gummi och hérda plastmaterial med ldmpliga klingor.

DESSA MASKINER FAR INTE ANVANDAS FOR ATT SAGA ANDRA
MATERIAL

DESSA MASKINER FAR INTE ANVANDAS FOR ATT SAGA METALL

2.5 RISKER

OBS! Anvindning av bandsagen kan fortfarande medfora risker som inte kan
elimineras av tillverkaren. Darfor maste anvéndaren vara medveten om att
trabearbetningsmaskiner ér farliga om de inte anvdnds med forsiktighet och i
enlighet med alla sikerhetsforeskrifter.




3. Lér kiinna din bandsag

A Vred for klingspanning

B Ratt f6r hojning och sdnkning

C Klinga

D Ovre bladledare

E Bord

F Klyvanhall

G Spar for klyvanhall

H Léshandtag for bordslutning

I Stativ och hjulsats

J Handtag for remspanning och dndring av hastighet
K Expanderhandtag for frigbrande av klingspinning
L Lasvred for hojning och siankning

M Sparvred for klinga

N Vred f6r bordslutning

P 100 mm spanstos

Q Motor

R Nodstoppsbrytare

3.1 ELANSLUTNING - START

Elinstallation ska utforas av kompetent fackman.
Natanslutning ska goras med hjilp av uttagsplinten.

Byte av elkabel ska endast goras av kvalificerad elektriker.

VARNING
For att undvika livsfarliga elstotar eller brand ska underhall och reparation av
elsystemet endast utforas av kvalificerade elektriker med originalreservdelar.

safety switch

101

4. Montering av stativ och hjulsats

4.1 Montering av stativ och hjulsats

VARNING! Maskinen ér tung. Ytterligare hjélp eller en lamplig lyftanordn-
ing eller stod krdvs for att lyfta upp maskinen pa stativet.

Stativet och hjulsatsen kommer som en sjdlvmonteringsenhet. Se bild 4.1.

Stativ

1. 2 x langa mellanstag

2. 1 x korta mellanstag

3. 2 x langa toppstag

4. 2 x korta toppstag

5.4 x ben

6. 22 x muttrar, bultar och brickor for stativfaste (av varje)

Hjulsats

7. 1 x pedal for arbetsram
8.2 x stag

9. 4 x brickor

10. 4 x faststift

11. 2 x axlar

12. 1 x frigérningspedal
13. 2 x fasta hjul

14. 2 x trissor

15. 1 x arbetsram

Obs! Dra inte 4t muttrarna och bultarna forran monteringen av benstativet ar
klar.




Obs! Dra inte at muttrarna och bultarna forrdn monteringen av benstativet
ar klar.

4.2 Montering av stativ

1. Lokalisera det forsta benet och skruva fast det pa ett av de langa toppsta-
gen med hjélp av medf6ljande muttrar, bultar och brickor. Se bild 4.2 och
bild 4.2B.

2. Skruva fast det andra benet pa staget pa samma sitt. Se bild 4.3.

3. Lokalisera de korta toppstagen och skruva fast dem pa de tva benen enligt
bild 4.4.

4. Fortsdtt pa samma sitt tills alla ben och toppstag har skruvats ihop.

Se bild 4.5.

5. Fasthélen en tredjedel ner pa varje ben ér till for att skruva fast mellansta-
gen. Skruva fast de langa mellanstagen pa ramen med muttrarna, bultarna
och brickorna. Se bild 4.6.

6. Skruva till sist fast det korta mellanstaget pa en av kortsidorna. Se bild
4.7.

Obs! Sidan med det korta mellanstaget hédnvisas till som stativets framsida.
Baksidan ér till for hjulsatsen.

Fig. 4.2
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FRAMSIDA

4.3 Montering av hjulsats
1. P& undersidan av arbetsramen finns tva upphdjda omraden pé varje sida.
Montera de tva bakhjulen och skruva pa plats med medféljande muttrar och
bultar. Se bild 4.8.

2. Nér du har arbetsramen framme letar du ritt pa frigéringspedalen och
monterar den pé arbetsramen. Se bild 4.9.

3. Ta de tva framhjulen och montera och skruva fast dem pa arbetsramens
pedal enligt bild 4.10. For en axel genom ett av frambenen och hikta fast ett
stag pa den. Sitt pa en bricka och for in ett stift genom hela axeln. Se bild
4.11.

4. For axeln genom arbetsramens pedal och genom motsatt ben. Nar axeln
ar igenom det motsatta benet héktas det aterstdende staget pa axeln och
sikras med bricka och stift som tidigare. Se bild 4.13.

5. For nu den aterstaende axeln genom bakre delen av stativet och hikta
staget med bricka och stift som tidigare. Se bild 4.14.

6. Arbetsramen kan nu monteras pa axeln och fistas pa motstaende bakre
ben med det andra staget och bricka och stift. Kontrollera att arbetsramen,
nér den dr monterad, sitter under arbetsramens pedal. Se bild 4.15.

7. Nédr ramen &r uppritt ska hela satsen falla pa plats. Den kommer emel-
lertid inte att fungera ordentligt forrén sjélva bandsagen &r monterad. Se bild
4.16.

Fig. 4.8
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4.4 Montering av bandsagen pa stativet

VARNING! Maskinen &r tung. Ytterligare hjilp eller en ldmplig lyftanord-
ning eller stod krivs for att lyfta upp maskinen pa stativet.

1. Mata in de ldnga fastbultarna upp genom stativet och fast de fyra hornen
med medféljande brickor och bultar.

Se bild 4.17. Nér det &r klart kan hela stativet dras at ordentligt och det ar
klart for att

montera bandsagen.

2. Lyft bandsdgen over stativet och placera de langa féastbultarna genom de
fyra fasthédlen i bandsagens bas.

Se bild 4.18.

3. Skruva fast bandsagen pa stativet med kvarvarande brickor och bultar
enligt bild 4.19.

Fig. 4.17

LANGA
FASTBULTAR
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5. MONTERING AV MASKINEN

5.1 Uppackning och medféljande komponenter

Maskinen levereras delvis monterad. Innan anvindning kravs ytterligare
montering.

Nar maskinen packas upp ska foljande komponenter finnas med for den ini-
tiala monteringen. Se bild 5.1:

1. 2 x muttrar och 1 x litet vevhandtag
2. 1 x ratt for hojning och sankning
3. 1 x vred for klingspénning

Bordssats

4. 1 x sikerhetsbult for bordsstopp

5.1 x bord

6. 4 x fastbultar och brickor for bord (av varje)

7. 4 x langa fastbultar, muttrar och brickor (av varje)
8. 1 x mutter och bult for bordsutjamning

Anhallsmontering

9. 1 x anhallsstang

10. 2 x fastmuttrar och brickor for anhall (enligt bild)
11. 1 x anhallsfaste

12. 1 x anhall

13. 1 x lasvred for anhall

14. 2 x muttrar, bultar och brickor (enligt bild)




5.2 Ratt for hojning och siinkning
Sétt fast det stora vevhandtaget pa mekanismen for hojning och sénkning
med en 14 mm skruvnyckel (medfoljer ej) (se bild 5.2).

5.3 Handtag for remspénning
Sitt fast det lilla vevhandtaget pa mekanismen for remspanning och has-
tighet med en 10 mm skruvnyckel (medfoljer ¢j) (se bild 5.3).

105

(QIT}%!
5.4 Montering av bord

Nodvindiga verktyg: - 13 mm skruvnyckel (medféljer ej). Lyft upp arbets-
bordet pa tiltvaggan med hjélp av en annan person.

Montera arbetsbordet pa tiltvaggan med hjilp av de medfoljande 4 féstbul-
tarna och de 4 brickorna (se bild 5.4 framsida och bild 5.5 baksida).

5.5 Montering av spinningsvred
For att montera spanningsvredet for du in det i nyckelhélet ovanpa bandsa-
gen. Se bild 5.5.

5.6 Montering av geringsanhall

1. Skruva loss lasmuttrarna fran geringsanhallet. Se bild 5.7.

2. Placera gradskivan med den flata kanten parallellt mot geringsanhallet.
3. Placera det sa att anhallsskruvarna passar in i hélen pa gradskivan. Se
bild 5.8.

4. Skruva fast lasmuttrarna igen.

5. Placera sldden under gradskivan sd att gingstdngen passar pd geringsan-
héllet och pivotstiftet passar in i pivothalet. Se bild 5.9 och bild 5.10.

6. Skruva 4t sparrhandtaget pa géngstangen. Se bild 5.10.

Fig. 5.2

HOINING

OCH

SANKNING

Fig. 5.3
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BRICKA FOR BORD




Geringsanhall

Fig. 5.7

4 Slade

Gingsténg — I\ Pivotstift

.

Geringsanhéll

ot Sparrhandtag

Fig. 5.9

Sparrhandtag
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5.7 Uppackning och medféljande komponenter

Anhallet levereras delvis monterat. Innan anvindning krévs ytterligare mon-
tering.

Niér anhéllet packas upp ska foljande komponenter finnas med for den ini-
tiala monteringen. Se bild 5.10:

Anhallsmontering

1. 1 x anhéllsstang

2. 2 x fastmuttrar och brickor for anhall (enligt bild)
3. 1 x anhéllsféste

4. 1 x anhall

5.1 x lasvred for anhall

6. 2 x muttrar, bultar och brickor (enligt bild)

5.8 Montering av anhallssting

Placera anhallsstangen pé bordet enligt bild 5.11 och skruva fast med tva
muttrar och brickor. Nér dessa muttrar och brickor &r pé plats pa andra sidan
bordet (bild 5.12.) skruvar du fast fistena (bild 5.13) men skruva inte at helt
an, eftersom de kan behova justeras senare i monteringsprocessen.

Fig. 5.10

Fig. 5.11




Fig. 5.13
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5.9 Montering av anhallsfastet
Placera anhallsféstet pa anhéllsskenan. Se bild 5.14.

5.10 Montering av klyvstod

Lat nu bara klyvstodet glida pa anhallsfastet och skruva at fastskruvarna.
Skruva in lasvredet for att sikra placeringen av anhéllet pa skenan enligt
bild 5.14. Anhallet kan anvéndas i upprétt position som visas eller sd kan
anhallet fastas mot vagnen med den andra “T’-falsen vilket ger en annan
position.

5.11 Anhallsinpassning 1

Rikta in anhallssatsen in eller ut tills den &r parallell med sidan av klingan
genom att vrida justeringsflansen och flansbultarna. Om féstmuttrarna har
skruvats at kan de behova lossas innan den hér justeringen kan goras.

Fig. 5.14

LASVRED
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5.12 Anhallsinpassning 2

Kontrollera att anhallet &r 90° mot bordet med hjilp av en lamplig vin-
kelhake. Om ingen vidare justering behdvs, skruva at muttrarna helt. Om
justerings krévs, hoj eller sidnk ena sidan av anhallet tills anhéllet i sig &r 90°
mot bordet. Skruva at muttrarna helt vid 90°.
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6. SATT BORDET VINKELRATT MOT SAGKLINGAN

VARNING!
Innan justeringar eller underhall utfors maste du se till att maskinen ar isol-
erad och att strémmen ar bortkopplad.

6.1 Sétt bordsstoppet pa 90° mot sagklingan.

Nodvindiga verktyg: Liten 90°-vinkelhake (medfoljer ej)

Bordet kan sittas till 90° mot bandsagklingan (se bild 6.1) genom justering
av bordsstoppsskruven (se bild 6.2) under bordet.

* For vinkelhaken mot klingan for att se hur mycket som behover justeras.

» Om bordet inte 4r i 90° mot klingan, anvand bordets lutningsmekanism (se
6.3) for att justera bordet tills det

ar 90° mot klingan. Om ldget for bordstoppsskruven dr f6r hogt kan det bli
nodvindigt att vrida undan den sa att 90° kan uppnas (se bild 6.2).

* Nér bordet vil ar 1 90° mot klingan, las lashandtaget pa bordets lutningsme-
kanism for att sikra bordets position (se bild 6.3).

« Stéll nu in bordsstoppsskruven (se bild 6.2), den ska justeras sa att den
moter den platta registreringspunkten pa undersidan av bordet (nu instélld
pa 90°) for att sékerstilla att bordet alltid dtergar till vinkelritt efter lutning.
Bordsstoppsskruven finns ovanfor bandhjulet pa det nedre bandhjulshuset.
Genom att forst lossa pa lasmuttern och sedan justera sexkantsskruven kan
bordsstoppsskruven stillas in korrekt. Skruva dt 1dsmuttern igen och se till
att instdllningen behélls.




6.2 Justering av bordslutningsskalan

Nar bordet vil ér instéllt pa 90° mot bandsagsklingan kan det bli nodvéndigt
att justera vinkelpekaren pa vinkelskalan sa att eventuella fler vinklar ar rik-
tiga. Anvind en stjarnskruvmejsel for att lossa skruven och justera pekaren
till 0° (se bild 6.3).

6.3 Luta bordet

Lutningsmekanismen anvéands nér bordet stills vinkelratt mot klingan.

Luta bordet sa hér: Lossa lashandtaget pa geringsvaggan. Vrid pa bordets
lutningsvred for att justera bordsvinkeln (se bild 6.3). Anvind vinkelskalan
pé geringsvaggan for att hitta 6nskad vinkel. Dra &t lashandtaget igen for att
lasa bordet.

Fig. 6.1

PLAN REGISTRERINGSPUNKT

BORDSSTOPPSSKRUV *

Fig. 6.3

-

TILTING
KHOB

L
HAKNDLE

AHGLE POINTER

108

7. INSTALLNING AV BANDSAGSKLINGA

VARNING!

Innan justeringar eller underhéll utfors maste du se till att maskinen ar isol-
erad och att strommen ar bortkopplad.

7.1 Spénna klingan

Vredet for att spanna klingan ska anvéindas for att 6ka eller minska spénnin-
gen (se bild 7.1). Det enda noggranna séttet att kontrollera en klinga dr med
en spanningsmétare. De ér véldigt dyra sa de flesta anvéndare kan behova
en annan metod. Klingspanningsvisaren finns inuti bandsagens toppkapa.
Den ska anvéndas forst for att fa en fingervisning om rétt spanning. Darefter
foreslar vi att spanningen testas genom att kontrollera hur mycket klingan
bojer sig at sidorna. Still in bladstyrningen pa 15 cm (6 tum) ovanfor bor-
det, se till att sdgen dr avstdngd, tryck

klingan at sidan med lagom mycket kraft med hjélp av pekfingret. Nar man
trycker med pekfingret ska en korrekt spand klinga inte réra sig mer &n 5
mm at sidan (se

bild. 7.1A).

Det mest beprovade sittet att spanna klingan dr dock helt enkelt: Om band-
sagen sagar rakt dr klingan spand ordentligt, om klingan tenderar att boja sig
och det inte gér att saga rakt maste klingspanningen justeras. Om maskinen
inte ska anvéndas pa ett tag dr det en god vana att sldppa pa spanningen och
spanna igen vid ndsta anvindningstillfille. Pa BBS315 ar det enklaste sittet
att frigéra och spinna bladet igen att anvdnda expanderhandtaget pa baksi-
dan av maskinen.

7.2 Spara bandséagklingan

Isolera maskinen fran eluttaget genom att dra ur kontakten. Still in klingans
sparning innan du stéller i klingskenorna. Spara klingan nér den &r spand
genom att vrida det 6vre klinghjulet for hand och justera sparningsvredet (se
bild 7.2). Genom att vrida sparvredet medsols kommer klingan att réra sig
mot den bakre delen pa bandhjulet, genom att vrida sparvredet motsols kom-
mer klingan att rora sig mot den fraimre delen av bandhjulet. Klingan ska ga
sa nédra mitten av bandhjulet som mojligt (se bild 7.3). Pa smala

klingor (t.ex. 1/4” och 3/8”) kan det vara nodvindigt att kora klingan mot
bandhjulets bakre del. Nér klingan dr sparad i 6nskad position pa bandhjulet
ska du rotera hjulet flera ganger for hand utan ytterligare justering och se
till att klingan &r kvar i samma position. Nér det &r klart, 14s sparvredet med
vingmuttern (se bild 7.2).

OBS! Det tar ndgra varv for bandhjulet innan effekten av justeringen syns.
For att undvika dverjustering, kan du gora mindre gradvisa justeringar med
sparvredet och snurra bandhjulet nagra ganger for att kontrollera effekten
innan ytterligare justeringar gors.

Fig 7.1




8. DRIVREMSJUSTERING OCH
HASTIGHETSVAXLING

VARNING!
Innan justeringar eller underhall utfors maste du se till att maskinen &r isol-
erad och att strommen ar bortkopplad.

8.1 Justering av drivremsspéinningen

Anvind remspanningshandtaget (se bild 8.1) for att justera drivcemmens
spanning. Rotera handtaget motsols for att 6ka spanningen och medsols for
att minska spinningen. Som riktmérke dr remmen tillrackligt spand nir man
kan ge tillrackligt med tryck med pekfingret - remmen ska inte boja sig mer
an 5 mm. Men precis som nir man spanner en bandsagklinga ar det mycket
subjektivt och det bésta testet dr i drift, om remmen inte glider eller slits
mycket och det finns tillrdckligt med kraft till bandhjulen, da &r driviemmen
spand ordentligt.

8.2 Andra bladhastighet

BBS315 har tva klinghastigheter: 820 m/min for trd och 380 m/min for viss
plast och akryl. Den hir maskinen &r inte ldmplig for att sdga i metall.

Det nedre bandhjulet har tvé integrerade v-formade remskivor och moto-
raxeln har en dubbel v-formad remskiva. V-remmen gar runt bandhjulets
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remskiva, motorremmen och spanningsrullen. Remspéanningen frigoérs och
spanns med vevhandtaget, det flyttar spanningsrullen och gor att hastigheten
andras (se bild 8.1). Hog hastighet 820 m/min

Se till att maskinen é&r isolerad fran eluttaget innan hastigheten dndras.

For den hogre hastigheten ska remmen monteras pa den bakre remskivan pa
bade motor och bandhjul (se bild 8.2)

Légre hastighet 380 m/min

Se alltid till att maskinen é&r isolerad fran eluttaget innan du véxlar hastighet.
For den ldgre hastigheten ska remmen monteras pa den framre remskivan pa
bade motor och bandhjul (se bild 8.3).

Fig 8.1




9. FELSOKNING

MOTORN STARTAR INTE

» Kontrollera att svinghjulets dorrar &r ordentligt sténgda, annars tillater inte
sakerhetsbrytaren drift.

* Kontrollera att nddknappen, nér den &r monterad, &r frigjord.

* Om den magnetiska termalomkopplarens “ON“-knapp inte gar att trycka in
eller, nér det finns en stjarnkoppling, kontrollera att stjarnkopplingens start-
knapp dr i ldge “O”.

* Motorn saknar elkraft: konsultera en elektriker

MASKINEN FUNGERAR INTE ORDENTLIGT UNDER DRIFT
* Felaktig anslutning av motorn: konsultera en elektriker
* Losa drivremmar: folj spanningsproceduren

SAGAR INTE RAKT
» Kontrollera skirpa och klinginstdllning
* Kontrollera inpassning av klyvstod

KLINGAN HAR HACK I TANDBASEN

» Felaktig skirpa och overhettning, annars felaktig instéllning av sdgtinderna
» Felaktig klingtjocklek i relation till bandhjulets diameter

* Bandhjulets skenor ar skadade eller har beldggningar

« Daligt inpassade bandhjul: krdver en kvalificerad tekniker

KLINGAN AR HACKIG PA BAKSIDAN

+ Overdriven matning vid skérning

* Felaktig svetsinpassning: ta bort den daligt svetsade delen och gor om
svetsningen

* Den bakre utloparen pé klingskenan ar skadad

KLINGAN GAR AV VID SVETSEN

+ Overhettning av klingan vid svetsning: ta bort det svaga omradet och
upprepa svetsning

* Svetsen har kylts ner for snabbt efter svetsning, gér som ovan

MASKINEN STANNAR MED KLINGAN FAST I ARBETSSTYCKET
* Stoppa motorn och frigdr bromsen, vidga skaran med en kil for att fa bort
arbetsstycket, kontrollera sedan klingan och dess ldge pa bandhjulen innan
du fortsatter

ANDRA PROBLEM

* Klingan ror sig framat och bakat: svetsning felaktig

» Klingan glider bakat i bérjan av sdgningen: klingan &r inte skarp eller s ar
klingan felaktig for det material man arbetar med eller sé dr det nagot fel pa
kronan i bandhjulets yta.
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10. ALLMANNA SAKERHETSREGLER

MASKINEN SKA KOPPLAS IFRAN ELUTTAGET INNAN
UNDERHALL.

VARNING: NAR ELEKTRISKA VERKTYG ANVANDS SKA
GRUNDLAGGANDE SAKERHETSATGARDER ALLTID VIDTAS
FOR ATT MINSKA RISKEN FOR ELD, ELCHOCKER OCH
PERSONSKADOR. I DESSA ATGARDER INGAR FOLJANDE. LAS
ALLA INSTRUKTIONER NEDAN INNAN DU BORJAR ARBETA
MED DEN HAR PRODUKTEN. SPARA DEN HAR HANDBOKEN FOR
FRAMTIDA REFERENS.

1 - Hall arbetsomradet rent

-Skador uppstar ldttare om det ar rérigt och stokigt.

2 - Placera maskinen i rétt typ av miljo.

-Utsitt inte maskinen for regn.

-Anvind inte maskinen i fuktiga eller vata miljoer.

-Se till att arbetsomradet dr vil belyst.

-Anvind inte maskinen i ndrheten av lattantdndliga vitskor eller gaser.

3 - Vidta skyddsatgarder mot elektrisk chock.

-Undvik kroppskontakt med jordade ytor.

4 - Hall obehoriga borta

-Lat inte andra personer, sérskilt inte barn, komma i narheten av maskinen,
forldngningskabeln eller arbetsomradet.

5 - Ta undan verktyg som inte anvéinds.

-Nir ett verktyg inte anvénds ska det forvaras pa en torr och last plats utom
rackhall for barn.

6 - Bruka inte véld pa maskinen.

-Resultatet blir béttre och sékrare om du anvinder verktyget sa som det ar
avsett att anvéndas.

7 - Anvénd alltid ratt typ av verktyg.

-Tvinga aldrig sma verktyg att utfora alltfor tunga arbeten.

-Anvind inte verktyg for sadant som de inte &r till for: anvénd till exempel
inte cirkelsagar for att saga tradgrenar.

8 - Anvind ritt typ av klader

-Bir inte 16sa kldder eller smycken som kan fastna i rorliga delar.

-Om du arbetar utomhus bor du ha skor som minskar risken for att du
halkar.

-Om du har langt hér ska du anvidnda harnét eller liknande.

9 - Anvind skyddsutrustning.

-Anvind sikerhetsglasogon.

-Anvind ansikts- eller dammask om arbetet medfor mycket damm.

10 - Anslut utrustning fér dammextrahering.

-Om du anvinder enheter for att extrahera och samla in damm kontrollerar
du att denna utrustning dr korrekt ansluten och anvénds pa ritt sétt.

11 - Var rddd om kabeln

-Dra aldrig i kabeln for att dra ut den fran kontakten. Hall kabeln borta fran
stark vdrme, olja och skarpa kanter.

12 - Sékra arbetet

-Anvénd girna skruvstdd, tvingar eller klammor for att halla fast
arbetsstycket. Det dr betydligt sékrare &n att halla fast materialet med han-
den.

13 - Strick dig inte

-Se till att alltid sta stadigt sé att du kan halla balansen.

14 - Underhall verktyg med omsorg

-Se till att alla skdrande delar alltid &r rena och i gott skick for att de ska
fungera sé bra som mojligt.

-Folj instruktionerna om hur du smérjer och byter ut delar.

-Inspektera maskinens stromkablar regelbundet. Om en kabel &r skadad ska
den lagas av ett auktoriserat servicecenter.

-Inspektera forlangningskablarna regelbundet och byt ut eventuella skadade
kablar.

-Héll alla handtag torra, rena och fria fran olja och fett.

15 - Koppla fran verktyg

-Nér maskinen inte anvénds, fore service och nér du byter ut tillbehér som
klinga, skér och skdranordningar ska du dra ur stromkabeln ur uttaget.

16 - Ta bort alla justeringsverktyg.

-Kontrollera regelbundet att alla nycklar och justeringsverktyg har tagits
bort frén maskinen innan du slar pa den.




17 - Undvik att starta maskinen oavsiktligt.

-Se till att brytaren star i laget OFF nér du sitter i kontakten.

18 - Anvénd forlangningssladdar for utomhusbruk

-Anvind endast forlangningssladdar som dr avsedda for utomhusbruk (och
som &dr mérkta med detta) nar maskinen ska anvindas utomhus.

19 - Var uppmarksam

-Hall koll pa arbetet, anvénd sunt fornuft och anvénd inte maskinen nér du
ar trott.

20 - Kontrollera skadade delar.

-Innan du fortsétter anvdnda maskinen ska du kontrollera den noggrant for
att se till att den fungerar korrekt.

-Kontrollera att alla rorliga delar &r korrekt justerade och fastsatta, att inga
delar &r trasiga, att monteringen inte har skadats och andra problem som kan
stora

driften.

-Om en del av maskinen skadas ska den omedelbart repareras eller bytas ut
av ett auktoriserat servicecenter om inget annat anges i den har handboken.
-Lat ett auktoriserat servicecenter byta ut trasiga strombrytare.

-Anvind inte maskinen om brytaren inte fungerar for att sla pa/av maskinen.
21 - Varning

-Om tillbehor eller ansluten utrustning som inte rekommenderas i den hér
handboken anvinds 6kar risken for personskador.

22 - Lat en kvalificerad tekniker reparera maskinen.

-Det hir elektriska verktyget dr utformat i enlighet med tillimpliga sékerhet-
sregler. Alla reparationer maste utforas av kvalificerade tekniker med origin-
alreservdelar. Brott mot denna regel kan leda till stor fara for anviandaren.
23 - Sakerhetsforeskrifter

-Anvind inte sagband som &r skadade eller deformerade.

-Byt bordinlagget om det ér slitet.

-Anslut bandséagen till en spansamlingsenhet ndr du sagar tré.

-Anvind inte maskinen nér dorren eller skyddsanordningen som skyddar
sagbandet dr oppen.

-Se till att val av sagband och hastighet beror pa det material som ska sagas.
-Rengor inte sdgbandet nér det &r i rorelse.

-Bir lamplig personlig skyddsutrustning, om det dr nddvéndigt, det kan
innebdra:

-Horselskydd for att minska risken for horselskador.

-Andningsskydd for att minska risken for inandning av skadligt damm.
-Handskar for att hantera sdgband och grova material.

24 - Saker drift

-Anvind en skjutstang ndr du sagar mot anhallet.

-Vid transport ska sagbandsskyddet vara helt nere néra bordet.

-Vid vinkelskérning med bordet lutat, placera skenan pa den nedre delen av
bordet.

-Nédr man sagar rundtimmer ska en lamplig fastanordning anvéndas for att
forhindra att arbetsstycket vrider sig.

-Handtag och tva hjul for att lyfta och transportera ar tydligt markerade pa
verktyget.

-Anvind inte skydd for hantering eller transport.

-Justera det justerbara skyddet sa nédra arbetsstycket som mojligt.
25-Justera skyddet sa nira som mdjligt till det stycke som ska sagas.
26-For langa arbetsstycken ska hjilputrustning anvéndas for sdgning (som
ett rullstativ).

27-Forvaringsplats for skjutstang.

28. Elutrustningen ska hanteras korrekt under belastning enligt villkoren for
nominell elférsorjning: 0,9 till 1,1 ganger nominell stromstyrka.

29. Elutrustningen ska klara av att fungera korrekt i en omgivande lufttem-
peratur mellan +5 °C och +40 °C, och medeltemperaturen under en 24-tim-
mars period ska inte 6verstiga +35 °C.

30. Elutrustningen ska klara av att fungera korrekt inom en relativ luftfuk-
tighet som inte &verstiger 90 % (20 °C).

31. Elutrustningen ska fungera pa hojder upp till 1000 m ovanfér genoms-
nittlig havsniva.

32. Nétanslutningen masta ha max 16 A-sikring.
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11. FIGURER OCH KOMPONENTER

Ref.nr. Beskrivning

1 Gummisko

2 Korta mellanstag
3 Ben

4 Langa toppstag

5 Sexkantsmutter
6 Bricka

7 Sexkantsbult

8 Sexkantsmutter
9 Bricka

10 Sexkanstbult

11 Léanga mellanstag
12 Korta toppstag
Stativ

®-
oF.

BBS 315

Motar power (input): 1000W/230V/50Hz

Sound Pressure Level:73dB(no load)
91dB{load)

Sound Power Level:  84dB(no load)
101dB(load)

BBS 350

Motor power (input): 1 4SOW/230V/50Hz

Sound Pressure Level:89dB(no load)
88dB(load)

Sound Power Level:  81dB{no load)
98dB(load)
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BBS 315 part list

No. Part No.

M5X8

M5
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M6X25

Description

Screw

Emergency Stop Switch
Blade tension knob
Frame

Set screw

Safety switch

Flat washer

Power Cord

Hex nut

Pointer

Step Screw

Upper Shaft

Roll Pin

Upper Wheel Shaft Hinge

Upper Wheel Shaft
Bushing

Wheel Bearing
Upper Wheel

Int Retaining Ring
Flat Washer
Circlip ring

Saw Blade
Grooved ball bearing
Circlip ring
Bandwheel tyre
Lower Wheel

Hex nut

Lock Washer
Motor Cord
Spring

Roll Pin

Block

Bearing

Switch

Adjusting Rod
Pan head screw
Star Washer

Pan head screw
Hex Bolt

Set screw

Slide

Hex Bolt
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No.

48
49
50
51
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
74
75
76
77
78
79
80
81
82
82
84
86
87
88
90
92
93
95
96

Part No.

M6X55

M6X20

M6

M6X25
M6

M6

M6X20
M6

M8
M6X16

M6X8

Description

Cap screw

Hex socket screw
Hex nut

Bushing

Hex nut

Upper Wheel Cover
Hex Bolt

Flat Washer

Brush

Hex Bolt

Star knob

Nylon Nut

Strain Relief

Strain Relief Nut
Crank handle

Crank

Guide post lock knob
Blade tracking knob
Wing nut M8

Cam

Pillow Block

Quick release handle
Cap screw

Quick release lever seat
Hex nut

Sliding shaft
Tension wheel

Set collar 10mm
Hex screw

Hex Nut

Lower Wheel Shaft
Motor 12" BBS315 230V 1phase
Motor 14" BBS350 230V 1phase
Lock Washer

Hex screw

Strain Relief Plate
Pan head screw

Key

Motor Pulley

V-Belt

Lower Wheel Cover
Bushing




No.
97

98

99

100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116

117

118
119
120
121
122
123
124
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
140

Part No.

M8X30
M8

M8

M8

M6X20

M6X50

M6

M8X25

M8
M5

2.9mmX6.5
mm

M5X12

M5X12

M5X12
M5

M5X8

Description

Hex socket screw
Hex socket screw
Hex nut

Small Gear

Table Tilting Knob
Trummion Support Bracket
Lock Washer
Flat Washer

Hex socket screw
Hex socket screw
Hollow block
Hex Nut
Adjustment Bolt
Bearing

Hex socket screw
Flat Washer

Flat Washer

Pan head screw
Table tilting shaft
Nylon Nut

Pan head screw

Lock Handle

Flat Washer
Pointer

Trunnion

Guide post handwheel handle
Hex nut

Carriage bolt
Table

Table Insert

Hex Socket Srew
Hex socket screw
Left Cover

Hex socket screw
Lower Blade Guide Support
Lock washer
Shaft

Right Cover

Hex Bolt

Flat Washer
Protective Cover
Step Screw
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No.
141
142
145
146
148
149
150
151
153
154
156
157
159
160
161
162
163
164
165
166

167

168
169
170
171
201
202
203
204
206
207
209
212
213
216
217
223
224
228
229
230
231

Part No.

M6X16

M5X8

M6X12

M6X16
M6

M8X16
M5X8

M8

M6X55
M6X35

M8

M8
M8X30

Description

Flat Washer
Sliding Plate
Upper Blade Guide Bracket
Blade support shaft
Pin

Hex socket screw
Adjust Bar

Pin

Upper Guide Support Block
Pan head screw
Rack

Upper Guide Hose
Hex socket screw
Bushing

Bushing

Cap screw

Spring Washer
Guide Bracket
Worm Cylinder
Fixed Plate

Gear

Fixed Bolt
Cover

Hex Bolt
Pan head screw
Fence Rail
Fence seat
Washer
Knob
Bracket

Rip fence
Lock knob
Cap Srew
Carriage bolt
Bush

Lower bracket
Wing Nut
Cap Srew
Hex nut
Wing screw
Hex nut

Hex bolt




BBS 350 part list

No. Part No. Description

2 Screw

3 Emergency Stop Switch
4 Blade tension knob
5 Frame

6 M5X8 Set screw

7 Safety switch

8 M5 Flat washer

9 Power Cord

10 M8 Hex nut

11 Pointer

12 M5X8 Step Screw

13 Upper Shaft

14 5mmX35mm  Roll Pin

15 Upper Wheel Shaft Hinge
16 Upper Wheel Shaft
17 Bushing

18 Wheel Bearing

19 Upper Wheel

20 M40 Int Retaining Ring
21 M8 Flat Washer

22 17mm Circlip ring

23 Saw Blade

24 Grooved ball bearing
25 12mm Circlip ring

26 Bandwheel tyre

27 Lower Wheel

29 Hex nut

30 Lock Washer

31 Motor Cord

32 Spring

33 2mmX16mm Roll Pin

34 Block

35 Bearing

36 Switch

38 Adjusting Rod

39 M4X8 Pan head screw

40 M4 Star Washer

42 M4X8 Pan head screw

44 Hex Bolt

45 M6X8 Set screw

46 Slide

47 M6X25 Hex Bolt
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No.

48
49
50
51
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
74
75
76
77
78
79
80
81
82
82
84
86
87
88
90
92
93
95
96

Part No.

M6X55

M6X20

M6

M6X25
M6

M6

M6X25
M6

M8
M6X16

M6X8

Description

Cap screw

Hex socket screw
Hex nut

Bushing

Hex nut

Upper Wheel Cover
Hex Bolt

Flat Washer

Brush

Hex Bolt

Star knob

Nylon Nut

Strain Relief

Strain Relief Nut
Crank handle

Crank

Guide post lock knob
Blade tracking knob
Wing nut M8

Cam

Pillow Block

Quick release handle
Cap screw

Quick release lever seat
Hex nut

Sliding shaft
Tension wheel

Set collar 10mm
Hex screw

Hex Nut

Lower Wheel Shaft
Motor 12" BBS315 230V 1phase
Motor 14" BBS350 230V 1phase
Lock Washer

Hex screw

Strain Relief Plate
Pan head screw

Key

Motor Pulley
V-Belt

Lower Wheel Cover
Bushing




No.
97

98

99

100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
140

Part No.

M8X30
M8

M8

M8

M6X20

M6X50

M6

M8X25

M8
M5

2.9mmX6.5mm

M5X12

M5X12

M5X12
M5

M5X8

Description

Hex socket screw
Hex socket screw
Hex nut

Small Gear
Table Tilting Knob
Trummion Support Bracket
Lock Washer
Flat Washer

Hex socket screw
Hex socket screw
Hollow block
Hex Nut
Adjustment Bolt
Bearing

Hex socket screw
Flat Washer

Flat Washer

Pan head screw
Table tilting shaft
Nylon Nut

Pan head screw
Lock Handle

Flat Washer
Pointer

Trunnion

Guide post handwheel handle
Hex nut

Carriage bolt
Table

Table Insert

Hex Socket Srew
Hex socket screw
Left Cover

Hex socket screw
Lower Blade Guide Support
Lock washer
Shaft

Right Cover

Hex Bolt

Flat Washer
Protective Cover
Step Screw
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No.
141
142
145
146
148
149
150
151
153
154
156
157
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
201
202
203
204
206
207
209
212
213
216
217
223
224
228
229
230
231

Part No.

M6X16

M5X8

M6X12

M6X16
M6

M8X16
M5X8

M8

M6X55
M6X35

M8

M8
M8X30

Description

Flat Washer
Sliding Plate
Upper Blade Guide Bracket
Blade support shaft
Pin

Hex socket screw
Adjust Bar

Pin

Upper Guide Support Block
Pan head screw
Rack

Upper Guide Hose
Hex socket screw
Bushing

Bushing

Cap screw
Spring Washer
Guide Bracket
Worm Cylinder
Fixed Plate

Gear

Fixed Bolt

Cover

Hex Bolt

Pan head screw
Fence Rail

Fence seat
Washer

Knob

Bracket

Rip fence

Lock knob

Cap Srew
Carriage bolt
Bush

Lower bracket
Wing Nut

Cap Srew

Hex nut

Wing screw

Hex nut

Hex bolt




EG-Konformitiatsbescheinigung
‘- L un a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nouetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: merke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiilibitahistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Band Saw BBS 315 20003-0104 BBS 350 20004-0103

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/42/EC  2006/95/EC 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jérgitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN55014-1:2006 EN61000-3-2:2006 EN61000-3-3:1995+A1+A2 EN55014-2:1997+A1 EN 61029-1:2009 EN 61029-2-5:2002

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstdende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a 1’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anferte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdoes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupéev / Fecha / Pdivamaiéréd / Date

2010-03-01
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé
// /, s
/f ',5f<_, %
(g Y, //,% |
/(¢ CEO

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
‘- L n a AMAwon coppopemong pe v E.E
u Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievfuvon, mA./pag tov Katackevootr / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / [leptypogn tov Tpotdvtog:pépia, tomog, No oepdc, K.A.wt / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: marké, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzZim&jums,
s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Band Saw BBS 315 20003-0104 BBS 350 20004-0103

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackeun coppova pe toug kovoviepovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojo$am EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/42/EC  2006/95/EC 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdomv dnidvet 6Tt To avapepBEv Tpoiov elvat
GUHE®VA [LE TOVG Kavoveg aoparetac. / lo, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN55014-1:2006 EN61000-3-2:2006 EN61000-3-3:1995+A1+A2 EN55014-2:1997+A1 EN 61029-1:2009 EN 61029-2-5:2002

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewtikn/eferovtikn e&étaon deEdyetan oto
gyyeypoappéva Wpopato 1 entyelpnoels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / SekojoSaja registrétaja institlicija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yrev0uvog yu v teqvikn tekpnpioon - Ovopa, endvopo Kot dievbouven: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katookevt] GOLQ®VA L€ TO TUTOTOMUEVOL
npétoma: / Il prodotto conforme con 1 seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst min&tajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepounvia / Data / Datum
2010-03-01

Signature / Yrnoypaor| / Firma / Parasas / Position / [610tnta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie

,L/./"t’/"" / 7
/o

Clarific. of signature / Avtiypogr g voypoeng /
Lettura della firma / ParaSo atSifravimas / Paraksta
atsifréjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- L un a Deklaracja zgodno$ci UE

Declaragao de conformidade da CE

Hexnapauus coorserctust EC

EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tif/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razao social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hassanue, anpec, tenedon/daxc nponssoxureins / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descri¢@o do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mapka, obo3HaueHue tumna, Ne cepun u T.4. / Beskrivning av produkter: Mérke,
typbeteckning, serienr etc.

Luna Band Saw BBS 315 20003-0104 BBS 350 20004-0103

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med felgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabricag¢do em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / 3roToBiieHo B COOTBETCTBHH co cienytomumu qupektuBamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/42/EC  2006/95/EC 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / I3roToBICHO B COOTBETCTBHU
CO CJIEAYIONMMHU TapMOHU3upoBaHHbIMU crannapTamu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:
EN55014-1:2006 EN61000-3-2:2006 EN61000-3-3:1995+A1+A2 EN55014-2:1997+A1 EN 61029-1:2009 EN 61029-2-5:2002

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforsteende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B ciemyroniem 3aperucTpupoBaHHOM OpraHe / Ha MPEANPHATHHA MPOU3BEIEH 00s13aTebHbIN / 100poBobHEIH TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstdende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentagdo técnica, nome e endereco: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBETCTBEHHOE 32 TEXHUYECKYIO JOKYMEHTAIHMIO JULO, ¢, Muus u aapec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricacdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Ilognuceiaromuii 3aBepsier,
YTO YKa3aHHBIN MPOAYKT COOTBETCTBYET YIIOMSHYThIM TpeboBanusm Oe3onacHoctr. / Undertecknad forsikrar att angivna produkter uppfyller
angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucno / Datum

2010-03-01
Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
IMoxmuce / Underskrift 3aHuMaeMas 10KHOCTH / Befattning

CEO

STEFAN LOTZMAN

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcri¢do da
assinatura / Pacumdposka noanucu / Namnfortydligande
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B3 Bandsav til tree

= Lintsaag

K Vannesaha

== Woodworking Band Saw
Juostinis medienos pjuklas
Kokapstrades lentzagis

™ Bandsag for trebearbeiding
Pilarka tasmowa do drewna
Ea Bandsag for traarbete
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