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Skikttjockleksmatare Limit 5100.

Allmént

Limit 5100 mater tjockleken av ytbeldggning. T.ex. farg,
primer, plastdverdrag, koppar, zink, anodisering,
aluminium pa bade magnetiska och omagnetiska
material.

Specifikation
Matomrade. 0-1000 um
Uppldsning 0-100 pm 0,1 um

Over 100 ym 1um
Noggrannhet + 2,5 um eller 1-3 %.
Batteri 4st1,5V AAA
Automatisk avsténgning Efter 2 minuter
Matning

1. Pa eller manuellt av. Tryck pa power ©-knappen.
Instrumentet ar sjalvkalibrerande. Hall alltid matspetsen
ifran metaller i 3 sekunder efter Start.

2. Valj magnetiskt eller omagnetiskt material med F/NF-
knappen. Displayen visar Fe for magnetiskt material
alternativt NFe for omagnetiskt material.

3. Vélj ym for avlasning i 1/1000-dels mm.

4. Hall matspetsen mot materialet och avlas
skikttjockleken pa displayen.

5. For nasta matning lyft matspetsen nagon cm ifran
materialet och upprepa darefter matningen.
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Kalibrering
1. Hall méatspetsen mot en punkt dar materialet ar rent
och inte har nagon ytbelaggning.
2. Tryck pa ZERO knappen.
3. Lyft matspetsen.
4. Valj en kontrollfilm med sa nara tjocklek det verkliga
matomrade som mdjligt, och utfér en matning.
5. Lyft matspetsen. Justera med A ¥ knapparna tills
displayen visar samma varde som kontrollfilmens
tjocklek.
6. Upprepa justeringen tills matvardet éverensstammer
med kontrollfilmen.
For att fa ett sd noggrant matvarde som méjligt bor en
kalibrering utféras pa samma material som sedan skall
matas.

Batteribyte

Nar batterisymbolen visas pa displayen.

Tag av batteriluckan pa baksidan och ersatt med 4 st
1,5V batterier typ AAA.
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