Measuring and Converting Ranges Fig.1

. HB

Material HL HRC | HRB 30D | 10D° HS HV
Steel & Cast St. [300~90020.0~68.0|38.4~99.5 | 80~647 32.5~99.5 | 80~940
C.W. Tool Steel | 300~840 |20.4~67.1 80~898

ST.STEEL _ [300~800 |19.6~62.4|46.5~101.7| 85~655 80~802
Gray CastIron | 360~650 93~334
Nodular Cast Iron | 400~660 131~387
Cast Aluminum | 174~560 20~159

Brass 200~550 13.5~95.3 40~173
Bronze 300~700 60~290
Copper 200~690 45~315

Symbols of materials Fig.2

Symbol Illustrations

Steel and cast steel

Cold work tool steel

Stainless steel and high temperature-resistant steel

Cast iron with lamellar graphite (grey cast iron GG)

Cast iron with spheroidal and nodular graphite (GGG)

Cast aluminum alloys

Copper - zinc alloys (brass)

Copper-alu/copper-tin alloys (bronze)
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English 2
Svenska 4
Norsk 6
Dansk 8
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Twardo$ciomierz Leeba Limit 4300

Przeno$ny miernik do mierzenia twardo$ci metalu metoda Leeba. Mozna
uzywaé do wigkszo$ci metali, np.: stal zwykta, stal nierdzewna, zeliwo,
aluminium , mosiadz, braz, miedz itp. Wyniki pomiaru przedstawiane sa w
skalach Rockwella B i C, Vickersa i Brinella.

Latwo nastawiany, tatwy w uzyciu. Nastawia si¢ kierunek uderzenia, kod
materiatu i skalg.

Docisna¢ mocno przetwornik do mierzonego materialu, zwolni¢ mechanizm
sprezynowy i odczyta¢ wynik. Zasada pomiaru polega na tym, ze sonda
pchnigta sprezyna odbija si¢ sprezyscie od mierzonego materialu i w czasie
ruchu powrotnego generuje w cewce napigcie proporcjonalne do predkosci
odbicia.

Brinell HB 80-647
Rockwell HRB 38-100
Rockwell HRC 20-68
Vickers HV 80-940
Baterie 4 szt. 1,5VAAA
Srednica sondy mm 20

Pamig¢ wynikow ilo$é 250

Wazne uwagi przed przystapieniem do pomiaru. Przyrzadu nie
mozna uzywac¢ do pomiaru twardo$ci wolframu lub materialow twardszych,
gdyz moze ulec uszkodzeniu sensor. Mierzony material nie moze by¢
namagnesowany. Dla uniknigcia zbyt duzych odchylek powierzchnia materiatu
powinna by¢ gladka, tj. chropowato$¢ nie moze by¢ wyzsza niz 3 Ra. Promien
obiektu docelowego moze by¢ wigksza niz 30 mm. Wazne jest by obiekt
mierzony byl stabilnie unieruchomiony, a w przypadku matych obiektow,
odpowiednio podparty. Patrz rys. 5. Obiekty o masie przekraczajacej 5 kg nie
wymagaja specjalnego podparcia. Obiekty o masie ponizej 5 kg winny by¢
stabilnie utozone na powierzchni stotu i do niego przymocowane. Zastosowana
metoda pomiarowa nie nadaje si¢ do pomiaru twardosci obiektow o
masie mniejszej niz 100 g, o grubosci ponizej 5 mm lub utwardzanych
powierzchniowo w warstwie ciefiszej niz 1 mm.

RD Odczyt z pamigci wynikow poprzednich pomiaréw. Do
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przegladania wynikow uzy¢ przyciskow ze strzatkami.

DIR Wybranie kierunku. Przewijajac wybra¢ zadany kierunek. Patrz
rys. 4.

DEL W celu usunigcia wyniku pomiaru z pamigci nacisna¢ przycisk na
3 sekundy.

POWER / MENU Wiaczenie i wylaczenie. W celu wylaczenia nacisnaé
przycisk na 3 sekundy.

MATE Wybranie kodu materiatowego od 1 do 10. Przewijajac wybraé
zadany kod. Patrz rys. 2

SCALE Wybranie skali pomiarowej. Przewijajac wybra¢ zadana skalg.
Patrz rys. 1.

‘Wykonywanie pomiaru. Nastawi¢ kierunek udaru, kod materiatu i skale.
Po kazdym wykonaniu ustawien oraz przed kazdym pomiarem nacisnaé
przycisk POWER / MENU. Sprawdzi¢ czy obiekt mierzony jest stabilnie
zamocowany. Napia¢ mechanizm spr¢zynowy. Docisnaé mocno przetwornik
do materialu mierzonego, pier§cieni wsporczy winien by¢ usytuowany
réwnolegle do powierzchni materiatu. Zwolni¢ mechanizm spr¢zynowy. Patrz
rys. 3.

Uwaga. Nigdy nie wyzwala¢ skoku sondy bez docisnigcia do obiektu,
poniewaz moze to spowodowaé oderwanie pier§cienia wsporczego,
znajdujacego si¢ w dolnej czesci sensora. Kazdy kolejny punkt pomiarowy
winien by¢ oddalony co najmniej o 3 mm od wykonanego weze$niej i 0 5 mm
od krawedzi obiektu. W czasie gdy przyrzad nie jest uzywany sprezyna musi
by¢ zwolniona.

Warto$¢ $rednia. Nacisna¢ przycisk POWER / MENU na 6 sekund.
Wyswietli si¢ AVE. Ustawi¢ liczbg pomiarow od 2 to 9, uzywajac przyciskow
ze strzatkami. Ponownie nacisna¢ POWER / MENU. Np. jezeli ustawiona
bedzie liczba 3, wowczas po wykonaniu 3 pomiardw na wys$wietlaczu ukaze
si¢ warto$¢ §rednia z tych pomiardw.

Kalibracja. Po pewnym czasie uzytkowania przyrzad moze wymagac¢
kalibracji. Nacisna¢ przycisk POWER / MENU na 9 sekund. Wyswietli si¢
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