Measuring and Converting Ranges Fig.1

. HB

Material HL HRC | HRB 30D | 10D° HS HV
Steel & Cast St. [300~90020.0~68.0|38.4~99.5 | 80~647 32.5~99.5 | 80~940
C.W. Tool Steel | 300~840 |20.4~67.1 80~898

ST.STEEL _ [300~800 |19.6~62.4|46.5~101.7| 85~655 80~802
Gray CastIron | 360~650 93~334
Nodular Cast Iron | 400~660 131~387
Cast Aluminum | 174~560 20~159

Brass 200~550 13.5~95.3 40~173
Bronze 300~700 60~290
Copper 200~690 45~315

Symbols of materials Fig.2

Symbol Illustrations

Steel and cast steel

Cold work tool steel

Stainless steel and high temperature-resistant steel

Cast iron with lamellar graphite (grey cast iron GG)

Cast iron with spheroidal and nodular graphite (GGG)

Cast aluminum alloys

Copper - zinc alloys (brass)

Copper-alu/copper-tin alloys (bronze)
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Leeb cietibas testeris Limit 4300

Portativa merierice izplatitako metalu, tadu ka terauda, nertisgjosa teérauda,
Cuguna, aluminija, misina, bronzas un vara, Leeb cietibas testéSanai.

Méra atbilstosi Rokvela (B un C skala), Vikersa un Brinela metodei.
Vienkar$a iestatiSana un vienkarSa lieto$ana. Izvélieties gajiena virzienu,
materiala kodu un skalu.

Turiet devéju stingri pret mérka objektu, atlaizot atsperes mehanismu, un
nolasiet vertibu. Darbibas princips ir tads, ka ar atsperi uzvilktais korpuss leka
uz mérka objekta un pastaviga magnéta korpuss tinuma rada spriegumu, kas ir
proporcionals atrumam.

Brinels HB 80-647
Rokvels HRB 38-100
Rokvels HRC 20-68
Vikerss HV 80-940
Baterijas 4 gab. 1,5 VAAA
Zondes diametrs mm 20
Atmina skaits 250

Svarigi nemt véra pirms lieto$anas. Instrumentu nedrikst lietot pret
volframu vai cietaku materialu, kas var sabojat sensoru. M&rfjuma objekti
nedrikst but magnetizéti. Objekta virsmai jabut gludai ar virsmas raupjumu,
bitu stabili nostiprinats un, ja tie ir mazi priek8meti, lai tie butu pienacigi
atbalstiti. Skatit 5. att€@lu. M&rTjumu objektiem, kas smagaki par 5 kg, nav
vajadzigs papildu balsts. M&rjjumu objektam, kas ir vieglaks par 5 kg,
jaatrodas stabila saskaré ar apaksa esoSo balsta virsmu un piestiprinatam
pie darbgalda vai lidziga aprikojuma. ST metode nav piemérota tadu objektu
mérisanai, kuru svars ir Iidz 100 g, kuri ir planaki par 5 mm vai kuru radijuma
dzilums ir mazaks par 1 mm.

RD Nolasiet saglabatos m&rfjumus. Ritiniet ar bulttaustiniem.

DIR Izvélieties virzienu. Ritiniet lidz vajadzigajam virzienam. Skatit 4.
attelu.

DEL Lai dzéstu saglabato mérijumu, piespiediet So taustinu un 3
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sekundes turiet to piespiestu.

POWER / MENU leslégsana un izslegsana. Lai izslegtu ierici, piespiediet
$o taustinu un 3 sekundes turiet to piespiestu.

MATE Izvélieties materiala kodu no 1 lidz 10. Ritiniet lidz vajadzigajam
kodam. Skafit 2. attelu.

SCALE  Izvélieties mérogu. Ritiniet [idz vajadzigajam merogam. Skatit 1.
attelu.

Meérisana. Izvélieties gajiena virzienu, materiala kodu un skalu. P&c
katra iestatijuma un pirms katra mérijuma piespiediet taustipnu POWER /
MENU. Objektam noteikti jabut stabili nostiprinatam. Nospriegojiet atsperes
mehanismu. Turiet devéju stingri pret objektu; balsta gredzenam jabut paraleli
virsmai. Atlaidiet aizsléga taustinu. Skatit 3. att€lu.

Piezime. Nekad neatlaidiet zondi, ickams zonde nav atspiesta pret objektu,
tadgjadi nepielaujot sensora apakSpusé esosa balsta gredzena atsvabinasanos.
Starp diviem mérfjjumu punktiem jabat vismaz 3 mm atstatumam, turklat Siem
punktiem jaatrodas vismaz 5 mm no objekta malas. Kad instruments netiek
lietots, atsperes mehanisms ir jaatbrivo.

Vidgja vertiba. Piespiediet un 6 sekundes turiet piespiestu taustinu POWER
/ MENU. Displeja paradas AVE. Ar bulttaustiniem izvélieties mérijjumu skaitu
no 2 lidz 9. Velreiz piespiediet taustinu POWER / MENU. Piem&ram, ja
izvelgjaties 3 merijjumus, péc 3 mérfjjumiem tiks paradita vidgja vertiba.

Kalibrésana. Pec kada lietoSanas perioda instrumentu, iesp&jams,
nepiecieSams ieregulét. Piespiediet un 9 sekundes turiet piespiestu taustinu
POWER / MENU. Displeja paradas CAL. Veiciet mé&rijumu pret testa bloku,
kura cietiba ir zinama. Ar bulttaustiniem ieregul&jiet vértibu atbilstosi testa
bloka vertibai. Atkartojiet o procesu, lidz iegiita vértiba atbilst testa bloka
vertibai. Lai izietu no kalibré$anas reZima, piespiediet taustinu POWER /
MENU.

Apkope. Péc 1000 — 2000 mérTjumiem mehanisms ir jaiztira. Noskriivgjiet
balsta gredzenu. Iztiriet caurules iek$pusi un virzuli ar komplekta esoso
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neilona suku. Caurulei jabut sausai un tirai. Nelietojiet nekadu ellu,
ziezvielu vai citu smérvielu. Ja radijums pastavigi ir lielaks par testa bloka
paraugmérijuma vertibu, virzulis ir nodilis vai bojats, un tas ir janomaina. Kad
bateriju indikators rada zemu uzlades Iimeni, nomainiet baterijas.
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