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DK Advarselsymboler — EE Hoiatussiimbolid — FI Varoitussym-bolit — GB Warnings Symbols — LT [spéjamieji Zenklai —

LV Bridinajuma simboli — NO Varselsymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Varningssymboler

DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [sp¢jimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - poorlev objekt / FI Varo pydrivid osia / GB Warning - Rotating object / LT [spéjimas - besisukantis objektas
/ LV Bridinajums - rot&joss objekts / NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy sig przedmiot / SE Varning for roterande foremal

DK Advarsel, strom / EE Hoiatus - elekter / FI Séhkovirta / GB Warning - Electricity / LT [spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NO Advarsel om
strom / PL Ostrzezenie - elektryczno$¢ / SE Varning for strém

DK Advarsel, roterende skarende verktej / EE Hoiatus - poorlev 16ikeriist / FI Varo pyérivid terid / GB Warning - Rotating cutting tool / LT [spéjimas -
besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rotgjoss griezosais instruments / NO Advarsel om roterende skjerende verktoy / PL Ostrzezenie - obrotowe
narzgdzie tnaca / SE Varning for roterande skirande verktyg

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjiklo gelezté¢ / LV Bridinjums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Advarsel! Sla altid stremmen fra ved service og vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldustddde ajaks tuleb vool vilja liilitada / FI Varoitus!
Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance / LT [spéjimas:
atliekant remonta ir techning priezitira butina atjungti srove / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izsledziet stravas padevi! / NO Advarsel,
strommen mad slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢ doptyw pradu / SE Varning, strommen maste
stdngas av vid service och underhall

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanteréd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinjums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Pabudssymboler — EE Kohustusmérgid — FI Mairayssymbolit — GB Mandatory Signs — LT Privalomieji Zenklai —

SHSOOO0B

LV Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowiazkowe — SE Pabudssymboler

DK Les vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta / GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu /
NO Las vejledningen / PL Przeczytaj podrecznik / SE Lds manual

DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary
ochronne / SE Skyddsglaségon

DK Herevaern / EE Korvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Herevern / PL Nauszniki ochronne / SE
Horselskydd

DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-maske / PL Maska

ochronna / SE Skyddsmask

DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakdsi-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargcimdi / NO Beskyttelseshandsker /
PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar

DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko /
PL Obuwie ochronne / SE Skyddsskor

DK Loft med wire / EE Tostke tostuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NO
Loft med wire / PL Podno$ za pomoca dzwigu / SE Lyft med vajer
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DK Advarselssymboler — EE Keelumirgid — FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT DraudZiamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Forbudssymboler

DK Ber ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kaytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT Draudziama déveti
papuosalus / LV Aizliegts n&sat rotaslietas / NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Forbud att anvénda smycken

DK Undga vade hander / EE Viltige kasutamist margade kétega / FI El marin kdsin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky / LV
Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undgé vade hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / SE Undvik vata hénder

PRH2 DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / FI Kasinelden kéytto kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne dévéti / LV Ir
jyvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Forbud att anvinda skyddshandskar
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Diese Betriebsanleitung enthidlt Information, die der Betreiber der
Stemmbohrmaschine Modell BMO 210 wissen muss. Das Ziel der
Betriebsanleitung ist die Gewihrleistung einer korrekten Verwendung des
Geriits und einer sicheren Bedienung und Wartung. Vor dem Beginn der
Arbeit mit dem Gerit oder seiner Wartung lesen Sie alle Sicherheits-,
Betriebs- und Wartungshinweise aufmerksam durch. Zur Verldngerung der
Lebensdauer des Gerits, Erhohung der Betriebseffizient, sowohl zur
Gewihrleistung der Sicherheit beim Arbeiten miissen Sie die
Betriebsanleitung lesen und beachten.

SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Das Arbeiten mit der Stemmbohrmaschine — genauso wie mit anderen
Elektrowerkzeugen — setzt bestimmte gefahren voraus. Beachten Sie beim
Betrieb des Werkzeugs die erforderlichen Sicherheitsmafinahmen. Dadurch
wird das Verletzungsrisiko deutlich vermindert. Bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsbestimmungen kann der Bediener verletzt werden.

Machen Sie sich mit Threm Werkzeug vertraut. Lesen Sie das
Benutzerhandbuch aufmerksam durch. Sie miissen gute Kenntnisse iiber die
Betriebshinweise und -einschrinkungen haben, sowohl tiber die moglichen
Gefahren beim Betrieb des Werkzeugs haben.

Entfernen bzw. modifizieren Sie die Schutzvorrichtungen nicht und
stellen Sie sicher, dass diese immer einwandfrei funktionieren.

Alle Elektrowerkzeuge miissen geerdet sein. Falls das Elektrowerkzeug
mit einem Stecker mit drei Kontaktstiften ausgeriistet ist, muss es an eine
Steckdose mit drei Offnungen angeschlossen werden. Falls ein Adapter fiir
den Anschluss an eine Steckdose mit zwei Kontaktoffnungen benutzt wird,
muss der Stecker des Adapters an eine entsprechende Erdung angeschlos-
sen werden. Entfernen Sie nie den dritten Kontaktstift.

Entfernen Sie immer Einstellwerkzeuge und Schraubenschliissel.
Machen Sie zur Gewohntheit, vor dem Einschalten des Gerits zu priifen,
ob alle Einstellwerkzeuge und Schraubenschliissel entfernt sind.

Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgerdumt. Unordentlich-
keit im Arbeitsbereich und an der Werkbank kann Unfille verursachen.
Vermeiden Sie gefihrliche Situationen. Benutzen Sie Elektrowerk-
zeuge nie in nasser oder feuchter Umgebung und setzen Sie nicht dem
Regen aus. Der Arbeitsbereich muss gut beleuchtet sein.

Halten Sie Kinder und Besucher fern. Kinder und Besucher miissen sich
in sicherer Entfernung vom Arbeitsbereich aufhalten.

Richten Sie eine Kindersichere Werkstatt ein, indem Sie mit Hilfe von
Hingeschlossern, automatischen Schaltern oder durch das Herausziehen
von Geriteschliisseln den Zugang sperren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nur fiir den vorgesehen Zweck.
Das Elektrowerkzeug arbeitet am besten und am sichersten, wenn es
bestimmungsgemif gebraucht wird.

Benutzen sie das geeignete Werkzeug. Benutzen Sie Werkzeuge nicht
fiir Zwecke und Arbeiten, wofiir sie nicht bestimmt sind.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung,
Handschuhe, Halsbdnder oder Schmuckteile, die von den beweglichen
Teilen des Elektrowerkzeugs erfasst werden konnen. Das Tragen rutschfes-
ter Schuhe ist empfohlen. Falls Sie lange Haare haben, miissen Sie einen
Haarschutz tragen.

Tragen Sie Schutzbrille. Falls beim Arbeiten Staub entsteht, tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Atemschutzmaske.

Sorgen Sie sich fiir sicheres Arbeiten. Benutzen Sie Spannvorricht-
ungen oder einen Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten. So ist
es sicherer als, wenn Sie das Werkstiick mit der Hand halten, und
auBerdem sind beide Hiinde zur Arbeit mit dem Elektrowerkzeug frei.
Halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Halten Sie die Werkzeuge in gutem Zustand. Halten Sie Ihr Werkzeug
scharf und sauber, um gut und sicher arbeiten zu konnen. Beachten Sie
die Hinweise iiber die Schmierung und den Wechsel der Teile.

Vor den Wartungsarbeiten und dem Wechsel von Einsatzwerkzeugen,
z.B., Stemmeisen, schalten Sie das Gerit immer aus.

Verwenden Sie nur die angegebenen Zubehorteile. Die geeigneten
Ersatz- und Zubehorteile sind in der Betriebsanleitung angegeben. Die
Verwendung ungeeigneter Teile kann gefihrlich sein.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie sich, dass der
Schalter beim Anschluss an das Stromnetz in der Position ,,OFF* (ausge-
schaltet) steht.

Benutzen sie das Werkzeug nie als Steighilfe. Falls das Geridt umgekippt
wird oder Sie das Schneidewerkzeug beriihren, sind schwere
Korperverletzungen moglich.

Priifen Sie die Teile auf Beschidigungen. Vor weiterem Gebrauch des
Werkzeuges die Schutzeinrichtungen oder leicht beschidigte Teile sorgfil-
tig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméBe Funktion iiberpriifen;
iiberpriifen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob sie
klemmen oder ob diese Teile beschddigt sind, um den einwandfreien
Betrieb des Gerites zu gewihrleisten. Beschiddigte Schutzeinrichtungen
und andere Teile miissen repariert oder ersetzt werden.

Verlassen Sie nie ein eingeschaltetes Elektrowerkzeug. Schalten Sie das

Elektrowerkzeug aus. Verlassen Sie das Elektrowerkzeug nicht, bevor es

nicht vollstandig im Stillstand ist.

Drogen, Alkohol, Arzneimittel. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht,

wenn Sie unter dem Einfluss von Drogen, Medikamenten oder Alkohol ste-

hen.

Schiidliche Arbeitsbedingungen. Staub, der sich beim mechanischen

Schleifen, Schneiden, Brechen, Bohren und anderen Bauarbeiten entwick-

elt, kann kanzerogene oder reproduktionstoxische chemische Stoffe enthal-

ten.

Einige der oben erwihnten Stoffe sind:

- Blei aus den bleihaltigen Farben;

- kristallines Siliziumoxid aus Ziegeln, Zement und einzelnen
Mauerprodukten;

- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem Holz.

Die Gefihrlichkeit der Arbeit mit solchen Stoffen ist von der Dauer und von

der Héufigkeit der Exposition abhédngig. Um das mit den die erwéhnten

Stoffe enthaltenden Produkten verbundene Risiko einzuschrinken, arbeiten

Sie immer in einem gut geliifteten Raum und tragen Sie eine entsprechen-

de Schutzausriistung, z.B., Atemschutzmaske mit speziellem Staubfilter.




Modell BMO 210 — Stemmbohrmaschine

Steuergriff

P Gasfeder

#Werkzeug

-

Betriebssperre

Zugangstiir

Abbildung 1

Schalter
T
H'\'\l\.\_\.. .
Tiefenanschlag
Tischanschlag
'\-\_\_\__\-
Schraubstock
—
Arbeitstisch
Geschlossener
Grundkorper
TECHNISCHE DATEN
AL ottt eneas 20010-0105
Luna.... BMO 210
Motor... 1100 W (Aufnahme),

............................................................................. 1 PH, (230 V, 50 Hz)
Rotationsgeschwindigkeit der Spindel ................

S. Typenschild .......coccoeoieineneininiieiicrcieene (2800 min-1)

Stemmleistung ........cccceveeveeeeirererinecenienenenes mm 635-254
Schaft des Stemmeisens ..........c.coeueeevveeneennes mm 19,05
Max. Stemmhub ........cccoveiriivieiiiieieeee mm 210
Abstand zwischen der Kante und dem
StEMMEISEN ...cvvivievieiieeieieieeeeee e mm 140
Werkzeugfutter .........ccecvvevievveininiiincnicnnes mm 16
Hilsenmal .........ccoevveeerieeieeeieeecereeeee el mm 19,05
Tischbewegung, 1angs..........cccecevevveercneennne mm 170
QUET ettt mm 140
MabBe des ArbeitstisSches ........ccccvevveveeerienene mm 400 x 150
85dB

ZUSTELLUNG DER STEMMBOHRMASCHINE

Nehmen Sie die Stemmbohrmaschine und den Stinder aus dem
Transportkarton. Uberpriifen Sie die Stemmbohrmaschine, den Stinder und
andere Teile auf eventuelle Beschddigungen. Bei Feststellung von
Transportbeschidigungen informieren Sie unverziiglich den Handler oder
den Spediteur. Vor der Montage des Gerits lesen Sie aufmerksam die
Betriebsanleitung, um Information iiber die korrekte Montage und Wartung,
sowohl iiber die erforderlichen Sicherheitsmafinahmen zu erhalten.

Lieferumfang

Stdnderkiste

1 Sténder

1 Ausriistungssatz

Kiste der Stemmbohrmaschine

1 Stemmbohrmaschine mir Motor
1 Steuergriff

2 Handrdder

1 Bohrfutterschliissel

1 Stemmeinsatz

1 Holztisch

AUFSTELLUNG

Die Stemmbohrmaschine muss mit vier Sechskantschrauben M12 x 120
(gehdren zum Lieferumsatz) durch die dazu vorgesehenen Offnungen am
Stidnder befestigt werden. Stellen Sie sich sicher, ob auf allen Seiten es aus-
reichend viel Platz gibt, um Werkstiicke mit den geplanten Maflen zu bear-
beiten.

WARNUNG! Die Stemmbohrmaschine hat einen Stecker mit zwei
Kontaktstiften, der nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen wer-
den darf.

Bei Fehlfunktion oder Beschiddigung sorgt die Erdung fiir die Ableitung des
elektrischen Stroms mit dem geringsten Widerstand und vermindert
dadurch das Risiko eines Stromschlags. Falls Sie Zweifel beziiglich der
bestimmungsgemiflen Erdung der Steckdose haben, holen Sie die Beratung
eines qualifizierten Elektrofachmanns ein.




EINSTELLUNG

Montage des Stemmeinsatzes und des Bohraufsatzes
1. Losen Sie die Sicherheitsschraube; s. Abb. 2.
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von der Holzart

. +
4

Abbildung 2

2. Stecken Sie die Hiilse des Stemmeinsatzes in den Kopf (mit der Offnung
nach oben). Ziehen Sie die Schrauben so an, um das Werkzeug in der
Position zu halten.

ANMERKUNG. Seitlich vom Stemmeinsatz rechts oder links, NICHT

aber an der Riick- oder Vorderseite des Stemmeinsatzes lassen Sie eine Off-

nung. Sie dient beim Stemmen zur Spanabfuhr.

3. Driicken Sie den Stemmeinsatz nach oben bis zum Anschlag in den
Kopf. Senken Sie danach den Stemmeinsatz nach unten um ungeféhr 0,8
bis 1,6 mm — abhéngig vom Werkstiicksholz. Ziehen Sie die Schraube
fest an, um den Stemmeinsatz zu arretieren.

4. Driicken Sie den Bohraufsatz nach oben bis zum Anschlag durch die Off-
nung des Stemmeinsatzes. Arretieren Sie mit Hilfe des Bohrfutter-
schliissels den Bohraufsatz.

5. Losen Sie etwas die Schraube und driicken Sie den Stemmeinsatz nach
oben in die Richtung der Hiilse; danach ziehen Sie die Schraube fest.
Dadurch wird der erforderliche Abstand zwischen den Punkten des
Stemmeinsatzes und dem Aufsatz erreicht.

BETRIEBSSPERRE
Die Betriebssperre kann am Arbeitstisch gemif3 der Abbildung 3 montiert
werden. Sie ist in der Position fest zu fixieren.

-

Arbeitstisch Betriebssperre
Scraub- .
stock Betriebssperre

Abbildung 3

BETRIEB
1. Stellen Sie den Tiefenanschlag gemif der erforderlichen Schnittiefe ein.
Siehe Abb. 4.

‘Spindelkasten- ‘
anschlag S

Tiefensnschlag

Spindel-
__kasten

Spindelkasten- .~
anschlag

Abbildung 4

2. Legen Sie auf den Tisch ein Werkstiick und befestigen Sie es mit dem
Schraubstock. Betitigen Sie das linke Handrad, um den Tisch nach vorne
oder hinten zu bewegen und der Stemmposition des Werkstiicks anzu-
passen.

3. Stellen Sie die Tischanschlige entsprechend der erforderlichen
Schnittldnge ein (Abb. 5); ziehen Sie danach die Fliigelschrauben fest.

-

Tischanschlag

T ~_ Arbeitstisch

Abbildung 5

4. Schalten Sie die Stemmbohrmaschine ein und fiithren Sie den
Stemmeinsatz in das Werkstiick durch ziehen des Steuergriffs nach
unten.

ANMERKUNG. Die Vorschubgeschwindigkeit muss ausreichend sein, um

Flammenentstehung an der Einsatzspitze zu vermeiden, darf aber nicht zum

Motorstillstand fithren. Mit der Zeit werden Sie Erfahrung sammeln, um

Bescheid zu wissen, welche Vorschubgeschwindigkeit zur Bearbeitung ver-

schiedener Holzarten optimal ist.

5. Nach dem ersten Einschnitt wird das Werkstiick mit Hilfe des rechten
Handrads nach vorne geschoben, um das Schneiden fortzusetzen. Die
Bewegungsrichtung muss ermoglichen, dass sie Spéne frei aus der Off-
nung des Stemmeinsatzes fallen. Fiihren Sie das Werkstiick so, damit die
Spéne aus der Offnung in den eben hergestellten Ausschnitt des
Werkstiicks fallen. Siehe Abb. 6.




Offnung des

Stemmemsatzes Offnung des
nach links i
Stemmeinsatzes
P nach rechts
-

Fiihren Sie das Werkstiick
in diese Richtung

Fiihren Sie das Werkstiick
in diese Richtung

Abbildung 6

WARNUNG! Um eine gute Spanabfuhr sicherzustellen, vermeiden Sie,
dass die Offnung sich am blinden Ende des Stemmers befindet. Ansonsten
kann der Stemmeinsatz oder der Aufsatz liberhitzen.

Bei tiefen Einschnitten fithren Sie das Stemmen in mehreren Schritten mit
einer Einschnitttiefe von je 1° durch, damit die Spéne abgefiihrt werden
konnten. Um Durchbriiche des Werkstiicks zu vermeiden, verwenden Sie
als Hilfsmittel unter dem Werkstiick gelegtes Restmaterial.

WARTUNG

Die Stemmbohrmaschine bendtigt eine geringe Wartung, d.h., die
Reinigung des Stemmeinsatzes und des Aufsatzes, regelméBige Einstellung
und Schirfung.

Wischen Sie nach jedem Gebrauch vom Gerit den Staub ab und schmieren
Sie erforderlichenfalls die Befestigungen, beweglichen Teile usw. mit einer
kleinen Menge Ol oder Schmierfett.

Schiirfen des Stemmeinsatzes und des Bohraufsatzes

Um die Leistungsfahigkeit zu erhohen, miissen der Stemmeinsatz und der

Aufsatz immer scharf sein. Unschirfe Schneidkanten verursachen ung-

enaue Schnitte, sowohl Uberhitzung und Briiche der Einsitze. Falls der

Stemmeinsatz und der Aufsatz stark verschlissen sind und sich schwer

schirfen lassen, miissen sie ausgetauscht werden.

1. Benutzen Sie zum Schérfen des Aufsatzes eine kleine, glatte Pfeile und
schérfen Sie den Aufsatz gemdf3 seiner Originalform. Schleifen Sie die
Vorderkante des Zahns, die Oberseite der Spitze und die Schneidkante
nach innen, entgegen den Rillen des Aufsatzes. Siehe Abb. 7.
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Abbildung 7
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Schleifen Sie nie die AuBenseite des Zahns, weil dadurch das Durchmesser
des Einsatzes gedndert wird.

2. Schirfen Sie den Stemmeinsatz mit einem Stemmeisenschneidstahl mit
dem richtigen Vorsprungmal. (Der Vorsprungmal} des ist von den
Dimensionen des Stemmeinsatzes abhédngig). Zum Schirfen des
Stemmeinsatzes sollten zwei oder drei Schnitte des Schneidstahls im
Holzbohrerfutter ausreichend sein; s. Abb. 8.
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Abbildung 8

3. Zur Bearbeitung der inneren Ecken des Stemmeinsatzes verwenden Sie
eine kleine, glatte Dreieckfeile. Siehe Abb. 9.

Entfernen Sie die den Grat an der AuBenseite des Stemmeinsatzes mit

einem feinen Abziehstein.

| "__I ",'. & Feilen

Stemmeinsatz
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Overszttelse af den originale brugsanvisning
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Denne handbog er udarbejdet til ejeren og operatgren af Model BMO 210
Tappemaskine. Dens formal, ud over korrekt betjening af maskinen, er at
fremme sikkerhed ved brug af anerkendte, korrekte drifts- og vedligehol-
delsesprocedurer. Las hele sikkerheds- og vedligeholdelsesvejledningen
inden maskinen tages i brug eller serviceres. For at fa maksimal levetid og
effektivitet ud af tappemaskinen og til hjelp til sikker brug af maskinen skal
denne handbog l@ses grundigt, og alle instruktioner skal fglges omhygge-
ligt.

SIKKERHEDSREGLER

Som med alt elvarktgj er der en vis risiko ved drift og brug af tappemaski-
nen. Brug verktgjet med den respekt og forsigtighed der pakraves hvad
angar sikkerhed. Herved mindskes risikoen for personskade betydeligt.
Hvis normale sikkerhedsforanstaltninger overses eller helt ignoreres, kan
det fa personskade til fglge.

Kend dit veerktgj. Las brugsvejledningen omhyggeligt. Ler varktgjets
anvendelsesomrade og begraensninger at kende sével som de specielle risi-
ci der kan vere derved.

Serg for at sikkerhedsskzerme sidder pa plads og er i god driftsmeessig
stand.

Serg for jordforbindelse af alt vaerktgj. Hvis et varktgj er udstyret med
et trebenet strgmstik, skal det sattes i en stikkontakt med tre huller. Hvis en
adapter benyttes til en tobenet stikkontakt, skal adapterstikket tilsluttes en
sikker jordforbindelse. Fjern aldrig det tredje ben.

Fjern justeringsnggler og skruenggler. Ggr det til en vane af kontrollere
at nggler m.m. er fjernet fra vaerktgjet, inden det startes.

Hold arbejdsomradet rent. Rod i arbejdsomrader og pa borde indbyder til
ulykker.

Undga farlige omgivelser. Brug ikke elektriske varktgjer i fugtige eller
vade omrader, og udset dem ikke for regn. Hold arbejdsomrader godt
belyste.

Hold bgrn og besggende borte. Alle bgrn og besggende skal holdes pa sik-
ker afstand af arbejdsomrédet.

Gor vaerkstedet bgrnesikkert — med haengeldse, hovedkontakter eller ved
at fjerne startnggler.

Forcér ikke vaerktgjet. Det udfgrer sit job bedre og mere sikkert ved den
hastighed, det er konstrueret til.

Brug korrekt verktgj. Forcér ikke varktgjet eller tilbehgr til at udfgre et
job det ikke var konstrueret til.

Bar egnet bekladning. Bar ikke lgse klaeder, handsker, slips eller smyk-
ker som kan indfanges af bevaegelige dele. Fodtgj med antiskridséler anbe-
fales. Brug beskyttelsesharnet til at holde pé langt har.

Brug sikkerhedsbriller. Brug ogsa ansigts- eller stgvmaske hvis spantag-
ningen laver stgv.

Ggr emnet fast. Brug skruetvinger eller et skruestik til at fastholde emnet
hvor praktisk muligt. Det er mere sikkert end at bruge din hand, og det fri-
g@r begge hander til at betjene varktgjet.

Tab ikke balancen. Sgrg for altid at sta fast og holde balancen.

Hold veerktgjerne i god stand. Hold varktgjer skarpe og rene for at fa den
bedste og sikreste praestation. Fglg vejledningerne i at smgre og skifte til-
behgr.

Sluk strgmmen til et veerktgj inden det serviceres, eller nar man skifter til-
behgr som fx kutter og bor.

Brug anbefalet tilbehgr. Sla anbefalet tilbehgr op i brugervejledningen.
Brug af forkert tilbehgr skaber risici.

Undga start ved en fejltagelse. Sgrg for at kontakten star pA "OFF” inden
ledningen sattes i.

Sta aldrig pa vaerktgjet. Alvorlig skade kan fglge, hvis vaerktgjet velter,
eller hvis man kommer i kontakt med skarevarktgjet ved et uheld.
Kontroller beskadigede dele. Inden man fortsetter med at bruge varktg-
jet, skal beskyttelsesskaerme eller en anden del, som er beskadiget, omhyg-
geligt kontrolleres for at sikre, at den fungerer korrekt og tjener sit formal
— kontroller indstillingen af bevagelige dele og at de ikke binder. Kontroller
ogsd monteringen og alle andre forhold, som kan péavirke brugen. En ska&rm
eller anden del, som er beskadiget, skal repareres korrekt eller udskiftes.
Lad aldrig veerktgjet kgre uovervaget. Sluk for strgmmen. Forlad ikke
varktgjet for det er helt standset.

Stoffer, alkohol, medicin. Betjen ikke varktgj under pavirkning af stoffer,
alkohol eller nogen form for medicin.

Helbredsfarer. Stgv som dannes ved maskinslibning, -savning, drejning,
boring og andre fremstillingsprocesser, indeholder kemikalier som kan give
kreeft, fosterskader eller anden skade pa reproduktionssystemet. Eksempler
pa sadanne kemikalier er:

- Bly fra blybaseret maling.

- Krystallinsk kvarts fra mursten, cement og andre murerprodukter.

- Arsen og krom fra kemikaliebehandlet tgmmer.

Den risiko, du lgber ved disse pavirkninger, varierer athangigt af hvor ofte,
du udfgrer denne slags arbejde. For at reducere pavirkning fra disse kemi-
kalier bgr du arbejde i et godt ventileret omrade og arbejde med godkendt
sikkerhedsudstyr som fx stgvmasker, der er specielt konstrueret til at bort-
filtrere mikroskopiske partikler.




Modell BMO 210 - Tappemaskine

Kontakt

Dybdestop

Bordstop

Skruestik

Bord

SPECIFIKATIONER
ATIIL. s 20010-0105
LIUNA ¢t BMO 210
MOLOT ... Se typeskilt 1100 W (input),
.......................................... 1 fase, (230 V, 50 Hz)

Spindelhastighed ... Se typeskilt (2800 rpm )
Kutterkapacitet..........ooecevenerreencnieincncene mm 635—254
Kutterskaft .........cccooeieiiiiiiiiiiccnd mm 19.05
Maksimal kutterslaglengde.............ccccceeeeind mm 210
Afstand fra bagpanel til kutter....................... mm 140
Patronst@rrelse ..........ccoccceeecciciiccsd mm 16
Bgsningsstgrrelse .. ...mm 19.05
Bordgang, Pa langs.. ...mm 170

Pé tveers .......... ...mm 140
BOrdSt@rrelSe ......cooeeveeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeee el mm 400x150

85 dB

MODTAGELSE AF TAPPEMASKINEN

Tag tappemaskinen og soklen ud af forsendelseskasserne. Kontroller for
beskadigelser, og sgrg for at alle dele er intakte. En skade skal straks med-
deles til din distributgr og fragtmand. Las vejledningen grundigt inden
monteringen, og s@t dig ind i den korrekte monterings- og vedligeholdel-
sesprocedure og korrekte sikkerhedsforanstaltninger.

Betjeningshéndtag

> Gasdamper

_Kutter og bor

-

Emnestop

Indhold af forsendelseskasserne:
Sokkelkassen

1 sokkel

1 pakke med isenkram
Tappemaskinkassen

1 tappemaskine med motor
1 betjeningshandtag

2 héandhjulshandtag

1 patronnggle

1 kutter

1 trebord

INSTALLATION

Tappemaskinen skal fastggres til soklen med fire M12 — 120 skruer med
sekskantede hoveder (medfglger), som skrues i hullerne i soklen. Sgrg for
at der er tilstreekkelig plads pa hver side af tappemaskinen til de emner, du
pétenker at benytte.

ADVARSEL: Tappemaskinen har et trebenet stik og kraever en stik-
kontakt med jord.

I tilfelde af funktionsfejl eller nedbrud sgrger jording for at bortlede fejl-
strgm og reducerer risikoen for elektrisk stgd. Hvis du ikke er sikker pa,
at stikkontakten har en ordentlig jordforbindelse, skal du kontakte en auto-
riseret elektriker.




INDSTILLINGER
Installation af kutter og bor
1. Lgsn laseskruen som vist i figur 2.
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Figur 2

2. Indset kutterbgsningen (med hullet fremad) i hovedet. Spand skruen til-
streekkeligt til at holde kutteren pa plads.

BEMZAERK: Anbring slidsen pa siden af kutteren til venstre eller til hgjre,

IKKE fremad eller bagud. Sd kan spanerne slippe ud, nr man laver taphul-

ler.

3. Skub kutteren sa langt som muligt ind i hovedet. Senk sé kutteren ca. 0,8
mm til 1,6 mm afthengigt af den treesort, der skal arbejdes med. Spend
skruen for at holde kutteren pa plads.

4. Skub boret op gennem kutterdbningen sé langt som det kan komme. Las
boret fast med borepatronngglen.

5. Lgsn skruen og skub kutteren op mod bgsningen, og spand sa skruen.
Dette skulle give den korrekte afstand mellem spidsen af kutteren og
spidsen af boret.

EMNESTOP

Emnestoppet kan monteres pa bordet som vist i figur 3. Spaend det fast i
korrekt position.

Bord Emnestop

Skruestik Emnestop

Figur 3
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BETJENING
1. Indstil dybdestoppet til den gnskede tapdybde. Se figur 4.

Hovedskaftestop,

",

Dybdetop

Hovedskafte

-

Hoved-
skaftestop

2. Anbring emnet pa bordet og spznd det fast med skruestikket. Brug ven-
stre handhjul til at beveege bordet forlens og baglens si tappemaskinens
stilling passer til emnet.

3. Indstil bordstoppene, figur 5, si de passer til den gnskede leengde af tap-
pen, og spend sa tommeskruerne.

Bordstop

Figur 5

4. Tend for maskinen og fgr kutter og bor roligt ind i emnet ved at trekke
betjeningshandtaget nedad.

BEMZRK: Indfgringshastigheden skal vere hurtig nok til at undga, at

borespidsen brander, men ikke s hurtigt at maskinen kgrer langsommere

eller kgrer fast. De forskellige indfgringshastigheder for forskellige traesor-
ter ma leeres ved erfaring.

5. Efter den forste udskering flyttes emnet videre med hgjre handhjul til
naste udskaring. Emnet skal flyttes i en retning, som lader spinerne
komme frit ud. Flyt emnet pa en sddan made at slidsen i kutteren lader
spanerne slippe ud til den side af emnet, som allerede er bearbejdet. Se
figur 6.




Kutterslids
til venstre

Kutterslids
til hgjre

Flyt emnet denne vej

Flyt emnet denne vej

Figur 6

ADVARSEL: Vend ikke slidsen i kutteren indad mod tappemaskinen
da spanerne i sa fald ikke kan komme fri af kutteren. Dette kan forar-
sage overopvarmning og eventuel brud pa kutter eller bor.

Nar der udskeares dybe tappe, sa udfgr udskaringen i flere trin pa ca. 2% cm
hver for at lade spanerne komme fri. For at undgé splintring pa bagsiden af
emnet nar tappe skeres helt igennem, anbringes et stykke restmateriale
under emnet som underlag.

VEDLIGEHOLD

Tappemaskinen kraever kun mindre vedligehold som fx renggring og smg-
ring og regelmassig justering og slibning af kutter og bor.

Stgv maskinen af efter hver brug, og péfer efter behov lidt olie eller smgre-
fedt pa sammenfgjninger, bevegelige dele etc.

Slipning af kutter og bor

For den bedst mulige prastation skal kutteren og boret holdes skarpe. Slgve
kanter giver upracise tappe og kan fgre til overophedning og brud pé kut-
ter og bor. Hvis kutteren eller boret bliver sterkt slidte og vanskelige at
slibe, skal de udskiftes.

1. Slib boret med en lille glat fil idet den oprindelige facon pa boret fplges.
Slib den indvendige kant af sideskaret samt siderne pa centrumspidsen
og bundskeret indad mod midten af boret. Se figur 7.

Slib skarets inderkant

Slib siderne af
centrumspidsen
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Slib ikke yderkanten af sideskzret da dette vil pavirke borets diameter.

2.8Slib kutteren med en kutterfreser med den korrekte styretapstgrrelse.
(Styretapstgrrelsen afhanger af stgrrelsen pa kutteren). To til tre omdrej-
ninger med fraeseren i et vridbor skulle vaere nok til at hvaesse kutteren
som vist i figur 8..

Styretap

s K UTET

Hold kutteren fast i et
= T skruestik med blgde
/- | L kaeber

Figur 8

3. Brug en lille, trekantet, glat fil for at glatte kutterens indvendige kanter.
Se figur 9.
Fjern eventuelle grater fra yderkanten af kutteren med en fin kaborundums-
ten.
L L’

\ ",|_ " File

\ 1

Figur 9
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EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

SISUKORD
Ohutusnduded
Tehnilised andmed ...
Peitelpuurpingi vastuvotmine ..
Paigaldamine
Seadistamine ...

Peitli ja puuri paigaldamine paigaldamine

Toorikupiiraja
Kasutamine

Masinaalus .................
Kinnitusklamber .
Toorikupiiraja......
EL-tiiiibikinnitus .........

Kiesolev kasutusjuhend on ette nidhtud peitelpuurpingi BMO 210 valdajate-
le ja kasutajatele. Selle eesmirgiks on tagada masina sihipdrane ja ohutu
kasutamine ning hooldus. Enne masina kasutamist vdi hooldust loe kasutu-
sjuhend hoolikalt 1dbi. Kasutusjuhendi tihelepanelik ldbilugemine ja mdist-
mine tagab sinu peitelpuurpingi pika eluea ning tohusa ja ohutu kasutamise.

OHUTUSNOUDED

Nagu koikide elektritooriistade puhul esineb ka peitelpuurpingi kasutamisel
rida spetsiifilisi ohte. Kasuta masinat vastavalt ohutusnduetes esitatud hoia-
tustele. See vihendab oluliselt voimalike onnetuste riski. Lisaks voib tdsi-
seid onnetusi pohjustada igapdevaste ohutusnduete ignoreerimine.

Opi oma masinat tundma. Oma ohutuse tagamiseks loe kasutusjuhendit
tiahelepanelikult. Opi tundma masina véimalusi ja piiranguid ning samuti
masinaga kaasnevaid ohte.

Kontrolli, kas kaitsekatted jms on paigaldatud ja tookorras.

Maanda koik seadmed. Kui masinal on kolmeklemmiline pistik, tuleb see
iihendada maandatud pesasse. Kui sa kasutad adapterit masina ithendami-
seks kaheklemmilisse pistikupesasse, siis tuleb maandada adapteri maan-
dusklemm. Ara kunagi eemalda pistiku maandusklemmi.

Eemalda reguleerimisvahendid ja votmed. Enne masina sisseliilitamist
kontrolli, kas kdik mutrivotmed ja reguleerimistooriistad on masina kiiljest
eemaldatud.

Hoia tookoht puhas. Ulekuhjatud to6koht voib pohjustada dnnetusi.
Vildi ohtlikku tookeskkonda. Ara kasuta elektrilist seadet niiskes v&i mér-
jas ruumis, dra jéita seda vihma kitte. Hoolitse hea valgustuse eest.
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Hoia lapsed ja kiilalised masinast eemal. Koik kiilalised peavad olema

tookohast ohutus kauguses.

Muuda tookoht lastele ohutuks ripplukuga voi kdivitusvotme eemaldami-

sega.

Ara kasuta tooriista suhtes joudu. Masin t66tab kdige paremini ja turva-

lisemalt sellel kiirusel, mille jaoks see on ette nidhtud.

Kasuta sobivaid tooriistu. Ara kasuta joudu, et teha toid, milleks tooriist

pole ette nihtud.

Riietu digesti. Ara kasuta avaraid riideid, kindaid, srmuseid, kievorusid,

kaelakette jms, mis vdivad haakuda poorlevate detailide kiilge. Soovitame

mittelibisevaid jalatseid. Seo iiles pikad juuksed.

Kasuta kaitseprille. Tolmuse t66 puhul kasuta tolmumaski

Toota ohutult. Vajadusel kasuta tooriku hoidmiseks klambreid. Nii on

ohutum ja molemad kéed jddvad vabaks masina juhtimiseks.

Ara kummardu masina kohale. Hoia alati kindlat tasakaalu.

Hoia tooriistad heas tookorras. Parima tulemuse saamiseks ja ohutuks

tooks hoia tooriistad teravad ja puhtad. Jirgi médrimise ja tarvikute vahe-

tamise juhiseid.

Enne hooldust ning peitlite voi puuride vahetust lahuta masin elektrivor-

gust.

Kasuta ainult soovitatud tarvikuid. Kasuta ainult kasutusjuhendis soovi-

tatud tarvikuid. Mittesobivate tarvikute kasutamine on ohtlik.

Vildi masina tahtmatut kaivitamist. Enne masina tihendamist elektrivor-

ku kontrolli, et liiliti oleks VALJAS.

Ara kunagi seisa masinale. Sa vid saada tosiseid vigastusi masina

imberkukkumisel vai 16iketera vastu puutumisel.

Kontrolli vigastatud osasid. Enne masinaga t66 alustamist kontrolli, kas

masina kaitsekatted ja muud osad on korras ja kas need suudavad korrali-

kult oma funktsioone tdita. Vigastatud kaitsekatted ja muud osad tuleb

koheselt korrastada voi vilja vahetada.

Ara jita kunagi tootavat masinat jirelevalveta. Liilita elekter vilja. Ara

lahku seadme juurest enne, kui see on tdielikult peatunud.

Narkootikumid, alkohol, ravimid. Ara t66ta masinaga, kui oled narkoo-

tiliste ainete, alkoholi voi toovdimet mdjutavate ravimite mdju all.

Terviseohud. Lihvimisel, saagimisel, puurimisel ja muudel to6tlemisope-

ratsioonidel tekkiv tolm vdib olla tervisele ohtlik ja vdib pohjustada

vihktobe, stinnidefekte ning sigimatust. Moned niited nendest kemikaali-

dest:

- Pliitihendid pliipohistest vérvidest.

- Kristalne rénidioksiid tellistest, tsemendist ja muudest miiiirimaterjali-
dest.

- Arseeni- ja kroomiiihendid siivaimmutatud puidust.

Ohu suurus soltub vastavate materjalide tootlemise sagedusest. Et vihenda-

da kokkupuudet nimetatud kemikaalidega, todta histi ventileeritud ruumis

ning kasuta asjakohaseid kaitsevahendeid, nditeks mikroosakeste filtreeri-

miseks ette nidhtud tolmumaski.




Mudel BMO 210 - Peitelpuurpink

Joonis 1

Liiliti
T
H'\'\-\.\_\..‘
Stigavusepiiraja
Lauapiiraja
-\-\_\-\_-\- —
Kruustangid
—
Laud
Alus
™
TEHNILISED ANDMED
ATIIT i 20010-0105
LIUNA ¢ BMO 210
MOOtOT ... Vaata sildiandmeid 1100w (sisend), 1hj,
(230 V, 50 Hz)
(2800p/min )
635-254
19,05
210
140
16
19,05
Laua kidigupikkus, Pikisuunas... . 170
Laua kédigupikkus, Ristsuunas... ..mm 140
Laua mOStmed......c.ccvveerveeeirieieieieeeeeene mm 400x150
85dB

PEITELPUURPINGI VASTUVOTMINE

Vota masin transportkastist vilja. Kontrolli véimalikke transpordivigastusi
ja koikide osade kohalejoudmist. Kdikidest vigastustest tuleb kohe teatada
masina miitijale ja vedajale. Enne masina kokkupanekut loe hoolikalt ldbi
kasutusjuhend ning tee endale selgeks masina korrektne kokkupanek, kasu-
tamine ja ohutusnduded.
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Etteandehoob

Gaasvedru

#Peitel ja puur

=

Toorikupiiraja

- _-Kisiratas

Kastide sisu:
Masinaaluse kast

1 masinaalus

1 pakend detailidega

Peitelpuurpingi kast

1 peitelpuurpink mootoriga
1 etteandehoob

2 késiratta kéepidet

1 padrunivoti

1 peitel

1 puitlaud

PAIGALDAMINE

Peitelpuurpink tuleb kinnitada masinaalusele nelja poldiga M12 x 120.
Kontrolli, et masina timber jdiks piisavalt ruumi materjalile, mida kavatsed
hakata to6tlema.

HOIATUS: Masina toitekaablil on kahetihvtiline pistik ja see vajab
maandatud pistikupesa.

Seadme liihise voi rikke korral vihendab maandus elektriloogi ohtu. Kasuta
kogenud elektriku abi, kui sa ei ole kindel, et maandad seadme digesti.




SEADISTAMINE
PEITLI JA PUURI PAIGALDAMINE

1. Vabasta fiksaatorkruvi (joonis 2).

" Padrun

2

o’

4 Puur
1
1 : - A
\ i ] 1I‘_Fiksaatorkruvi

| |

k Peitel
| [

0,8 kuni 1,6 mm
soltuvalt puuliigist

.. +
L

Joonis 2

2. Pista peitlipuks (ava eespool) peasse. Keera kruvi kinni jouga, mis on
just vajalik peitli kinnihoidmiseks.

MARKUS: Jita peitli kiiljel olev ava peitli kiiljele, MITTE aga ette voi

taha. See voimaldab tapi 16ikamise ajal laastudel viljuda.

3. Liikka tempel peasse 10puni iiles. Seejirel lase tempel allapoole 0,8 mm
kuni 1,6 mm soltuvalt toodeldavast puuliigist. Keera templi fiksaatork-
ruvi kinni.

4. Liikka puur iiles templisse kuni 10puni. Kinnita puur kohale padrunivot-
mega

5. Vabasta kruvi, lilkka peitel iiles puksi vastu ning keera kruvi uuesti kinni.
See jdtab sobiva vahe peitli ja puuri otste vahele.

TOORIKUPIIRAJA

Toorikupiiraja vaib kinnitada lauale vastavalt joonisele 3. See tuleb kindlalt
oma kohale kinnitada.

Laud Toorikupiiraja

Kruustangid Toorikupiiraja

Joonis 3

KASUTAMINE

1. Reguleeri siigavusepiiraja soovitud ldikesiigavusele. (joonis 4)

Supordipiiraja

",

Siigavusepiiraja

Supordipiiraja-~

Joonis 4
2. Aseta toorik toolauale ja kinnita kruustangidega. Kasuta vasakpoolset
kisiratast laua liigutamiseks ette-taha, et viia 1digatava tapi koht digesse
asendisse.
3. Reguleeri lauapiirajad (joonis 5) vastavalt 16igatava tapi pikkusele ja
seejérel fikseeri fiksaatorkruvidega.

Lauapiiraja

Joonis 5

4. Kdivita masin ja vii etteandehoova abil puur ja tempel kindlas tempos
toorikusse.

MARKUS: Etteandekiirus peab olema piisavalt suur, et viltida materjali

polemist puuri otsa piirkonnas ning piisavalt viike, et viltida masina poo-

rete aeglustumist voi peatumist. Etteandekiirused eri puuliikide jaoks kuju-
nevad vilja praktilise to6 kédigus.

5. Pdrast esimest 15iget liiguta toorikut edasi parempoolse kisirattaga iga
jargmise 16ike teostamiseks. Liikumise suund vali selle jdrgi, et laastud
saaksid vabalt viljuda. Liiguta toorikut nii, et peitli laastuava jdiks juba
16igatud tapi suunas. (joonis 6)
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Ava on
vasakul
Ava on

paremal

Liiguta toorikut
selles suunas

Liiguta toorikut
selles suunas

Joonis 6

HOIATUS: Ara jiita laastuava tapi kinnise otsa vastu, kuna siis laastud
ei padse vilja. See voib pohjustada iilekuumenemist ning peitli voi
puuri purunemist.

Stigavat tappi on mdistlik 15igata mitmeastmeliselt, umbes 25 mm kaupa, et
laastud saaksid viljuda. Et viltida puidu rebenemist peitli viljumisel toori-
kust, aseta enne ldbivate avade 16ikamist tooriku alla lauatiikk.

HOOLDUS

Peitelpuurpink nduab minimaalselt hooldust — puhastamine, médrimine,
lihtne reguleerimine ning peitli ja puuri teritamine.

Puhasta masin pérast igat kasutuskorda tolmust ja vajadusel mééri liikuva-
id iihendusi vdhese méirdega voi oliga.

PEITLI JA PUURI TERITAMINE
Parima to6tulemuse saavutamiseks tuleb peitel ja puur pidevalt teravad
hoida. Niirid 16ikeservad annavad ebakorrektsed tapid ning voivad pdhjus-
tada peitli ja puuri tilekuumenemist ning purunemist. Viga kulunud peitel
ja puur, mida on juba raske teritada, tuleb vilja vahetada.
1.Terita puuri peene viiliga ning siilita seejuures esialgsed kaldenurgad.
Tootle viiliga etteldiketera sisekiilge, juhtteraviku kiilgi ja laastusoone
seest ka laastutera. (joonis 7)
Viili etteldiketera
seestpoolt

Viili juhtteraviku

kiilgi
\--:{. /
i:\c_.- :__.__'.'-

AVAY
r

Viili laastutera

Yy |
."{
-F/

Joonis 7

Ari viili soone vilisserva, kuna see muudab puuri 1dbimdotu.

2.Terita peitlit 16ikuriga, millel on sobiva libimodduga juhtsilinder.
(Juhtsilindri 14bimoot soltub peitli moodust.) Peitli teritamiseks piisab,
kui puurividnda padrunisse kinnitatud 16ikurit poorata 2-3 ringi nagu on
nédidatud joonisel 8.
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Juhtsilinder
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Hoia peitlit pehmete
— T katetega
S ..-'-"K‘Fkruustangidega
kY
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Joonis 8

3.Kasuta peenikest kolmnurkviili peitli sisenurkade taastamiseks. (joonis
9). Eemalda viilimiskraadid peitli vdispinnalt peene luisuga.

1 k!
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Joonis 9
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Traduccion de instrucciones originales en inglés

CONTENIDO
Reglas de seguridad ..........coceveieiriiniiininceeceee e 16
Especificaciones
Recibiendo la fresa
Instalacién .
AJUSEES ettt sttt st
Instalando el cincel & la broca
Parada del trabajo .
OPLIACION ...ttt ettt st
Manutencion/afiladura del cincel & broca .........cccoveevevierirererineneneee 19
Lista de partes & Vista expandida...
Fresa
Montaje del estande............cccoueueuiirieuiiiniiieineceecece e
Montaje de la barra de fijacion
Parada del trabajo ...
Declaracion del EU de la conformidad .

Este manual fue preparado para propietarios y usuarios de la fresa modelo
BMO 210. El propésito, ademds de auxiliar en el uso de la miquina, es pro-
mover la seguridad durante el uso aplicando correctamente los procedimi-
entos de operacién y manutencién. Lea completamente las instrucciones de
seguridad y manutencién antes de operar o hacer la manutencién de la
madquina. Para obtener un maximo rendimiento y eficiencia de su fresa, asi
como para utilizar la mdquina con seguridad, lea este manual en la integra
y siga todas las instrucciones cuidadosamente.

REGLAS DE SEGURIDAD

Como para todas las herramientas, he ciertos riesgos relacionados como el
uso de la fresa. Use la herramienta con cuidado y precaucién siempre que
sea necesario. Esto ird reducir considerablemente los riesgos de accidentes
personales. Cuando todas las precauciones de seguridad no son observadas
o son ignoradas completamente, pueden ocurrir accidentes envolviendo el
operador.

Conozca sus herramientas. Lea el manual de instrucciones cuidadosamen-
te. Conozca todas las aplicaciones y limitaciones de la herramienta asi
como los potenciales riesgos relacionados.

Mantenga las protecciones en el lugar y en condiciones de funcionami-
ento.

Aterre todas las herramientas. si la herramienta es equipada con un hilo
y tomada de tres clavillos, este debe ser ligado a una tomada de pared de
tres agujeros. si un adaptador es usado para acomodar una tomada de dos
agujeros, el adaptador debe estar aterrado. Nunca remueva el tercero clavil-
lo.

Remueva herramientas y llaves de ajuste. Forme el habito de verificar si
todas las herramientas y llaves fueran removidas de la herramienta antes de
ligarla.

Mantenga el local de trabajo limpio. Locales de trabajo y bancadas desar-
regladas promueven accidentes.

Evite ambientes peligrosos. No use herramientas eléctricas en ambientes
mojados o hiimedos o exponga a la lluvia. Mantenga el local de trabajo bien
iluminado.
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Mantenga niflos y personas extraiias al trabajo distantes. Todos los

nifios y personas extraias al trabajo deben ser mantenidos a una distancia

segura del local de trabajo.

Torne el local de trabajo seguro contra el acceso de nifios - use canda-

dos, llaves generales y remueva llaves de ignicion.

No fuerce la herramienta. El trabajo tendrd mejor cualidad y serd mds

seguro en el ritmo previsto.

Use la herramienta apropiada. No fuerce la herramienta o accesorios en

trabajos para los cuales estos no estdn previstos.

Use vestimentas apropiadas. No use ropas sueltas, corbatas, adornos que

pueden ser tragados por partes movibles. Es recomendado el uso de calza-

dos no deslizante. Use proteccion para los cabellos si tuvieres cabellos lon-

g0s.

Use gafas de proteccion. También use una mdscara contra polvo.

Fije la pieza de trabajo. Use grapas o torno para fijar la pieza. Es mds

seguro que asegurar con las manos, ademds de dejarlas libres para operar la

herramienta.

No si eche de bruces. Mantenga el equilibrio el tempo todo.

Mantenga las herramientas en buenas condiciones. Mantenga las herra-

mientas afiladas y limpias para un rendimiento mejor y mas seguro. Siga las

instrucciones para lubricacion y cambio de accesorios.

Desligue la herramienta antes de hacer la manutencién o cambiar acceso-

rio como el cincel o broca.

Use accesorios recomendados. Consulte el manual de instrucciones sobre

accesorios recomendados. El uso de accesorios no recomendados puede

causar accidentes.

Evite ligar accidentalmente. Certifique-se que la llave estd en la posicién

“OFF” antes de ligar el hilo de la tomada.

Nunca suba en la herramienta. Pueden ocurrir accidentes serios si hubie-

re contacto con herramientas puntiagudas o afiladas.

Cambie partes dafadas. Antes de continuar el uso de la herramienta, la

guarda o otra parte dafiada debe ser verificada con cuidado para si certificar

sobre sus condiciones de trabajo - verifique el alineamiento de partes

movibles, fijacion de partes movibles, rompimiento de partes, montaje y

cualquier otras condiciones que pueden afectar la operacion. La guarda u

otra parte dafiada debe ser reparada o substituida.

Nunca deje herramientas funcionando sin supervision. Desligue las her-

ramientas. No deje la herramienta hasta que esta este totalmente parada.

Narcéticos, alcohol, medicamentos. No opere la herramienta si estuviere

bajo influencia de narcéticos, alcohol o cualquier medicamento.

Riesgos a la salud. El polvo generado por lijas, sierras, esmeriles, taladro

u otras actividades contiene agentes quimicos conocidos causadores de can-

cer, enfermedades congénitas u otros dafios a la reproduccion. Algunos

ejemplos de estos agentes quimicos son:

- plomo de tintas a la base de plomo.

- cristales de silicio contenidos en ladrillos y cemento y otros materiales de
construccion.

- arsénico y cromo de maderas tratadas quimicamente.

El riesgo de exposicion a estos agentes varia de acuerdo con la frecuencia

de esto tipo de trabajo. Para reducir su exposicion a estos agentes quimicos,

trabaje en una drea bien ventilada y con equipamiento de seguridad apro-

piado como mdscaras designadas especificamente para filtrar particulas

microscopicas.




‘Palanca de operacion

Fresa modelo BMO 210

Muelle a gas
.-,_-'

#Chisel & bit

-

Apoyo de la mesa Parada de funcionamiento

Torno,
Mesa
- Volante manual
Puerta
Figura 1
ESPECIFICACIONES Contenido del embalaje:
20010-0105 Embalaje de la base
MBO 210 1 Base
100w (input), 1PH, 1 Conjunto de herrajes
(230 V, 50 Hz)
Velocidad de la asta.......... mire la placa de dados (2800rpm) Embalaje de la fresa
Capacidad del cincel ..........cooevevververrrinennns mm 635—254 1 Fresa con motor
Asta del CINCel..........covveveeeeereeereeereeeennd mm 19.05 1 Palanca de operacion
Curso maximo del cincel ........cooccevneveennnnend mm 210 2 Volante manual
distancia, guia hasta el centro del cincel....... mm 140 1 Llave del mandril
Capacidad del mandril ..........ccccoeeeeene ..mm 16 1 Cincel
Dimensiones del chumacera...... ..mm 19.05 1 Mesa de madera
Movimiento de la mesa, Longitudinal .........mm 170 ,
Cruzado .....coeeoveivenieiicceceeeeeed mm 140 INSTALACION

Dimensiones de 1a MeSa.........c.ccceevevevevennnnnas mm 400x150 La fresa debe ser fijada sobre la base con cuatro tornillos hexagonales M12

85dB x 120 (suministrados) a través de los agujeros de la base. Certifique-se que
RECIBIENDO LA FRESA he espacio suficiente en cada lado de la fresa para las dimensiones de los
Remueva la fresa y la base del embalaje. Verifique si ocurrieran dafios y trabajos plflneados.
certifique-se que todas las partes estan intactas. Cualquier dafio debe ser ATENCION: la fresa tiene una tomada de dos clavillos y requiere una
comunicado inmediatamente al su distribuidor. Antes de montar lea el salida aterrada.
manual de instrucciones, familiarice-se con la montaje correcta y procedi- En caso de mal funcionamiento o quiebra, el aterramiento garantiza una
mientos de manutencion, asi como con las precauciones de seguridad. menor resistencia de la corriente eléctrica y reduce el riesgo de choque

eléctrico. si he dudas sobre el aterramiento correcto de la tomada, consulte
un electricista cualificado.
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AJUSTES
INSTALANDO EL CINCEL & LA BROCA

1. Suelte el tornillo de traba indicado en la figura 2.

" Mandril

4 Broca

-

I 1I‘_Tornillo de traba

L

Casquillo e I l -ip

.

0,8 hasta 1,6 m,
dependiendo del tipo de madera

+
]

Figura 2

2. Insiera la chumacera del cincel (con el agujero para frente) en la punta.
Apriete el tornillo solamente el suficiente para mantener el cincel en el
lugar.

NOTA: Ajuste el entalle en la lateral del cincel para la izquierda o derecha,

no para frente o para tras. Esto permitird que lascas salgan cuando cortar.

3. Empuje el cincel el mds fundo posible en la punta. Después abaje el cin-
cel aproximadamente 0.8mm hasta 1.6mm, dependiendo del tipo de
madera a ser trabajada. Apriete el tornillo para mantener el cincel en el
lugar.

4. Apriete la broca para arriba a través de la abertura del cincel el maximo
posible. Apriete el mandril con la llave.

5. Suelte el tornillo y empuje el cincel para arriba contra la chumacera,
después apriete el tornillo. Esto garantird la distancia apropiada entre la
punta del cincel y de la broca.

PARADA DEL TRABAJO

La parada del trabajo puede ser armada en la mesa como indicada en la
figura 3. Esta es fijada en su lugar.

-

Mesa Parada del trabajo

Parada del trabajo

Figura 3

OPERACION

1.Ajuste el limitador de profundidad para la profundidad de corte deseada.
Mire la figura 4.

Limitador del
batiente delantero .
del soporte

Soporte
_—"delantero

Limitador de
profundidad

Limitador del
batiente
delantero del
soporte

Figura 4

2.Posicione la pieza de trabajo sobre la mesa y prenda con el torno. Use el
volante izquierdo para mover la mesa para frente o para tras para ajustar
la fresa a la pieza.

3. Ajuste los limitadores de la mesa, figura 5, de acuerdo con el largura de
corte necesario, después apriete los tornillos de traba.

Limitador de
la mesa

Limitador de
la mesa

Figura 5§

4.Ligue la maquina y mueva el cincel y la broca suavemente contra la pieza
de trabajo moviendo la palanca para bajo.

NOTA: el ritmo de trabajo debe ser rapido el suficiente para impedir la

quema de la punta de la broca, pero no lenta demds para trabar la maquina.

Los diferentes ritmos de trabajo para diversos tipos de madera deben ser

definidos adquiriendo experiencia de trabajo.

5.Después del primero corte, la pieza de trabajo es movida adelante con el
volante derecho para cada corte sucesivo. La direccion de movimiento
debe permitir que lascas salgan libremente. Mueva la pieza de trabajo
para que el entalle en el cincel suelte las lascas para el lado ya cortado de
la pieza de trabajo. Mire la figura 6.
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Entalle del
cincel en la
izquierda Entalle del
cincel en la

derecha

Mueva la pieza de
trabajo en esta
direccion

Mueva la pieza de trabajo
en esta direccion

Figura 6

PRECAUCION: no posicione el entalle del cincel contra la punta sin
corte de la fresa, pues las lascas no saldran del cincel. Esto causara
super calentamiento y posible quiebra del cincel o de la broca.

Cuando hicieres cortes profundos, haga el corte en diversos estadios de
aproximadamente 1" cada para permitird la salida de lascas. Para evitar la
quiebra de la trasera de la pieza de trabajo cuando cortar con el cincel, use
una pieza de recorte bajo la pieza de trabajo como soporte.

MANUTENCION

La fresa requiere solamente manutencién pequefia, como limpieza y lubri-
cacién y ajustes de rutina, asi como afiladura del cincel o de la broca.
Limpie la mdquina después de cada uso y si necesario aplique aceite o betin
para lubricar conexiones, partes movibles, etc.

AFILANDO EL CINCEL & LA BROCA

El cincel y la broca deben ser mantenidos afilados para mejor rendimiento.
Puntas groseras causan trabajos imprecisos y pueden levar al super calenta-
miento y quiebra del cincel o de la broca. Si el cincel o la broca estdn gas-
tos y tornan-se dificiles de afilar, estos deben ser trocados.

1. Afile la broca usando una lima pequefia y uniforme, siguiendo el perfil
original de la broca. Afile el lado interior del diente, las laterales de la
punta y las aristas cortantes contra el alma de la broca. Mire la figura 7.

Afile el lado
interno del diente

Afile la punta

Afile las aristas
cortante
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No afile las aristas externas del diente pues esto ird afectar el didmetro de
la broca.

2. Afile el cincel con un cortador de fresa y piloto apropiado. (Las dimen-
siones del piloto difieren de acuerdo con las dimensiones del cincel).
Dos o tres movimientos del mandril deben ser suficientes para afilar el
cincel, como indicado en la figura 8.

Mandril‘—h\.k J
| —
|~ #————— Cortador
x:- i
E Piloto
.-_Cincel

Prenda el cincel

L T en el torno
¥ '___,—9'("
! \ -

f \

f |
| |
I 1

Figura 8

3. Use una lima triangular pequefia para ajustar los cantos interiores del
cincel. Mire la figura 9.
Remueva los rebordes del lado externo del cincel con una piedra de esme-
ril fina.
1 k!

1 "__I ‘.'. - Lima

Figura 9
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Tdmi ohjekirja on tarkoitettu talttaporakoneen BMO 210 omistajalle ja
kayttdturvallisuutta antamalla ohjeita kdyttotavoista ja koneen huollosta.
Lue turvallisuus- ja kunnossapito-ohjeet ldpi kokonaan ennen kuin aloitat
koneen kéyton tai huoltamisen. Lue timi ohjekirja kokonaan ja noudata
kaikkia siind annettuja ohjeita huolellisesti. Silloin talttaporakoneen kéyt-
toikd on mahdollisimman pitké ja suorituskyky parhaimmillaan, lisidksi sen
kéyttd on siten huomattavasti turvallisempaa.

TURVALLISUUSOHJEET

Kuten kaikkiin koneisiin, my0s talttaporakoneen kiyttoon liittyy tiettyjd
riskejd. Kdytd konetta turvallisuuden edellyttimailld kunnioituksella ja varo-
vaisuudella. Asenne auttaa vdhentimién tapaturmien vaaraa merkittavéasti.
Mikili normaaleja turvallisuusohjeita laiminlyddéddn tai jitetddn kokonaan
huomiotta, seurauksena voi olla vakavia henkildvahinkoja.

Perehdy koneeseen. Lue ohjekirja huolellisesti. Perehdy koneen kiyttotar-
koitukseen ja sen rajoituksiin, sekd mahdollisiin, juuri siithen konetyyppiin
Tarkasta, etti kaikki suojukset ovat paikoillaan ja toimintakuntoisia.
Maadoita kaikki koneet. Mikili koneessa on kolminapainen pistoke, se on
liitettdvé pistorasiaan, jossa on kolme reikdi. Jos se liitetddn kaksireikdise-
en pistorasiaan sovittimen vélitykselld, sovitin on liitettdvd tunnettuun maa-
doituslzhteeseen. Ali koskaan poista pistokkeen kolmatta napaa.

Ota saitoavaimet ja jakoavaimet pois. Ota tavaksesi tarkastaa, ettd avai-
met ja jakoavaimet on poistettu koneesta ennen sen kdynnistdmista.

Pidé tyoalue siistini. Tavaroita tdynni olevat pinnat ja tyGtasot aiheuttavat
helposti tapaturmia.

Vilti vaarallisia olosuhteita. Ali kiyti konetta kosteissa tai mirissi tilo-
issa, dldkd altista sitéd sateelle. Varmista, ettd tyalue on hyvin valaistu.
Ali anna lasten tai sivullisten tulla koneen lihelle. Lasten ja muiden
sivullisten tulee pysyé turvallisen vilimatkan péissi tydalueesta.
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Turvaa lasten oleskelu lidhistolld riippulukkoa kiyttamalld, padvirtakat-
kaisijalla tai poistamalla kdynnistysavaimet

Al pakota konetta. Se tekee tydnsi paremmin ja turvallisemmin silli tyo-
tahdilla, johon se on tarkoitettu.

Kiiyti oikeaa konetta. Ali kiyti tyokaluja tehtiviin, joihin niiti ei ole tar-
koitettu.

Kiiyti oikeita tarvikkeita. Ali kiyti viljid vaatteita, kisineiti, solmiota tai
koruja, jotka voivat takertua liikkuviin osiin. Suosittelemme luistamattomi-
en jalkineiden kdyttod. Suojaa hiukset, mikéli ne ovat pitkdt.

Kaiyti suojalaseja. Kdytd myos hengityksensuojainta tai polyltd suojaavaa
naamaria, jos tehtivéssd syntyy paljon polya.

Kiinniti tyokappale. Kaytd tyokappaleen kiinnipitimiseen tarvittaessa
puristimia tai ruuvipuristinta. Se on tydskentelyn kannalta turvallisempaa
kuin késin kiinni pitdminen, ja samalla kiddet jadvit vapaaksi koneen kiyt-
tod varten.

Al ojentaudu liian pitkille. Varmista, etti seisot aina oikeassa tasapai-
nossa ja tukevalla alustalla.

Varmista, etti terit ovat hyvissid kunnossa. Pidi terit terdvind ja puhtai-
na, jotta ne toimisivat moitteettomasti. Noudata voitelusta ja osien vaihdos-
ta annettuja ohjeita.

Irrota kone virtalihteesti ennen huoltoa tai tarvikkeiden, kuten taltto-
jen ja poranterien, vaihtoa.

Kiyti vain valmistajan suosittelemia tarvikkeita. Katso suositellut tar-
vikkeet tdstd kdyttoohjeesta. Sopimattomien tarvikkeiden kdyttdminen voi
johtaa henkilovahinkoihin.

Vilta tahattomat kiynnistykset. Varmista, ettd katkaisija on OFF-asen-
nossa kun liitdt pistokkeen pistorasiaan.

Al koskaan seiso koneen piillid. Koneen kaatuminen tai kosketus pora-
koneeseen voi johtaa vakaviin vammoihin.

Tarkasta vahingoittuneet osat. Jos turvalaite tai koneen muu osa vaurioi-
tuu, se on tarkastettava huolellisesti ennen kéyton jatkamista niin, ettd voi-
daan olla varmoja laitteen tai osan kyvystd toimia tarkoitetulla tavalla.
Tarkasta kaikkien liikkuvien osien suuntaus ja kiinnitys. Tarkasta kiinnitti-
met, mahdolliset murtumat sekd muut olosuhteet, jotka voivat vaikuttaa
koneen toimintaan. Vioittuneet turvalaitteet ja osat on korjattava tai
vaihdettava oikealla tavalla.

Al koskaan anna koneen kiiydi ilman valvontaa Katkaise virta. Ali
lihde koneelta ennen kuin se on kokonaan pysiihtynyt.

Piihteet, alkoholi ja lidkkeet. Alid kadytd konetta, mikili olet padihteiden,
alkoholin tai lddkkeiden vaikutuksen alainen.

Terveysriskit. Hiomisen, sahauksen, poraamisen ja muiden rakennustyo-
vaiheiden aikana saattaa syntyd polyd, jonka sisédltimét kemikaalit voivat
aiheuttaa syopad, sikiovaurioita ja muita lisddntymishdirioitd. Téllaisia
kemikaaleja ovat muun muassa:

- Lyijypohjaisten maalien sisdltama lyijy.

- Tiiliskivien, sementin ja muiden muuraustuotteiden siséltdmi piioksidi.

- Arsenikki ja kromi kemiallisesti késitellyssd puussa.

Altistuminen niille aineille vaihtelee sen mukaan, kuinka usein mainitun
tyyppistd tyotd tehdéddn. Riskin pienentdmiseksi tyotilan tulee olla hyvin
tuulettuva ja tyoskentelyn aikana tulee kdyttdd hyviksyttyjd suojavarustei-
ta, kuten erityisesti mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen tarkoitet-
tuja hengityksensuojaimia.




Talttaporakone BMO 210
Katkaisija
“'H._-_
H'\'\-\.\_\..%
Syvyysvaste
Poytivaste
"-\_\_\__\-
Puristin,
—
Poyta
Alakaappi
TEKNISET TIEDOT
TUOLENIO ... 20010-0105
BMO 210
1100 W (tulo),
1 hv, (230 V, 50 Hz)
(2800 rpm)
Talttauskapasiteetti . 6,35—-254
Taltankiinnitys ... ..mm 19,05
TalttaussyVyys ....cccoeveeveecrenuencnnnn ..mm 210
Etdisyys, vaste - taltan keskikohta .mm 140
Istukkakapasiteetti .............c...... ...mm 16
Holkin koko........... ..mm 19,05
Poydin liike, Pitkittidin . .mm 170
Poikittain ............. .mm 140
Poydin koko ..mm 400x150
85dB

TALTTAPORAKONEEN VASTAANOTTO

Ota talttaporakone ja jalusta pois kuljetuspakkauksesta. Tarkasta, ettei kone
tai sen osat ole vaurioituneet kuljetuksen aikana. Kaikki vahingot on ilmo-
ittava suoraan tavarantoimittajalle ja kuljetusyhtiolle. Lue ohjekirja huolel-
lisesti ennen koneen asentamista, ja perehdy sen asennus-, kunnossapito- ja
turvallisuusohjeisiin.

Kuva 1

Kiyttokahva

Kaasujousi
.-,_-'

. Taltta ja pora

Kuljetuspakkausten sisélto:
Jalustapakkaus

1 jalusta

Ipakkaus koneen laitteistoa

Talttaporakonepakkaus

1 talttaporakone moottoreineen
1 kéyttokahva

2 ohjauspyorid

1 istukka-avain

1 talttaterd

1 puupoytd

ASENNUS

Talttaporakone kiinnitetddn jalustaan neljdlldi M12 x 120 kuusioruuvilla
(sisdltyvit toimitukseen) rungossa olevista rei'istd. Varmista, etti talttapora-
koneen molemmilla puolilla on riittévésti tilaa aiottujen tyotehtidvien teke-
mistd varten.

VAROITUS: Talttaporakoneen pistoke on kaksinapainen, ja se tarvit-
see maadoitetun pistorasian.

Teknisen vian tai onnettomuuden sattuessa maadoitus vihentdd sdahkoisku-
vaaraa huomattavasti tarjoamalla purkaukselle alhaisimman vastuksen.
Tarkasta liitdntd ammattitaitoisen sdhkoasentajan kanssa, mikéli olet epé-
varma maadoituksen asianmukaisuudesta.
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SAADOT
TALTAN JA PORAN ASENTAMINEN

1. Avaa kuvassa 2 nikyvéd lukkoruuvi.

m " Istukka
2
N

4 Poranterd
-1

-

] ,‘_Lukkoruuvi

Taltta
| [

- 0,8-1,6mm
puulajista riippuen

+
]

Kuva 4

2. Aseta taltta (reikd eteenpdin) pddhdn. Kiristd ruuvi hyvin niin, ettd taltta
pysyy paikallaan.

HUOM: Suuntaa taltan sivussa oleva ura oikealle tai vasemmalla, EI eteen

tai taakse. Ndin lastut padsevit poistumaan tapinreikii taltattaessa.

3. Paina taltta niin pitkélle padhidn kuin mahdollista. Laske talttaa sen jil-
keen noin 0,8 - 1,6 mm kiytettdvastd puutyypistd riippuen. Kiristd ruuvi
hyvin niin, etti taltta pysyy paikallaan.

4. Paina poranterd taltan aukon ldpi niin pitkélle kuin mahdollista. Lukitse
pora paikalleen istukka-avaimella.

5. Avaa ruuvi ja paina talttaa holkkiin piin, kiristd ruuvi. Néin taltan ja
poran vilinen etidisyys tulee oikeaksi.

VASTE

Vaste voidaan asentaa poytddn kuvan 3 osoittamalla tavalla. Se kiristetddn
paikalleen.

Poytd Vaste

Puristin Vaste

Kuva 3

KAYTTO

1. Aseta syvyysvaste sopivalle tydstosyvyydelle. Katso kuva 4.

Karakelkan
lukitus™.

Syvyysvaste Karakelkka

=

Karakelkan -~
lukitus

Kuva 4
2. Sijoita tydkappale poydalle ja kiinnitd se puristimella. Voit siirtdd poytaa
eteenpdin tai taaksepdin tapinreidn paikan kohdistamiseksi tyokappalees-
sa.
3. Sdadd poytdvaste, kuva 5, talttauspituuden mukaan, kiristd peukaloruu-
vit.

Poytdvaste Poytivaste

Kuva §

4. Kédynnistd kone ja syotd taltta ja pora tasaisesti tyokappaleeseen viemdl-
14 kdyttokahvaa alaspéin.

HUOM: Syoéttonopeuden tulee olla riittdvédn suuri, jotta poran karki ei

palaisi. Se ei kuitenkaan saa olla niin suuri, ettd kone hidastaa tai pysihtyy.

Eri puulaatujen vaatimat erilaiset syottonopeudet oppii vain kokemuksen

kautta.

5. Ensimmiiisen talttauksen jéilkeen tyokappaletta siirretdén oikeanpuolei-
sen ohjauspyordn avulla seuraavaan talttauskohtaan. Liikkeen suunnan
pitdéd sallia lastujen poistuminen. Siirrd tyokappaletta niin, etti taltan lovi
poistaa puulastut tydkappaleen jo taltattuun osaan. Katso kuva 6.
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Taltan ura
vasemmalla
Taltan ura
oikella
Siirrd tyokappaletta

tdhdn suuntaan

Siirrd tyokappaletta
tdhdn suuntaan

Kuva 6

VAROITUS: Varmista, ettd taltan lovi ei ole suunnattu kohti taltan
umpipiiti, koska puulastut eivit pifise poistumaan taltasta. Silloin
tyostokohta voi kuumentua liikaa, jolloin taltta tai poranteré saattaa
rikkoutua.

Syvit tapinreiit tulee taltata useassa vaiheessa, noin 25 mm kerrallaan, jotta
lastut saadaan poistettua urasta. Jotta tyokappaleen takapinta ei vaurioituisi
reikétalttauksen aikana, sen alle kannattaa laittaa vihin ylijadnyttd puutava-
raa tueksi.

KUNNOSSAPITO

Talttaporakone tarvitsee huoltoa vain vihén. Sille riittdd puhdistus, voitelu,
rutiinisd@dtojen tekeminen seké taltan ja poranterdn teroitus.

Pyyhi koneesta poly jokaisen tyovuoron péitteeksi, ja voitele nivelet ja
muut liikkkuvat osat tarvittaessa 6ljylla tai rasvalla.

TALTAN JA PORAN TEROITTAMINEN

Koneen tehokas toiminta edellyttdi terdvid talttaa ja poranterdd. Tylsit leik-

kaimet tekevit epdtarkkoja reikid ja voivat aiheuttaa ylikuumentumista sekd

taltan tai poranterén rikkoutumisen. Jos taltta ja poranteréd ovat hyvin kulu-
neet, eikd niiden teroittaminen onnistu helposti, ne on vaihdettava.

1. Teroita poranterd pienelld viilalla samaan muotoon kuin se oli alun perin.
Viilaa terdn sisdreunaa, keskikérjen sivuja ja leikkuureunaa sisdénpéin,
terdn uria kohti. Katso kuva 7

Viilaa terdn
sisdreuna

Viilaa keskikirjen
molemmat sivut

L 8

T
e [
A

AVaY
.

Ir
r i
i
"__-'-‘-"\‘

e

Viilaa leikkuureuna
Y A
Pl
y,

."' =

Kuva 7
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2. Hio taltta tappireikien hiomapuikolla, jonka ohjaustappi on oikeankokoi-
nen (ohjaustapin koko vaihtelee kéytetyn taltan koon mukaan). Kaksi tai
kolme kertaa riittdnee taltan teroitukseen kuvan 8 osoittamalla tavalla 8.

Istukka—pxk J

o
_-4——— Hiomapuikko
r

Ohjaustappi

- Taltta

Pida talttaa pehmed-

P leukaisessa ruuvipu-
7 ..--—"{Fristimessa
1

f ..".
] \
|I II

Kuva 8

3. Kiyté pientd kolmikulmaista viilaa taltan siséikulman muotoiluun. Katso
kuva 9
Poista rosot taltan ulkopinnalta hienolla 6ljyhiomakivella.
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FRANCAIS

Traduction des instructions originales en anglais

SOMMAIRE
REIES A SECULILE ....vieiiiieiieietee e
CaraCtEriSLIQUES ....cveveureuireeietietentet ettt sttt ettt s e et
Réception de la mortaiseuse ...
Installation
REZIAZES ...ttt
Installation du burin et du fOret .........cccoeeverieeinineennecineceerecee 26
Arrét de la piece
Opération
Maintenance/ Affitage du burin et du foret............cceoeeeeinecinnccnnnnne. 27
Listes des pieces & vues explosées
Mortaiseuse ....
Montage du support
Montage de 1a barre d’ancrage .........ocooeeeeevieirerenieenenee e
Arrét de la piece
Déclaration d’EU de la conformité

Ce manuel a été préparé pour le propriétaire et les opérateurs de la
Mortaiseuse Modele BMO 210. L’objectif de ce mode d’emploi, en plus de
I’utilisation de la machine, est d’optimiser la sécurité au travers d’une utili-
sation respectueuse de certaines procédures de fonctionnement et de main-
tenance. Lisez les instructions de sécurité et de maintenance avant de faire
fonctionner la machine ou de procéder a son entretient. Afin d'obtenir une
durée de vie optimale et une efficacité maximale de votre mortaiseuse, et
afin d’utiliser cette machine de maniére sécurisée, lisez attentivement ce
manuel et suivez minutieusement toutes les instructions.

REGLES DE SECURITE

Comme avec tous les outils électriques, il y a un certain nombre de risques
lors du maniement de la mortaiseuse. Utilisez 1’outil avec le respect et 1’at-
tention qu’il est nécessaire d‘avoir lorsqu’il s’agit des précautions de sécu-
rité. Cela réduira considérablement la possibilité de blessures. Lorsque les
précautions de sécurité sont négligées ou totalement ignorées, 1’opérateur
risque d’étre blessé.

Connaissez votre outil. Lisez le mode d’emploi attentivement. Connaissez
les applications et les limites de votre outil, et également les risques poten-
tiels qui lui sont propres.

Laissez les protections a leur place et entretenez les en bon ordre de
fonctionnement.

Connectez vos outils a la terre. Si votre outil est équipé d’une prise a trois
tiges, il doit étre branché dans un réceptacle €lectrique a trois trous. Si un
adaptateur est utilisé et accueille un réceptacle a deux tiges, I’adaptateur
doit étre attaché a une masse connue. Ne jamais retirer la troisieme tige.
Retirez les clefs de réglages et clés de serrages. Prenez I’habitude de véri-
fier que les clés de réglage et les clés de serrages soient retirées de 1’outil
avant son démarrage.

Entretenez votre zone de travail, gardez-la propre. Les zones et établis
encombrés vous expose aux accidents.

Evitez les environnements dangereux. N'utilisez pas les outils électriques
dans les lieux mouillés ou humides, ne les exposez pas  la pluie. Eclairez
votre zone de travail.
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Gardez les enfants et les visiteurs bien a I’écart. Tous les enfants et visi-

teurs doivent étre gardés a une distance de sécurité de la zone de travail.

Protégez les enfants - Protégez avec des verrous, des interrupteurs géné-

raux, ou en retirant les clefs de démarrage

Ne forcez pas I’outil. Le travail sera de meilleure qualité et plus sur s’il est

réalisé a la vitesse pour laquelle il a été prévu.

Utilisez ’outil adéquat. Ne forcez pas 1’outil ou l'accessoire pour faire un

travail pour lequel la machine n’a pas été congue.

Portez une tenue appropriée. Ne portez pas de vétements/bijoux/

gants/colliers laches qui pourraient se prendre dans les pieces en mouve-

ment. Des chaussures a semelles en cuir sont recommandées.

Portez une protection de cheveux si vous avec les cheveux longs.

Utilisez des lunettes de sécurité. Utilisez également un masque a poussié-

re si I’opération de coupe produit de la poussiere

Sécurisez votre travail. Utilisez des attaches ou un étau pour tenir votre tra-

vail lorsque cela est nécessaire. Cela est plus sécurisant et libérera vos deux

mains pour travailler avec 1’outil.

Restez a portée de votre outil. Gardez votre équilibre et une position cor-

recte chaque instant.

Maintenez vos outils en bonne condition. Entretenez vos outils, garder les

aiguisés et propres pour de meilleures performances et une plus grande

sécurité. Suivez les instructions pour la lubrification et le changement des

accessoires.

Débranchez les outils avant d’effectuer I’entretien ou le changement d’ac-

cessoires tels le burin et le foret.

Utilisez les accessoires recommandés. Consultez le mode d’emploi pour

trouver les accessoires recommandés. L'utilisation des mauvais accessoires

peut étre dangereuse.

Evitez les démarrages intempestifs. Assurez-vous que I’interrupteur soit

sur la position "Arrét" avant de brancher le cordon électrique.

Ne vous appuyez jamais sur votre outil. Vous risquez de graves blessures

en touchant I’outil de coupe est accidentellement touché.

Recherchez les éventuelles pieces endommagées. Avant chaque utilisa-

tion, les protections ou toutes autres pieces pouvant étre endommagées doi-

vent étre vérifiées afin d’étre sur que 1’outil fonctionnera normalement et

assurera correctement sa fonction. Vérifiez 1’alignement et les fixations des

pieces mobiles, les pieces éventuellement endommagées, le montage et les

autres conditions qui pourraient affecter les opérations. Une protection ou

toute autre piece endommagée doit étre immédiatement réparé ou rempla-

cé.

Ne laissez jamais votre outil fonctionner sans surveillance. Eteignez-le.

NE partez PAS avant qu’il soit completement a 1’arrét.

Drogues, alcool, médicaments. Ne manipulez pas 1’outil lorsque vous étes

sous I’influence de drogue, d’alcool ou de toute autre médicament.

Dangers pour la santé. La poussiére générée par les activités de pongage,

sciage, meulage, percage et autres activités de construction contient des

produits chimiques connus comme facteur cancérigene, malformations

congénitales ou d’autres problemes a la naissance. Certains de ces produits

chimiques sont :

- le plomb des peintures a base de plomb.

- la silice cristallisée des briques et du ciment et d’autres produits de
magonnerie.

- L’arsenic et le chrome des bois traités chimiquement.

Les risques résultant de ces expositions varient en fonction de la fréquence

de ce type de travaux. Pour réduire votre exposition a ces produits chimi-

ques, travaillez dans une zone bien ventilée, et travaillez avec des équipe-

ments de sécurité reconnus, tels les masques a poussieres qui sont spéciale-

ment congus pour filtrer les particules microscopiques.




Mortaiseuse modele BMO 210

Interrupteur

Arrét en profondeur

Arrét de la table
Etau,

Table

Base recouverte

Figure 1

CARACTERISTIQUES
ATENT e 20010-0105
Luna BMO 210

1100w (entrée),
1CV, (230 V, 50 Hz)

Voir la plaque signalétique

Vitesse de la broche ..Voir la plaque signalétique (2800 tpm)
Capacité du burin ........cccoeeeeevencinicncniennes mm 6,35—-254
Tige du burin............. mm 19,05
Course maximale du burin................... ..mm 210
Distance, de la limite au centre du burin .....mm 140
Capacité du mandrin .........ccceeeeeennne ..mm 16
Taille de la douille..... ..mm 19,05
Mouvement de la table, Longitudinal .. .mm 170
Transversal .........oceeveeveevenieeeennns mm 140
Taille de 1a table .........ccceevvevieeieieneeieieennd mm 400x150
85dB

RECEPTION DU MORTAISEUSE

Retirez la mortaiseuse et le stand des cartons d’envois. Vérifiez qu’il n’y ait
aucun dommage et que toutes les pieces sont intactes. Tout dommages doi-
vent étre signalés immédiatement a votre distributeur et votre agent de
transport. Avant d’assembler, lisez attentivement le manuel, pour vous
familiariser avec I’assemblage correct, les procédures de maintenance et les
précautions de sécurité.

Cluna

Levier de manceuvre

Ressort a gaz
.-,_-'

___Burit et foret

=
-

Arrét de la piece

- Volant de manceuvre

Porte d’acces

Contenu des cartons d’envois :
Carton du support

1 support

1 emballage du matériel

Carton de la mortaiseuse
1 Mortaiseuse avec moteur
1 Poignée de maniement

2 Volant de manoeuvre

1 CIé de mandrin

1 Burin

1 Table de bois

INSTALLATION

La mortaiseuse doit étre attaché au stand avec quatre vis a téte hexagonale
M12 x 120 (fournies) en utilisant les trous de sa base. Assurez-vous qu’il y
a assez d’espace de chaque coté du mortaiseuse.

ATTENTION : Le mortaiseuse a une prise a deux tiges et nécessite une
prise reliée a la terre.

En cas de panne ou de dysfonctionnement, la mise a la terre fournie une
voie de faible résistance pour les courants électriques pour réduire le risque
de choc électrique. Si vous n’étes pas sur que votre prise est correctement
connectée a la terre, consultez un électricien qualifié.
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" Mandrin
L 0
L Foret
R
s 11
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\ ] | Vi de
P verrouillage
1

Douille -~ f
k Burin
| [————

- De 0,8 a 1,6 mm en fonction
du type de bois

'

W "

Figure 2

Arrét de la pieco

Arrét de la pieco

Figure 3

Arrét de poupée ,

Arrét en
profondeur

Arrét de
poupée

Figure 4

Arrét de la
_/table

Arrét de la
table

Figure 5




Rainure du

burin a

gauche Rainure du
burin a
droite

Déplacez la piece dans
cette direction

Déplacez la piece dans
cette direction

Figure 6

ATTENTION : ne placez pas le logement du burin contre la surface de
la mortaise, car les copeaux ne pourront pas se dégager du burin. Cela
peut provoquer une surchauffe et une possible casse du burin ou du
foret.

Lorsque vous faites des mortaises profondes, faites la coupe en plusieurs
étages d’environ 2,5 cm chacun, pour permettre aux débris de se dégager.
Pour éviter un échappement a ’arriere de la piece travaillée lors de coupe
au travers de mortaises, utilisez un déchet de découpe et placez sous la piece
travaillée en tant que support.

MAINTENANCE
La mortaiseuse ne requiert qu’une maintenance légere, comme le nettoya-
ge, la lubrification, les réglages de routine et les affiitages de burin et foret.
Débarrassez la machine de sa poussiere apres chaque utilisation, et lorsque
nécessaire, appliquez un peu d’huile ou de graisse pour lubrifier les liens,
les pieces mobiles, etc.

AFFUTAGE DU BURIN ET DU FORET

Le burin et le foret doivent étre affiités pour de meilleures performances.

Des angles émoussés donneront des mortaises imprécises et peuvent ame-

ner a une surchauffe et une casse du burin ou du foret. Si le burin ou le foret

sont tres usés et deviennent difficiles a aiguiser, ils doivent étre remplacés.

1. Affatez le foret en utilisant une petite lime douce, en suivant la forme
originale du foret. Limez le coté intérieur de la pointe, les cotés du point
central, et le tranchant dirigé vers la cannelure du foret. Voir Figure 7.

Limex les cotés
intérieurs de la
pointe

Limez les cotés

du centre
\"\-},"" /

AVATH .
A Limez les cotés
tranchants
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Ne limez pas les angles extérieurs de la pointe parce que cela affectera le

diametre du foret.

2. Afflitez le burin avec une fraise de burin 2 mortaise avec la bonne taille.
(La taille dépendra de la taille du burin). Deux ou trois tours de la fraise
d’un mandrin de vilebrequin devraient étre suffisants pour affiter le
burin, comme indiqué sur la Figure 8.

Vilebrequin,—p\k Fi

| —
[, #———— Fraise
=

r

Pilote

e Burin

Tenez le burin dans

- '.'f‘;(_..l’étau a machoires
P tendres
. \
\

Figure 8

3. Utilisez une petite lime triangulaire pour dépouillez les angles intérieurs
du burin. Voir Figure 9.
Retirez les tétes émoussées de 1’extérieur du burin avec une fine pierre a
huile.
1 k!
LT T P Lime

\ L

! 1 1
1 \ \
\ |
L L
\ \ '.I
i 1 4
\ )
\ L
L
\
\
h

Figure 9
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ENGLISH

Original instructions

TABLE OF CONTENTS
Safety Rules
Specifications......
Receiving the Mortiser
Installation
Adjustments ..........
Installing Chisel & Bit
Work Stop
Operation
Maintenance/ Sharpening Chisel & Bit
Parts Lists & Exploded Views
Mortiser
Stand Assembly
Clamping Bar Assembly ..
Work Stop ...ccooveeveineinne
EC declaration of conformity ...............

This manual has been prepared for the owner and operators of Model BMO
210 Mortiser. Its purpose, aside from proper machine operation, is to pro-
mote safety through the use of accepted correct operating and maintenance
procedures. Completely read the safety and maintenance instructions befo-
re operating or servicing the machine. To obtain maximum life and effici-
ency from your mortiser, and to aid in using the machine safely, read this
manual thoroughly and follow all instructions carefully.

SAFETY RULES

As with all power tools there is a certain amount of hazard involved with
the operation and use of the Mortiser. Use the tool with the respect and cau-
tion demanded where safety precautions are concerned. This will conside-
rably lessen the possibility of personal injury. When normal safety precau-
tions are overlooked or completely ignored, personal injury to the operator
can result.

Know your tool. Read the owner’s manual carefully. Learn the tools appli-
cations and limitations, as well as the specific potential hazards peculiar to it.
Keep guards in place and maintained in working order.

Ground all tools. If tool is equipped with three-prong plug, it should be
plugged into a three-hole electrical receptacle. If an adapter is used to
accommodate a two-prong receptacle, the adapter plug must be attached to
a known ground. Never remove the third prong.

Remove adjusting keys and wrenches. Form habit of checking to see that
keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.
Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite accidents.
Avoid dangerous environment. Don’t use power tools in damp or wet
locations, or expose them to rain. Keep work area well lighted.
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Keep children and visitors away. All children and visitors should be kept
a safe distance from work area.

Make workshop childproof - with padlocks, master switches, or by remo-
ving starter keys.

Don't force tool. It will do the job better and be safer at the rate for which
it was designed.

Use proper tool. Don’t force tool or attachment to do a job for which it was
not designed.

Wear proper apparel. Do not wear loose clothing, gloves, neckties, or
jewelry that can get caught in moving parts. Nonslip footwear is recommen-
ded. Wear protective hair covering to contain long hair

Use safety glasses. Also use face or dust mask if cutting operation is dusty.
Secure work. Use clamps or a vise to hold work when practical. It’s safer
than using your hand and frees both hands to operate tool.

Don't overreach. Keep your proper footing and balance at all times.
Maintain tools in top condition. Keep tools sharp and clean for best and
safest performance. Follow instructions for lubricating and changing acces-
sories.

Disconnect tools before servicing and when changing accessories such as
chisel and bit.

Use recommended accesories. Consult the owner’s manual for recommen-
ded accessories. The use of improper accessories may cause hazards.
Avoid accidental starting. Make sure switch is in “OFF” position before
plugging in cord.

Never stand on tool. Serious injury could occur if the tool is tipped or if
the cutting tool is accidentally contacted.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to ensure that it will operate
properly and perform its intended function - check for alignment of moving
parts, binding of moving parts, breakage of parts, mounting, and any other
conditions that may affect its operation. A guard or other part that is dama-
ged should be properly repaired or replaced.

Never leave tool running attended. Turn power off. Don’t leave tool until
it comes to a complete stop.

Drugs, alcohol, medication. Do not operate tool while under the influence
of drugs, alcohol, or any medication.

Health hazards. Some dust created by power sanding, sawing, grinding,
drilling and other construction activities contains chemicals known to cause
cancer, birth defects or other reproductive harm. Some examples of these
chemicals are:

- Lead from lead-based paint.

- Crystalline silica from bricks and cement and other masonry products.

- Arsenic and chromium from chemically-treated lumber.

Your risk from these exposures varies, depending on how often you do this
type of work. To reduce your exposure to these chemicals, work in a well-
ventilated area, and work with approved safety equipment, such as those
dust masks that are specifically designed to filter out microscopic particles.




Model BMO 210 Mortiser

Switch

Depth stop

Table stop

Vise,

Table

Enclosed base

‘Operating handle

P Gas spring

#Chisel & bit

-

Workstop

_~Handwheel

Access door

Figure 1

SPECIFICATIONS
20010-0105
. BMO 210
..See Nameplate 1100w (input),
............................................................................. 1PH, (230 V, 50 Hz)
Spindle speed.........oceoveieiniinncnn See Nameplate (2800rpm)
Chisel capacity .......coeeeevveueeervreeinieecrennes mm 6.35—254
Chisel shank ..ol mm 19.05
Maximum chisel stroke .......... ..mm 210
Distance, fence to center chisel . .mm 140
Chuck capacity .........ccoceueene ...mm 16
Bushing Size .......cccoeovvinenieininiiicceend mm 19.05
Table movement, Long-ways ..........ccccceeneve mm 170
CIOSS-WAYS ...coovvviiiiiiiiiiiieiirieieeeeeeeead mm 140
Table SIZ€ ...ooveveuiriiiiieinciceecceceend mm 400x150
85 dB
RECEIVING THE MORTISER

Remove mortiser and stand from the shipping cartons. Check for damage
and ensure all parts are intact. Any damage should be reported immediate-
ly to your distributor and shipping agent. Before assembling, read the
manual thoroughly, familiarizing yourself with correct assembly and main-
tenance procedures and proper safety precautions.

29

Contents of shipping cartons:
Stand carton

1 Stand

1 Hardware package

Mortiser carton

1 Mortiser with motor
1 Operating handle

2 Handwheel handles
1 Chuck key

1 Chisel

1 Wooden table

INSTALLATION

The mortiser should be secured to the stand with four M12 x 120 hex head
screws (provided) using the holes in the base. Make sure there is enough
room on each side of the mortiser for the size stock you plan to use.
WARNING: The mortiser has a two-prong plug and requires a groun-
ded outlet.

In the event of a malfunction or breakdown, grounding provides a path of
least resistance for

electric current to reduce the risk of electric shock. If you are not sure whet-
her your outlet is properly grounded, consult a qualified electrician.




ADJUSTMENTS
INSTALLING CHISEL & BIT
1. Loosen lock screw, shown in Figure 2.
4 Chuck
2
bt
4 Bit
T
F

1
E ] ,‘_Lock screw
1
I 1
Bushing e l -lp

0.8 to 1.6 mm according
to wood type

+
]

Figure 2

2. Insert chisel bushing (with the hole facing forward) into the head.
Tighten the screw just enough to hold the chisel in place.

NOTE: Set the slot in the side of the chisel to the left or right, NOT to the

front or back. This will allow chips to escape when cutting mortises.

3. Push the chisel up as far as possible into the head. Then lower the chisel
approximately 0.8mm to 1.6mm, depending on the type of wood being
worked. Tighten the screw to hold chisel in place.

4. Push bit up through the chisel opening as far as it will go. Lock the drill
bit in place with the chuck key.

5. Loosen screw and push chisel up against the bushing, then tighten screw.
This should provide the proper distance between the points of the chisel
and the bit.

WORK STOP

The work stop can be mounted to the table, as shown in Figure 3. It is
tightened into place.

Table Work stop

Work stop

Figure 3
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OPERATION
1. Set depth stop to the required depth of cut. See Figure 4.

]
. / 1

Headstock stop

Depth stop Headstock

-~

Headstock
stop

Figure 4

2. Place workpiece on table and clamp it with the vise. Use the left
handwheel to move table forward or backward to suit the position of the
mortise on the workpiece.

3. Adjust the table stops, Figure 5, according to the length of cut required,
then tighten the thumb screws.

Table stop

Figure 5

4. Turn on machine and feed chisel and bit steadily into workpiece by pul-
ling down the operating handle.

NOTE: The rate of feed must be fast enough to prevent burning at the tip of

the bit, but not so fast as to cause the machine to slow or stall. The different

rates of feed for different woods must be learned through experience.

5. After the first cut, the workpiece is moved along with the right handwhe-
el for each successive cut. The direction of movement must allow the
chips to clear freely. Move the workpiece so that the slot in the chisel is
releasing chips into the already cut part of the workpiece. See Figure 6.
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Chisel slot on || | |
left

Chisel slot on

e right
-

Move workpiece this
direction

Mo ve workpiece this
direction

Figure 6

CAUTION: Do not have the chisel slot against the blind end of the mor-
tise, as the chips will not be able to clear the chisel. This can cause over-
heating and possible breakage of chisel or bit.

When cutting deep mortises, make the cut in several stages of approxima-
tely 1" each, to allow chips to clear. To prevent breakout at the back of the
workpiece when cutting through mortises, use a piece of scrap material

under the workpiece as support.

MAINTENANCE

The Mortiser requires only minor maintenance, such as cleaning and lubri-
cation and routine adjustment and sharpening of the chisel and bit.

Dust the machine down after each use and, as necessary, use light applica-
tions of oil or grease to lubricate linkages, moving parts, etc.

SHARPENING CHISEL & BIT

The chisel and bit should be kept sharp for best performance. Blunt edges
will give inaccurate mortises and can lead to overheating and breakage to
chisel or bit. If chisel and bit are badly worn and become difficult to shar-
pen, they should be replaced.

1. Sharpen the bit by using a small, smooth file, following the original
shape of the bit. File the inside edge of the spur, the sides of the brad
point, and the cutting edge inwards toward the flute of the bit. See
Figure 7.

File inner edge of File sides of
spur

Do not file the outside edge of the spur as this will affect the diameter of
the bit.

2. Sharpen the chisel with a mortise chisel cutter with the correct size
pilot. (Pilot size will differ depending on the size of your chisel). Two
or three turns of the cutter in a carpenter's brace chuck should be
enough to sharpen the chisel, as shown in Figure 8.

Brace chuck—h\\.‘h !

J
|~ #————— Cutter

A

-

e

Pilot

.-_Chlsel

Hold chisel in
soft-faced vise

A o Hf‘:';'(;—F jaws

f \
| |
| '.

Figure 8
3. Use a small, triangular, smooth file to relieve the inner corners of the
chisel. See Figure 9.
Remove any burrs from the outside of the chisel with a fine oilstone.

1 k!
A | o
| L Lime

Figure 9
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EMmvika

MeTa@paon TOV TPOTOTVTMV 001YLOV OTNV AYYAIKI)
YA®OGGO

HNEPIEXOMENA
Kavoveg Acpareiog
Ipodoypapés
Haparofn tov Alvcotpdmoavov
Eykatdotaon
Pvbpiceig
Eykatdotaon Zxapmélov kot Ayyung Akovicpatog
Avactoréog Epyaciog
Agirovpyia
Zovtipnon/ Akoviopo Zkaprélov Kot Atyung AKOviGHaTog...
Alota E&aptnpatov & Atevpopéves AToyelg
AlvcotpOmavo
Suvapporoynon Babpov
Zuvappoloynon TOKTHpo. He 6ToVPMTONS PaBdovg
Avactoléag Epyaciog
AnAoon coppdpemong pe v E.E.

To eyyepidio ypriong mpoopiletal yio TOV WSIOKTATN KOL TO YEPLOT TOV
arvcotpimoavor MS3840. Zkomdg Tov, eKTOS 0 TN GMOTH Agrtovpyia,
givar va TpomOel TNV aopdAeio péca amd ypNon omodeKTd COOTOV dLod1-
KOolOV Agrtovpylog kot cuvtipnong. Awfdote TAnpog TG 0dnyieg acpa-
Aglog KoL GLVTNPNONG TPV AELTOVPYNGETE 1| EMoKEVAGETE TN pHnyoavh. [
va e&aopalicete To PEYIGTO XpOvo LONG Kat 0mdd0cn amd T0 0AGOTPUTO-
VO G0G, KOt Yo, vo fondnbeite oYeTIKd e TNV AGQUAN ¥PNOT TOL UNYOVI-
Hotog, Stafdote eEOVLYIGTIKA TO eYXEPIO0 Kot aKOAOLONGTE TPOGEKTIKG
TG GUUPOLAEG TOV.

KANONEX AXOPAAEIAX

Onmg 6g OAEG TIG EPYUAEIOUNYOVES, 1) YPTON Kot AELTOVPYIR TOV CAVGOTPD-
wavov mepthapBavel Evov peydio apBpd Kwvdvvov. Xpnoyloromorte 1o
£pYOLElO [E TOV OTOLTOVUEVO GERAGHO KOL TPOGOYN GYETIKG LE TIG TPOPV-
MiEelg acpareiag. Q¢ amotéheopa Oa pewwbel onpavtikd n mbavoTTeL
TPOCOTIKOL TpovpoTiopod. Otav adlopopeite | Tapafrénete Tig TUTIKEG
TPOPVAGEELS aopodeing, Hropel vo TPokANOEl TPAVUATIONOG GTOV Stayel-
pLOTH.

I'vopicte To gpyaieio cac. Aofdote TPOGEKTIKA TO €YYEWPIdO XpNONG.
I'vopiote 116 eQapoYEG TOV £pYOAEioV, TIG SVVATOTNTEG TOV KOl TOVG Tho-
VoG Kvdhvovg Tov.

Kpatiete 1005 00ny00g 6T1] B£6M TOVG KOt Srartnpeite TOVG GE KOTAGTO-
on Agrtovpyiog.

T'awdote 6ha T gpyoreia. Eqv to epyadeio oag dabéter mpila covko, mpé-
meL va. T cvvdéoete og pio mpilo 6ovko 6to Toiyo. Edv ypnoiponoteite éva
TPOCOPLOYEN Y10 VO TPOGUPUOGETE it Kavovikh mpila, mTpEmel Vo GuVOE-
GETE TOV TPOCAPHOYEN G pio Yvootn yeiwon. Mnv agapeite Toté tov
tpito moro amd v mpila.

A@uipeite TavTa PeTd T PN TO KAEWH EQUPROYNG KAl TO. KAEWSLA
606PIENG a6 To epyareio. EAEyyete OOTE Vo GryovpevTeite OTL Tl KAEWSIH
T0. KAEWE £pappoyng éxovv amopakpuviel and 1o gpyodeio mpw va o0
EVEPYOTMOU|CETE.

Kpotate v emoavewn epyaciog kadapn. Ot akoTdoToTEG TEPLOYES KOL
Ol TAYKOL TPOKAAODY OLTOYNLLOTOL.

Amo@elyete mavto to emkivovva mepifdilovra. Mn ypnoiponoieite
ToTE gpyadeian g LEPN LYPA 1 He VYpacic. Alatnpeite TNV ETPAVELL EPYO-
Gio 60g KOAG QOTIGUEVN Kot GUUHOLERET.

Kpotate 1o mondia ko Tovg emokEnTeg poKpLd. OLot o1 emMoKENTEG TPE-
TEL VO KPATIOOVTOL G€ [iet 0mOGTOCT 0GPUAElNG amd TV EXLPAVELD EPYO-
olog.

AGQUAIGTE TO EPYACTIPLO OO TO TOLOLA - Pe KAEWAPIES, e KOPLOVS Ol

KOTTEG 1] OLPOPAOVTOG TO KOVUTE EVEPYOTOINGONG.

Mnyv miélete 10 gpyaieio. Oa Aettovpyel KAADTEPU KOl ACPAAEGTEPCL LLE TO

pLOUAG Yo TOV 0TTol0 GYEIAGTNKE.

Xpnowonoreite kotarlinho epyoreio. Mnv miélete éva epyaieio 1| og éva

e&aptnpo va Kavel pia epyacio yo v omoia dev eivon oxedlaopéVo.

Na @opdte mavro 6m6Ta povya epyacios. Mn gopdte @apdid povya 1

KOGHLLOTO TOL OTTOl0L UTOPEl var TaoTovy ota Kivovuevo. pépn. Ilpoteivo-

VTOL To TOTOVTOL0L PE EAAOTIKEG GONES. DOPATE TPOGTATEVTIKO LOADV Vi

V0. GUYKPOTNGETE TO POKPLEL LOARLGL.

Xpnowonoeite wavro yvohd ac@oieiog. Xpnowonoteite eniong pio

HACKO TPOGMOTOV €6V 1 dl0dKaGio KOTNG dNHovpyel GKOVES.

Ac@ulhiote T0 £pyo. Xpnowomnoteite oQykTpes 1 pio Léyyevn yu va

GLYKPOTNGETE TO £pyo Omov givor mpaktikd. Eivol aoparéctepo amd 1o va

YPNOWLOTOLELTE TO XEPL GOG Kt EAEVOEPOVEL Kot TaL dVO YEPLOL GOG Yo VL

Aettovpynoete o gpyaleio.

Mnyv tomoOeteite T0 epyadeio o omdéoTact. Kpotdte mavta Ty 16oppo-

mio 6og.

Awrtnpeite To gpyodeia og aprotn Katdotaon. Awtnpeite to epyoieio

KOQTEPA KOt Kabopd Yo KaADTEPN KOl 0oPUAEGTEPT arOd0GT. AkorovOn-

GTE TIG 0ONYIEG OYETIKA LE TO YPUGHPIGHO. KL TNV AN TOV 0EEGOVAP.

Amocvvdiete To gpyadeio ATocvvdéete mhvTa Ta epyoleia TP T GLVTN-

pnon kot 6tav Béhete va oAlGEeTe ToL aEecOVAp OTWG AEMISES, TPLTAVIOL

Ko KOPTES.

Xpnowponoreite mpotewvopeva o&esovdp. Toppovievteite to eyyepido

YPNONG OYETIKA e TaL TpOoTEWVOpEVL aEecovdp. H xprion akotdAnimv a&e-

GOVAP UTOPEL VO TPOKAAEGEL KIVODVOLC.

Amo@uyete TV Katd AGOog Aertovpyia. Befoimbeite 0tL 0 dokdmng

givar ot 0éon “OFF” tpv cuvdécete 10 KaAmIL0.

Mpn otékeote TAVM oTO gpyareio. Mmopel va TpokAnbel cofapdc tpav-

HoTopog edv To gpyodeio Tapel kKAion N €dv épbete katd Adbog oe emapn

HE TO £pYOAEID KOTTNG.

EAéyEre ta @Bappéve pépn. Ipv xpnoponomceTe TEPUTEP® TO EPYU-

Aelo, mpémet va eheyyBel TPOGEKTIKG O 0ONYOG 1 0TOLOINTOTE GALO LEPOG

v v BeforwBet 6t Ba Aertovpyel Kovovikd kot 6Tt Oo ektelel TNV TpOKOoL-

Bopiopévn Aettovpyio — eAEyETe TNV €VOLYPALGT TOV KIVOOUEVOV PHEPDV,

™V £VOOoT TOV KIVOOUEVOV LEPDV, TO GTAGIULO TOV LEPGOV, TNV TOTOOET-

o1, Kot 0TowdNToTE GAAN cLVONKN N omoia pmwopei va emnpedlet ™ Aet-

tovpyia tov. Evag eOappévog 0dnyog 1 AL HEPOG TPETEL VUL EMICKEVACTEL

KOTANAo 1} vor ovTiKoTa.oTadet.

Mnv a@ijveTe TOTE TO €pyareio Aertovpyei yopic emTipnon. Anevepyo-

TOWGTE TO gpyoreio. MNV amopakpyivesTte amd To epyaieio péypt va oTo-

HLOTHGEL OLOKANPOTIKAL.

DappoKe, GAKoOk, PUPROKEVTIKY] ay®YR. M Aettovpyeite 10 epyodeio

VIO TNV EMNPELRL POPUAKOV, OAKOOL 1} OTOLUINTOTE POPUOKEVTIKNAG Oy®-

e

Kivovvor Yysiog. Opiopéveg okoveg amd v Aeiavon, 10 Tpiovicua, Ty

GAeon, T Sidtpnon Ko amd GAAEG EPYUCIES KATUGKEVNG TEPLEYOLV YNLLL-

K6 Ta. omoia eivat YvooTd 0Tt TPOKAAODY KOPKIVO, YEVVITIKG EAOTTONATO 1)

GAlec avamapaywyikés PAaPes. Oplopéva Topadeiy oo aVTOV TOV YNiL-

KOV givat:

- MoMBdog amd poivpdodya proyd.

- Kpuotoddikd mopitio omd tovfha, ToévTa Kot GAAN 01KOSOMIKE TPOio-
vio.

- Apoevikd kot xpdo amd yMKd eneEepyocpéva EOAQ.

Ot kivévuvol Tov dloTpéyete omd v EKOECN GOG GTO TOPATAVED SLLPEPEL

avaloya Le TN cuyvOTNTA EKTELEST|G 0LTOD TOL €idovg TV gpyacia. [ va

pewdoete Vv €kbBeon cog o€ aVTE TO YNUIKE, va epyaleote Gg pio KOAd

aeplopevn meployn, Ko va epyaleote and work pe eykekpuyiéva eEaptipo-

TOL ACPAAEING, OTMG O LAGKES TPOCHITOL Ol OTOIES EIVOL EIOIKA TYESOCLE-

VEG Y10l VO QIATPAPOVV TOL LKPOGKOTIKE GOUTISL.
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MONTEAO BMO 210 AAYXOTPYITANO

Switch

Depth stop

Table stop

Vise,

Table

Enclosed base

‘Operating handle

P Gas spring

#Chisel & bit

-

Workstop

_~Handwheel

Access door

EIKONA 1

ITPOAIAT'PA®EX

ATENL 20010-0105
LUNQ i BMO 210
KWNTNPOG e

BAéne entypapr] TEXVIKOV TANPOPOPIDV .....eevneee 1100w (input), 1PH,

(230 V, 50 Hz)

TogOTNTO AEOVOL...viereiiicicieiicieee

BAéme entypagn TEXVIKOV TANPOPOPIAV ................. (2800rpm)
TKovOTNTO ZKOPTEROV .. ..mm 6.35—25.4
ZTEAENOG OKOUPTLEROD ..ot mm 19.05
MEy1oT S100POUN GKOUPTIEAOD ..o mm 210
Am66TO0N, GKOPTELOL Ond TN GTEQAVN
TEPOG TO KEVTPO weevrerienierireneeieseeeeieeieseeeesesrennens mm 140
TOVOTNTO GOUYKTIPOL e mm 16
Méyebog podéracg...... ..mm 19.05
Kivnom tpomelton .......covevvirieieininiciececeee e

Katd mkog ... ..mm 170

EYKOAPOUL e mm 140
MEYE00G TPOTEGOD .cevecie e mm 400x150

85 dB

IMAPAAABH TOY AAYXOTPYITANOY

Agpapéote T0 olvcotpimavo Kot T Baon and ta xaprokiPdrtia. EréyEte
yo Gnpiég ko Peformote 0t OA0 T e&opTrpata ivar dOkta. Omotadnmo-
te Bopd mpémel va avopepbel ApESHS GTOV AVTITPOCHONTO GOG KUl GTOV
petapopéa cog. [pv m cuvappordynon dwPdote TpocekTikd To eyyepi-
S10 yprong, eEokelmbeite e TIG GOOTEG SLUSIKUGIEG GUVAPHOAOYNONG Kot
GUVTNPNONG KAOMOG Kot [E TIG KATAAANAEG TPOPLAGEELS AGQUAETNG.
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Mepreyopeva yoprokifotiov:
Xaprokifarrio Baons

1 Béon

1 maxérov VAo

Xaprorifdrrio Alveotpimavov
1 Alvcotpomavo pe Kvntmpo
1 Moylog Aetrtovpyiog

2 Moyhot Tpoyot Od1ymong

1 Khewdt Zoopiéng

1 Zxapméro

1 Edhwvo tpoméd

EI'KATAXTAXH

To alvcotpdmavo mpémet va acpakricet 6to Babpo e téooepis e€aymvikég
Bidec M12 x 120 (mapéyovtar) otig tpovmeg ot Pdon. Befarwbeite ot
VILAPYEL APKETOG YDPOG 08 KABE TAEVPE TOV GAVGOTPOTAVOL YOl TO pHEYE-
00¢ ToL KOVTGOVPOL OV BEAETE VOL XPNGULOTOGETE.
MPOEIAOIIOIHXH: To alvcotpomavo $yst pio mpile covko Ko amwar-
Tl pio yaropévn npila.

Xy mepintoon PAGBNGS N dwakonn g Aettovpyiag, 1 yeimon mapéyet éva
HEGO Yo T petwon tov kvdbvov niektporinéioc. Eav dev eiote oiyovpog
eGv n mpila oog eivar cmoTd yetwpévn, cuppovievteite vay e£0VG1080TN-
HEVO NAEKTPOAGYO.




PYOMIZEIXZ
Er'KATAXTAXH LKAPIIEAOY KAI AIXMHX AKONIZEMATOX
1. Xolapoote ) Bida aceareiog, mov gaivetor oty Ewdva 2.

- Chuck

Bit

-

i ,[‘ Chisel

0.8 to 1.6 mm according
to wood type

+
4

EIKONA 2

2. Ewodyete péco oty kegain ) podéia tov okapméiov (e v tpdmo
TPOG ToL TAV®). XPi&te T Pidar péypt va pmopel To GKAPTELO VoL KPOTH-
0et ot Béom Tov.

THMEIQXH: Pvbuicte v £ykom 6T0 TAGL TOV GKAPTEAOL GTO OPIOTE-

pa 1M ota de&ld, OXI oto pmpootvd péPog 1 610 Ticw. Avtd Oa emttpénet

GT0 TPLOVISLOL VoL S0 PEHYOVV KOTA TV KOT.

3. Znpd&te 10 GKOPTELO OGO MO TAV® YIVETOL GTNV KEPOAT]. XT1) GUVEYELD
yxopnkdote 10 okapméro mepinov and 0.8mm £mg 1.6mm, avdroyo pe
Tov TOTo ToL EVAOV Tov enelepydleote. Ti&te n Pida yio va kpatnOei
70 oKapTELO 6T B€0T) TOV.

4. ZapdEte TV oy 0KOVIGUATOG LEGM TOV OVOIYLLATOG TOV GKAPTEAOL
0G0 TO HoKPLd TaEl. AGQUAIGTE TO KOTTIKO ddTpnong pe to khedi
cOGEIENG.

5. Xokapmote ) Bida kot ompdETE TO OKOPTELO HoKPLd amd 1 podéha
Kot 011 cuvéxeln 6pi&te N Pida. Avtd Oa Tapéyet TNV KATIAANAN amod-
GTOON OVALEGH GTO ONUELD TOV GKAPTEAOV KOLTNG OLYHUNG OKOVIGHLOTOC.

ANAXTOAEAYX EPTAXIAX

O ovootoréag epyaciog pmopel va tomobemdel méve oto Tpomédt, ommg
oaivetor otnv Ewodva 3. Zei&te tov ot 0€om tov.

-

Table Work stop

Work stop

EIKONA 3

AEITOYPTTA

1. Tonobetote tov avactoréa Pabovg oto amartovpevo Babog Komng.
Bliéne Ewova 4.

Headstock stop ,

Depth stop Headstock

—

Headstock
stop

EIKONA 4

2. TomoBemote T0 VAKO Tpog emegepyacio mave oto Tpaméll kot oei&te T0
pe ) péyyevn. Xpnoomom|oTe ToV aploTtepd TPOXO 0dNyNong Yo vo.
HETAKIVAGETE TO TPATEL TPOG TOL EUTPOG 1) TPOG T TICW £TGL OGTE VO.
TPoGapUOGETE TN BEGT TOV GAVGOTPHTAVOL TAVM Ao TO eMeSePYATLLO
VAKO.

3. IIpocappodcte tovg avactoleis epyacioc, Euwodva 5, cdpupova pe to
OOLTOVUEVO INKOG KOG KOl GTN GUVEXELD COIETE TIG TETAAOVIES.

Table stop

T Table

EIKONA 5

4. Evepyomomote 10 pnydvnpo kot Tpo@odotnote otabepd 10 okopmélo
KOl TNV oy akovicpotog péce oto enefepydoipto viko koarefalovtog
70 HoYAO Aettovpyiog.

XHMEIQXH: H toydtto tpopodociog mpémet va eivol apketd ypryopn

MOTE VO ATOPEVYOVTOL TO. KOWILOTO GTO TAV® LEPOG TNG OYHIG OKOVIGHLO-

T0G, OALG Oyt TOGO YPNYOpPO. MGTE VO 0pYOTOopEl 1| Vo LTAOKAPEL TO punyG-

vnua. Ot dapopetikoi puOpoi Tpo@odosiog yio SloupopeTikd EVAN ATOKTOV-

vtot oo melpa.

5. Metd 10 TpdTO KOWIHO, Y10, KAOE ETITUXNUEVO KOWILO TO VAIKO TTPOG Eme-
Eepyaoio petaxiveitol Katd punkog tov 5e&od tpoxov odnynone. H dev-
Buvon g kivnong mPEMEL Vo EMTPENEL GTO TPLOVISL VoL SlapevYOVV
€0KOAO. METOKIVAOTE TO EMEEEPYAGILO DAIKO £TGL OGTE 1) EYKOTT GTO
okapméLo vo. eEevBepdvel Ta TPLOVISIOL TPOG TNV NON KOUUEVN TAEVLPA
oV KoppotioV. BAéne Ewova 6.
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Chisel slot on || | |
left

Chisel slot on

o right
-

Move workpiece this
direction

Mo ve workpiece this
direction

EIKONA 6

MMPOXOXH: MnVv 0.QNVETE TNV EYKOT] OTEVAVTL ATT0 TO TVQAO GKPO TOV
0A60TPHTaVOV, KOOGS T TTPLovidra dev Ba propodv va kebapicovy o
oKapméLo. AvTé pmopel va tpokaricer vaepOippavon kol TOAvo -
GO TOV GKUPTELOV 1] TG UGS UKOVIGHATOG.

Koaté mv kont| fadidv tepoyiov, Tpaylotonomote ty Kot 6€ ToAATAG
otadlo Tepimov 1" 1o kGbe Eva, yua va mpolafaivetl To okopméLO va Kabo-
piletat. T vo amotpéyete Katd TV KOm TV Tepayiov Thava prypato
670 £neEPYAGIILO VAIKO, YPTGLULOTOOTE £VOL KOLLUATL GYpT|GTOL DAIKOD MG
VTOGTHPLYUO KOT® OO TO DAIKO.
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To aAvcotpomavo omoutel pndopvy cuvinpnon, 6mwg Kaddpiopo Kot
Mmaveon, kabmg kot pOBLLeN povTivag Kot 0KOVIGHO TOV CKAPTELO KL TG
AU OKOVIGHATOC.

ZeokovioTe T0 punydvnuo petd and kabe xprion kot 660 gival amapaitnto
YAPNOWOTOLEITTE ELAPPES EPAPHOYEG AASIOV 1) MTAVTIKOD V1oL VoL YPOGEpE-
TE TOVG OEGLOVGE, TOL KIVOOUEVA UEPT), KTA.

AKONIEMA XKAPIIEAOY & AIXMHX AKONIZMATOX

TNo ™ Bértiotn amdd0on TOL PNYOVALLOTOS TPETEL TO OKOPTENO KOl 1|

ayu akoviopotog vo givar axovicpéva. Ot otpoyyviepéves akpeg Qo

SMGOVY avaKPPN TERAYL KOl LTOPOVV VO, TPOKOAEGOLV VITEPHEPLLAVOT

KOl GE GAGULO TOV GKOPTEAOL Kot TNG aypnG axkovicpatos. Edv to okap-

TEA0 POaPOHY OPKETA Kot EIvaL 0dVVITO VO KOVIGTOVV, TPETEL VOL (LVTIKO-

T06Taf0vV.

1. Axoviote TNV Oy GKOVIGLOTOS YPNOLLOTOIOVTAG Lo (tkpr OpHoAn
AMuo kot akolovfOVTOG TO apyIKO GYNHE TNG UG OKOVIGHOTOG.
AapeTe TV EGOTEPIKT TAELPA TOV EAATNPIOV, TIG TAEVPES TOV OKE-
QUAMV KOPOLOV KoL TNV E6OTEPIKT TAEVPE KOTNG TPOG THV VAGKMGOT
™G ayng akoviopotos. BAéne Ewcova 7.
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Traduzione delle instuzioni originali in inglese
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Lista particolari & Complessivo esploso
Mortasatrice
Gruppo basamento ...........ccceeiuiiiiiiiiiiiici s
Gruppo meccanismo di serraggio ..
Fermo pezzo
Dechiarazione di UE di conformita .

Questo manuale ¢ stato preparato per il proprietario e per 1’operatore della
mortasatrice modello BMO 210. Lo scopo del manuale, a parte della descri-
zione di funzionamento della macchina, serve per promuovere la sicurezza
attraverso corretto uso delle stabilite procedure operative e di manutenzio-
ne. Prima di adoperare la macchina o fare manutenzione leggere tutti le
istruzioni di sicurezza e di manutenzione. Per far durare la macchina e per
ottenere la sua massima efficienza raccomandiamo attentemente leggere il
manuale e puntualmente seguire tutte le prescrizioni.

NORME DI SICUREZZA

Come con tutte le altre machine con commando elettrico, anche all’uso ed
alle operazioni con la mortasatrice sono inerenti certi pericoli. La macchi-
na deve essere usata con il richiesto livello di rispetto e di precauzione, dove
¢ necessario. Aderenza a questa regola notevolmente riduce eventuale pos-
sibilita delle traume personali. Superficiale atteggiamento od anche totale
trascurazione delle precauzioni di sicurezza risulta con traume dell’opera-
tole.

Conoscere la vostra macchina. Attentemente leggere questo manuale.
Prendere conoscenza con modi di uso, caratteristiche tecniche e potenziali
specifici pericoli della macchina.

Non togliere le protezioni previsti dal costruttore e mantenere loro fun-
zionalita.

Collegare a terra tutti gli atrezzi elettrici. Se il vostro attrezzo ha la spina
tripolare dovete inserirla nella presa tripolare. Usando un’adattatore per
accomodare la spina tripolare nella presa bipolare occorre collegare appo-
sito contatto dell’adattatore alla terra. Proibito eliminare il terzo contatto
dalla spina.

Dopo uso sempre togliere dall’attrezzo strumenti di regolazione e le
chiavi. E un buon abitudine prima di avviare I’attrezzo verificare se siano
tolti le chiavi e gli strumenti di regolazione.

Sempre tenere pulita area di lavoro. Spazzatura nella zona di lavoro invi-
ta infortuni.

Evitare ambienti pericolosi. Mai usare attrezzi elettrici nei locali umidi.
Tenere 1’area di lavoro ben illuminata e pulita.
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Tenere lontani i visitatori e bambini. Allontanare tutti i visitatori ed i
bambini a una distanza di sicurezza dalla zona di lavoro.

Sempre proteggere D’officina dall’accesso dei bambini con lucchetti,
interruttori generali, oppure estraibili chiavi di avviamento.

Non sforzare I’attrezzo. Qualsiasi macchina fa il suo lavoro in modo mig-
liore e sicuro se funziona con capacita, prevista dal costruttore.

Utilizzare gli utensili appropriati. Non forzare 1’utensile o I’attrezzo da
fare 1’operazione per il quale non erano progettati.

Sempre vestirsi in modo adequato. Mai portare abiti liberi or gioielli che
potrebbero essere catturati dale parti mobili. Raccomandiamo indossare le
scarpe antisdrucciolevole per mantenere la posizione stabile. Nascondere
lunghi capelli sotto un protettivo cappello.

Portare occhiali protettivi. Si raccomanda portare la maschera protettiva
o contro polvere, specialmente per le operazioni polverosi.

Lavoro sicuro. Se sia commodo, utilizzare le morse o griffe per tenere il
pezzo. Questo ¢ pil sicuro che tenere il pezzo in mano e lascia ambedue
mani liberi per gestire la macchina.

Mantenere equilibrio durante il lavoro. Durante il lavoro prendere e
mantenere una posa stabile.

Mantenere gli utensili in perfetti condizioni. Affilare e pulire gli utensili
per farli funzionare in miglior modo. Seguire le istruzioni per lubrificazio-
ne e cambio accessori.

Scollegare la macchina dalla rete elettrica prima di fare manutenzione e
cambio utensili (scalpello e punta).

Utilizzare solo accessori consigliati dal costruttore. Fare riferimento al
manuale di uso per gli accessori raccomandati. Uso dei accessori impropri
causa il rischio di un pericolo.

Evitare avviamento imprevisto. Accertarsi che ’interruttore ¢ in posizio-
ne "OFF" prima di inserire la spina nella presa di corrente.

Non salire sull’attrezzo. Si puo seriamente ferirsi se 1’attrezzo si ribalta o
involontariamente toccando utensile da taglio.

Sempre controlare eventuale presenza dei parti rotti. Prima di comincia-
re o di contunuare uso dell’attrezzo verificare eventuale presenza della pro-
tezione od altro particolare danneggiato per assicurarsi che essi lavorino in
modo proprio ed eseguano le funzioni previste. Verificare allineamento
delle parti mobili, eventuali inceppamenti delle parti mobili, presenza dei
parti rotti, affidabilita del montaggio e tutti altri condizioni che possano
influenzare il funzionamento dell’attrezzo. Immediatamente riparare o sos-
tituire protezioni od altri parti rotti.

Mai lasciare inosservato la macchina in moto. Disinserire alimentazione.
Non abbandonare la macchina fincheé non si ferma definitivamente.
Droga, alcol, medicine. Non adoperare la macchina, influenzati dalle
medicine, sostanze stupefacenti od alcol.

Pericoli per la salute. Il polvere, che va creato durante varie tipi di lavora-
zione, come smerigliatura, segatura, molatura, foratura ed altri attivita di
costruzione, contiene le sostanze chimici che potrebbero causare il cancro,
patologie di parto ed altri danni su organi riproduttivi. Alcuni di queste sos-
tanze sono:

- Piombo dalle vernici sulla base di piombo.

- Silico cristallino dai mattoni o cemento ed altri prodotti di masoneria.

- Arsenicum e cromium dal legname trattato con mezzi chimici.

11 rischio personale dall’esposizione a queste sostanze si varia in funzione
della frequenza di tali lavori. Per ridurre la vostra esposizione a questi sos-
tanze occorre lavorare in locali con efficiente ventilazione, con approvati
mezzi di sicurezza, come maschere antipolvere, specialmente progettati per
la filtrazione delle particelle microscopiche.




Interruttore

Limitatore profondita

Limatatore tavolo

"-\_\_\_-\-
Morsetto
-
Tavolo
Piedistallo

CARATTERISTICHE TECNICHE

ATIT e 20010-0105
Luna ..o BMO 210
MOLOTE ..o Vedi targhetta 1100 W (ingresso),
............................................................................. 1CV, (230 V, 50 Hz)
Velocita mandrino...........ccccceeeeee. Vedi targhetta (2800 rpm)
Dimensioni scalpello .........cccoovviviininenncnnd mm 6,35-254
Codolo scalpello........cceereeiviniricincneenend mm 19,05
Massima corsa dello scalpello.........c............ mm 210
Distanza dal listello al centro scalpello......... mm 140
Capacita mandrino.......co.ceeeveeveereeenereeeennd mm 16
Dimensione boccola .........ccooeveeviivieineennnns mm 19,05
Corsa tavolo, in [ungo .........ccccceeveecinnccand mm 170

N EFASVETSO oo mm 140
Dimensioni tavolo ..........ccccoveeiiiiiiiiinnd mm 400x150

85dB

SBALLAMENTO

Estrarre la mortasatrice ed il piedistallo dai cartoni. Accertarsi che la mac-
china e le sue parti non sono danneggiati durante il trasporto.
Immediatamente informare il vostro distributore e 1’agente di trasporto,
scoprendo qualsiasi danno. Prima di assemblare la macchina attentemente
leggere il manuale per avere la conoscenza del corretto modo di montaggio,
delle procedure di manutenzione ed obligati mezzi di sicurezza.

Cluna

‘Maniglia operativa

P Molla a gas

. Scalpello

-

Limitatori pezzo

.- Volantini

Sportello

Fig. 1

Contenuto dei cartoni di imballaggio:
Cartone con piedistallo

1 Piedistallo

1 Pacchetto con gli strumenti

Cartone con mortasatrice

1 Mortasatrice con il motore
1 Maniglia di commando

2 Volantini

1 Chiave mandrino

1 Scalpello

1 Tavolo di legno

MONTAGGIO

Fissare la mortasatrice sul piedistallo con quattro viti M12 x 120 con la testa
esagolale (sono nella fornitura) utilizzando i fuori nel piedistallo.
Assicuratevi che lo spazio attorno la macchina sufficiente per le dimensio-
ni del matariale previsto per lavorazione.

AVVERTIMENTO: la mortasatrice provvista con la spina bipolare e
deve essere inserita nella presa con contatto di terra.

Nel caso di un guasto o rottura elettrica, messa a terra assicura il passo con
pil bassa resistenza al corrente e riduce il rischio della scossa elettrica. Nel
caso se siete incerti in correttezza di messa a terra della vostra presa, € con-
sigliabile invitare un qualificato elettricista.
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AGGIUSTAMENTO
FISSAGGIO SCALPELLI & PUNTE

1. Allentare la vite di fissaggio, come illustrato nella Fig. 2

" Mandrino
K
——r
4 Punta
\ Vite di
o | bloccaggio

Bussola_a"""I ].__ -l:' Scalpello
) ["7

Da 0,8 to 1,6 mm secondo
il tipo di legname

Y| +
L

Fig. 2

2. Inserire la boccola dello scalpello ( con il foro d’avanti) nella testa.
Stringere la vite con forza, sufficiente solo per tenere lo scalpello nella
posizione.

NOTA: Posizionare lo scalpello in modo, che I’asola sul lato di scalpello

direzionata a destra od a sinistra ma NO d’avanti od indietro. Questa orien-

tazione permette evacuazione delle truccioli durante la mortasatura.

3. Spingere lo scalpello nella testa quanto possibile su. Quindi tirare giu per
ca. 0,8mm - 1,6mm, secndo la durezza del legname da lavorare.
Stringere bene la vite per fissare lo scalpello.

4. Inserire la punta attraverso il foro dello scalpello e spingere su quanto
possibile. Bloccare la punta nel mandrino con la chiave.

5. Di nuovo allentare la vite di fissaggio scalpello, spingere lo scalpello al
limite su e quindi stringere la vite.Questa operazione permette ottenere
la giusta distanza tra le estremita della punta e dello scalpello.

LIMITATORE PEZZO
Limitatore del pezzo puo essere montato sul tavolo ed aggiustato secondo
la necessita, come si vede nella Fig. 3.

Tavolo Limitatore pezzo

Morsetto Limitatore pezzo

Fig. 3

OPERAZIONE

1. Aggiustare il fermo di profondita secondo la profondita del taglio. Vedi
Fig. 4.

Limatatore
superiore .

Limitatore
profondita

Testa porta-
__—mandrino

-

Limitatore
inferiore

Fig. 4

2. Posizionare il pezzo sul tavolo e fissarlo con la morsa. Con il volantino
da sinistra spostare il tavolo avanti od indietro per posizionare lo scal-
pello rispetto del pezzo.

3. Aggiustare i fermi del tavolo, Fig. 5, secondo la necessaria lunghezza
della scanalatura da fare, quindi stringere le viti ad alette.

Limitatore
tavolo

Limitatore
tavolo

Fig. 5

4. Accendere la macchina e azionando sulla maniglia gradualmente avan-
zare lo scalpello e la punta verso la superficie del pezzo.

NOTA: La velocita dell’avanzamento deve essere sufficientemente alta per

evitare la bruciatura sull estremita della punta, ma non tanto per prevenire

rallentamento o bloccaggio della macchina. Abilita di scegliere la corretta
velocita di avanzamento per ogni tipo di legname viene dall’esperienza.

5. Dopo il primo taglio bisogna per ogni taglio successivo avanzare il
pezzo con il volantino a destra. La direzione dell’avanzamento deve
essere tale, che permette libera evacuazione truccioli. Cioe, la fessura
dello scalpello deve lasciare i truccioli verso il taglio gia fatto sul pezzo.
Vedi Fig. 6.
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Scanalatura

scalpello a

sinistra Scanalatura
scalpello a
destra

Avanzare il pezzo in
questa direzione

e
HH’\...,-K\
Avanzare il pezzo in
questa direione

Fig. 6

ATTENZIONE: Non avanzare il pezzo contro la parte ceca dello scal-
pello, per impossibilita portare via truccioli. Intasamento truccioli puo
causare surriscaldamento ed eventuale rottura dello scalpeppo o la
punta.

Per fare una mortasa profonda tagliare in passi cadauno da ca. 1 pollice per
assicurare asportazione truccioli. Per evitare la rottura nella parte inferiore
del pezzo, facento mortasa pasante, consigliamo mettre sotto il pezzo di un
avanzo del simile materiale.

MANUTENZIONE

La mortasatrice richiede una semplice manutenzione, come pulizia, lubrifi-
cazione e periodica manutenzione ed affilamento scalpello e punte.

Dopo ogni uso si raccomanda togliere il polvere di legno e applicare il velo
di olio o ingrassare giunti, parti mobile etc.

AFFILATURA SCALPELLI E PUNTE

Lo scalpello e la punta devono essere sempre ben affilati per migliore fun-

zionamento della macchina. Spuntate faccie di taglio producono le morta-

se inaccurate e possano causare le rotture degli utensili. Bisogna sostituire
¢li utensili con faccie di taglio usurati in modo tale, che affilamento non ¢
piu fattibile.

1. Affilare la punta con una piccola dolce lima seguendo 1’originale profilo
della punta. Affilare interno spigolo dello sporto, i lati della punta, e la
facia interna del taglio nella direzione verso scanalatura della punta. Vedi
Fig. 7.

Affilare lo spigolo
dello sporto

Affilare la punta

Affilare la faccia
di taglio

Cluna

Non toccare lo spigolo esterno dello sporto per non ridurre il diametro della

punta.

2. Affilare lo scalpello con utensile di affilatura che ne ha il perno guida con
corretta dimensione. (La dimensione del perno guida dipende dalla misu-
ra del vostro scalpello). Due o tre giri dell’utensile nel mandrino di tra-
pano da falegname sarebbe sufficiente per affilare lo scalpello, come
illustrato nella, as shown in Fig. 8.

Mandrino‘—h\\.‘h J
| —
|-~ ~#———— Utensile rotante

Perno guida

e SCal pello

Prendere lo scalpello

— | nella morsa con
/ ,..—-"‘(Fcopriganasce morbide
N\

Fig. 8
3. Utilizzare piccola dolce lima con li profilo triangulare per spogliare inter-
ni angoli dello scalpello. Vedi Fig. 9.
Togliere tuttle le bave dalle parti esterne dello scalpello con cote ad olio.
1 -I

"._ 1 -. ,-_ Lima

\! /

Fig. 9
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LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

TURINYS
Saugaus darbo taisyklés
Techninés specifikacijos ....
Skobimo stakliy priémimas
Sumontavimas
Reguliavimai
Kalto ir jrankiy sumontavimas
Ruosinio fiksatorius
Darbas skobimo staklémis .
Techniné prieZzitira / kalto ir sumontuojamy jrankiy galandimas
Detaliy saraSas ir iSardyty stakliy vaizdas
Skobimo staklés
Stovo sumontavimas
Prispaudimo strypo sumontavimas
Darbo pertraukimas
EK atitikimo deklaracija

Sis naudojimo vadovas paruostas skobimo stakliy BMO 210 savininkui ir
dirbantiems operatoriams. Naudojimo vadovas, kuriame nurodytos teising-
os darbo ir techninés priezitros procediros, skirtas tinkamo ir saugaus
darbo skobimo staklémis uZtikrinimui. Prie§ pradédami darba skobimo
staklémis bei techninés priezitros proceduras, perskaitykite visus saugaus
darbo bei techninés priezitros procedury nurodymus. Siekiant maksimaliai
prailginti Siy stakliy tarnavimo trukme, pasiekti optimaly darbo efektyvuma
bei sauguma, perskaitykite naudojimo vadova ir kruops¢iai vykdykite visus
nurodymus.

SAUGAUS DARBO TAISYKLES

Kai ir darbo visais mechaniniais jrankiais atveju, dirbant Siomis skobimo
staklémis gresia tam tikras pavojus. Dirbkite staklémis atidZiai ir atsargiai,
nes tai nulemia jusy sauguma. Atsargus darbas Zymiai sumaZina susiZei-
dimy pavojy. Jeigu saugaus darbo taisyklés nevykdomos arba Siy taisykliy
visi§kai nepaisoma, gali jvykti dirbanciy operatoriy suZeidimai.

Zinokite skobimo stakliy savybes. AtidZiai perskaitykite naudojimo
vadova. Supraskite jrankiy naudojimo procediras, darbiniy salygy apribo-
jimus bei specifinius darbo skobimo staklémis pavojus.

NeiSmontuokite apsauginius jtaisus, pasirtpinkite, kad apsauginiy jtaisy
buklé buty tinkama.

IZeminkite visus jrankius. Jeigu jrankio maitinimo kabelis turi kiStuka su
trimis kontaktais, tai tokj kabelio kiStuka reikia jkisti j tris kontaktus turintj
kiStukinj lizdg. Jeigu kiStuko su dviem kontaktais jkiSimui naudojamas
adapteris, tai adapterio jZeminimo kiStuka reikia prijungti prie patikrinto
izeminimo konttiro. Niekada neiSmontuokite treciojo kontakto strypelio.
ISimkite iS stakliy reguliavimo jrankius ir verzliarakcius. [praskite pries
jjungdami stakles patikrinti, ar i§ stakliy iSimti reguliavimo jrankiai ir
verzliarak¢iai.

Pasiraipinkite, kad darbo vieta bty Svari. Netvarkingos darbo vietos ir
kliatys padidina nelaimingy atsitikimy pavojy.

Venkite pavojingos aplinkos. Nedirbkite elektriniais jrankiais drégnose
arba Slapiose vietose, saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus poveikio.
Pasirtipinkite, kad darbo vieta buity tinkamai apSviesta.

Neleiskite vaikams ir lankytojams priartéti prie darbo vietos. Visi vai-
kai ir lankytojai privalo buti saugiu atstumu nuo darbo vietos.
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Pasiriipinkite, kad vaikai negaléty jeiti j dirbtuves — uzrakinkite dirbtu-
ves spynomis, naudokite uZrakinamus pagrindinius maitinimo jtampos
ijungiklius, nepalikite rakteliy jjungimo perjungikliuose.
Dirbdami staklémis, nenaudokite per didelés jégos. Darbas atlickamas
geriau ir saugiau, kai staklés dirba nominalios apkrovos rezimu.
Dirbkite tinkamais jrankiais. Nesistenkite atlikti sumontuotu jrankiu arba
jtaisu darbo, kuriam §is jrankis arba jtaisas netinkamas.
Dévékite tinkamus drabuzius. Nedévékite laisvy drabuziy, nemuvékite
pirStines, neneSiokite kaklaraistj arba papuoSalus, kuriuos gali sugriebti
besisukancios stakliy detalés. Rekomenduojame avéti neslystancius.
Apsaugokite ilgus plaukus tinkama kepure arba apsauginiu tinkleliu
Nesiokite apsauginius akinius. Taip pat naudokite respiratoriy, jeigu pjo-
vimo metu susidaro daug dulkiy.
Itvirtinkite apdirbama ruosinj. Kai tinkama, naudokite ruosinio jtvirtini-
mui spaudiklius arba verZtuva. RuoSinio jtvirtinimas spaudikliais arba
verZtuvu yra saugesnis metodas, nei ruoSinio laikymas su ranka. Be to, kai
ruosinys jtvirtintas, jus galite dirbti staklémis abiem rankomis.
Nesiekite per toli. Visada stovekite stabilios stovésenos padétyje.
Pasiriipinkite, kad visy naudojamy jrankiy biuiklé biity neprie-
kaiStinga. AStriis ir Svarts jrankiai garantuoja efektyviausig ir saugiausig
darba. Vykdykite papildomy jtaisy tepimo ir keitimo nurodymus.
Atjunkite stakles nuo maitinimo jtampos Saltinio, pries pradédami tech-
ninés priezitiros darbus arba prie§ pakeisdami jrankius, pvz., kalta arba
kitus keiC¢iamus jrankius.
Naudokite rekomenduojamus papildomus jtaisus. Zr. naudojimo vadove
pateiktas papildomy jtaisy naudojimo rekomendacijas. Netinkamy papil-
domy jtaisy naudojimas gali sukelti pavojy.
Venkite atsitiktinio stakliy jjungimo. Pries jkiSdami maitinimo kabelio
kistuka i kiStukinj lizda patikrinkite, ar stakliy perjungiklis perjungtas j
padétj ,,OFF* (ISTUNGTA).
Niekada nestovékite ant stakliy. Tai gali sukelti sunkius susizalojimus,
jeigu staklés persiversty arba atsitiktinai prisiliestuméte prie staklése
sumontuoto pjovimo jrankio.
Patikrinkite, ar néra pazZeisty detaliy. Jeigu kurios nors detalés arba
apsauginiai jtaisai pazeisti, tai prie§ pratesdami darbg staklémis kruopsciai
patikrinkite, ar detalés ir apsauginiai jtaisai veikia tinkamai ir atlieka numa-
tytas funkcijas — patikrinkite detaliy tarpusavio suderinima, judanciy deta-
liy sujungimus, atkreipdami démesj j galimus lGZimus, sumontavima ir
kitas salygas, turincias jtakq stakliy konstrukciniy komponenty funkciona-
vimui. PaZeistg apsauginj jtaisg arba detale reikia tinkamai suremontuoti
arba pakeisti.
Niekada nepalikite dirbancias stakles be prieZiiiros. ISjunkite maitinimo
jtampa. Atsitraukite nuo stakliy tik tada, kai jos visiskai sustojo.
Svaigalai, alkoholis, vaistai. Nedirbkite su staklémis, jeigu esate paveiktas
svaigaly, alkoholio arba bet kokiy vaisty.
Pavojus sveikatai. Kai kurios dulkés, susidaran¢ios mechaninio valymo
smeéliu, pjovimo, Slifavimo, grezimo ir kity gamybos/statybos darby metu,
turi savo sudétyje cheminiy medZiagy, sukelianciy véZinius susirgimus,
apsigimimus ir Kitus reprodukcinius paZeidimus. Toliau nurodyti kai kuriy
tokiy medziagy pavyzdziai:
- §vinas, naudojamas kai kuriuose dazuose.
- Kiristalinis silicis, patenkantis j iSore i§ apdirbamy plyty, statybai naudo-
jamo cemento ir kity miro gaminiy.
- Arsenas ir chromas, naudojami medienos cheminiam apdorojimui.
Siy medziagy poveikio jusy sveikatai rizikos laipsnis priklauso nuo §io
poveikio trukmés ir daznumo. Siekiant sumazinti Zalingy cheminiy
medziagy poveikj, dirbkite gerai védinamoje vietoje ir naudokite leidZia-
mas naudoti apsaugos priemones, pvz., mikroskopines dulkiy daleles sulai-
kancius respiratorius.




SKOBIMO STAKLES, MODELIS BMO 210

Perjungiklis

Apdirbimo gylio fiksatorius

Stalo stabdiklis

Spaustuvas

Stalas

UZzdaryta apatine
konstrukeija ™,

™,

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

ATIIL e 20010-0105
LUNa ..o BMO 210
Variklis................ 7r. techniniy duomeny kortele; 1.100 W (naudojamas
............................................................................. galingumas),

1 faze, (230 V, 50 Hz)
(2.800 aps./min.)

Suklio stkiai .......Zr. techniniy duomeny kortele;

Kalto €188 c.oveveerievciiiiciieieceeceneccend mm 635-254
Kalto griebtuvas ....... ..mm 19,05
Maksimali kalto €iga........cccceveeeenveneiruenenn. mm 210
Atstumas nuo pertvaros iki kalto centro ....... mm 140
Spaustuvo tarpelis .........ccceceevciiinccencnns mm 16
Ivorés matmenys .........ccooeeeveiininiiiiiiiinnd mm 19,05
Stalo eiga, ISilginé .mm 170
Skersiné............ .mm 140
Stalo MatMENYs .....c.coveereerveirenienreinicieennnd mm 400 x 150
85dB

SKOBIMO STAKLIU PRIEMIMAS

Isimkite skobimo stakles ir stakliy stova i§ tiekimo pakuotés. Patikrinkite,
ar skobimo stakliy konstrukciniai komponentai nepazeisti. Jeigu pasteb¢jo-
te bet kokius paZeidimus, tai nedelsiant praneskite apie juos prekybos ats-
tovui ir perveZéjui. Prie§ pradédami skobimo stakliy sumontavima, atidZiai
perskaitykite naudojimo vadove nurodytas teisingo sumontavimo bei tech-
ninés priezitiros ir saugaus darbo proceduras.

1. pav

41

‘Valdymo rankena

P Pneumatine spyruokle

- #Kaltas ir sumontuojamas
-~ jrankis

Ruosinio fiksatorius

Priéjimo durelés

Tiekimo pakuo¢iy sudétis:
Stovo dézé

1 Stovas

1 Tvirtinimo detaliy pakuoté

Skobimo stakliy déZé

1 Skobimo staklés su varikliu
1 Darbiné rankena

2 Rankinio rato rankenos

1 Griebtuvo raktas

1 Kaltas

1 Medinis stalas

SUMONTAVIMAS

Skobimo stakles reikia pritvirtinti prie stovo keturiais M12 x 120 varZtais
su SeSiakampémis galvutémis (tiekiami kartu su staklémis) per stakliy atra-
moje esancias kiaurymes. Pasirtpinkite, kad kiekvienoje skobimo stakliy
puséje buty pakankama erdvé numatomo dydZio ruosiniy apdirbimui.
[SPEJIMAS: skobimo stakliy maitinimo kabelis turi kiStuka su dviem
strypeliais; jkiskite KkiStukg j KiStukinj elektros tinklo lizda, turintj
iZeminimo kontaktg.

Techniniy gedimy arba laZzimy atveju jZeminimo konttiras uZztikrina sroves
nutekéjimo granding, turinCia maZiausig varZa ir sumaZinancig elektros
smiigio pavojy. Jeigu jus tiksliai nezinote, ar kistukinis lizdas jZemintas, tai
paveskite kvalifikuotam elektrikui patikrinti kiStukinio lizdo jZeminimg




REGULIAVIMAI
KALTO IR JRANKIU SUMONTAVIMAS
1. Atleiskite fiksuojantj varzta, parodyta 2 pav.

™ Griebtuvas

2

-

4 GraZtas

T
b —

[ | . . .
] ] 1I‘_FlksuOJantls
[ 11 varztas

1

Kaltas
| [

Nuo 0.8 iki 1.6 mm,
priklausomai nuo medienos rusies

+
]

2 pav.

2. [Istatykite kalto jvore (Zemyn nukreiptos kiaurymés padétyje) i galvute.
Uzverzkite varzta tik tiek, kad kaltas buty islaikomas vietoje.

PASTABA: sumontuokite kaltg tokioje padétyje, kad kalto Sonin¢je dalyje

esanti iSdroza buty kair¢je arba deSinéje puséje, o NE priekinéje arba

galinéje puséje. Tokia kalto padétis uztikrina drozliy pasalinima skobimo
metu.

3. Istumkite kaltg aukStyn j galvute, kiek jmanoma toliau. Po to nuleiskite
kalta mazdaug nuo 0,8 mm iki 1,6 mm, priklausomai nuo apdirbamos
medienos rusies. UzZverzkite varZta, jtvirtindami kaltg reikiamoje vieto-
je.

4. Prastumkite grazta per kalto kiauryme kiek jmanoma toliau.
UZzfiksuokite sumontuotg grazta griebtuvo raktu.

5. Atleiskite varZtg ir pastumkite kaltg aukStyn link jvorés, po to uzverzkite
varztg. Tai uztikrina tinkama atstuma tarp kalto ir grazto.

RUOSINIO FIKSATORIUS
Ruosinio fiksatoriy galima sumontuoti ant stakliy stalo, kaip parodyta 3
pav. Ruosinio fiksatorius priverZiamas sumontavimo vietoje.

Stalas Ruosinio fiksatorius

Verztuvas Ruosinio fiksatorius

3. pav

DARBAS SKOBIMO STAKLEMIS

1. Nustatykite apdirbimo gylio fiksatoriy reikiamam pjovimo gyliui. Zr. 4

pav.

Atramos
stabdiklis™._ )

Apdirbimo

gylio
fiksatorius

Atramos -~
stabdiklis

4. pav
2. I8déstykite apdirbama ruoSinj ant stalo ir suspauskite verZtuvu.
Kairiuoju rankiniu ratu perslinkite stala priekin arba atgal, nustatydami
reikiamg ruoSinio padétj skobimo staklése.
3. Sureguliuokite stalo stabdiklius (Zr. 5 pav.), priklausomai nuo reikiamo
pjuvio ilgio, po to uzverzkite varztus su sparnuotomis galvutémis.

Stalo stabdiklis

5. pav

4. Ijunkite skobimo stakles ir tolygia eiga nuleiskite kalta ir grazta i
ruoSinj, traukdami Zemyn darbing rankeng.

PASTABA: eigos greitis turi biiti pakankamai didelis, kad bty iSvengta

grazto virSuneés apdegimo, taciau ne toks didelis, kad skobimo stakles

sulétety arba sustoty. Pasirinkti skirtingus eigos greicius, tinkamus skirting-
oms medienos rusims, padeda darbo metu jgyta patirtis.

5. Po pirmojo pjovimo ruoSinys perslenkamas iSilgai deSiniuoju ratu,
nustatant tinkamoje sekanciam pjovimui padétyje. RuoSinio judéjimo
kryptis turi uztikrinti netrukdoma drozliy pasalinimg. Perslinkite ruoSinj
tokia kryptimi, kad drozlés iSeity per kalte esancig iSdroza | jau iSpjauta
ruosinio dalj. Zr. 6 pav.
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Kalto isdroza | |
kairéje puséje

Kalto isdroza
desinéje
puséje

Perslinkite ruoSinj
Sia kryptimi

Perslinkite ruoSinj
Sia kryptimi

6. pav

ISPEJIMAS: nenukreipkite kalto iSdroZos link aklinai uzdarytos
galinés skobimo stakliy pusés, nes drozlés negalés iSeiti i§ kalto. Tokia
darbiné padétis gali sukelti kalto arba grazto perkaitima bei lazima.
Gilias iSdrozas pjaukite keliais etapais, kiekvieno etapo metu iSpjaudami
mazdaug 1", tokiu budu uZztikrinant drozliy pasalinimg. Siekiant iSvengti
galinés ruosinio pusés iSlauzimo, kai pjaunamos iSdrozos per visa ruo§inio
gyli, padeékite ant atramos po apdirbamu ruoSiniu tinkama medienos atlieky
gabala, | kurj remtysi ruoinys.

TECHNINE PRIEZIURA

Skobimo stakléms reikalingi tik nedidelés apimties techninés prieZzitiros
darbai, t.y., valymas ir tepimas, jprastiniai sureguliavimai bei kalto ir grazto
pagalandimai.

Uzbaige darbg, visada nuvalykite nuo skobimo stakliy dulkes ir sutepkite
sujungimus, judancias detales ir kt. taSkus nedideliu alyvos arba tepalo kie-

kiu.

KALTO IR GRAiTO PAGALANDIMAS

Siekiant uZtikrinti optimaly skobimo stakliy naSuma, pasirtpinkite, kad

graZtas ir kaltas buity astris. AtSipe pjovimo briaunos sumazina iSdrozy tik-

slumg ir gali sukelti kalto arba grazto perkaitimg ir 10Zima. Jeigu kaltas ir

graZtas susidévejo ir sunku juos tinkamai iSgalasti, tai susidéveéjusius jran-

kius reikia pakeisti.

1.1Sgalaskite grazta maza, lygia dilde, pagal originalia grazto formga.
Apdirbkite dilde viding grazto briauna, virStinés Sonines dalis ir pjovimo
briaung vidun link gra7to griovelio nukreipta kryptimi. Zr. 7 pav.

Pagalaskite dilde Pagalaskite dilde

strypo galinéje dalyje smaigalio puses
esancios strypo

plokStumos viding \_ :

briaung - “‘,-"r

_—
RV
FA | Pagalgskite dilde
F oo LT .
e | pjovimo briaung
I
e
Y A
1
'
7. pav
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Netrinkite dilde strypo iSorines plokStumos, nes tai pakeis grazto diametrg.

2.Pagalaskite kalta, panaudodami tinkamo dydZio kalto pjovikliu.
(Tinkamas dydis priklauso nuo naudojamo kalto). Dviejy arba trijy pjo-
viklio apsukimy staliaus alkGininiame greztuve pakanka kalto pagalandi-
mui, kaip parodyta 8 pav.

Alktininio grqituvo—p&k f
i | —
griebtuvas [ —— Pjoviklis

b ! ri

=

A

Pjoviklio antgalis

e Kaltas

Laikykite kaltg
suspaustg minkSta

-~ Hmediiaga padengtais
4 . verZtuvo pavirSiais

8. pav
3. Mazu trikampiu kaltu i§lyginkite vidinius kalto kampus. Zr. 9 pav.
Pasalinkite bet kokius nelygumus kalto iSoriniame pavirsiuje galandimo
staklémis.
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LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

SATURS
Drosibas noteikumi
Tehniskie TAATEAJL......e.evereeeeireeiceiriet e
Kalta sanemSana ....
UzstadiSana .
REGUIBSANA ...ttt
KalSanas ieliktna un uzgala uzstadiSana
Darbibas partraucgjs ..
Ekspluatacija .
Apkope / Kalanas ieliktna un uzgala asin@Sana.............ccccoeeuevirnennnn 47
Detalu saraksts un telpiski att€lojumi.
Kalts...
Statna montaza.. .
StiprinaSanas stiena MONAZA ..........cevevrivrveiinieiiiiinieisisieiesssie i
Darbibas partraucgjs
EK atbilstibas deklaracija

ST rokasgramata ir paredzéta kalta (kalta modelis BMO 210) ipasnieka un
lietotaja zinaSanai. Tas mérkis ir, lai iekarta tiktu lietota pareizi un lai darbs
ar iekartu un apkopes veikSana noritétu drosi. Pirms sakat stradat ar iekartu
vai veicat tas apkopi, ripigi izlasiet droSibas un apkopes veikSanas
noradijumus. Lai nodrosinatu maksimalu kalta darbmiizu un darbibas efek-
tivitati un lai darbs ar iekartu noritétu drosi, rupigi izlasiet o rokasgramatu
un ieverojiet taja sniegtos noradijumus.

DROSIBAS NOTEIKUMI

Stradajot ar kaltu, tapat ka ar citiem elektroinstrumentiem, vienmeér pastav
zinama bistamiba. Lietojot instrumentu, vienmeér ieverojiet nepiecieSamos
dro$ibas pasakumus. Tadgjadi jis ievérojami samazinasiet iesp&jamibu gt
ievainojumus. Gadijuma, ja netiek ievéroti droSibas noteikumi, operators
var gt ievainojumus.

Pazistiet savu instrumentu. Rapigi izlasiet lietotaja rokasgramatu.
Parziniet instrumenta lietoSanas noradijumus un ierobeZojumus, ka arT
iesp&jamo bistamibu, kas pastav, stradajot ar instrumentu.

Neparvietojiet aizsargierices un gadajiet par to, lai tas butu darba kartiba
Iezemegjiet visus instrumentus. Ja instruments ir aprikots ar kontaktdaksu,
kurai ir trTs kontakti, ta ir japievieno kontaktligzdai ar trijiem caurumiem.
Ja tiek izmantots kontaktdakSas parveidotajs, lai kontaktdakSu varétu pie-
vienot kontaktligzdai ar diviem kontaktiem, parveidotaja kontaktdaksa ir
japievieno atbilstoSam zemé&jumam. Nekad nenonemiet treSo kontaktu.
Savaciet iestatiSanas Kilus un uzgrieznu atslégas. Izveidojiet sev ieradu-
mu parbaudit, vai iestatiSanas Kili un uzgrieZznu atslégas ir savaktas no
instrumenta, pirms to ieslédzat.

Uzturiet darba zonu tiru. Nekartigas darba zonas un darba galdi veicina
negadTjumu rasanos.

Neradiet bistamas situacijas. Nelietojiet elektroinstrumentus mitras vai
slapjas vietas, nepaklaujiet tos lietum. Darba zonai ir jabat labi apgaismotai.
Nelaujiet tuvoties bérniem un apmeklétajiem. Bérniem un apmekle-
tajiem ir jaatrodas drosa attaluma no darba zonas.
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Riip¢jieties, lai darbnica baitu drosa bérniem — ar piekaramajam

sledzeném, galvenajiem sledZiem un iznemot startera atslggas.

Lietojiet instrumentu pareizi. Instruments labak stradas, un ta lietoSana

bus drosaka, ja tas tiks lietots paredzetajiem mérkiem.

Lietojiet piemérotu instrumentu. Nelietojiet instrumentu vai ta paligi-

erices darbam, kam tie nav paredz&ti.

Valkajiet atbilstoSu apgerbu. Nevalkajiet brivu apgerbu, cimdus, kakla-

saites un rotaslietas, kas var tikt ierautas kustigajas dalas. leteicams valkat

apavus ar neslidoSu zoli. Ja jums ir gari mati, valkdjiet matu aizsargu.

Lietojiet aizsargbrilles. Lietojiet arT sejas masku vai respiratoru, ja

grieSanas operacijas laika tiek raditi daudz puteklu.

Riupéjieties par darba drosibu. Lietojiet skavas vai skravspiles, lai nepie-

cieSamibas gadijuma apturétu instrumenta darbibu. Tas ir droSak, neka

izmantot roku, un tadgjadi abas rokas paliek brivas, lai varétu stradat ar

instrumentu.

Centieties noturét stabilu Iidzsvaru. Vienmér stingri turieties kajas un

nezaudgjiet lidzsvaru.

Uzturiet instrumentus loti laba kartiba. Rupgjieties par to, lai instrumen-

ti bitu asi un tiri, jo tad tie labak stradas, un darbs bus drosaks. Ievérojiet

noradijumus par komplekt&Sanas detalu ieelloSanu un nomainu.

Izsleédziet instrumentus pirms apkopes veik§anas un komplektéSanas

detalu, pieméram, kal3anas ieliktr)a un uzgala, nomainas.

Lietojiet noraditas komplektesanas detalas. Lietotaja rokasgramata ir

noraditas lietojamas komplekteSanas detalas. Lietojot nepiemérotas kom-

plektesanas detalas var tikt radita bistamiba.

Nodrosinieties pret nejausu iedarbinasanu. Parliecinieties, ka sledzis

atrodas “OFF” (izslégts) pozicija, pirms pievienojat vada kontaktdaksu

kontaktligzdai.

Nekad nekapiet uz instrumenta. Var tikt giti nopietni ievainojumi, ja

instruments tiek sagazts vai, ja nejausi pieskaras grieSanas instrumentam.

Parbaudiet bojatas detalas. Pirms turpinat lietot instrumentu, ir rapigi

japarbauda bojata aizsargierice vai kada detala, lai nodroSinatu pareizu

instrumenta darbu, un tas pilditu paredzétas funkcijas — parbaudiet, vai

kustigas dalas ir noregulétas, to stiprindjumu, deta!u un montazas defektus

un citas lietas, kas var ietekmét instrumenta darbibu. Bojata aizsargierice un

detalas ir jasalabo vai janomaina.

Nekad neatstajiet instrumentu ieslegtu. Izsledziet instrumentu.

Neatstajiet instrumentu bez uzraudzibas, kamér tas nav pilniba apstajies.

Narkotikas, alkohols, medikamenti. Nestradajiet ar instrumentu, atrodo-

ties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.

Kaitigie arodfaktori. Putekli, kas rodas no mehaniskas slip&Sanas,

zz‘léé§anas, drupinasSanas, urbSanas un citiem celtniecibas darbiem, satur

kimiskas vielas, kas izraisa vezi, dzemdibu patologijas un rada kaitgjumu

reproduktivajai sistémai.

Dazas no $tm kmiskajam vielam ir:

- svins no svinu saturo$am krasam;

- kristaliskais silicija dioksids, kas ir lgiegelu, cementa un atseviSku mirdar-
bu produktu sastava;

- arséns un hroms no kimiski apstradatiem kokmaterialiem.

Bistamiba, tiekot paklautam $tm l,dmiskajﬁm vielam, veicot kadu darbu, ir

atkarTga no ta, cik biezi tas notiek. Lai samazinatu risku, stradajot ar pro-

duktiem, kas satur $is kimiskas vielas, veiciet darbu labi veédinata telpa un

lietojiet darba dro$ibas aprikojumu ka, pieméram, respiratorus, kas ir Tpasi

paredzeti tam, lai nelautu ieklat elpvados mikroskopiskam dalipam.




MODELIS BM0O210 KALTS

Sledzis

Dziluma ierobezotajs

Galda apstadinatajs

Skravspiles,

Galds

NorobeZota pamatne

TEHNISKIE RADITAJI
ATEIIT Lottt 20010-0105
LUNA ..ottt BMO 210
MOLOTS ..o Skatit datu plaksniti 1100w (ievads), 1PH,
........................................................................... (230 V, 50 Hz)
Darbvarpstas atrums .......... Skatit datu plaksniti (2800 apgriezieni mintte)
Kalta jauda 6,35—254
Kalta kajina 19,05
Maksimalais kalta gajiens..........coceeveeencand mm 210
Attalums no malas 1idz kaltam ................... mm 140
Iespiedpatronas jauda...........ccceevevveereneecans mm 16
Temavas iZMErs.........cooeevevvieeiviieeeiieeeennens mm 19,05
Galda kustiba, GarenisKi.............cccoveennnnd mm 170

§lgérsﬁm ..................................................... mm 140
Galda IZMEIT c..eeveenveieeieieciieee e mm 400 x 150

85dB

KALTA SANEMSANA

Iznemiet kaltu un statni no kravas nosiitiSanas kartona kastém. Parbaudiet,
vai kaltam, statnim un detalam nav kadi bojajumi. Ja konstat€jat kadus
bojajumus, nekavejoties pazinojiet par to izplatitajam un parvadatajam.
Pirms iekartas montazas ruipigi izlasiet rokasgramatu, lai uzzinatu, ka parei-
zi veikt iekartas montazu un apkopi, un iegitu informaciju par drosibas
pasakumiem.

Vadibas rokturis

Gazes atspere
.-,_-'

#Kaléanas ieliktnis &
uzgalis

=
-

Darbibas partraucgjs

_~Manualas vadibas ritenis

Kontroldurtinas

1. attéls

Kravas piegades kastes ietilpst:
Statna kaste

1 statnis

1 armatiras komplekts

Kalta kaste

1 kalts ar motoru

1 vadibas rokturis

2 manualas vadibas ritenu rokturi
1 Iespiedpatronas atsléga

1 kalSanas ieliktnis

1 koka galds

UZSTADISANA

Kalts ir japiestiprina statnim ar cetram M12 x 120 seSstlirgalvas skrivém
(ietilpst piegades komplekta), izmantojot gatavos caurumus pamatné.
Parliecinieties, vai visas kalta pusés ir pietiekoSi daudz vietas, nemot véra
produkcijas izmérus, kuru lietosiet.

BRIDINAJUMS: Kaltam ir kontaktdaksa ar diviem kontaktiem un to
drikst pievienot tikai iezemeétai kontaktligzdai.

Nepareizas darbibas vai bojajuma gadijuma iezeméSana nodrosina elekt-
riskas stravas pretestibu un samazina elektroSoka risku. Ja jus neesat parlie-
cinats vai kontaktligzda ir pareizi iezeméta, konsultgjieties ar kvalificétu
elektriki.
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REGULESANA 5
KALSANAS IELIKTNA UN UZGALA UZSTADISANA

1. Atskruvejiet sprostskravi, skatit 2. attglu.

a Iespiedpatrona

"l Uzgalis

Iemava ~ l
KalSanas ieliktnis

0.8 Itdz 1.6 mm, atkariba
no kosnes veida

+
4

2. attels

2. levietojiet kalSanas ieliktpa iemavu galvina (ar iedobumu uz augSu).

Pieskruvejiet skruvi tik daudz, lai grieznis turétos tam paredzetaja vieta.
PIEZIME: Kal3anas ieliktna pus€, pa labi vai pa kreisi izveidojiet gropi,
bet NE kalSanas ieliktpa prieksa vai aizmuguré. Tadejadi, veicot tapas
ligzdu iegriezumu, vares izbirt skaidas.

3. Spiediet kalSanas ieliktni uz augSu, cik vien dzili iespgjams iek$a gal-
vipa. Péc tam nolaidiet kalSanas ieliktni uz leju par apméram 0,8 mm
lidz 1,6 mm, atkariba no apstradajamas koksnes veida. Ciesi
pieskrtivejiet skruvi, lai noturétu kalSanas ieliktni vieta.

4. Spiediet uzgali uz augSu, cauri kalSanas ieliktpa atverei, cik vien talu
iespgjams. Ar galatslegu noblokgjiet urbSanas uzgali.

5. Nedaudz atskruvégjiet skruvi un spiediet kalSanas ieliktni uz augSu pre-
tim iemavai, péc tam cieSi pievelciet skruivi. Tadgjadi tiek iegiits nepie-
cieSamais attalums starp kalSanas ieliktna punktiem un uzgali.

DARBIBAS PARTRAUCEJS

Darbibas partraucgjs var tikt piemontéts galdam, ka paradits 3. attela. Tas
tiek ciesSi piestiprinats.

Galds Darbibas partraucgjs

Skravspiles Darbibas partraucgjs

3. attels

EKSPLUATACIJA
1. Noregulgjiet dziluma ierobeZotaju nepiecieSamaja grieSanas dziluma.
Skatit 4. attelu.

Prieksgja virpas
balsta aizturis-._

Dziluma Prieksgjais
ierobezotajs __—Virpas balsts
Priekseja
virpas balsta *
aizturis

4. attels

2. Novietojiet uz galda sagatavi un nostipriniet to ar skravspilem. Lietojiet
kreiso manualas vadibas riteni, lai virzitu galdu uz priekSu vai atpakal,
pielagojot to tapas ligzdas pozicijai uz sagataves.

3. Noregulgjiet galda aizturus, 5. attéls, atbilstosi nepiecieSamajam griezu-
ma garumam, p&c tam pievelciet sparnskriives.

Galda aizturis

5. attéls

4. Iesledziet iekartu un virziet kalSanas ieliktni un uzbali iekSa sagatave,
raujot uz leju vadibas rokturi.

PIEZIME: Padeves atrumam ir jabut pietiekami lielam, lai uzgala

augSpusé nerastos liesmas, tacu ne tik lielam, lai tiktu bremzeta motora

darbiba vai iekarta apstatos. Laika gaita, ieglstot pieredzi, tiek iegtitas

zinaSanas, cik lielam ir jabut atrumam, stradajot ar dazada veida koksném.

5. Péc pirma iegriezuma veikSanas sagatave tiek parvietota uz prieksu ar
labo manualas vadibas riteni, lai turpinatu grieSanu. Kustibas virzienam
ir jalauj skaidam brivi izkrist no kalta gropes. Parvietojiet sagatavi ta, lai
skaidas no kalta gropes varetu iekrist tikko iegrieztaja sagataves dala.
Skatit 6. attelu.
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Kalta grope pa || | |
kreisi

Kalta grope pa
labi

Parvietojiet sagatavi
§aja virziena

Parvietojiet sagatavi Saja
virziena

6. attéls

BRIDINAJUMS: Centieties, lai kalta grope neatrastos pret tapas
ligzdas neparskatamo malu, jo tada gadijuma no kalta nevares izkrist
skaidas. Tas var izraisit kalSanas ieliktna vai uzgala parkarSanu vai pat
saliisanu.

Griezot dzilas tapas ligzdas, veiciet grieSanu vairakos posmos, katru reizi
iegriezot apmeram vienas collas dziluma, lai varétu izkrist skaidas. Lai
neizgrieztu tapas ligzdu cauri sagatavei, ka paliglidzekli izmantojiet atkri-
tumu materialu, paliekot to zem sagataves.

APKOPE

Kaltam ir nepiecieSams veikt tikai nelielu apkopi, tas ir, kalSanas ieliktna un
uzgala tiriSanu, ieelloSanu, regularu noregul&Sanu un uzasinasanu.

P&c katras lietoSanas reizes noslaukiet no ierices puteklus un, ja nepie-
cieSams, ar nelielu daudzumu ellas vai smérvielas ieellojiet savienojuma
mehanismus, kustigas dalas, utt.

KALSANAS IELIKTI}]A UN UZGAI’JA ASINASANA

KalSanas ieliktnim un uzgalim ir jabut asam, lai nodroSinatu lielaku

darbibas efektivitati. Neasu malu dél tapu ligzdas bls neprecizas, un

grieznis un uzgalis var parkarst vai saltizt. Ja kalSanas ieliktnis un uzgalis ir
loti nodilu8i un tos ir grati uzasinat, tie ir janomaina.

1. Uzasiniet uzgali, lietojot mazu, gludu vili, asinot uzgali ta originalas for-
mas virziena. Noslipgjiet zoba iek$g€jo malu, tapas gala augSpusi un
grieSanas Skautni virziena uz iekSu, pretim uzgala vilpojumam. Skatit 7.
attélu.

N Oslilpéjiet zoba Noslipgjiet kilveida
iek$ejo malu naglas aug$pusi
\"*—n},"" /
=
RVAT:
I Noslipgjiet grieSanas
e i Skautni
f/ -
o NG
} i 'J
g
.'f .-"’;
7. attels

47

Cluna

Neslipgjiet zoba argjo malu, jo tadgjadi tiks izmainits uzgala diametrs.

2. Uzasiniet kalSanas ieliktni ar kalta griezni un pareiza izméra
papildvarstu. (Papildvarsts izmérs ir atkarigs no kalSanas ieliktna
izméra). Lai uzasinatu kalSanas ieliktni, vajadzetu pietikt ar diviem vai
trijiem griezna griezieniem namdaru savienojuma iespiedpatrona, skatit
8. attelu.

.Sa.vienojuma '[ﬁ 7
ispiedpatrona o o
| -#——— Grieznis
L
! &
Y.

e

Papildvarsts

g _KalSanas ieliktnis

Turiet kalSanas ieliktni

— " skravspiles
/ L=

8. attels

3. Lai apstradatu kalSanas ieliktna iekS€jos stiirus, lietojiet mazu, gludu
trisSkautnu vili. Skatit 9. att€lu.
Ar smalku galodu nopemiet no kalSanas ieliktna arpuses atskabargas.

1 "-._ + Noslipgjiet
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Dit handboek is bedoeld voor de eigenaar en de gebruikers van de Model
BMO 210 beitelboormachine. Het doel, naast een juist gebruik van de
machine, is het bevorderen van veiligheid door het gebruik van geaccepte-
erde werk- en onderhoudsprocedures. Lees de veiligheid- en onderhoudsin-
structies volledig door voordat u deze machine gebruikt of onderhoudt. Om
een maximale levensduur en werkzaamheid van uw beitelboormachine te
verkrijgen en u te helpen om deze machine veilig te gebruiken, dient u dit
handboek grondig door te lezen en alle instructies zorgvuldig op te volgen.

VEILIGHEIDSREGELS

Zoals met alle elektrische gereedschappen is er een bepaalde hoeveelheid
gevaar met het gebruik van een beitelboormachine verbonden. Gebruik het
gereedschap met de vereiste eerbied en voorzichtigheid waar het de veilig-
heidsvoorzorgsmaatregelen betreft. Dit zal de mogelijkheid van lichamelijk
letsel aanzienlijk verminderen. Wanneer de normale voorzorgsmaatregelen
op het gebied van veiligheid worden verwaarloosd of volledig genegeerd,
kan dit resulteren in lichamelijk letsel voor de gebruiker.

Ken uw gereedschap. Lees de gebruikershandleiding zorgvuldig door.
Leer de toepassingsmogelijkheden en de begrenzingen van het gereedschap
kennen en de specifieke potentiéle gevaren ervan.

Zorg dat beveiligingen op zijn plaats zijn en werken.

Aard alle elektrische gereedschappen. Als uw elektrisch gereedschap met
een geaarde stekker is uitgerust, dient u deze in een geaard stopcontact te
steken. Als u een adapter voor een niet geaard stopcontact gebruikt, dan
dient u de adapterstekker te aarden. Verwijder nooit de derde pin van de
stekker.

Verwijder verstelbare sleutels en moersleutels. Maak er een gewoonte
van om te controleren of de sleutels en verstelbare moersleutels verwijderd
zijn van het gereedschap alvorens het in te schakelen.

Houd uw werkomgeving schoon en netjes. Rommelige werkomgevingen
en —banken nodigen uit tot ongevallen.

Vermijd gevaarlijke werkomgevingen. Laat de zaag niet in de regen staan
en gebruik deze nooit in vochtige of natte omstandigheden. Houd uw wer-
komgeving goed verlicht.

Laat geen kinderen of bezoekers toe. Alle kinderen en bezoekers dienen
zich op een veilige afstand van de werkomgeving te bevinden.

Maak de werkplaats kindveilig - door gebruik te maken van hangsloten,

hoofdschakelaars, of door de startsleutels te verwijderen.

Dwing het gereedschap niet. Het zal zijn werk beter en veiliger uitvoeren

op de snelheid waarvoor het werd ontworpen.

Gebruik het juiste gereedschap. Dwing een gereedschap of een accessoi-

re niet om een klus uit te voeren waar het niet voor werd ontworpen.

Draag de juiste kleding. Draag geen losse kleding, handschoenen, strop-

dassen of sieraden, deze kunnen bekneld raken tussen bewegende delen.

Slipvast schoeisel wordt aangeraden. Draag een haarnetje om lang haar te

beschermen.

Gebruik een veiligheidsbril. Gebruik ook een gezichts- of stofmasker

indien het te snijden voorwerp stof afgeeft.

Span uw werkstuk in. Gebruik, indien dit mogelijk is, klemmen of een

bankschroef om uw werkstuk vast te houden. Het is veiliger dan uw handen

en u hebt beide handen vrij om het gereedschap te hanteren.

Reik niet te ver naar voren. Zorg te allen tijde voor een juiste balans en

positie.

Houd uw gereedschap in topconditie. Houd uw gereedschap schoon en

scherp voor de beste en veiligste prestaties. Volg de instructies betreffende

de smering en het vervangen van accessoires.

Maak elektrisch gereedschap spanningsloos voor onderhoud en voor het

vervangen van toebehoren zoals beitels en bit.

Gebruik aanbevolen accessoires. Raadpleeg het gebruikershandboek voor

aanbevolen accessoires. Het gebruik van ongeschikte accessoires kan geva-

ren veroorzaken.

Vermijd ongewenst inschakelen. Zorg ervoor dat de schakelaar in de

"OFF"-positie is voordat u de stekker in het stopcontact steekt.

Ga nooit op gereedschap staan. Er kunnen ernstige verwondingen optre-

den indien het gereedschap wordt ingeschakeld of als het zaagdeel per ong-

eluk wordt aangeraakt.

Controleer beschadigde onderdelen. Voordat u een gereedschap gebruikt,

dient een defecte beveiliging of een ander beschadigd onderdeel zorgvuldig

te worden gecontroleerd om ervoor te zorgen dat het werkt en zijn voorge-

nomen functie correct kan uitvoeren. Controleer of alle bewegende delen in

é¢én lijn liggen, dat alle bewegende delen verbonden zijn, dat er geen gebro-

ken delen zijn, steunen, en andere voorwaarden die de werking van het

gereedschap kunnen beinvloeden. Een beveiliging of een ander beschadigd

onderdeel dient onmiddellijk te worden gerepareerd of vervangen.

Laat gereedschap nooit onbeheerd aanstaan. Schakel de stroomtoevoer

uit. Verlaat het gereedschap niet totdat dit volledig stilstaat.

Drugs, alcohol, medicatie. Stel nooit een gereedschap in werking indien u

onder invloed bent van drugs, medicijnen of alcohol.

Gezondheidsrisico’s. Stof dat gecreéerd wordt door elektrisch schuren,

zagen, malen, boren en andere bouwactiviteiten bevat in bepaalde gevallen

chemische stoffen die erom bekend staan dat ze kanker, geboorteafwijking-

en of andere genetisch overdraagbare schade veroorzaken. Enkele voorbe-

elden van deze chemicalién zijn:

- Lood van loodhoudende verf.

- Kiistallijn silicaat van bakstenen en cement en andere metselwerkproduc-
ten.

- Arsenicum en chromium van chemisch behandeld timmerhout.

De grootte van het risico dat u loopt door blootstelling aan deze stoffen

varieert, athankelijk van hoe vaak u dit soort werk doet. Werk, om bloots-

telling aan deze chemische producten te verminderen, in een goed geventi-

leerde ruimte, en werk met goedgekeurd veiligheidsmateriaal, zoals stof-

maskers die specifiek werden ontworpen om microscopische deeltjes uit te

filtreren.
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MODEL MS3840 BEITELBOORMACHINE

Perjungiklis

Apdirbimo gylio fiksatorius

Stalo stabdiklis

Spaustuvas

Stalas

UZzdaryta apatine
konstrukeija ™,

™,

‘Valdymo rankena

P Pneumatine spyruokle

- #Kaltas ir sumontuojamas
-~ jrankis

Ruosinio fiksatorius

Prié¢jimo durelés

Afbeelding 4

SPECIFICATIES
ATIIT s 20010-0105
Luna .o BMO 210
MOLOT .. Zie Naamplaatje 1100 W (opgenomen),

............................................................................. 1 pk (230 V, 50 Hz)
Toerental spindel .. Zie Naamplaatje (2800 tpm)
Beitelgrootte .. ..mm 6,35-254
Beitelschacht......... ..mm 19,05
Maximum beitelslag .mm 210
Afstand, geleider tot beitelcentrum .. ..mm 140
KIemgrootte .........ccoeeveeeenenieincneeincneene mm 16
BUuSrootte .......c.coveivivieiiiiccccceecee mm 19,05
Tafelverplaatsing, In de lengte ............c..c...... mm 170

In de breedte ..ol mm 140
Tafelafmetingen ..........cccoevveveeenecnrnecenennd mm 400x150

85 dB

HET UITPAKKEN VAN DE BEITELBOORMACHINE
Verwijder de beitelboormachine en het onderstel van de transportverpak-
king. Controleer op eventuele transportschade en of alle onderdelen comp-
leet zijn. In geval van schade dient u dit onmiddellijk te melden aan de dis-
tributeur en de transporteur. Lees, voordat u de machine assembleert, dit
handboek zorgvuldig door. Maak uzelf vertrouwd met de assemblage-
instructies, de onderhoudsinstructies en de juiste veiligheidsvoorzorgsmaat-
regelen.
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Inhoud van de verpakkingen:
Verpakking onderstel

1 onderstel

1 pakket bouwelementen

Verpakking beitelboormachine
1 beitelboormachine met motor
1 werkhendel

2 handwielhendels

1 klemsleutel

1 beitel

1 houten tafel

ASSEMBLAGE

De beitelboormachine dient aan het onderstel vastgeschroefd te worden met
vier M12 x 120 zeskantbouten (meegeleverd), gebruikmakend van de gaten
in de basis van de machine. Zorg ervoor dat er genoeg ruimte is aan elke
kant van de beitelboormachine voor het te bewerken materiaal dat u van
plan bent te gebruiken.

WAARSCHUWING: De beitelboormachine heeft een geaarde stekker
en vereist een geaard stopcontact.

Het aarden van de machine biedt de weg van de minste weerstand voor een
elektrische stroom bij een storing of uitval van de machine en vermindert
het risico van een elektrische schok. Overleg met een gekwalificeerd elekt-
ricien indien u niet zeker weet of uw stopcontact geaard is.




INSTELLINGEN
INSTALLEREN VAN BEITEL EN BOORBIT

1. Open de vergrendelschroef (lock screw) zoals getoond in afbeelding 2.

4 Chuck

2

bt

——

4 Bit
T
j b —

i i 1‘_Lock screw
I

Bushing

_/"-' l b ,
"'| ‘{‘ Chisel

0.8 to 1.6 mm acording
to wood type
. :

]

Afbeelding 2

2. Plaats de beitelbus (bushing) met het gat naar voren gericht in de kop.
Draai de schroef (lock screw) net genoeg aan om de beitel (chisel) op
zijn plaats te houden.

OPMERKING: Stel de gleuf in de zijkant van de beitel zo in dat deze naar

links of naar rechts wijst. NIET naar voren of naar achteren. Hierdoor kun-

nen spaanders ontsnappen wanneer u gaten boort.

3. Druk de beitel (chisel) zover mogelijk in de kop. Laat dan de beitel (chi-
sel) ongeveer 0,8 tot 1,6 mm zakken, afhankelijk van het hout dat u gaat
bewerken. Draai de schroef (lock screw) vast zodat de beitel (chisel) op
zijn plaats blijft.

4. Druk de boorbit (bit) zover mogelijk omhoog door de beitelopening.
Vergrendel de boorbit met de klemsleutel.

5. Draai de schroef los en druk de beitel tegen de bus, draai dan de schro-
ef weer vast. Hierdoor stelt u de juiste afstand in tussen de punten van
de beitel en de boorbit.

WERKSTUKHOUDER

De werkstukhouder (work stop) kan bevestigd worden aan de tafel (table)
zoals getoond in afbeelding 3. Ze wordt hier vastgeschroefd.

-

Table Work stop

Vise Work stop

Afbeelding 3
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BEDIENING

1. Stel de dieptestop (depth stop) in op de gewenste gatdiepte. Zie afbeel-
ding 4.

Headstock stop

",

Depth stop Headstock

e

Headstock -~
stop

Afbeelding 4

2. Plaats het werkstuk op de tafel en klem het vast met de bankschroef.
Gebruik het linkerhandwiel om de tafel vooruit of achteruit te bewegen
om de positie van het tapgat op het werkstuk aan te passen.

3. Pas de tafelstops (table stops), Fig. 5, volgens de vereiste gatlengte aan,
draai dan de schroeven aan.

Afbeelding 5

4. Schakel de machine in en voer de beitel en de boorbit in het werkstuk
door de werkhendel naar beneden te trekken.

OPMERKING: De invoersnelheid moet snel genoeg zijn zodat er geen

brand ontstaat aan de punt van de boorbit, maar niet zo snel dat de machi-

ne langzamer wordt of stopt. De verschillende invoersnelheden van ver-
schillende houtsoorten dienen te worden geleerd door ervaring.

5. Met het rechterhandwiel kunt u het werkstuk verder bewegen naar het
volgende te maken gat. De bewegingsrichting moet de spaanders toes-
taan om te kunnen ontsnappen. Beweeg het werkstuk zodanig dat de
groef in de beitel de spaanders vrijgeeft in het al bewerkte deel van het
werkstuk. Zie afbeelding 6.




Chisel slot on || | |
left

Chisel slot on

o right
-

Move workpiece this
direction

Move workpiecde this
direction

Afbeelding 6

ATTENTIE: Plaats de beitelgroef niet tegen het blinde eind van het
tapgat, aangezien de spaanders de beitel dan niet kunnen verlaten. Dit
kan oververhitting en mogelijke breuk van de beitel of boorbit veroor-
zaken.

Wanneer u diepe tapgaten maakt, voer dan de bewerking uit in verscheide-
ne stadia van ongeveer 1 duim (2,5 cm) elk, zodat spaanders de mogelijk-
heid hebben om te ontsnappen. Plaats, wanneer u doorgaande tapgaten
maakt, een stuk afvalhout onder uw werkstuk als steun en bescherming.

ONDERHOUD

De beitelboormachine vereist slechts miniem onderhoud, zoals schoonma-
ken, smering, routine-instellingen en het slijpen van de beitel en de boorbit.
Stof de machine na elk gebruik af en, wanneer nodig, gebruik lichte olién
of vetten om verbindingen en bewegende delen te smeren enz.

HET SLIJPEN VAN DE BOORBIT EN DE BEITEL

Voor de beste prestaties dient u de beitel en de boorbit scherp te houden.

Botte randen zullen onnauwkeurige tapgaten geven en kunnen leiden tot

oververhitting en breuk van de beitel of de boorbit. Als de beitel en de boor-

bit erg versleten zijn en moeilijk te slijpen, dienen ze te worden vervangen.

1. Slijp de boorbit door gebruik te maken van een kleine, zachte vijl waar-
bij u de originele vorm van de boorbit volgt. Vijl de binnenkant van het
spoor, de kanten van de punt en de snijkanten van de boor. Zie afbeelding
7.

File inner edge of File sides of brad

spur point
\_x ,
A e
= -'-"'-'.:::'::-'-'-:’
RVTAT ) .
" | File cutting edge
ri __.-"" ]
yie ]
i
|___.'--\.T:J;
e ¥ \"'.
',
v
."'._ oz ¥
f A

Afbeelding 7
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Slijp niet aan de buitenkant van het spoor aangezien dit de diameter van de

boorbit zal beinvloeden.

2. Scherp de beitel met een tapgatbeitelslijper van de juiste grootte (De
grootte is afhankelijk van de grootte van uw beitel). Twee of drie draai-
en van de slijper in de steunklem van een timmerman zouden voldoende
moeten zijn om de beitel, zoals aangetoond in afbeelding 8, te slijpen.

Brace chuck‘—j-\.k !
I |

[, — ~#————— Cutter

' Pilot

. Chisel

Hold chisel in soft-
— faced vise jaws
o *'___,,-(”
N

f \
/

Afbeelding 8

3.Gebruik een kleine, drichoekige, zachte vijl om de binnenhoeken van de

beitel te bewerken. Zie afbeelding 9.
Verwijder eventuele braam aan de buitenkant van de beitel met een fijne

oliesteen.
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Denne héndboken er laget for eieren og brukeren av stemboremaskin
modell BMO 210. Dens oppgave, foruten & beskrive korrekt bruk av maski-
nen, er & virke for sikkerhet ved bruk pa riktig mate og korrekt vedlikehold.
Les igjennom sikkerhets- og vedlikeholdsinstruksjonene fgr bruk eller ser-
vice pa maskinen. Les denne manualen ngye og fglg alle instruksjonene
ngye for & oppna maksimal levetid og effektivitet for denne stemboremaski-
nen, samt for & veere sikker pa korrekt bruk.

SIKKERHETSREGLER

Som med alle maskiner finnes det visse risikoer forent med bruk av stem-
boremaskinen. Bruk maskinen med den respekt og forsiktighet som sikker-
heten krever. Et slikt forhold minsker farene for ulykker betydelig. Nér nor-
male sikkerhetsforanstaltninger overses eller ignoreres helt kan personska-
der pé brukeren forekomme.

Leer deg a kjenne din maskin. Les brukerhdndboken ngye. Ler deg
maskinens bruker-muligheter og begrensninger like mye som de spesielle
risikoene med maskinen.

Pass pa at sikkerhetsanordninger finnes pa plass og at de fungerer.
Jorde alle maskiner. Om en maskin er utrustyrt med en trepolet kontakt,
skal den kobles til et trepolet strgmuttak. Hvis et adapter brukes til et topo-
let uttak, skal adapteret kobles til jord. Fjern aldri den tredje polen.

Fjern justeringsngkler og skiftengkler. Gjgr det til en vane a kontrollere at
ingen ngkler eller skiftengkler ligger igjen pa maskinen fgr du starter den.
Hold arbeidsomradet rent. Rotete omrader og arbeidsbenker innbyr til
ulykker.

Unnga farlige omgivelser. Bruk ikke maskinen pa fuktige eller véte steder
og utsett dem ikke for regn. Se til at arbeidsplassen er godt opplyst.

Instruksjonsboken er oversatt til norsk av Luna Norge AS. Det tas forbehold om feil.

La ikke barn og besgkende komme i nzrheten. Alle barn og besgkende
bgr holdes pa sikker avstand fra arbeidsplassen.

Barnesikre arbeidsplassen - med hengelas, hovedstrgmbryter eller ved &
fjerne startngkler.

Overbelaste ikke maskinen. Maskinen utfgrer jobben bedre og sikrere i
den takt den er utformet for.

Bruk riktig maskin. Overbelaste ikke en maskin eller et tilbehgr ved & la
dem utfgre en jobb de ikke er beregnet for.

Bruk riktig utrustning. Bruk ikke lgst sittende klar, hansker, slips eller
smykker som kan sette seg fast i bevegelige deler. Sklifrie sko anbefales.
Bruk beskyttelse for haret om du har langt har.

Bruk vernebriller. Bruk ogséd dndedrettsvern eller stgvmaske hvis arbeidet
er stgvete.

Sikre arbeidsstykket. Bruk eventuelt klemmer eller skrustativ for a holde
fast arbeidsstykket. Det er sikrere enn & bruke hendene, og frigjgr begge
hendene slik at du kan mangvrere maskinen.

Strekk deg ikke. Pass pa at du stér riktig og har god ballanse.

Pass pa at verktgyet er i god stand. Se til at verktgyene er skarpe og rene
for 4 fa best resultat og ytelse. Fglg instruksjonene for smgring og bytte av
tilbehgr.

Sla av maskinen fgr vedlikehold og ved bytte av tilbehgr som stemhylse
og bor.

Bruk anbefalte tilbehgr. Les i handboken om anbefalte tilbehgr. Bruk av
feil tilbehgr kan innebare risikoer.

Unnga ufrivillig start. Pass pd at bryteren er i posisjon "AV” fgr du kobler
kontakten.

Sta aldri pa maskinen. Alvorlige ulykker kan oppsta hvis maskinen velter
eller om boremaskinen bergres.

Kontroller skadede deler. For videre bruk av maskinen bgr skadede sik-
kerhetsanordninger eller andre skadede deler kontrolleres ngye, for & vare
sikker pé at de fungerer korrekt og har beregnet funksjon. Kontrollere trim-
ming og innretning av bevegelige deler, brister pa komponenter, montering
og eventuelle andre feil som kan pévirke funksjonen. @delagt sikker-hets-
utrustning eller andre skadede deler bgr repareres korrekt eller byttes ut.
La aldri maskinen vere i gang ubevoktet. Sli av strammen. Gé ikke fra
maskinen fgr den har stoppet helt.

Narkotika, alkohol og medisiner. Bruk ikke maskinen nar du er pavirket
av narkotika, alkohol eller medisiner.

Helserisikoer. Stgvutviklingen som kan forekomme ved sliping, saging,
boring og andre bygg-aktiviteter kan inneholde kjemikalier som kan vere
kreftfremkallende, gi fosterskader og andre skader pa forplantningsorgane-
ne. Noen eksempler pa slike kjemikalier er:

- Bly fra blybasert maling.

- Kiseldioxid fra mursteiner, sement og andre murerprodukter.

- Arsenikk og krom fra kjemisk behandlet tre.

Risikoen for at du skal utsettes for dem varierer, avhengig av hvor ofte du
utfgrer denne type arbeid. For & minske risikoen for at du skal utsettes for
disse kjemikalier, sd arbeid i et godt ventilert rom og arbeid med godkjent
sikkerhetsutrustning, som andedrettsvern som er spesielt utformet for a fil-
trere bort mikroskopiske partikler.
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Stemboremaskin modell BMO 210

Bryter
T,
H'\'\-\.\_\_.‘
Dybdestop
Bordstopp
-\-\_\-\_-\- oy
Tvinge
-
Bord
Underskap
AN
SPESIFIKASJONER
ATIIL. s 20010-0105
LUna .o BMO 210
Motor Se typeskilt 1100 W (input),
....................................... 1 hk, (230 V, 50 Hz)
Spindelhastighet ... Se typeskilt (2800 o/pm)
Stemhylsekapasitet ..........coccceververieieinenenns mm 6,35—254
StemhylSefeste .......ceveveirereirereieceeenas mm 19,05
Maksimalt stemhylsedybde .........cccccecenuennee mm 210
Avstand, anlegg til midten av stemhylse....... mm 140
Chuckkapasitet...........cocceevereueereeneenns ..mm 16
Stgrrelse bussing................. ..mm 19,05
Bevegelse bord, P4 lengden ..mm 170
P LVELS .ottt mm 140
Starrelse bord.........ooeeeeveeiveiiiieiiieeeeieeeees mm 400x150
85dB

MOTTA STEMBOREMASKINEN

Fjern stemboremaskinen og stativ fra transportkassene. Kontroller eventu-
elle skader og at alle deler er intakte. All skade skal rapporteres direkte til
din leverandgr og transportfirma. Les manualen ngye fgr montering og
informer deg om korrekt montering og vedlikehold, og korrekte sikkerhets-
utfgrelser.

Figur 1
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‘Mangvreringsspak

Gassfjer
.-__-'

’_Stemhylse & bor

-

Arbeidsstopp

Innhold transportkartonger:
Kartong for stativ

1 stativ

1 forpakning med maskinutrustning

Kartong for stemboremaskin
1 stemboremaskin med motor
1 mangvreringsspak

2 ratt

1 chuckngkler

1 stemjern

1 trebord

INSTALLASJON

Stemboremaskinen skal festes pa stativet med fire M12x120 sekskantskru-
er (medfglger) i hullene i basen. Pass pa at det finnes nok plass pa begge
sider for stemboremaskinen for det arbeidet du skal gjgre.

ADVARSEL: Stemboremaskinen har en topolet kontakt og krever et
jordet uttak.

I tilfelle teknisk feil eller havari gjor jording at faren for elektrisk stgt mins-
kes ved minimert motstand. Om du ikke er sikker pa om ditt uttak er jordet
eller ikke, snakk med en kvalifisert elektriker.




JUSTERINGER
INSTALLER STEMHYLSE & BOR

1. Lgsne lasskruen som vises i figur 2.

Chuck

i

Bor

Bussing

Stemjern
| [

0,8 til 1,6 mm
avhengig av treslag

+
)

Figur 2

2. Sett inn stemhylsen (med hullet framover) i hodet. Trekk til skruen nok
for & holde stemhylsen pé plass.

OBS!: Sett skéret pa stemhylsens side til venstre eller hgyre, ikke fram eller

bak. Dette gjgr at trespon kan fgres ut ved stemming av tapphull.

3. Trykk stemhylsen sa langt opp i hodet som mulig. Senk sa stemhylsen
mellom ca 0,8 mm og 1,6 mm, avhengig av hvilke typer tre som bru-
kes. Trekk til skruen for & holde stemhylsen pa plass.

4. Trykk opp boret gjennom stemhylsens dpning sd langt som mulig. Las
boret pa plass med chuckngkkelen.

5. Lgsne skruen og trykk opp stemhylsen mot bussingen, dra sa til skru-
en. Dette bgr gi korrekt avstand mellom stemhylsen og boret.

ARBEIDSSTOPP
Arbeidsstoppet kan monteres pa bordet pa den méten som vises i figur 3.
Det festes i riktig posisjon.

Bord Arbeidsstopp

Tvinge Arbeidsstopp

Figur 3
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BRUK
1. Still inn dybdestoppet pa gnsket skjerdybde. Se figur 4.

Stopp spindel-
dokke-._

Dybdeledd-

Spindeldokke
stopp - .

-~

Stopp spindel- -
dokke

Figur 4

2. Plasser arbeidsstykket pa bordet og klem det fast med tvingen. Bruk
det venstre rattet for a flytte bordet framover eller bakover for a tilpas-
se tapphullet pa arbeidsstykket.

3. Juster bordstopp, figur 5, til stemmingens lengde, trekk sé til stram-
meskruene.

Figur 5

4. Start maskinen og mat inn stemhylsen og boret stgdig i arbeidsstykket
ved & dra ned mangvreringsspaken.

OBS!: Matehastigheten ma vare hgy nok for & hindre at borets spiss bren-

nes, men ikke sd hgy at det forarsaker at maskinen gér saktere eller stopper.

De ulike matehastighetene for ulike treslag ma leeres i form av erfaring.

5. Etter forste stemmingen flyttes arbeidsstykket med hgyre ratt fgr hver
ferdig stemming. Bevegelsesretningen ma tillate trespon & avledes.
Flytt arbeidsstykket slik at sporet i stemhylsen avviser trespon til den
del av arbeidsstykket som allerede er utmeislet. Se figur 6.




Cluna

Stemhylsens | |
spor til venstre

Stemhylsens
e spor til hgyre
e

Flytt arbeidsstykket til
denne side

Flytt stemjernet til denne
siden

Figur 6

ADVARSEL: Pass pa at ikke stemhylsens spor er rettet mot stemhyl-
sens blindende, ettersom trespon da ikke kan fjernes fra stemhylsen.
Dette kan forarsake overoppheting og eventuelt at stemhylsen eller
boret gar i stykker.

Ved stemboring av dype tapphull, utfgr meislingen i flere trinn pa ca 25 mm
intervaller, for & la trespon renses ut. For a forhindre havari bak pa arbeids-
stykket ved meisling gjennom tapphull, bruk en bit materiale under arbeids-

stykket som stgtte.

VEDLIKEHOLD

Stemboremaskinen krever kun minimalt vedlikehold, som rengjgring, smg-
ring, rutinejusteringer og sliping av stemhylse og bor.

Stgvsug maskinen etter hvert bruk og bruk eventuelt olje eller fett for &
smgre inn bevegelige deler etc.

SLIPE STEMHYLSE & BOR

Stemhylse og bor skal holdes skarpe for & fa den beste ytelsen. Slitte egger
gir uriktige tapphull og kan fgre til overoppheting og ¢delagt stemhylse
eller gdelagt bor. Om stemhylse og bor er veldig slitt og blir vanskelig a
slipe, da skal de byttes ut.

1. Slip boret med en liten, smidig fil, til samme form som originalformen.
Fil skjerets indre egg, sidene pa sentrumsspissen og skj@reeggen inno-
ver mot borets spor. Se figur 7.

Fil skjerets indre Fil begge sider for
egg sentrumsspissen

Fil skjereeggen

Fil ikke skjarets ytre egg, ettersom det pavirker borets diameter.

2. Slip stemhylsen med en slipestift for tapphull med en styretapp i riktig
stgrrelse (styretappen varierer i stgrrelse avhengig av stgrrelsen pa din
stemhylse). To eller tre omganger bgr holde for a slipe stemhylsen, pa
den maéten som vises i figur 8.

Chuck—h[ﬁ
[ -h— Slipestift

Styrestift

il St Oy ISE

Hold stemhylsen i
L~ T myke strutvinger
A
| \

| i
| 'I

Figur 8

3. Bruk en liten, triangelformet, smidig fil for a forme stemhylsens indre

hjgrne. Se figur 9.
Fjern borsjegg fra stemhylsens utside med en fin oljebrynestein.

"._ . Fil

\! /

Figur 9
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Cluna

Polski

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

SPIS TRESCI
Zalecenia BHP ..........ccoooiiiiiiiiiiiiiiciccce e
Dane techniczne
Rozpakowanie dtutarko-wiertarki
Instalacja
Ustawianie i regulacje
Zaktadanie dtuta i wiertta....
Ogranicznik roboczy
Uzytkowanie
Konserwacja / Ostrzenie diuta i wiertta
Wykaz czesci i rysunki
Dtutarko-wiertarka .
Zespot podstawy
Zesp6t docisku mocujacego
Ogranicznik roboczy
Deklaracja zgodnoSci UE ........ccccciviniiiininiciniicineicereneece e

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla wiadcicieli i uzytkowni-
kéw diutarko-wiertarki model BMO 210. Zadaniem instrukcji jest, oprocz
dostarczenia wskazéwek dotyczacych prawidlowego uzytkowania, zapew-
nienie bezpieczefistwa pracy poprzez stosowanie prawidtowych procedur
operacyjnych i serwisowych. Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
przeczyta¢ wszystkie zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy oraz kon-
serwacji. Dla zapewnienia maksymalnej zywotnoSci i wydajnos$ci maszyny,
oraz w celu wspomozenia utrzymania wtasciwego poziomu bezpieczefistwa
przy jej uzytkowaniu, nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i
stosowac si¢ do zawartych w niej zalecefi.

ZALECENIA BHP

Tak jak kazde urzadzenie z napedem mechanicznym dtutarko-wiertarka
réwniez niesie pewien poziom zagrozefi przy eksploatacji. Dlatego nalezy
uzytkowac ja z odpowiednim respektem i ostroznoscia, szczegélnie w tych
obszarach, gdzie zagrozone jest bezpieczenstwo. Dzigki temu znaczaco
obnizy si¢ prawdopodobiefistwo wypadku przy pracy. Jezeli beda lekce-
wazone lub catkowicie ignorowane ogdélne zasady BHP moze dojs¢ do
obrazenia ciata operatora.

Zapoznaé si¢ z maszyna. Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi.
Zapoznac si¢ z zakresem zastosowan maszyny i ograniczeniami w tym
wzgledzie, jak réwniez dotyczacymi jej zagrozeniami szczeg6lnymi.
Utrzymywac¢ ostony na swych miejscach i w stanie petnej sprawnosci.
Uziemia¢ wszystkie urzadzenia. Jezeli maszyna wyposazona jest we
wtyczke 3-stykowa, winna by¢ ona dotaczana tylko do gniazdka 3-styko-
wego. Jezeli uzywany jest rozgateznik 2-stykowy, nalezy kotek uziemi-
ajacy dotaczy¢ do dobrze uziemionego punktu. Kotka uziemiajacego nigdy
nie wolno usuwac.

Zawsze zabiera¢ z maszyny przyrzady regulacyjne i klucze. Wyrobié
odruch, aby przed wiaczeniem maszyny sprawdzaé, czy wszystkie
narzedzia sg z niej zabrane.

Utrzymywaé miejsce pracy w czystoSci. Nieporzadek w miejscu pracy
zwigksza ryzyko wypadkow.

Nie uzywa¢ w niebezpiecznym Srodowisku. Nie uzytkowaé maszyny w
miejscu mokrym lub wilgotnym, albo narazonym na deszcz. Zapewnic
dobre o$wietlenie.

Utrzymywac z dala dzieci i osoby postronne. Wszystkie osoby odwiedz-

ajace winny trzymac si¢ w bezpiecznej odlegtodci od miejsca pracy.

Warsztat winien by¢ zabezpieczony przed dzie¢mi poprzez zastosowanie

zamkow, wytacznikéw gtéwnych, oraz nie zostawianie kluczy w wytaczni-

kach.

Nie przecigza¢ maszyny. Praca bedzie wykonana lepiej i bezpieczniej w

zakresie mocy przewidzianej dla maszyny.

Uzywaé wlaSciwej maszyny. Nie prébowaé wykonywac maszyng zadan

nie przewidzianych dla niej.

Uzywa¢ wlasciwej odziezy roboczej. Nie uzywaé luznych ubraf, rekawic,

krawatéw lub innych ozddb, ktére mogtyby zosta¢ pochwycone przez

ruchome czgSci. Zaleca si¢ uzywaé obuwia na podeszwach z protektorem.

Dtugie wlosy ostonié.

Uzywa¢é okularéw ochronnych. Jezeli podczas obrébki wydziela si¢ pyt

uzywac maski na twarz lub usta.

Zamocowacé obrabiany material. Jezeli to mozliwe, mocowac materiat

uzywajac Sciskow srubowych lub imadta. Jest to bezpieczniejsze niz trzy-

manie regkami, a jednocze$nie pozostawia rece wolne do innych dziatan.

Nie pochyla¢ sie zanadto nad maszyna. Zawsze sta¢ pewnie na nogach i

zachowywac réwnowage ciafa.

Utrzymywa¢ maszyne w dobrym stanie roboczym. Dla zapewnienia jak

najlepszych rezultatéw oraz wlaSciwego poziomu bezpieczenstwa

narzedzie utrzymywac stale naostrzone i czyste. Przestrzegac zalecen

instrukcji co do wymiany wyposazenia i smarowania.

Wylacza¢ maszyne przed przystapieniem do wymiany narzedzia,

Uzywa¢ zalecanych akcesoriow. Stosowanie akcesoriow innych niz zale-

cane w tej instrukcji moze zwigkszy¢ zagrozenie wypadkowe.

Nie dopuszczaé¢ do niespodziewanego startu maszyny. Przed dotacze-

niem wtyczki do gniazdka zasilajacego upewni¢ si¢, czy wytacznik maszy-

ny jest w pozycji wytaczonej OFF.

Nigdy nie stawa¢ na maszynie. W przypadku przewrdcenia si¢ maszyny,

lub kontaktu z ostrzem narzedzia, moze doj$¢ do powaznego uszkodzenia

ciafa.

Kontrolowaé, czy nie ma uszkodzonych czeSci. Przed przystapieniem do

pracy doktadnie sprawdzi¢, czy maszyna lub jej wyposazenie dziatajg pop-

rawnie, wykonujac przewidziane funkcje. Sprawdzi¢ wzajemne ustawienie

czeSci ruchomych, i czy poruszajg sie one swobodnie. Sprawdzié, czy

zadna cze$¢ nie jest peknigta. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu, oraz

wszelkie inne okolicznoSci majace wplyw na dziatanie urzadzenia.

Uszkodzone ostony lub inne czgsci musza by¢ prawidtowo naprawione lub

wymienione.

Nigdy nie pozostawia¢ bez nadzoru maszyny bedacej w ruchu.

Wytaczy¢, nie odchodzi¢ dopdki catkowicie si¢ nie zatrzyma.

Narkotyki, alkohol, leki. Nie uzytkowa¢ maszyny bedac pod wptywem

narkotykéw, alkoholu lub jakichkolwiek lekéw.

Zagrozenie zdrowia. Pyl wytwarzany podczas piaskowania, pifowania,

szlifowania, wiercenia i innych prac budowlanych moze zawiera¢ sktadni-

ki wywotujace raka, upo§ledzenie potomstwa lub nieptodnos¢, np.:

— otéw zawarty w farbach otfowiowych,

—krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych produktéw murar-
skich,

—arszenik i chrom z impregnatéw drewna.

Zagrozenia pochodzace od tych materialéw zaleza od rodzaju pracy oraz

stopnia narazenia na szkodliwy sktadnik. Dla zmniejszenia ryzyka nalezy

pracowa¢ w pomieszczeniach dobrze wentylowanych, oraz uzywac atesto-

wanych §rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski przeciwpytowe odfilt-

rowujace mikroczasteczki.
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Dtutarko/wiertarka model BMO 210

Wytacznik

Ogranicznik gigbokosci

Pyta oporowa stotu

Imadto

Stot

Podstawa szafkowa

DANE TECHNICZNE

ATIIT oot 20010-0105
LUNQ .o BMO 210
Silnik ... patrz tabliczka znamionowa 1100 W (moc pobier.),

1 KM, (230 V, 50 Hz)

Predkos$¢ obrotowa

WIZECIONA ................ patrz tabliczka znamionowa (2800 obr/min)
Rozmiar dhuta .......ccoeeveeieiiieieieeeeed mm 6,35-254
Trzonek dtuta........cccooovevviiiiiiiiiiiiieiieeced mm 19,05
Maksymalny skok dtuta 210
Odlegtosé: ptyta oporowa stotu — 0§ dhuta...mm 140
Maks. rozwarcie uchwytu wiertarskiego .....mm 16
Rozmiar tulei.........ooovvevveeviiiiiecieceeeeeeead mm 19,05
Posuw stotu, wzdtuzny ........cccocoveeiincnnnns mm 170
POPIZECZINY ..ttt mm 140
Wymiary stoftl ......o.cceovvvecinnciinccccnd mm 400x150
85dB

ROZPAKOWANIE DEUTARKO-WIERTARKI

Wyjaé maszyne i podstawe z kartonéw transportowych. Sprawdzi¢ czy nie
ma uszkodzen i czy wszystkie czeSci sa nienaruszone. Jakiekolwiek
uszkodzenie nalezy natychmiast zgtosi¢ dostawcy i spedytorowi. Przed
zmontowaniem przeczytaé¢ doktadnie cata instrukcje, zapoznac si¢ z proce-
durami prawidlowego montazu i konserwacji, oraz zaleceniami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa.

Rys. 1
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Dzwignia posuwu wrzeciona

P Sprezyna gazowa

___Dl’uto i wiertto

=

Ogranicznik roboczy

- -Pokretta posuwu stotu

Drwiczki szafki

Zawarto$¢ kartonéw transportowych:
Karton z podstawg

1 Podstawa

1 Pakiet elementow ztgcznych

Karton z dtutarko-wiertarkq

1 Dtutarko-wiertarka z silnikiem
1 DZwignia posuwu wrzeciona
2 Pokretta posuwu stotu

1 Klucz do uchwytu

1 Dhuto

1 Stét

INSTALACJA

Dtutarko-wiertarke nalezy zamocowaé do podstawy przy pomocy czterech
Srub z thbem szeSciokatnym M12 x 120 (w zalaczeniu) z wykorzystaniem
otworéw w podstawie. Zwrdéci¢ uwage, by z obu stron maszyny byfo wys-
tarczajaco duzo wolnego miejsca na obchodzenie si¢ z obrabianym mate-
riatem.

UWAGA: Dlutarko-wiertarka posiada wtyczke z bolcem uziemi-
ajacym, i musi by¢ dotaczana do gniazdka z uziemieniem.

W przypadku wadliwego dziatania lub uszkodzenia maszyny jej uziemienie
zapewnia §ciezke najnizszej rezystancji dla pradu elektrycznego, obnizajac
ryzyko porazenia pradem. W przypadku watpliwoSci dotyczacych pra-
widlowosci uziemienia, nalezy zwrécié si¢ do wykwalifikowanego elektry-
ka.




USTAWIANIE I REGULACJE
ZAKEADANIE DLUTA I WIERTEA

1. Poluzowaé wkret ustalajacy pokazany na rys. 2.

" Uchwyt wiertarski

2

bt

4 Wiertto
=1
j b —

i E ] ,-_Wkr(;t ustalajacy

|1

0.8 - 1.6 mm w zaleznoSci
od gatunku drewna

".,II ‘ i i Dtuto

Y| +
L

Rys. 2

2. Wsunaé do wrzeciennika tuleje diuta (otworem do dotu). Lekko

dokreci¢ wkret ustalajacy, tak by tuleja trzymata si¢ na swym miejscu.
UWAGA: Dtuto ustawi¢ tak, by szczelina znajdowata si¢ z lewej lub pra-
wej strony, NIE z przodu lub z tytu. Umozliwi to odprowadzanie wiéréw
podczas pracy dtutarki.

3. Wsuna¢ diuto do glowicy, do oporu do géry, a nastgpnie obnizy¢ o
okoto 0,8 — 1,6 mm, w zaleznosci od gatunku obrabianego drewna.
Dokreci¢ wkret ustalajacy by dhuto trzymato si¢ na swym miejscu.

4. Wsunaé wiertto poprzez diuto od dotu, do stanu gdy jego wierzchotek
zréwna si¢ z wierzchotkiem dtuta. Zacisna¢ wiertto w uchwycie przy
uzyciu klucza.

5. Poluzowa¢ wkret i popchna¢ diuto wraz z tuleja do oporu do gory.
Dokreci¢ wkret ustalajacy. To powinno zapewni¢ prawidtowe ustawie-
nie wzajemne wierzchotkéw wiertta i dtuta.

OGRANICZNIK ROBOCZY

Do stotu moze by¢ zamontowany ogranicznik roboczy, jak pokazano narys.
3. Posiada on blokadg ustalajaca.

Stot Ogranicznik
roboczy
Imadto Ogranicznik

roboczy

Rys. 3

UZYTKOWANIE
1. Ustawié¢ ogranicznik glebokosci stosownie do zadanej gtebokosci diuto-
wania. Patrz rys. 4.

Ogranicznik ruchu
wrzeciennika. 1 -

Ogranicznik

Wrzeciennik
glebokosei .. '

-

Ogranicznik
ruchu
wrzeciennika

Rys. 4
2. UmiesSci¢ obrabiany element na stole i unieruchomi¢ przy pomocy
imadta. Przy uzyciu lewego pokretta przemiesci¢ st6t do przodu lub do
tytu, tak by linia zamierzonej obrébki znalazta si¢ bezposrednio pod
diutem.
3. Ustawi¢ ograniczniki ruchu stotu (rys. 5) stosownie do zamierzonej
dtugosci obrébki, a nastepnie zacisnaé pokretta ustalajace.

Ogranicznik g o
ruchu stotu Ogranicznik

ruchu stotu

Rys. 5

4. Wtaczy¢ maszyne i opuszczajac dzwigni¢ posuwu wrzeciona wprowad-
za¢ réwnomiernie diuto z wierttem w materiat.

UWAGA: Predkosé posuwu wrzeciona nie moze by¢ za mata, aby nie

doprowadzi¢ do przypalenia wierzchotka wiertla, ale tez nie za duza, aby

nie dopuszcza¢ do hamowania obrotéw wrzeciona lub jego zatrzymywania.

Umiejetnosé doboru predkoSci posuwu dla réznych gatunkéw drewna

nabywa si¢ doswiadczalnie.

5.Po wydtutowaniu pierwszego otworu obrabiany element nalezy prze-
sunac przy uzyciu prawego pokretta posuwu stotu wzdtuz linii wykony-
wanego rowka. Powtérzy¢ operacje po wykonaniu kazdego kolejnego
otworu. Kierunek ruchu musi umozliwia¢ swobodne wydobywanie si¢
wioréw. Element nalezy przesuwac w takim kierunku, by widry ze szcze-
liny bocznej dtuta wydobywaty si¢ do juz wykonanej czgSci rowka. Patrz

rys. 6.
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Szczelina diuta || |
po lewej
Szczelina diuta
po prawej

Przesuwac element w
tym kierunku

Przesuwac element w tym
kierunku

Rys. 6

UWAGA: Nie pracowaé¢ z ustawieniem szczeliny dluta w kierunku
jeszcze nie wykonanej czgSci wycinanego rowka, poniewaz widry nie
beda mogly wydobywaé sig¢ z wnetrza dluta. Moze to spowodowaé
przegrzanie i ewentualne peknigcie dluta lub wiertta.

W celu umozliwienia swobodnego odprowadzenia wiérow rowki gtebokie
nalezy wykonywac¢ wielostopniowo, przy czym kazde kolejne dtutowanie
winno mie¢ glebokos¢ okoto 1 cal [25 mm]. Dla zapobiezenia uszkodzeniu
narzgdzia podczas wykonywania wycigé skrosnych nalezy podtozy¢ pod
obrabiany element kawatek materiatu odpadowego.

KONSERWACJA

Dtutarko-wiertarka wymaga tylko niewielu czynnosci konserwacyjnych,
takich jak czyszczenie i smarowanie, oraz rutynowe regulacje oraz ostrze-
nie diuta i wiertta.

Po kazdym uzyciu nalezy maszyng oczysci¢ z kurzu, i w razie potrzeby
lekko przesmarowaé olejem lub smarem potaczenia, czgSci ruchome itp.

OSTRZENIE DLUTA I WIERTLA

Dla zapewnienia jak najlepszej wydajnosci maszyny dtuto i wiertto winny

by¢ zawsze ostre. Stepione ostrza beda wykonywaty niedoktadne wyciecia,

a jednoczesnie beda prowadzity do przegrzewania albo uszkodzenia diuta

lub wiertfa. Jezeli diuto i wiertlo s3 na tyle zuzyte, ze ostrzenie staje si¢

utrudnione, nalezy je wymienic.

1. Wiertto ostrzy si¢ przy uzyciu malego pilnika o drobnym uzebieniu,
zachowujac oryginalny ksztalt wiertta. Ostrzy si¢ wewnetrzng strong
krawedzi krajaka, boczne krawedzie kolca Srodkujacego, oraz gtéwna
krawedz tnacg od wewnatrz, w kierunku rowka wiertta. Patrz rys. 7.

Wewngtrzna . Boczne kraegdzie
strona krawedzi kolca $rodkujacego
krajaka \
.
e -
b
RTAT:
" Gl6éwna krawedz
e -~ | tngca
.
"
) _J
Fa
i -/'
Rys. 7
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Nie wolno ostrzy¢ krawedzi krajaka od strony zewnetrznej, poniewaz spo-

wodowatoby to zmiang Srednicy wierzchotka wiertla.

2. Diuto diutarko-wiertarki ostrzy si¢ przy uzyciu specjalnego frezu, z pro-
wadnikiem o odpowiedniej Srednicy. (Srednica czopu prowadnika
moze by¢ rézna dla poszczegdlnych dtut.) Do naostrzenia diuta wys-
tarczy wykonanie 2 — 3 obrotéw korbg stolarska z osadzonym frezem,
jak narys. 8.

Uchwyt korby
stolarskiej

Prowadnik

.‘_Dluto

Zamocowac¢ dtuto w
- T imadle z migkkimi
P ,.-—-""'(—F okfadzinami szczek
\
| \
|l I|
| |

Rys. 8

3. Przy uzyciu matego, tréjkatnego pilnika o drobnym uzebieniu
wykonczy¢ wewngtrzne naroza dtuta. Patrz rys. 9.

Usuna¢ ewentualne zadziory z zewnetrznej powierzchni diuta przy pomo-

cy drobnoziarnistej osetki.

\ [ Pilnik
L R ——
| \
\ L
! L
) L |
L1
\
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CONTEUDO
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Instalando 0 cinzel & a Broca .......cooeeeeeveriiieniinieieeseeee e 62
Parada do traballo .........ccoeevieieiiiiieieieee e 62
OPLTACAO .ttt ettt ettt ettt et s ettt eb et eb e benee e e 62

Manutencdo/afiagdo do cinzel & broca ...

Montagem do StaNde .........cc.eveeruirieieiirieiei e 74
Montagem da barra de fiXaga0 .........ecveviruerieririerieieireeeeee e 75
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Este manual foi preparado para proprietdrios e usudrios da fresa modelo
BMO 210. O propésito, além de auxiliar no uso da maquina, é promover a
seguranca durante o uso aplicando corretamente os procedimentos de ope-
racdo e manutengdo. Leia completamente as instrugdes de seguranga e
manuten¢@o antes de operar ou fazer a manutencdo da maquina. Para obter
um maximo rendimento e eficiéncia de sua fresa, assim como para utilizar
a mdquina com seguranca, leia este manual na integra e siga todas as instru-
¢oes cuidadosamente.

REGRAS DE SEGURANCA

Como para todas as ferramentas, hd certos riscos envolvidos como o uso da
fresa. Use a ferramenta com cuidado e precaucdo sempre que seja necessa-
rio. Isto vai reduzir consideravelmente os riscos de acidentes pessoais.
Quando todas as precaucdes de seguranca nio sao observaras ou sao igno-
radas completamente, podem ocorrer acidentes envolvendo o operador.
Conheca sua ferramenta. Leia o manual de instrugdes cuidadosamente.
Conheca todas as aplicacdes e limitacdes da ferramenta assim como os
potenciais riscos envolvidos.

Mantenha as protecdes no lugar e em condi¢des de funcionamento.
Aterre todas as ferramentas. Se a ferramenta € equipada com um fio e
tomada de trés pinos, este deve ser ligado a uma tomada de parede de trés
furos. Se um adaptador ¢ usado para acomodar uma tomada de dois furos,
o adaptador deve estar aterrado. Nunca remova o terceiro pino.

Remova ferramentas e chaves de ajuste. Forme o habito de verificar se
todas as ferramentas e chaves foram removidas da ferramenta antes de liga-la.
Mantenha o local de trabalho limpo. Locais de trabalho e bancadas desar-
rumadas promovem acidentes.

Evite ambientes perigosos. Nao use ferramentas elétricas em ambientes
molhados ou tmidos ou exponha a chuva. Mantenha o local de trabalho
bem iluminado.
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Mantenha criancas e pessoas estranhas ao trabalho distantes. Todas as

criangas e pessoas estranhas ao trabalho devem ser mantidas a uma distan-

cia segura do local de trabalho.

Torne o local de trabalho seguro contra o acesso de criancas - use cadea-

dos, chaves gerais e remova chaves de ignicao.

Nio force a ferramenta. O trabalho terd melhor qualidade e serd mais

Seguro no ritmo previsto.

Use a ferramenta apropriada. Nao force a ferramenta ou acessorios em

trabalhos para os quais estes ndo estdo previstos.

Use vestimentas apropriadas. Ndo use roupas soltas, gravatas, adornos

que podem ser tragados por partes méveis. E recomendado o uso de calca-

dos ndo deslizante. Use protegdo para os cabelos se tiver cabelos longos.

Use oculos de protecio. Também use uma mascara contra poeira.

Fixe a peca de trabalho. Use grampos ou morsa para fixar a peca. E mais

seguro que segurar com as maos, além de deixd-las livres para operar a fer-

ramenta.

Nao se debruce. Mantenha o equilibrio o tempo todo.

Mantenha as ferramentas em boas condicoes. Mantenha as ferramentas

afiadas e limpas para um rendimento melhor e mais seguro. Siga as instru-

¢oes para lubrificac@o e troca de acessorios.

Desligue a ferramenta antes de fazer a manutengdo ou trocar acessorio

como o cinzel ou broca.

Use acessorios recomendados. Consulte o manual de instrugdes sobre

acessorios recomendados. O uso de acessorios nao recomendados pode cau-

sar acidentes.

Evite ligar acidentalmente. Certifique-se que a chave estd na posicdo

“OFF” antes de ligar o fio da tomada.

Nunca suba na ferramenta. Podem ocorrer acidentes sérios se houver

contato com ferramentas pontiagudas ou afiadas.

Troque partes danificadas. Antes de continuar o uso da ferramenta, a

guarda ou outra parte danificada deve ser verificada com cuidado para se

certificar sobre suas condi¢oes de trabalho - verifique o alinhamento de par-

tes moéveis, fixacdo de partes méveis, rompimento de partes, montagem e

quaisquer outras condi¢des que podem afetar a operacdo. A guarda ou outra

parte danificada deve ser reparada ou substituida.

Nunca deixe ferramentas funcionando sem supervisdo. Desligue as fer-

ramentas. Ndo deixe a ferramenta até que esta esteja totalmente parada.

Narcéticos, alcool, medicamentos. Néo opere a ferramenta se estiver sob

influéncia de narcéticos, dlcool ou qualquer medicamento.

Riscos a sadide. A poeira gerada por lixas, serras, esmeris, furadeiras ou

outras atividades contém agentes quimicos conhecidos causadores de can-

cer, doengas congénitas ou outros danos a reproducdo. Alguns exemplos

destes agentes quimicos sdo:

- chumbo de tintas a base de chumbo.

- cristais de silicio contidos em tijolos e cimento e outros materiais de con-
strugdo.

- arsénico e cromo de madeiras tratadas quimicamente.

O risco de exposicdo a estes agentes varia de acordo com a freqiiéncia deste

tipo de trabalho. Para reduzir sua exposi¢ao a estes agentes quimicos, tra-

balhe numa drea bem ventilada e com equipamento de seguranga apropria-

do como mdscaras designadas especificamente para filtrar particulas mic-

roscopicas.
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ESPECIFICACOES
ATINL oo

20010-0105
BMO 210
1100w (input),
1PH, (230 V, 50 Hz)

Velocidade da haste.....veja a placa de dados (2800rpm )
Capacidade do cinzel...........cccoveueennnnd mm 6.35—-254
Haste do cinzel .......coooeeeeieneiieieiiens mm 19.05
Curso maximo do cinzel 210
Distancia, guia até o centro do cinzel ...mm 140
Capacidade do mandril.............cccccoeeid mm 16
Dimensdes do mancal ..........coccevvenveennnns mm 19.05
Movimento da mesa, Longitudinal ........ mm 170

Cruzado ....ocveveeveeeieieeieieeee el mm 140
Dimensodes da mesa ........cceeeveevierieeneens mm 400x150

85dB

RECEBENDO A FRESA

Remova a fresa e a base da embalagem. Verifique se ocorreram danos e cer-
tifique-se que todas as partes estdo intactas. Qualquer dano deve ser comu-
nicado imediatamente ao seu distribuidor. Antes de montar leia o manual de
instrugdes, familiarize-se com a montagem correta e procedimentos de
manutengdo, assim como com as precaucdes de seguranga.

Contetido da embalagem:
Embalagem da base

1 Base

1 conjunto de ferragens

Embalagem da fresa

1 Fresa com motor

1 Alavanca de operagdo
2 Volante manual

1 Chave do mandril

1 Cinzel

1 Mesa de madeira

INSTALACAO

A fresa deve ser fixada sobre a base com quatro parafusos hexagonais M12
x 120 (fornecidos) através dos furos da base. Certifique-se que hd espaco
suficiente em cada lado da fresa para as dimensdes dos trabalhos planeja-
dos.

ATENCAO: A fresa tem uma tomada de dois pinos e requer uma saida
aterrada.

Em caso de mau funcionamento ou quebra, o aterramento garante uma
menor resisténcia da corrente elétrica e reduz o risco de choque elétrico. Se
hd duividas sobre o aterramento correto da tomada, consulte um eletricista
qualificado.
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AJUSTES
INSTALANDO O CINZEL & A BROCA

1. Solte o parafuso de trava indicado na figura 2.

Mandril

Y

4 Broca

trava

Cinzel
| [

0,8 até 1,6 mm
dependendo do tipo de madeira

Bucha

+
]

Figura 2

2. Insira o mancal do cinzel (com o furo para frente) na ponta. Aperte o
parafuso somente o suficiente para manter o cinzel no lugar.

NOTA: Ajuste o entalhe na lateral do cinzel para a esquerda ou direita,

NAO para frente ou para trds. Isto permitird que lascas saiam quando cor-

tar.

3. Empurre o cinzel o mais fundo possivel na ponta. Depois abaixe o cin-
zel aproximadamente 0.8mm até 1.6mm, dependendo do tipo de
madeira a ser trabalhada. Aperte o parafuso para manter o cinzel no
lugar.

4. Aperte a broca para cima através da abertura do cinzel a maximo pos-
sivel. Aperte o mandril com a chave.

5. Solte o parafuso e empurre o cinzel para cima contra o mancal, depo-
is aperte o parafuso. Isto garantird a distancia apropriada entre a ponta
do cinzel e da broca.

PARADA DO TRABALHO
A parada do trabalho pode ser montada na mesa como indicado na figura 3.
Esta € fixada em seu lugar.

Mesa Parada do trabalho

Morsa Parada do trabalho

Figura 3

OPERACAO
1. Ajuste o limitador de profundidade para a profundidade de corte dese-
jada. Veja a figura 4.

Limitador do
batente dianteiro-.
do suporte

Limitador de
profundidade-._

Suporte
_—dianteiro

o

Limitador do _
batente
dianteiro do
suporte

Figura 4

2. Posicione a pega de trabalho sobre a mesa e prenda com a morsa. Use
o volante esquerdo para mover a mesa para frente ou para trds para
ajustar a fresa a peca.

3. Ajuste os limitadores da mesa, figura 5, de acordo com o comprimen-
to de corte necessdrio, depois aperte os parafusos de trava.

Limitador da
mesa

Figura 5

4. Ligue mdquina e mova o cinzel e a broca suavemente contra a peca de
trabalho movendo a alavanca para baixo.

NOTA: O ritmo de trabalho deve ser rdpido o suficiente para impedir a

queima da ponta da broca, mas ndo lenta demais para travar a maquina. Os

diferentes ritmos de trabalho para diversos tipos de madeira devem ser defi-
nidos adquirindo experiéncia de trabalho.

5. Depois do primeiro corte, a pe¢a de trabalho € movido adiante com o
volante direito para cada corte sucessivo. A direcdo de movimento
deve permitir que lascas saiam livremente. Mova a peca de trabalho
para que o entalhe no cinzel solte as lascas para o lado ji cortado da
peca de trabalho. Veja a figura 6.
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Entalhe do
cinzel na
esquerda Entalhe do

cinzel na direita

Mova a pega de trabalho
nesta direcad

Mova a pega de trabalho
nesta direcad

Figura 6

PRECAUCAO: Nio posicione o entalhe do cinzel contra a ponta cega
da fresa, pois as lascas nao sairao do cinzel. Isto causara super aqueci-
mento e possivel quebra do cinzel ou da broca.

Quando fizer cortes profundos, faca o corte em diversos estdgios de aproxi-
madamente 1" cada para permitira a saida de lascas. Para evitar a quebra da
traseira da peca de trabalho quando cortar com o cinzel, use uma pega suca-
ta sob a peca de trabalho como suporte.

MANUTENCAO

A fresa requer somente manuten¢do pequena, como limpeza e lubrificacdo
e ajustes de rotina, assim como afiacdo do cinzel ou da broca.

Limpe a mdquina apds cada uso e se necessdrio aplique 6leo ou graxa para
lubrificar conexdes, partes moveis, etc.

AFIANDO O CINZEL & A BROCA

O cinzel e a broca devem ser mantidos afiados para melhor rendimento.

Pontas grosseiras causam trabalhos imprecisos e podem levar ao super

aquecimento e quebra do cinzel ou da broca. Se o cinzel ou a broca estdo

gastos e tornam-se dificeis de afiar, estes devem ser trocados.

1. Afie a broca usando uma lima pequena e uniforme, seguindo o perfil
original da broca. Afie o lado interior do dente, as laterais da ponta e as
arestas cortantes contra a alma da broca. Veja a figura 7.

Afie o lado interno
do dente

Afie a ponta

I Afie as arestas
/ cortanta
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Nio afie as arestas externas do dente pois isto ird afetar o didmetro da broca.
2. Afie o cinzel com um cortador de fresa e piloto apropriado. (as dimen-
soes do piloto diferem de acordo com as dimensodes do cinzel). Dois ou
trés movimentos do mandril devem ser suficientes para afiar o cinzel,
como indicado na figura 8.
]
Mandrilﬂx\ f

-y
[, #———— Cortador
\ S

=

A

Piloto

e Cinzel

Prenda o cinzel na

- H:;(_..morsa
/ " -

Figura 8

3. Use uma lima triangular pequena para ajustar os cantos interiores do
cinzel. Veja a figura 9.

Remova as rebarbas do lado externo do cinzel com uma pedra de esmeril

fina.

1 k!

I'-_ "._I \.,_,._ Lima

|1

! 1 1

] \ \

\ |

5 LR
\ \ '.I
i 1 4
\ )
\ L

1A

\
|
=

Figura 9
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JlaHHOE PYKOBOJICTBO TIOJIL30BAHNSI MPEJHA3HAUCHO IS BIIAfielIbla
nosn6exnoro cranka BMO 210 1 paGoTarommx co CTAHKOM OIEPaTOPOB.
PyKoBoJICTBO T0/Ib30BaHNS, B KOTOPOM OMNKCAHbI MPaBUJILHbIC 1 Ge30mac-
HbIEe TIPOLEAYPbI PaGOThI M TEXHIUECKOTO 0OCITY>KUBAHYS JOJIOEKHOTO
CTaHKa, 00ecrneunBaeT NPaBUIbHYIO 9KCILTYaTALHIO JOIOEKHOrO CTAHKA.
Iepen TeM, Kak HAYaTh IKCIITYATALMIO JIONOEKHOTO CTaHKa, POUYTHTE BCE
yKazaHusl 6e30MacHOl paboThI U MPOLEAYP TEXHUIECKOTO 0OCITysKIBAHNUSL.
TTonumanue n ToyHOE COOIIOAIEHNE yKa3aHUi PyKOBOJICTBA MOJIB30BAHUS
00eCneynT MaKCUMAIIbHBIIA CPOK CITy>KObI, @ TAaKXKe ONTUMANbHbIA 1 6€30-
MACHBIN PeXUM PabOThI.

MPABIIA BE3OIIACHOM PABOTBI

AHaJIOTHYHO PaboTe CO BCEMH MEXaHMUECKMMU NHCTPYMEHTaMH, paboTa ¢
JIONIOEKHBIM CTAaHKOM CBsI3aHa C HEKOTOpbIM puckom. PaboTaiite co
J0JI6€KHBIM CTAHKOM BHAMATEJILHO M OCTOPOXKHO — 3TO ONpEJEJIsieT Ballly
6e3omacHOCTb. OCTOPOXKHAsT pab0Ta 3HAUNTEILHO YMEHBIIAeT PUCK PaHe-
nuit. Hecobmozienne unm nosHoe npexHedpeskeHne npasuiamMu 6€30nacHoi
PaboThbl MOXKET 00YCIIOBUTH PAHEHUs ONEPATOPOB.

3HaiiTe CBOMCTBA JOI0€KHOT0 CTAHKA. BHUMATEIbHO IPOUTHTE PYKO-
BOJICTBO Noub3oBanysl. [loitMute mpoleypbl N0Ib30BAHNSI HHCTPYMEHTOB,
OrpaHUYEHNUs! yCIOBUIl PabOThI U crielruuecKue OnacHOCTH, BO3HUKAIO-
Iye IpH paboTe CO AONOEKHBIM CTAHKOM.

He cHumajiTe co cTaHKa 3alIMTHbIE YCTPOMCTBA, M03a00TUTECH O Oe3y-
NPEYHOM COCTOSIHUM 3aLIUTHBIX YCTPOCTB.

3a3zeminTe Bce NHCTPYMeHTHI. Eciit kabesb miTaHus! OIOGEKHOTO CTaH-
Ka MMeeT IITeKep ¢ TpeMsl KOHTAKTaMH, TO TaKoil ITeKep CleflyeT BCTa-
BUTb B COE/IMHUTENILHOE IHE3JI0 3/IEKTPUUECKON CETH C TPeMsl KOHTAKTAMH.
Ecim st nprcoeiHeHys ITeKepa ¢ AByMsI KOHTaKTaMU UCIOJIb3yeTcst
afanTep, TO KOHTAKT 3a3eMJICHHs aflanTepa ClefyeT NOAKIIOUUTD K MPOBe-
PEHHOMY KOHTYpY 3a3emiieHus. Hukorjia He CHUMUTE TPeTHil LIThIPEK
ITeKepa, NCTIONb3YEMBbII 715 3a3eMIICHIIS.

Ynanute ¢ 1016€KHOTO CTAHKA BCe MHCTPYMEHTHI M TaeuHble KII0YH,
KCNO0JIb30BaHHbIE /151 peryampoBanus. CenaiiTe NpUBLIYKON Nepes
BKJTIOUESHHEM JI0JI0€KHOTO CTaHKa MPOBEPHTH, HE OCTANIOCh JIM B CTaHKE
PErylMpoOBOYHBIX MHCTPYMEHTOB U FACUHBIX KIIIOUEHL.

ITo3aGoTuTeck 0 uncrore pagoyero Mecrta. becropsjiok u momexu Ha
paboueM MecTe YBeIMUMBAET BEPOSTHOCTb HECUACTHBIX CIIydaeB.
36eraiite BIMSIHUSL OMACHBIX OKPYXKaOIMX ycloBuii. He paGotaiite ¢
EKTPUYECKUMU UHCTPYMEHTAMK BO BIIAXKHbBIX WIIM MOKPBIX MecTax,
Geperure MMEKTPUUECKHEe NHCTPYMEHTBI OT BO3[CICTBUS JOXKIISL.
TTo3a6oTurech 0 XOpolIeM OCBELEHUN Pabouero MecTa.

He paspemaiite 1eTsiM 1 OCETUTENISIM NPUOIM3UTCS K padodemy
MecTy. Bee netn 1 mocetuTenm JOKHBI OBITH Ha 6€30MACHOM PACCTOSTHUN
OT pabouero MecTa.

IIpenoTBpaTnTe NPOHNKHOBEHME €Tl B MaCTePCKHe — CIIeyeT 3arle-
PeTh MacTepCcKie 3aMKaMU, MCTIONbL3YITe 3anipaeMble OCHOBHBIE BKIIIOYUA-
TeJIM HAMPSDKEHUs MUTAHNs, He OCTABILITE KIIIOUM BO BKIIOUATEJISIX
HanpsiKeHusl TUTaHKsI.

Bo Bpemst paGoThI ¢ J0A0EKHBIM CTAHKOM He HCHOJIB3YHTE YPe3MEPHO
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0OJIBIIYIO CHITY. PaGoTa BBIMOMHSIETCST JTyliie U GE30MACHEN, eCIU CTAHOK
UCTIONB3YETCS B PEXKMME HOMUHAJIBHOI HAarpy3Ku.
Hcnoas3yiiTe npurogHsie HHCTPYMeHTHI. He mbITaiiTech BLINOIHATH
YCTAHOBJICHHbIM HHCTPYMEHTOM UIIH IPUCIOCOOICHIEM TaKyIo paboTy,
ISl KOTOPO# YCTAQHOBJIEHHbII1 MHCTPYMEHT MJIM MPUCHIOCOONIEHNE HE Tpu-
TOJIHO.
Hocure npuroguyio onexay. He Hocure cBo60oaHy10 ofiexky, CHUMHUTE
rajCTyK WM yKpalleH!sl, KOTOPbIe MOI'YT ObITh YXBau€Hbl BpalLAFOILUMU-
cs1 leTalIsIMH JJONI0EeSKHOTO CTaHKa. PeKoMeH[yeM HOCUTB HECKOIB3SIIIYI0
00yBb. 3alIUTUTE JUIMHHBIE BOJIOCHI TIPUTO/IHOI 1LIAMKON MU 3aLMTHOM
CEeTKOI.
Hocure 3amuthble ouku. Ecii Bo BpeMs pe3Ku BO3HHKAET MHOTO TBLIH,
TO MCHONB3YHTE PecnuparTop.
3akpenure oGpadaThIBaeMyIo 3aroToBKy. Eciim npuMeHnMo, TO NCHoib-
3yiiTe AUl 3aKPeTUIeHNsT 3arOTOBKH (PUKCATOPbI WM TUCKU. 3aKperieHre
3aroTOBKM (PUKCATOPAMU UM TUCKAMU SBIISIETCsl 6071ee 6e30MacHbIM
METOJIOM 3aKperJIeHus MPOrpaMMHOe oOecriedeHne CPaBHEHHIO C y/iepsKa-
HHUEM 3aroToBKH pyKoto. KpomMe Toro, mociie npaBUIbHOTO 3aKperuIeHNst
3ar0TOBKM BbI MOXKETE PabOTaTh CO CTAHKOM [IByMsI PyKaMu.
He mocraBaiiTe ciMmKoM ajneko. Beera ctonTe B MONOXKEHNH CTAGHITb-
HOW CTOHKH.
Io3aGoTuTech 0 Ge3ynpevyHOM COCTOSIHMU BCeX UCTIONIb3yeMbIX
HMHCTPYMEHTOB. OCTpbIe 1 YUCTbIE MHCTPYMEHTbI FAPAHTUPYIOT Hanbosee
apekTUBHYI0 1 6e30macHyto paboTy. BbinonHsiiTe yKa3anusi cMa3ku 1
3aMeHb! JOMOIHUTEILHBIX HHCTPYMEHTOB.
OTKII0YNTE JOI0EKHBI CTAHOK OT HANPSIKEHHsI IUTAHUS TIEPef] TeM,
KaK HauaTh paGoThbl TEXHIUECKOTO OOCITY>KUBAHYISI MU MIePefl 3aMEeHO
MHCTPYMEHTA, HApUMep, JOI0TO UK APYTHe 3aMeHsieMble MHCTPYMEHTBL
Hcnonb3yiiTe peKoMeHyeMble TOTMOTHUTEIbHBIE MPHCIOCO0IeHNS.
CM. peKOMeH/IalUY VICTIONB30BAHNS IOTIOTHUTEILHBIX IPICIIOCOONCHNUIT B
PYKOBOJICTBE NOJb30BaHMsl. Mcnonb30BaHNe HENPUTOAHbIX AOMOIHUTEb-
HBIX NPUCIIOCOOJIEHUI MOXKET OOYCIIOBUTDL OMACHbIE YCJIOBUS PabOThI.
IIpenoTBpaTuTe CllyyaiHOe BKJIYEHNE N0I0€XKHOr0 cTaHka. [lepen
BKJIIOUEHMEM LITeKepa Kadessl MUTaHusl B IITeKEPHOEe THEe310 dIMeKTpude-
CKOW CeTH yOeIMTECh, YTO MEPEKIIFoYATEb HANIPSPKEHNs TUTaHUs! nepe-
KJItoueH B nonoxenue ,,OFF (BI)IKIIIO‘IEHO).
Huxkorna He cTouTe Ha 1010€3KHOM CTaHKe. B ciyuae onpokuabIBaHust
JIOJIOEKHOTO CTaHKA MJIW CJTyYaitHOro NMPUKOCHOBEHUS! K PEXYIIEMy
MHCTPYMEHTY 3TO MOXET IOBJIeUb 33 COOOI TSKeJIble PaHeHNsL.
YGenurech, 4YTO B J0/IG€KHOM CTaHKE OTCYTCTBYIOT MOBPEXKeHHbIE
netanu. Eciiv HeKoTopbIe IeTalii UiM 3allyTHbIE YCTPOICTBA MOBPEK/ie-
HBI, TO Nepef] JaJbHEHIIIM NCIIOIb30BaHNAEM I0I0EKHOTO CTaHKa TIa-
TEJILHO NMPOBepLTe (PYHKIMOHMPOBAHKE TAKKX JeTaell i yCTPOICTB —
NPOBEPLTE B3aUMHOE TOJIOKEHNE M COSJIMHEHUS JIBUXKYILMXCS JIeTaleid,
oOparast BHIMaHIe Ha BO3MOKHbBIE MIOJIOMKH, YCTAHOBKY U APyTUe yCIo-
BYs1, BIUSIONIME HA (DyHKIMOHNPOBAHNE KOHCTPYKIMOHHBIX KOMIIOHEHTOB
N0JI0eKHOro cTaHKa. [ToBpekjieHHoe 3alllUTHOE YCTPONCTBO WIIM JIETallb
CclefyeT HajuIesKaIiyM 06pa3oM OTPEMOHTHPOBATH WM 3aMEHUTb.
Huxkorna He octapisiiiTe paGoTaloNMii CTAHOK Ge3 MPHCMOTpA.
BbIkirounTe HanpsiKeHue MUTaHus. YAaIUTech OT 10J0eKHOro CTaHKa
TOJIBKO TIOCJIe TIOJTHOM OCTAHOBKM CTaHKA.
Kpenkue HanuTKH, ajJKoroib, jJekapcrsa. He paGoraiite ¢ on6exXHbIM
CTaHKOM, €CJIM HaXOJIUTECh MOJ| BJIMUSHUEM KPENKUX HAMUTKOB, aJIKOTOJIst
WM JTIOOBIX JIEKAPCTB.
Yrpo3a 310poBbI0. HekoTopble THIBI bITH, BO3HUKAIOLIEH BO BpeMst
OUYMCTKM NECKOCTPYIHBIMU YCTAaHOBKAMHU, 2 TAKXKE BO BPEMS PE3KH, 1LIU-
¢hoBKH, CBEpIICHNS 1 APYTHX IPOU3BOACTBEHHBIX / CTPOUTENBHBLIX PaboT,
UMEIOT B CBOEM COCTaBe XMMHUYECKHE BElLeCTBA, BbI3bIBAIOIINE PAKOBbIE
3a00JIeBaHuMs! WM PENPOJIYKIMOHHbIE HapylleHust. J[lanee yKa3aHbl HEKOTO-
Ppble IpUMepbI TaKUX BEIIECTB:
- CBuHel, UCNONb3yeMblil B HEKOTOPBIX KPacKax.
Kpucranmmyuecknii CUMUMIA, MOCTYNAOLMI B OKPYXKAIOLLYO Cpejly 13
00pabaTbIBaEMOro KMPNNYa, UCTIONB3YEeMOro IIPH CTPONKE LeMeHTa 1
APYTUX KUPIUYHBIX U3[EJIUil.
- MBbIbSIK ¥ XPOM, MCTIOJIBb3YEMBIil [Tl XUMUYECKOI 006paboTKH JipeBecu-
HBL
CreneHb prcKa BO3[ICMCTBUS TAKHUX BEILECTB Ha Ballle 3[[0POBbE 3aBUCHUT
OT MPOJIOJIKUTENILHOCTH U 4acTOThI BO3/IeHCTBUS. C LIENbI0 YMEHbIISHUS
BIIMSTHUSI BPEIHBIX XMMHUUECKUX BEIeCTB, paboTaliTe B XOPOLIO MPOBETPH-
BAEMOM MOMELIEHUN U UCTIOJIb3yITe NIPUrOfHbIE CPEACTBA 3AIUUThI, HANIPU-
Mep, PECIUPaTOpPbl, 3ajIePXKUBAOLINE MUKPOCKOIMYECKNE YACTHULBI MbLIH.




TOJBEXHBIA CTAHOK, MOJIEJIb BMO 210

INepexmroyaTens

dukcarop ryouHbl 00padboTKU

PukcaTop pabouero crona

Tuckn

Pa6ounit cron.

3akpbITast HIKHSS
KOHCTPYKIHS

"y

™,

TEXHUYECKHUE CIIEHU®UNKAIINN
20010-0105
BMO 210

CM. KapTOuKy
TexHnyeckux janbix;  1.100 W (ucnosbsyemast
MOILHOCTS), 1 aza,

(230 B, 50 Ti)

OGOpOTHI IMUHAECJS ...
................................... TEXHIYECKHX JJAHHBIX;

....CM. KapTouky

(2.800 06./muH.)

XOM JIOTOTA evevveeveeveeteereeaeereereereeeeeeaeeaea MM 6,35-254
BAXBAT JIOTOTA vevverveveerreereenreseeseesesaesneas MM 19,05
MakcuManbHbBIA X0/ JOJOTA. ..........v........ MM 210
PaccrosiHiie OT neperopojkm Jio
LEHTPA TOMOTA v euvevvenenerereenseresensesenenens MM 140
TIPOMESKYTOK THCKOB ......vveevvvvveeerenenes MM 16
PasMEPBI BTYIIKH ....ccvnemereeneeneereneaeeaenenens MM 19,05
Xop pabouero crona, [IpofobHbI......... MM 170
TIOMEPEUHBI ... MM 140
Pa3Mepbl paBovero CTOMA ...c.cvveueeevenenens MM 400 x 150
85 dB

MNPUHSATUE IOCTABJIAEMOI'O JOJBE2KHOI'O
CTAHKA

BbIHbTe 10NGEKHBIIT CTAHOK M CTaHMHY CTaHKa 13 yrnakoBKu. [Iposepsre
KOHCTPYKIIMIOHHBIE KOMIIOHEHTBI JI0NIOEKHOTO CTaHKa Ha OTCYTCTBUE
noBpeskaeHni1. Ecii Bbl 3aMeTnim J1o6ble MOBPEXKJICHNS, TO He3aMe/In-
TEJILHO COOOIUTE 00 3TUX MOBPEXK/ICHUSIX TOPrOBOMY MPEJICTABUTEIO 1
TpaHCTopTHOIT Kommnann. [lepe; TeM Kak HadaTh COOPKY M YCTAHOBKY
JONGEKHOTO CTaHKA, BHUMATENIBLHO MPOYTHTE B PYKOBOJCTBE MOJIB30BAHMS
yKa3aHHbIC MPOLE/YPbl MPABUILHON U GE30MAaCHOI yCTaHOBKH, PabOThI 1
TEXHIYECKOT0 00CITy>KUBAHHSI.

1 puc.
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Pykosars ynpasnenus

P ITneBMaTHaeckast Npy>KrHa

- JlonoTo u ycraHaBnMBaeMblil
_MHCTPYMEHT

cI:’I/IKCElTO];) 3aroTOBKM

JIBeplia BHYTPEHHEro oTceka

CocTaB MOCTaBIsSIEMBIX YIAKOBOK:
YnakoBKa CTaHWHBI

1 Crannna

1 ‘YnakoBka ¢ KPEne>KHbIMU IE€TATISIMA

YnakoBka 10/16€XKHOTO CTAHKA

1 [TonGeskHbIit CTAHOK C ABUTATEIEM
1 PykosiTh yrpaBieHust

2 Pyuku py4yHOro Koseca

1 Kurou 3axBara

1 donoro

1 JepeBsiHHblil paGoumit CTO

YCTAHOBKA

JlonGesKHbBIIT CTAHOK CIE/[yeT MPUKPENUThb K CTAaHWHE YEThIPbMST BUHTAMK
M12 x 120 ¢ wecTryroibHbIMY TOJIOBKaMU (IIOCTABIISIOTCS BMECTE CO
CTAHKOM) Yepe3 OTBEpCTHsI, HAXOMSIIMECs: B orope craHKa. OGpaTuTe BHY-
MaHHUe Ha TO, YTO C KaKJ[0i1 CTOPOHBI I0JI0EXKHOr0 CTaHKa ObIIIO CBOGO/-
HOE MPOCTPAHCTBO /1715t 0GPAOOTKM 3ar0TOBOK MIAHUPYEMOI1 BEJIMUYNHBL.
NPEOYNPEXIEHUE: kaGenb nuTaHus 10JI0€KHOT0 CTAHKA UMeeT
LITeKep C BYMsI IITBIPHKaMH; BCTABBTE IITEKeP B HE3[0 IEKTPOCETH
¢ KOHTaKTOM 3a3eMJIeHue.

B ciyuae TeXHUUECKHMX HEMCMPABHOCTEN KOHTYP 3a3eMIICHHST 00eCreunBa-
eT LeMb YTeUKN AMeKTPUUECKOro TOKA C HAMMEHBIINM CONMPOTUBIICHUEM —
3TO YMEHBLIAET ONMACHOCTD yJlapa 3MeKTPUUeCcKoro Toka. Eciii Bbl He yBe-
PCHbI B MPABUIILHOM 3a3eMJICHHH HE3/[a AEKTPOCETH, TO MOPYUHTE MPO-
BEPKY 3a3eMJICHNSI KBAJIM(ULHPOBAHHOMY JIEKTPHKY.




€ luna

PEI'YJINPOBKHN
YCTAHOBKA TOJOTA 1 UTHCTPYMEHTOB

1. Ocnabbre puKcHpyroIMil BUHT, YKa3aHHbII Ha 2 PHC.

d 3axsar

E

——r

4 Bypas
1
j AR e

[ |

1 i - Durkcupyrommit
111 BUHT

Or 0,8 10 1,6 MM, B 3aBUCHMOCTH
OT MOPOJIbI IPEBECHHbBI

".,II ‘ i ' IMonoro

] "
i

2 puc.

2. BeraBbre BTYIKY J0710Ta (B MONIOKEHNN BHU3 HANPABIEHHOTO OTBEP-
CTUsl) B TOJIOBKY. 3aTSHUTE BUHT TOJIBKO HACTOJBKO, YTOObI JIOJIOTO
YAEP>KUBAIOCH HA MECTE.

MNPUMEYAHMUE: ycTaHOBUTE JI0JI0TO B TAaKOM MOJIOXKEHNH, YTOOBI LIJTULL

Ha JI0JI0Te HaXofuiIcs Obl Ha JIEBOU MM NpaBoii ctopoHe, a HE Ha nepe-

nHelt 1wy 3aHeil. Takoe TooKeHHe 10710Ta 00ecneynBaeT yaaeHne

LIETIOK BO BpeMst JI0JIOJICHNSE.

3. IIpopBUHEBTE JIOJOTO B FONOBKY Kak MOXKHO Bbiie. [locse aroro omy-
crute jonoTo npumepHo ot 0,8 MM 10 1,6 MM, B 3aBICHMOCTH OT
MOPOJIbI 00pabaTHIBAEMONT JPEBECHHBI. 3aTSIHUTE BUHT, 3aKPEILIsist I0J10-
TO B HYXKHOM MeECTe.

4. TIpopBuHBTe OypaB yepe3 OTBEPCTHE B OJIOTE KAK MOXKHO JajIble.
3akpenure yCTaHOBJICHHBIN GypaB, HCMOIB3Ysl /ISl TOrO KIIFOY 3aXBa-
Ta.

5. Ocnalbre BUHT ¥ MPOJIBUHETE JIOJIOTO BBEPX B HANPABJICHUH BTYJIKH,
MOTOM 3aTSIHUTE BUHT. DTO 06ECNeYnBaeT MPABUIbHOE PACCTOSIHUE
MEX/1y JI0JIOTOM 1 OypaBoM.

OUKCATOP 3AI'OTOBKHA

DuKcaTop 3aroTOBKM MOXKHO YCTAHOBUTb HAa CTAHMHE CTAHKA B MOJIOXKE-
HUM, TOKa3aHHOM Ha 3 pric. PHKCAaTOp 3ar0TOBKYU 3aKPEIUISeTCs] Ha MecTe
YCTaHOBKH.

-

PaGounii cTon dukcaTop 3aroToBK1
dukcarop

Tucku
3arOTOBKH

3 puc.
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PABOTA NOJIBEZKHBIM CTAHKOM
1. YcraHoBuTe prKcaTop NIIyOHHBI 00PabOTKU Ha TPEOYEMYIO [TyOuHY
pe3kn. Cm. 4 puc.

OcTaHOB ONMoOpbI

dukcaTop
TITyOMHBI
06paboTKN

OcraHoB
OTOPBI

4 puc.

2. Pacnionokure 06padaThiBaeMyr0 3arOTOBKY Ha pabodyeM cTojie 1
3aKMHUTE TUCKAMU. JIeBbIM PyUHBIM KOJIECOM NepefIBUHBTE PabOumil
CTOJI BIEPEJ WM Ha3afl, yCTAaHABJIMBas TPEOyeMoe MONOXKEHHE 3ar0TOB-
KU B JIOJIOE>KHOM CTaHKe.

3. Orperynupyiite 0cTaHOBbI pabouero crosa (M. S pHc.), B 3aBUCUMOCTH
OT TpeGyeMO¥l ITMHbI Pa3pe3a, NOTOM 3aTSHUTE 6APalIKOBbIE BUHTHI.

OcraHoB

CTaHOB
pabouero crona 0

pabouero crona

S puc

4. BkiounTe J0TI0EKHBI CTAHOK ¥ TIJIABHBIM JIBISKEHHEM OITyCTUTE JI0NI0-
TO U GypaB K 3arOTOBKE, OIYCKasi pyKOSITh YNPABJICHNs] BHU3.

INPUMEYAHMUE: ckopocTh ABMXKEHUS IOMKHA OBbITh JOCTATOUYHO OOJb-

1masi BO M30e>KaHNe 03KOra HAKOHEYHNKA OypaBa, OJ[HAKO HE CIUIIKOM

Gonblast, BO N30eKaHUe 3aMe/JIeHIs] M OCTaHOBA JI0JI0EXKHOTO CTaHKa.

OnbIT 06paGOTKU Pa3MYHbIX OPOJ] APEBECUHBI TOMOXKET ONPE/EIUTh

MPaBUIILHYIO CKOPOCTD JBIXKEHNSI [UIs 00pabaThIBAEMOIl IPEBECHHbI.

5. Tocsie nepBoil pe3Ky 3aroToBKa MEPe/iBUraeTCst BIIOJIb MPABBIM KOJIECOM,
yCTaHABIIMBas TPeOyeMoe ISl MOCTIEeYOLIeil Pe3KU MOJI0XKEHHE 3aro-
ToBKM. Hanpapsienne JIBIXKeHNSI 3arOTOBKH JIOJKHO 00eCnednTh 6ec-
NPENSITCTBEHHOE y/laJIeHNe IIENoK. [lepeiBUHbTE 3ar0TOBKY B TAaKOM
HAIPaBJICHNH, YTOObI ILENKH BBIXO[WIIN Yepe3 LLIHLL A0I0Ta B CTOPOHY
yKe 00paboTaHHO¥ YacTy 3arotoBku. Cm. 6 prc.




v nonora || | |
Ha JIeBOH CTO-
poHe

v ponora Ha
MpaBoil CTOPOHE

HCPBJIBI/IHI:TB 3aroToBKYy
B 9TOM HalpaBJICHUU

HepeHBI/IHLTC 3aroToBKY B
9TOM HalpaBJI€HUN

6 puc.

NPEOYNPEXIEHUE: He HanpaBbTe WKL B CTOPOHY IJIOTHO
3aKPBITOM KOHEYHOU CTOPOHBI I0JIGEIKHOTO CTAHKA, TAK KaK B 3TOM
MOJIOKEHUH INENKU He CMOTYT BBIATH U3 10710Ta. Takoe paGoyee moso-
JKeHHe MOXKeT MPUBECTH K IeperpeBy M MoJoMKe 0JI0Ta WK Gypasa.
[tyGokue pa3pesbl pexkbTe MOCPEICTBOM HECKOJIBKUX 3TArnoB 00paboTKY,
BO BpeMsI KayJI0ro MOCIEIYIOIIEro arana Beipe3ast mpumepHo 1"; Takoit
MeToj1 00paboTKHN obecneynBaeT yjaaeHue menok. Bo nzbexanue noaom-
KM 33/IHEil CTOPOHBI 3arOTOBKH BO BPEMsi PE3KM CKBO3HBIX Pa3pe30B, MOJIO-
SKUTE MOJT 3arOTOBKOM MOAXOJISILIMI KYCOK OTXOJIOB IPEBECHHBI, HA KOTO-
PbIil 3arOTOBKA OMHUPAETCST BO BpeMst 00pabOTKH.

TEXHNYECKOE OBCIY2KNUBAHUE

JlonGeskHOMY CTaHKy TpeOyeTcsl TEXHIYECKOe 00CITy>KIBAHIE OIPAHIYCH-
HOro 00'bEMa, T.€., YUCTKA U CMa3bIBaHNe, OObIYHBIE PErYJIMPOBKHU, TOUYE-
HUe JI0710Ta 1 Gypasa.

IMocne pa6oThl BCEria OYMCTUTE MBI € JI0NOEKHOTO CTaHKA, CMAXKBTE
COGIMHEHNST, JIBVDKYILMECS ISTAII U PYTHe CMa3blBaeMble TOUKH CTaHKA
HEOOIBIIMM KOJMYECTBOM Macja WM CMa3Ku.

TOYEHHUE JOJOTA U YCTAHABJIUBAEMOI'O

NHCTPYMEHTA

C uenbio obecnieyeHnst ONTUMAIbHOI TPOU3BOUTENLHOCTH JJOI0EKHOIO

CTaHKa 103a00TUTECh, YTOOBI 1010TO U Oypas Obliu ocTpbiMU. Tymnbie

pebpa pe3KH yMeHbIIaeT TOYHOCTb paspe3oB. Kpome Toro, Tymnble HHCTpY-

MEHTBI MOT'yT 00YCJIOBUTH TIEPErpeB U MOJIOMKY J10J10Ta uu 6ypasa. Ecim

JI0JIOTO ¥ GypaB U3HOCUIIUCH U UX TPYHO XOPOLLIO 3aTOYUTh, TO 3aMEHUTE

U3HOILIEHHbIE HHCTPYMEHTBL.

1. 3aTounTte GypaB MaJeHHKIM POBHBIM HAMMILHUKOM COOTBETCTBEHHO
opuruHanbsHoi opme Oypasa. O6padoraiiTe HAMUJIBHUKOM BHYTPEH-
Hee pe6Gpo OypaBa, CTOPOHbI HAKOHEUHHKA U PeOPO Pe3KU BOBHYTPL B
HarpaBJIeHIM KaHaBKM Oypasa. CM. 7 puc.

3arounTe HaNMIb-
HUKOM BHYTPEHHIOIO
rpaHb MIOCKOCTH,
HaXOJISIIeNcs B
KOHEYHOIT YaCTH
CTEP>KHS

3aTounTe HANMMILHUKOM
CTOPOHBI OCTPHSI

£t PEXKYILYIO IPaHb
I."'r = _F-‘_,.r'l LSS
g
}.-" 4
)
.'-f : .-"'-"I
7 puc.
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He TouMTE HAMILHUKOM BHELUIHIOK IIOCKOCTh CTEP3KHSI, TaK KaK 3TO

TOBJIMSICT Ha IMaMeTp CBepIa.

2. 3arounTe JI0JI0TO PE3LIOM JIOJIOTa COOTBETCTBYIOIIMX Pa3MEPOB.
(TpeGyeMblit pazMep 3aBUCUT OT PasMEPOB BaLIEero Aomnora). [IByx umm
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Denna handbok &r gjord for dgaren och anvédndare av stimborrmaskin
modell BMO 210. Dess syfte, forutom att beskriva korrekt anvindning av
maskinen, dr att verka for séikerhet genom anvindning pa ritt sitt och kor-
rekt underhall. Lis igenom sikerhets- och underhéllsinstruktionerna fore
anvindning av eller service pa maskinen. Léds denna manual noggrant och
folj alla instruktioner noga for att uppna maximal livslangd och effektivitet
for din stimborrmaskin, samt for att sdkerstilla siker anvéndning.

SAKERHETSREGLER

Liksom med alla maskiner finns det vissa risker férenade med anvindning
av stimborrmaskinen. Anvind maskinen med den respekt och forsiktighet
som sikerheten kriver. Ett sadant forhallningssitt minskar riskerna for
olyckor betydligt. Nidr normala sikerhetsatgirder forbises eller ignoreras
helt och hallet kan personskador pa anvidndaren uppkomma.

Lér kidnna din maskin. Lis anvindarhandboken noggrant. Lér dig maski-
nens tillimpningar och begrinsningar liksom de sérskilda riskerna med
maskinen.

Se till att siikerhetsanordningar finns pa plats och att de fungerar.
Jorda alla maskiner. Om en maskin &r utrustad med en trepolig kontakt,
skall den anslutas till ett trepoligt eluttag. Om en adapter anvinds till ett tva-
poligt uttag, skall adaptern anslutas till jord. Avldgsna aldrig den tredje
polen.

Avliigsna justeringsnycklar och skiftnycklar. Gor det till en vana att kon-
trollera att inga nycklar eller skiftnycklar ligger kvar pa maskinen fore start.
Hall arbetsomréadet rent. Belamrade omraden och arbetsbénkar inbjuder
till olyckor.

Undvik farliga omgivningar. Anvind inte maskinen pa fuktiga eller blota
platser och utsitt den inte for regn. Se till att arbetsplatsen dr vél upplyst.
Lat inte barn och besokare komma i niirheten. Alla barn och besokare
bor hallas pa sikert avstand fran arbetsplatsen.
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Barnsikra arbetsplatsen - med hinglas, huvudstrombrytare eller genom
att avldgsna startnycklar.

Overanstriing inte maskinen. Maskinen utfor jobbet bittre och sikrare i
den takt den dr utformad for.

Anvind ritt maskin. Overanstriing inte en maskin eller ett tillbehdr genom
att lata dem utfora ett arbete de inte dr utformade for.

Anvind ritt utrustning. Anvind inte 16st sittande kldder, handskar, slips
eller smycken som kan fastna i rorliga delar. Halkfria skor rekommenderas.
Anvind skydd for haret om du har langt har.

Anvind sikerhetsglasogon. Anvind ocksa andnings- eller dammask om
arbetet dr dammigt.

Sikra arbetsstycket. Anvind eventuellt klammor eller skruvstid for att
halla fast arbetsstycket. Det dr sékrare dn att anvédnda hinderna och frigor
dina bada hinder, s att du kan mandvrera maskinen

Striick dig inte. Se alltid till att ha ritt fotsittning och balans.

Se till att verktygen ér i bésta skick. Se till att verktygen ér vassa och rena
for bésta prestation. Folj instruktionerna for smorjning och byte av tillbe-
hor.

Koppla fran maskinen fore underhéll och vid byte av tillbehor sdsom
staimhylsa och borr.

Anviind rekommenderade tillbehor. Lis i handboken om rekommendera-
de tillbehor. Anvindning av fel tillbehor kan innebéra risker.

Undvik oonskad start. Se till att brytaren ir i lige "FRAN” innan du anslu-
ter kontakten.

Sta aldrig pa maskinen. Allvarliga olyckor kan uppstd om maskinen vil-
ter eller om borrmaskinen vidrors.

Kontrollera skadade delar. Fore vidare anvéindning av maskinen bor ska-
dade sikerhetsanordningar eller andra skadade delar kontrolleras noggrant,
for att sidkerstdlla att de fungerar korrekt och har avsedd funktion.
Kontrollera trimning och inriktning av rorliga delar, brister pa komponen-
ter, montering och eventuella andra felaktigheter som kan paverka funktio-
nen. Trasig sidkerhetsutrustning eller andra skadade delar bor lagas korrekt
eller bytas ut.

Lat aldrig maskinen vara igang obevakad. Sting av strommen. Limna
inte maskinen forrdn den stannat helt.

Droger, alkohol och mediciner. Anvind inte maskinen nér du &r paver-
kad av droger, alkohol eller mediciner.

Hilsorisker. Dammutveckling som kan uppkomma vid slipning, sdgning,
borrning och andra byggaktiviteter kan innehalla kemikalier som kan vara
cancerframkallande, ge fosterskador och andra skador pé fortplantningsor-
ganen. Négra exempel pa sddana kemikalier &r:

- Bly fran blybaserad firg.

- Kiseldioxid frén tegelstenar och cement och andra murarprodukter.

- Arsenik och krom fran kemiskt behandlat tri.

Risken for att du skall utsittas for dem varierar, beroende pa hur ofta du
utfor denna typ av arbete. For att minska risken att du skall utsittas for
dessa kemikalier, arbeta i ett vl ventilerat utrymme och arbeta med god-
kind sikerhetsutrustning, sdsom andningsmasker som ér sarskilt utformade
for att filtrera bort mikroskopiska partiklar.




Stimborrmaskin modell BMO 210

Brytare
T
H'\'\-\.\_\..‘
Djupledsstopp
Bordsstopp
-\-\_\-\_-\- —
Tving
—
Bord
Underskap
™
SPECIFIKATIONER
ATHIT e 20010-0105
Luna ..o BMO 210
Motor Se typskylt 1100 W (input),
...................... 1 hk, (230 V, 50 Hz)
Spindelhastighet.... Se typskylt (2800 rpm)
Stamhylskapacitet..........ccccoeevvueceiniecennnenenns mm 6,35—254
StAMhyYISTASE ..o.vevveiieieiirccececead mm 19,05
Maximalt stimhylsedjup 210
Avstand, anhall till mitten av stdmhylsa........ mm 140
Chuckkapacitet ..........cccccvcieiriicinnns ..mm 16
Storlek bussning.......... ..mm 19,05
Rorelse bord, Pa lingden ..mm 170
Pa tVAICN.c...cviuiiiiicecc e mm 140
Storlek bord.........ccviiviiiiiiiiiiii mm 400x150
85 dB 85 dB

MOTTA STAMBORRMASKINEN

Avldgsna stimborrmaskinen och stillningen fran transportkartongerna.
Kontrollera eventuella skador och att alla delar &r intakta. All skada skall
rapporteras direkt till din leverantor och transportfirma. Lds manualen nog-
grant fére montering och informera dig om korrekt montering och underhall
och korrekta sikerhetsatgirder.

Figur 1
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‘Mandvreringsspak

Gasfjader
.-,_-'

#St'amhylsa & borr

=

Arbetsstopp

Innehall transportkartonger:
Kartong for stillning

1 stillning

1 forpackning med maskinutrustning

Kartong for stimborrmaskin
1 stimborrmaskin med motor
1 mandvreringsspak

2 rattar

1 chucknyckel

1 stdmjdrn

1 trdbord

INSTALLATION

Stimborrmaskinen skall fistas pa stillningen med fyra M12x120 sexkants-
skruv (medf6ljer) i halen i basen. Se till att det finns nog med utrymme pa
bada sidor om stimborrmaskinen for de arbeten du tinker utfora.
VARNING: Stimborrmaskinen har en tvapolig kontakt och kriver ett
jordat uttag.

I hindelse av tekniskt fel eller haveri gor jordning att risken for elchock
minskas genom minimerat motstdnd. Om du inte 4r séker pa om ditt uttag
dr jordat eller inte, tala med en kvalificerad elektriker.




JUSTERINGAR_
INSTALLERA STAMHYLSA & BORR

1. Lossa lasskruven som syns i figur 2.

- Chuck

4 Borr

\ . :
Bussning _/’ ].__ -l:' Stimid
"II |" tamjdrn

0,8 till 1,6 mm
beroende pa trislag

+
4

Figur 2

2. Sitt in stimhylsan (med halet framat) i huvudet. Dra at skruven tillrdck-
ligt for att hélla stimhylsan pa plats.

OBS!: Sitt skdran pa stimhylsans sida till vinster eller hoger, INTE fram

eller bak. Detta gor att trispanen kan forslas ut vid stimning av tapphél.

3. Tryck stimhylsan sa langt upp i huvudet som méjligt. Sidnk sedan stim-
hylsan mellan ca 0,8 mm och 1,6 mm, beroende pa vilket typ av trd som
anvinds. Dra at skruven for att hélla stimhylsan pa plats.

4. Tryck upp borret genom stimhylsans dppning sd langt det gér. Las bor-
ret pa plats med chucknyckeln.

5. Lossa skruven och tryck upp stimhylsan mot bussningen, dra sedan at
skruven. Detta bor ge korrekt avstand mellan stimhylsan och borret.

ARBETSSTOPP

Arbetsstoppet kan monteras pa bordet pa det sitt som syns i figur 3. Det

fasts i ritt lage.
-

Bord Arbetsstopp

Tving Arbetsstopp

Figur 3
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ANVANDNING
1. Stidll in djupstoppet pa onskat skirdjup. Se figur 4.

Stopp spindel-
docka-._ }

Djupledsstopp Spindeldocka

-~

Stopp spindel-
docka

Figur 4

2. Placera arbetsstycket pa bordet och kldm fast det med tvingen. Anvind
den vinstra ratten for att flytta bordet framat eller bakat for att anpassa
tapphélet pa arbetsstycket.

3. Justera bordsstoppen, figur 5, till stimningens ldngd, dra sedan &t tum-
skruvarna.

Figur 5

4. Starta maskinen och mata in stimhylsan och borret stadigt i arbetsstyck-
et genom att dra ner mandvreringsspaken.

OBS!: Matningshastigheten maste vara hog nog att hindra att borrets spets

briinns, men inte sa hog att det orsakar att maskinen saktar ned eller stan-

nar. De olika matningshastigheterna for olika trdslag maste ldras in genom
erfarenhet.

5. Efter forsta stimningen flyttas arbetsstycket med hoger ratt for varje far-
dig stimning. Rorelseriktningen maste tillata trdspan att avledas. Flytta
arbetsstycket sa att skaran i stimhylsan avyttrar tréispan till den del av
arbetsstycket som redan dr urmejslad. Se figur 6.




Stamhylsans
spar till
vinster

I
l Stamhylsans
spar dt hoger

Flytta arbetsstycket at
detta hll

Flytta arbetsstycket at
detta hall

Figur 6

VARNING: Se till att inte stiimhylsans skara ir riktad mot stimhyl-
sans blindinde, eftersom triaspanen da inte kan avligsnas fran stim-
hylsan. Detta kan orsaka éverhettning och eventuellt att stimhylsan
eller borret gar sonder.

Vid stimborrning av djupa tapphal, gér mejslingen i flera steg om ca 25 mm
vardera, for att lata trispénen rensas ut. For att forhindra haveri bak pa
arbetsstycket vid mejsling genom tapphal, anvind en bit 6verblivet materi-
al under arbetsstycket som stod.

UNDERHALL

Stamborrmaskinen kriver endast minimalt underhéll, sdsom rengéring,
smorjning, rutinjusteringar och slipning av stimhylsa och borr.

Damma av maskinen efter varje arbetspass och anvind eventuellt olja eller
fett for att smorja in lankar och rorliga delar etc.

SLIPA STAMHYLSA & BORR

Stamhylsa och borr skall héllas vassa for bésta prestation. Trubbiga eggar

ger inexakta tapphal och kan leda till Gverhettning och trasig stimhylsa eller

trasigt borr. Om stimhylsa och borr dr vildigt notta och blir svarslipade

skall de bytas ut.

1. Slipa borret med en liten, smidig fil, till samma form som originalfor-
men. Fila skirets inre egg, sidorna pa centrumspetsen och skireggen
indt mot borrets spar. Se figur 7.

Fila skirets inre
egg

Fila bada sidor om
centrumspetsen

ila skidreggen
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Fila inte skirets yttre egg, eftersom det paverkar borrets diameter.

2. Slipa stdmhylsan med ett slipstift f6r tapphal med en styrtapp i ritt stor-
lek (styrtappen varierar i storlek beroende pa storleken pa din stimhyl-
sa). Tva eller tre omgangar bor ricka for att slipa stimhylsan, pa det sitt
som visas i figur 8.

Chuck—h\.‘h /
I )

[.q__ __ ————— Slipstift
i

A

Styrstift

. Stdmhylsa

Hall stdmhylsa i

P T mjuka skruvstids-
P ..--'"'(Ftvingar
k1

f 4
|l I|
| \

Figur 8

3. Anvind en liten, triangelformad, smidig fil for att forma stdimhylsans
inre horn. Se figur 9.
Avldgsna borrskigg fran stimhylsans utsida med en fin oljebrynsten.

f i
i o
N [/ =g
/! k I"_._-.. __1::'
[ ™
I |' i
f I
! i |
/ I f
.' I !
| f .II .
- Stdmhylsa

Figur 9

Wiring Diagram
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BMO 210 part list

No.  Part No. Description No.  Part No. Description No. Part No. Description
A-1 Base A-40 Depth ruler A-79 Pin

A-2 Middle base A-41 M4x8  Screw A-80 Clamp plate
A-3 Drift A-42 M6x8  Screw A-81 Spring

A-4  M6x30 Setscrew A-43 M6x16 Screw A-82 Spring cover
A5 M6 Hex nut A-44 6 Washer A-83 M10 Handle

A6 10 Washer A-45 Localizer A-84 Cover

A-7 10 Wave washer A-46 M12 Hex nut A-85 M5x8 Screw

A-8 M10x35 Cap screw A-47 12 Washer A-86 Cover base
A-9 Column A-48 Spring A-87 C-20 C—spring
A-10 Screw A-49 18 Washer A-88 M10 Handle
A-11 M6x30 Gas spring A-50 Connecting bend A-89 Shaft

A-12 Set screw A-51 Handle A-90 Clamping block
A-13 M6 Hex nut A-52 Motor A-91 M10 Nut

A-14 Drift A-53 Handle grip A-92 M8x25 Screw
A-15 Screw A-54 Power cord A-93 Locking shaft
A-16 Rack A-55 Strain relief bushing A-94 M12 Handle
A-17 M6x16 Screw A-56 Switch box A-95 Wood table
A-18 Fence A-57 Switch A-96 M8x25 Screw
A-19 10 Washer A-58 M4X15 Screw A-97 Table

A-20 10 Wave washer A-59 M6x25 Screw A-98 10  Washer
A-21 M10x25 Cap screw A-60 16mm  Chuck A-99 M10x30 Screw
A-22 Localizer A-61 M8X16 Screw A-100 Rack

A-23 6 Washer A-62 Cover A-101 M6x16 Screw
A-24 M6x16 Screw A-63 Gear A-102 Gear

A-25 M6x8  Screw A-64 Shaft A-103 Drift

A-26 Pin A-65 Connecting bend A-104 M6  Nut

A-27 M10 Hex nut A-66 Spring A-105 M6x30 Screw
A-28 10 Washer A-67 M6X16 Screw A-106 Pin

A-29 M10  Screw A-68 Headstock A-107 Gear shaft
A-30 M8X26 Screw A-69 M6X26 Screw A-108 Collar
A-31 Setting collar A-70 Ruler mark A-109 Hand wheel
A-32 Setting rod A-71 M6X26 Screw A-110 M4X30 Screw
A-33 Setting collar A-72 Setting collar A-111 Hand wheel
A-34 M10 Hex Nut A-73 M4X8  Screw A-112 M4X30 Screw
A-35 10 Washer A-74 Setting rod A-113 Collar
A-36 M10  Screw A-75 Setting collar A-114 Lead screw
A-37 M6x8  Screw A-76  M5X20 Screw A-115 Lead nut
A-38 M8X26 Screw A-T7 Bushing A-116 Washer 10
A-39 M4x8  Screw A-78 Mistising chisel and bit A-117 MB8x25 Screw
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#200100105 - Stand Assembly for Mortiser

No.
B-1
B-2
B-3

B-5
B-6
B-7

B-9
B-10

Part No.

M10

M10

10

10
M12x40

dagaoaoay
aoao6aena

Description
Base
Stand
Door

Door latch
Hex nut
Stand base
Hex nut
Washer
Wave washer
Cap screw




#200100105 - Clamping Bar Assembly for Mortiser

No.

Part No.

Description
Shaft

Setting piece
Spring
Clamping body
C-Clip
Locking handle
Locking screw
Pin

Stop Disc
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#200100105 - W ork Stop Assembly for Mortiser

No. Part No. Description

D-1 Table

D-2 M6x25 Cap screw

D-3 Rear length setting rod
D-4 Handle screw

D-5 Handle screw (Big)
D-6 C-Clip

D-7 C-Clip

D-8 Length setting block
D-9 Handle screw (Big)
D-10 M6 Nut

D-11 Stop disc

D-12 Front length setting rod and stop disc
D-13 Washer

D-14 Stop disc
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EG-Konformititsbescheinigung
‘- Lun a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nduetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: merke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitédhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Heavy-Duty mortiser with stand BMO 210 20010-0105

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskolas jérgneva EG direktiiviga: / Fabricacién en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/42/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN 55014-1:2000+A1 EN61000-3-2:2000

EN 61000-3-3:1995+A1 EN 55014-2:1997+A1

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternechmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstéende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevatte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucoén / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a I’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupdev / Fecha / Pdivamaara / Date

2011-09-15

Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ CEO.
STEFAN LIND

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity

‘- Lun a AfAwon cvppdpeoong pe v E.E
Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievfvven,mi./pag tov katackevaot) / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / [Teptypar| tov Tpotdvroc: pépka, tomog, No cepdg, k.A.mw / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: marke, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzZim&jums,
s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Heavy-Duty mortiser with stand BMO 210 20010-0105

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackevr coppmva pe toug kavoviopovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direkttvam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/42/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypapwv dnidvet 6Tt T0 avapepbév mpoidv sivat
SULEOVO e TOVG Kovoves acpaletac. / lo, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekanc¢ius harmonizuotus standartus: / [zgatavosana veikta saskana ar sekojosiem harmonizgtajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN 55014-1:2000+A1 EN61000-3-2:2000

EN 61000-3-3:1995+A1 EN 55014-2:1997+A1

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypsotikii/ebehoviikn e&étaon de&dyetor ota
eyyeypappévo popota 1 entyeprioes: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojosaja registrétaja institicija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yrev0uvvog yio v teyvikn tekpunpioon - Ovopa, endvopo kot dtevbovven: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katackevn copoova pe to Tomonompéva.
npotuna: / Il prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka $iuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst min&tajam dro$ibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepopnvio / Data / Datum

2011-09-15

Signature / Yroypooen / Firma / Parasas / Position / Id16tnta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie
e CEO

STEFAN LIND

Clarific. of signature / Avtiypogr g voypoagng /
Lettura della firma / Paraso atSifravimas / Paraksta
atsifréjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
( Lun a Deklaracja zgodnosci UE

Declaragao de conformidade da CE

Hexnapanus coorBerctBust EC

EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razao social, enderego, telefone/ fax do fabricante /
Haseanwue, anpec, tenedon/dakc npoussomurens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descrigdo do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npogykra: Mapka, o0o3Hauenue tTuna, Ne cepuu u 1.1. / Beskrivning av produkter: Marke,
typbeteckning, serienr etc.

Luna Heavy-Duty mortiser with stand BMO 210 20010-0105

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med felgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3roroneno B coorBercTBuM co cienyrommmu aupexrusamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/42/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / MI3roToBI€HO B COOTBETCTBUH
CO cIeayomUMH rapMonn3upoBanabiMu crangapramu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2000+A1 EN61000-3-2:2000

EN 61000-3-3:1995+A1 EN 55014-2:1997+A1

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstzende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B crneqyromiem 3aperucTpupoBaHHOM OpraHe / Ha IPeIIpHATHH IPOU3BeieH 00s3aTebHbIN / 100poBoibHEIN TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstdende anmélt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentacgdo técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBeTCTBEHHOE 3a TEXHHUECKYIO JTJOKYMEHTALHIO JIHIO, ¢, MuHs U aapec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy po$§wiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / [lognuceiBaromuii 3aBepsier,
YTO YKa3aHHbIN MPOIYKT COOTBETCTBYET YIOMSIHYThIM TpeboBaHusM OezonmacHoctH. / Undertecknad forsdkrar att angivna produkter uppfyller
angivna sdkerhetskrav.

Dato / Data / Yucno / Datum

2011-09-15

Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
Ioxamuck / Underskrift 3anumaemas 1oJpkHOCTH / Befattning
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, CEO.
STEFAN LIND

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcri¢do da
assinatura / Pacumdposka noammcy / Namnfortydligande
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B Fresa de servicio pesado

IEl Raskas talttaporakone

I Mortaiseuse a usage intensif

= Heavy-duty mortise

[ AAYZOTPYTIANOBAPIAXXPHXHX

Mortasatrice di alta produttivita

Skobimo stakls, pritaikytos sunkiam darbo rezimui

Lieljaudas kalts

Zwaar uitgevoerde beitelboormachine

™ Tung stemboremaskin

Dtutarko-wiertarka Heavy-Duty

Fresa de servigo pesado
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