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Cirkular kanal SR

Dimensioner
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Beskrivning
Cirkular kanal. ad (o) A t | ml
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Kanalerna kan tillverkas bade med och utan Click-funktion nom m m?2 mm mm kg/m
g‘oc"ag- . o bestaln 63 0,198 0,003 05 3000 0,89
ar god specificera vid bestallning. 80 0,251 0,005 0,45 3000 0.91
100 0,314 0,008 0,45 3000 1,14
125 0,393 0,012 0,45 3000 1,41

160 0,503 0,020 0,5 3000 2,02
200 0,628 0,031 0,5 3000 2,56
250 * 0,785 0,049 0,5 3000 3,18
315 * 0,990 0,078 0,55 3000 4,41
400 * 1,257 0,126 0,55 3000 6,01
500 * 1,571 0,196 0,7 3000 9,54
630 * 1,979 0,312 0,7 3000 12,0
800 * 2,513 0,503 0,8 3000 17,4
1000 * 3,142 0,785 0,9 3000 241
1120 * 3,519 0,985 0,9 3000 27,0
1250 * 3,927 1,227 0,9 3000 30,2
1600 * 5,027 2,011 1,25 2400 54,8

* Med utatgdende forstyvningssickar.

Bestallningsexempel

SR 200 3000 CLIC
Produkt |
Dimension @d
Langd |
Typ
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Mot forfragan kan vi leverera kanaler i féljande specialut-
férande:

¢ | mellanliggande dimensioner, se sidan .

e Extra tdta med nitriigummipackning i falsen

¢ Med andra pléattjocklekar

Extra tata med falstatning

Vid krav pa extrem hog téthet i spiralfalsen pa kanalerna kan
dessa levereras med en speciell gummipackning
inmonterad i falsen.

Packningen férhindrar mycket effektivt I1ackage av vegetabi-
liska oljor och fetter samt de flesta petroleumprodukter ink-
lusive lacknafta.

Andra plattjocklekar

Vid behov av hog stabilitet pa kanalen t ex stort undertryck
kan dessa levereras i tjockare plat 4n standard. Tjockleks-
o6kningen innebar mindre invandig diameter. Darfér bor alltid
detaljer till sddana specialkanaler anges separat och ibland
tillverkas speciellt for &ndamalet.

Forstyvningssickar
For att 6ka den radiella styvheten pa kanalen tillverkas nor-
malt dim @250 och daréver med foérstyvningssickar.

Overtryck

Vid hogt évertryck kommer forst tatningslisternas ldppar att
borja vissla. Vid betydligt hogre tryck kommer skarvarna
mellan kanalerna att slitas sénder. Om man lyckas fixera
anslutningar mycket val kommer kanalerna att vid &nnu
hdégre tryck brista 1angs falsen. De héga tryck som krévs for
att detta ska intraffa ar dock inte aktuella i ventilationsanlag-
gningar.

Undertryck
Vid anldggningar med kraftigt undertryck finns det risk fér
att kanalerna kollapsar.

Detta fenomen kallas buckling och intraffar helt pl6tsligt vid
den svagaste punkten i systemet. Bucklingen vandrar langs
kanalen och denna kan bli helt tillplattad. Den svagaste
punkten &r ofta en "transportbubbla” pa kanalen. Se darfor
till att endast anvanda oskadade kanaler i system som
anvands néra kritiskt tryck!

Stapeldiagrammet redovisar det maximala undertryck vara
oskadade standardkanaler kan motst& utan att kollapsa.

Tathet
Tatningslistens formaga att klara tathet skiljer sig fran dessa
tryck och framgar av sidan .

Deformationstryck fér kanal SR

Diameter 63 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 1250
Plattjocklek standard t
0,5 3045 0,451 0,45 05| 0,5 0,5 §055]055Q 0,7 0,7 0,8 § 0,9 0,9
Utan férstyvningssick Med forstyvningssick
0 | = ==
gl aeers s
- -30| -35|-3,0]| -3
10+ 1 7.2 43 | 48
Undertryck -11,7
20 1 r-17,0
-21,4
30 +{ [
-40 +
-40,471
-50 1-47,0
* Kollaps ej uppnadd
[kPa] -60 : : :
63 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 1250
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